SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA
W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5,
WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.0. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

§-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE - CPV 45200000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna - Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagar wspolnych dla poszczegoélinych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktére
zostana wykonane w ramach zadania pn: PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL.
AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.0. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t objetych S T

1.3.1. Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z branzowymi Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi oraz z nizej wymienionymi Szczegétowymi
Specyfikacjami Technicznymi branzy budowlanej:

ST ARCHITEKTURA, WYPOSAZENIE, ZAGOSPODAROWANIE TERENU:

STB-0 ORGANIZACJA PLACU BUDOWY - CPV 45100000-8
STB-1 POKRYCIA DACHOWE - CPV 45261210-9
STB-2 Docieplenie poddasza - CPV 45321000-3
STB-3 IZOLACJA SCIAN PIWNIC | FUNDAMENTOWYCH - CPV 45320000-6
STB-4 ROBOTY BUDOWLANE - CPV 45400000-1

- Roboty murowe - CPV 45262520-2
STB-5 STOLARKA DRZWIOWA - CPV 45422100-2
STB-6 Roboty tynkowe - CPV 45410000-4
STB-7 Roboty posadzkowe - CPV 45432100-5
STB-8 Roboty z prefabrykatow gipsowych - CPV 45421140-7

- Scianki dziatowe - CPV 45421140-7

- Sufity podwieszone - CPV 45421140-7
STB-9 Roboty malarskie - CPV 45442100-8
STB-10 WYPOSAZENIE - CPV 39000000-2
ST INSTALACJE SANITARNE - w odrebnym tomie dokumentacji

ST INSTALACJE ELEKTRYCZNE - w odrebnym tomie dokumentacji

1.3.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez
Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonywanie rob6t koordynowac¢ na biezaco z kierownikiem budowy.

1.4.1. Zgodnos$¢ Robdt z Dokumentacijg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania
wyszczegblnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.
Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ bliska zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materialy lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
beda niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.4.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcdw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sig, ze jest wigczony w cene
umowna,

1.4.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegélny wzglad na:



) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych.

) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.
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1.4.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materialy, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od
wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencije tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.6. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz, bedacych
wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzenr w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umies$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Okreslenia podstawowe

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz Robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

2. MATERIALY

UWAGA :

Wszelkie materiaty i urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastapi¢ , stosujac réwnowazne parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte
certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami, aprobatami technicznymi. Nalezy uzyskac pisemna zgode Inwestora i Projektanta na wszelkie zmiany w dokumentacii.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Rob6t Wykonawca przedstawi szczegtowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czgSci) materiatow z danego zrédfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposdb ciagly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Roboét.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wiaczajac w to zrodta
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Roboét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jako$¢ i wiasciwos¢ do Robét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.




Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktorych zostaly zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.
Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajduija sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustaler w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Rob6t i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogblne zasady wykonywania Rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg wymaganiami ST , obowiazujgcymi Normami i przepisami , instrukcjami branzowymi oraz poleceniami Inzyniera. Rozwigzania systemowe oraz stosowanie
materiatdw nalezy wykonac zgodnie z technologig i zaleceniami producenta. Roboty nalezy wykonywaé¢ w stanie kompletnym niezbednym do uzyskania pozwolenia na
uzytkowanie oraz funkcjonowania budynku.

Wszystkie instalacje wewnetrzne tacznie z urzadzeniami musza by¢ uruchomione i odpowiednio ustawione tak by gwarantowac prawidtowe funkcjonowanie
budynku.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Rob6t zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pimie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacii Projektowej i
w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgii i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposob prowadzenia Rob¢t,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

-BHP,



- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badar),

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacii Inzynierowi);

b) cze$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw Robot,

- spos6b postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci Robot

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ Roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Rob6t z czestotliwo$cig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sq okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacije o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystapieniem do pomiaréw lub bada Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u Zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatéw i Robdt z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtémych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscic do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenistwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.



Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty i rozwigzania, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegélnosci:

. date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robét,

terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegélnych elementéw Robdt,

przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inzyniera,

daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgSciowych i ostatecznych odbioréw Robét,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Roboét,

dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, ko je przeprowadzat,

. inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ rowniez nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robot,

protokoty narad i ustalen,

korespondencije na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduije jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Wykonawca ma obowiazek uwzglednienia w wycenie, na etapie sporzadzania oferty cenowej, wszystkich robét niezbednych dla realizacji catej inwestycji i
sprawdzenia przedmiaréw robét pod katem poprawnosci wyliczenia ilosci jednostek obmiarowych i zgodnos$ci z dokumentacja techniczna (projekt budowlany
i wykonawczy). Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarach branzy architektonicznej, konstrukcyjnej,
zagospodarowania terenu, instalacji sanitarnych i elektrycznych lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Btedne dane zostana poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznoéci od ustaler odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

8.1. Odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Qdbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
Robét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czgsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, jednak nie pézniej niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .



Jakos¢ i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czgsciowego Robot dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartoSci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem
na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej
oraz zgodno$ci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i
ST z uwzglednieniem tolerancii i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong
warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Odbior kofcowy

Odbiér korcowy polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
QOdbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,Odbiér wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

Przyjeta podstawa wyceny robét powinna odpowiadaé technologii wykonania tych rob6t, wynikajacej z projektu technicznego, zapiséw zamieszczonych w niniejszej
specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Wycena musi byé kompletna, tzn. musi obejmowaé wszystkie czynnosci niezbedne do wykonania cato$ci rob6t zapewniajacymi prawidtowe funkcjonowanie
obiektu budowlanego.

10. PRZEPISY

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
czionkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajow prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia. Wykonawce catego zadania inwestycyjnego
obowiazujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego
przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe, Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania
poszczegolnych rodzajow prac wehodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

Wszelkie roboty ujete w specyfikacji wykona¢ w oparciu o aktualne obowigzujace normy i przepisy prawne, zgodnie z aktualng wiedzg techniczng, a w szczegdlnosci
nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace aktualne ustawy i rozporzadzenia:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane (Dz. U. nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 14 sierpnia 1991 r o ochronie przeciwpozarowej

Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

Ustawa z dnia 12 wrze$nia 2002 r. o normalizacji

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, (z
p6zniejszymi zmianami.)

. Rozporzadzenie Ministra Kultury z dnia 9 czerwca 2004 r. w sprawie prowadzenia prac konserwatorskich, restauratorskich, robét budowlanych, badan
konserwatorskich i architektonicznych, a takze innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkéw oraz badan archeologicznych i poszukiwar ukrytych lub
porzuconych zabytkéw ruchomych

. Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracii z dnia 7 czerwca 2010roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw

. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drdg pozarowych
. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia,

. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegdtowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczego6towego zakresu rodzaju robét budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,

. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 w sprawie aprobat technicznych i jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakowania znakiem budowlanym



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ARCHITEKTURA, WYPOSAZENIE, ZAGOSPODAROWANIE TERENU:

STB- 0 ORGANIZACJA PLACU BUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robot, dotyczacych organizacii placu budowy, ktdre zostang wykonane w ramach
zadania pn: PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robdt objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z organizacja placu budowy, a wigc:

e opracowanie projektu organizacji placu budowy,

zapewnienie dojazdu i niezbgdnego dostepu do placu budowy,

zapewnienie terenu pod plac budowy i dojazdy tymczasowe poza liniami rozgraniczajacymi teren inwestycii

przefozenie istniejacych urzadzen obcych kolidujacych z placem budowy,

doprowadzenie do placu budowy niezbednych mediéw (energia elektryczna, woda, tacznosc)

ogrodzenie placu budowy, jego dozorowanie i zapewnienie bezpieczenstwa od kradziezy i wandalizmu.

zainstalowanie niezbednych tablic informacyjnych i ich konserwacja,

zapewnienie niezbednych tymczasowych pomieszczen biurowych, szatni i urzadzen . sanitamych,

zapewnienie niezbednych przyobiektowych pomieszczen magazynowych,

zapewnienie $rodkdw ochrony $rodowiska na czas prowadzenia robét

utrzymywanie w czysto$ci drog dojazdowych oraz drég innych, ktére beda wykorzystane jako dojazdy,

e  doprowadzenie terenu budowy do stanu pierwotnego i rekultywacja terenu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowiazujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

Do wykonania i organizacji placu budowy nalezy stosowa¢ materiaty okreslone w projekcie organizacji placu budowy.

3. Sprzet

Do wykonania i organizacji, placu budowy nalezy stosowa¢ sprzet okreslony w projekcie organizaciji placu budowy.

4. Transport

Transport materiatéw, urzadzen i sprzgtu dowolnymi $rodami transportowymi zaakceptowanymi przez inzyniera.

5. Wykonanie robét

5.1. Projekt organizacii placu budowy

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie projektu organizacji budowy rozwigzujacego wszystkie zagadnienia wymienione w punkcie 1.3- niniejszej
ST wraz z okre$leniem rodzaju uzytych materiatow, warunkéw technicznych dla tych materiatow oraz sprzetu i $rodkéw transportowych niezbednych dla wykonania rob6t
zwigzanych z organizacjg placu budowy. Projekt organizacji placu budowy podlega akceptacji przez Inzyniera. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy réwniez uzyskanie
wszystkich niezbednych uzgodnien dotyczacych projektu organizaciji budowy.

5.2. Zapewnienie dojazdu i niezbednego dostepu do placu budowy

Dojazd do placu budowy moze odbywac sig, zaleznie od lokalnych warunkéw dla danego obiektu, w sposéb nastepujacy:

- po istniejacych eksploatowanych drogach,

- po tymezasowych drogach prowizorycznych mieszczacych sig w obszarze linii rozgraniczajacych po uzgodnieniu z Inzynierem uwzgledniajac organizacje budowy i
wykonawcow innych Robot

- po tymczasowych drogach prowizorycznych po terenie nie wykupionym przez Zamawiajacego, a wiec po terenie wymagajacym dzierzawy.

5.3 Dobér sposobu zapewnienia dojazdu do placu budowy zawarty bedzie w projekcie organizacii placu budowy sporzadzonym zgodnie z pkt.5.1. niniejszej ST. Uzyskanie
ewentualnej dzierzawy terenu nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.

5.4 Zapewnienie terenu pod plac budowy

Plac budowy nalezy w zasadzie organizowac na terenie mieszczacym sie w obrebie linii rozgraniczajacych. W przypadku technicznej niemozliwosci wykorzystania pod plac
budowy terenu wywlaszczonego, konieczne bedzie zlokalizowanie placu budowy na terenie wydzierzawionym. Ostateczng lokalizacje placu budowy ustali Wykonawca w
projekcie organizacii placu budowy.

Uzyskanie ewentualnej dzierzawy terenu pod plac budowy nalezy do obowiazku Wykonawcy.

5.4. Przetozenie istniejacych urzadzen obcych

Przetozeniu podlegajg wszelkie istniejace urzadzenia obce kolidujace z placem budowy lub uniemozliwiajace prowadzenie rob6t. Zakres niezbednych przetozen urzadzen
obcych zawarty bedzie w projekcie organizaciji placu budowy wraz z niezbgdnymi uzgodnieniami.

5.5. Zainstalowanie niezbednych tablic informujacych

Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania placu budowy w zakresie zgodnym z polskim prawem budowlanym.

5.6. Zapewnienie $rodkéw ochrony $rodowiska na czas prowadzania robot

Wedtug zakresu i sposobu okreslonych w projekcie organizacii placu budowy oraz zgodnie z ST.S.00.00.00, przy czym nalezy m.in. rozwigza¢ nastepujace zagadnienia:
- ochrona okolicznej ludnosci od hatasu w dzien i w nocy,

- czasowe odprowadzenie wdd $ciekowych z urzadzen odwadniajacych plac budowy, po uprzednim ich oczyszczeniu,

- ochrona uzytkownikéw pobliskich tras komunikacyjnych przed zapyleniem i innymi niekorzystnymi skutkami prowadzenia rob6t, wraz z utrzymaniem czysto$ci na drogach
dojazdowych i drogach innych uzytkownikdw, ktére bedg wykorzystywane jako dojazdy.

5.7. Rekultywacja terenu



Teren placu budowy, drég dojazdowych do placu budowy a takze teren naruszony przez doprowadzenia na plac budowy mediéw doprowadzony by¢ musi po zakoriczeniu
budowy na koszt Wykonawcy do stanu pierwotnego.

6. Kontrola jakosci robot

Kontroli Inzyniera podlegaja roboty przy realizacji placu budowy oraz materiaty uzywane dla potrzeb organizacji placu budowy.

7. Obmiar robét

Roboty objete niniejszg ST podlegaja rozliczeniu ryczattowemu obejmujacymi wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w projekcie organizacji placu budowy
zatwierdzonym przez Inzyniera..

8. Odbior robot

Odbiorowi podlegajg wszystkie elementy sktadowe wchodzace w zakres robét wg projektu organizaciji budowy.

Odbioréw dokonuije sig na podstawie stwierdzenia zgodno$ci wykonanych robét z projektem organizacji placu budowy oraz na podstawie kontroli jako$ci wg pkt.6. niniejsze;
ST.

9. Podstawa pfatnosci

Koszty zwigzane z organizacjg placu budowy, z zapewnieniem dojazdu, tacznie z projektem organizacji placu budowy, od momentu jego przekazania do odbioru
koricowego robét ponosi Wykonawca .

10. PRZEPISY PODSTAWOWE

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazuja wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajéw prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

STB - 01. POKRYCIE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Roboét, dotyczacych pokrycia dachu, ktére zostang wykonane w ramach:
,PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem pokrycia dachu zawartymi w projekcie wykonawczym i wedtug pozycji ,Przedmiaru
robot”

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Papa wierzchniego krycia -Szybki Profil SBS

Opis wyrobu:

Papa na osnowie z kompozytu szklanego z obustronng powloka z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest
gruboziarnista posypka mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii 0 szerokosci ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z
tworzywa sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,Szybki Profil SBS”.

Dtugos¢ (*) EN 1848-1m 25,0

Szeroko$¢ (*) EN 1848-1 m 21,00

Prostoliniowo$¢ EN 1848-1 ----- odchytka: <10 mm / 5 m lub proporcjonalnie dla innych dtugo$ci

Grubo$¢ EN 1849-1 mm 5,0 +/- 6,2%

Wodoszczelnos¢ EN 1928 Metoda B ---- wodoszczelna przy ci$nieniu 60 kPa

Reakcja na ogiert EN 13501-1 ----- klasa E

Sposdb uktadania: metoda zgrzewania

2.2. Papa asfaltowa podktadowa

Opis wyrobu:

Papa na osnowie ze stabilizowanej, kompozytowej widkniny poliestrowej z obustronna powtoka z masy asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym.
Strona wierzchnia jest profilowana i pokryta folig z tworzywa sztucznego, strona spodnia zabezpieczona jest drobnoziarnista posypka mineralna. Papa produkowana jest wg
technologii ,Szybki Profil SBS”.

Sposdb uktadania: z zastosowaniem tacznikéw mechanicznych lub metoda zgrzewania

Diugosc (*) EN 1848-1m=7,53.

Szeroko$¢ (*) EN 1848-1m 20,99 (1,00 + 0,01)

Prostoliniowo$¢ EN 1848-1 ----- odchytka: <15 mm/7,5 m lub proporcjonalnie dla innych diugosci

Grubo$¢, mm EN 1849-1 mm 4,0 £ 6,2%

Wodoszczelno$¢ EN 1928 Metoda A ----- wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Reakcja na ogiert EN 13501-1 ----- klasa E

2.3. Deskowanie impregnowane do klasy ppoz NRO.

2.4. Wiezba dachowa impregnowane do klasy ppoz NRO.

2.5. Elementy dodatkowe na dachu - tawy, stopnie kominiarskie, zabezpieczenia przweciwsniegowe — kompletne rozwiazanie systemowe zgodnie z

systemem pokrycia

2.6. Obroki blacharskie dachu z blachy stalowej powlekanej, gr. 0,5 mm, powtoka poliester, kolor popielaty uzgodniony z projektantem

2.7. Rynny i rury spustowe odprowadzajace wode z dachu - z blachy stalowej powlekanej, kolor popielaty uzgodniony z projektantem — kompletny system

3. Sprzet

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :



- samochéd samowytadowczy

- rusztowania

- wyciag jednomasztowy towarowy

- barakow6z zaplecza socjalnego

- barakow6z magazynowy

4. Transport

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sig i uszkodzeniem. Rolki
nalezy uktada¢ w sposdb uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas transportu.

- Transport elementéw wigzby oraz prefabrykowanych

Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed
przemieszczaniem.

5. Skiadowanie

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieni stonecznych lub zrodet ciepta. Rolki nalezy uktada¢
na rownym podfozu w pozycji stojacej w jednej warstwie.

Materialy drewniane powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podtozu i najlepiej pod zadaszeniem. Nalezy zwréci¢ uwage na sposéb sktadowania
uniemozliwiajacy deformacije elementéw drewnianych. Poszczegoine elementy powinny by¢ posegregowane.

6. Wykonanie robét

Ogolne wymagania podanow ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonanie robét zgodnie z rozwigzaniami systemowymi producenta i dokumentacja projektowa.

Warunki uktadania:

Pape nalezy uklada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C, nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdzac¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ prawidlowo$¢ ulozenia wiatroizolacji

7.3 Sprawdza¢ doktadno$¢ wykonania obrébek przy kominach i wytazach dachowych

7.4 Sprawdza¢ prawidtowo$¢ mocowania rynien i rur spustowych

7.5 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacija Projektowq,

8. Obmiar roboét.

Wykonawca ma obowigzek uwzglednienia w wycenie , na etapie sporzadzania oferty cenowej , wszystkich robét niezbednych dla realizacji inwestycji i sprawdzenia
przedmiaréw robot pod katem poprawnosci wyliczenia iloSci jednostek obmiarowych.

9. Odbiér robot.

- zgodno$ci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacijg Projektowq

- sprawdzenie dokfadnosci wykonania obrébek przy kominach i wytazach dachowych

- sprawdzenie spos6b mocowania rynien i rur spustowych

-sprawdzenie szczelno$ci pokrycia dachowego

9.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Qdbiér robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie :

- sprawdzenie prawidlowo$¢ utozenia hydroizolacji i obrébek

9.2. Odbior koficowy.

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiagzujq wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajow prac wehodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

STB - 02. DOCIEPLENIE PODDASZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robot, dotyczacych docieplenie poddasza, ktore zostang wykonane w ramach zadania
pn: PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane z robotami budowlanymi zawartymi w projekcie wykonawczym i wedtug pozycji ,Przedmiaru
robot architektura, konstrukcja, wyposazenie, zagospodarowanie terenu”

1.3. Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2.2. Plyta OSB nieopalna zabezpieczonymi do NRO - grubosci 22 mm,.



2.3. Legary drewniane (np. Sosnowe kl. | grubo$ci 12 - 12 cm), zabezpieczone do NRO

2.4. Folia paraizolacyjna (izolacja przeciwwilgociowa),

2.5. Wetna mineralna (Aobl= 0,033 W/mk) - grubo$ci 27 cm utozona miedzy legarami,

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Wykonawca przystepujac do wykonania robot budowlanych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :

- Srodka transportowy do przewozenia materiatu

- rusztowania

- wyciag jednomasztowy towarowy

- barakow6z zaplecza socjalnego

- barakow6z magazynowy

4. Transport

- Transport elementéw wigzby oraz prefabrykowanych

Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych, zabezpieczajac przed
przemieszczaniem.

5. Skiadowanie

Materialy drewniane powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podtozu i najlepiej pod zadaszeniem. Nalezy zwréci¢ uwage na sposéb sktadowania
uniemozliwiajacy deformacije elementéw drewnianych. Poszczegdine elementy powinny by¢ posegregowane.

6. Wykonanie robot

Ogolne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonanie robdt zgodnie z rozwigzaniami systemowymi producenta i dokumentacja projektowa.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacija Projektowq,

8. Obmiar robot.

Wykonawca ma obowigzek uwzglednienia w wycenie , na etapie sporzadzania oferty cenowej , wszystkich robot niezbednych dla realizacji inwestycji i sprawdzenia
przedmiaréw robdt pod katem poprawnosci wyliczenia ilosci jednostek obmiarowych.

9. Odbiér robot.

9.1. Odbior koricowy.

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

9.2 Dopuszczalne tolerancje i wymagania

9.2.1 Odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi Scian z cegly na wysokosci kondygnacji + 6mm,

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazuja wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajéw prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),

STB - 03. IZOLACJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robaét, dotyczacych robét izolacyjnych, ktére zostang wykonane w ramach:
,PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci zwigzane z robotami izolacyjnymi zawartymi w projekcie wykonawczym i wedtug pozycji ,Przedmiaru
robot’

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacija Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2.2 |zolacja przeciwwodna dwusktadnikowa - Elastyczna hydroizolacja reaktywna

Dane techniczne produktu w stanie dostarczanym

Baza: Spoiwo polimerowe, cement, dodatki, specjaine wypetniacze

Reakcja na ogien: Klasa E (EN 13501-1)

Gestos¢ objetosciowa Swiezej zaprawy: Ok. 1,0 kg/dm?®

Konsystencja: pasta

Mostkowanie rys: = 3 mm (przy grubosci suchej warstwy = 3 mm)

Grubo$¢ warstwy: 1,1 mm grubosci mokrej warstwy daje ok. 1 mm grubo$ci suchej warstwy



Badanie ci$nienia szczelinowego: Spetnione, takze bez wktadki zbrojacej

Opor dyfuzji pary wodnej: p = 1755

Wodoszczelnos¢: prawdzona dla 8 m stupa wody

Wiasciwosci:

- szczelny wobec wody pod ci$nieniem bez stosowania wktadki wzmacniajacej,

- bardzo elastyczny, rozciagliwy i mostkujacy rysy o rozwartosci przekraczajacej 2 mm,

- przebadany w systemie do ci$nienia negatywnego 2 bar,

- wysoka wytrzymato$¢ na rozciaganie,

- wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie,

- odporny na promieniowanie UV.

Opakowanie: 4,8 KG proszku, 3,5 KG Polimeru

2.3 Izolacja termiczna $ciany

Styropian fundamentowy XPS A= 0,034 W/mK - 10 cm

2.4 Izolacja termiczna stropodachu i podtdg — styropian podtogowy

2.5. Woda : stosowana do betonéw misi spetia¢ wymagania normowe i jesli nie jest z wodociggu musi by¢ zbadana wg PN-88/B-32250 przed rozpoczeciem robét oraz w
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen.

2.6. Kruszywo wg PN-86/B - 06712 dla kruszyw do zapraw

2.7 Cement wg PN-88/B - 30000 dla kruszyw do zapraw

2.8. PREPARAT INIEKCYJNY

Dwusktadnikowy preparat iniekcyjny o niskiej lepkosci na bazie krzemiandw i estrow. Stosowany w celu odtworzenia izolacji poziomej w $cianach metoda iniekcji
niskocisnieniowej. Moze by¢ stosowany w mocno zawilgoconych czesciach budowli bez koniecznosci ich uprzedniego osuszania

Materiat jest skuteczny nawet przy zawilgoceniu $cian do 95% - zostat zbadany wg instrukcji WTA 4-4-04/D.

Poza odtworzeniem izolacji poziomej zwigksza wytrzymato$¢ podiozy murowanych i betonowych oraz zapewnia dodatkowg ochrong przed wnikaniem agresywnych substancii
nie wywotuje korozji zbrojenia.

Dane techniczne:

Sposob dziatania zaweza pory/ hydrofobizuje
Baza Materiatowa krzemiany/silikonaty estry

Kolor mleczno-biata przezroczysta
Gestose 1,16 g/cm*1,09g/cm?
Gesto$¢ po zmieszaniu 1,15g/cm?

Lepko$¢ poczatkowa ok. 30 mPars

Czas otwarty ok. 30 - 60 min. (w zaleznosci od temperatury)
Proporcje mieszania (wagowo): 100 cze$ci : 9 czesci.

Proporcje mieszania 100 jednostek objetosci : 9,4 jedn.
Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywac¢ w chtodnym pomieszczeniu, w oryginalnie zamknietych opakowaniach. Chroni¢ przed mrozem.

2.9. UNIWERSALNA ZAPRAWA NAPRAWCZA

Hydrofobowa, wodoszczelna zaprawa stosowana do wykonywania napraw i uzupetniania ubytkéw w betonie. Nadaje sie rowniez do wykonywania faset uszczelniajacych oraz
wykonywania tynkow szczelnych.

Zaprawa wyprodukowana jest na bazie cementéw o podwyzszonej odpornosci na siarczany.

Dane techniczne:

Gestos¢ Swiezej zaprawy ok. 1,8kg /|
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (24 godz.) >10 N/ mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (7 dni) >18 N/ mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie (28 dni) > 35N/ mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (24 godz.) >25N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (7 dni) >4 N/ mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (28 dni) >6 N/ mm?
Nakitadanie kolejnych warstw po ok. 24 godz.
E-Modut ok. 19.000 N / mm?
Przyczepno$¢ do betonu >1,5N/mm?
Minimalna temperatura stosowania +5°C

2.10. SRODEK GRUNTUJACY

Srodek gruntujacy o niskiej lepkosci na bazie polimerowo-krzemianowej. Dziata wzmacniajaco i hydrofobizujaco, redukuje chtonnosé podioza. Na zasolonych i zawilgoconych
podtozach powoduije redukcje objetosci poréw i tym samym zmniejsza ryzyko ponownego wystapienia wykwitow solnych przy czym umozliwia dyfuzje pary wodnej i
wysychanie $cian. Produkt wnika gteboko w podioze (do 2 cm — w zalezno$ci od wiadciwosci podtoza), produkt dziata wzmacniajaco i hydrofobizujaco. Preparat nadaje sie do
stosowania na podioza mineralne jak zaprawy, tynki, mikrozaprawy uszczelniajace (szlamy uszczelniajace) na bazie cementowej, a takze na podioza z betonu. Stosowany jest
jako grunt pod powtoki hydroizolacyjne. Stosowany jest do ochrony wszystkich podtozy mineralnych, moze by¢ stosowany réwniez jako utwardzacz do szlaméw

uszczelniajacych.

Dane techniczne:

Temperatura stosowania powyzej + 5 °C

Gestose 1.03 g/cm®

Powierzchnia przejrzysta, lekko klejaca

Naktadanie nastepnych warstw

- po ok. 30 min. materiaty na bazie cementowe;j

- po min. 24 godz. materiaty na bazie akrylowej i krzemianowe;j

2.11. SZLAM USZCZELNIAJACY

Wodoszczelna (>130 m stupa wody), mineralna, krystalizujgca mikrozaprawa uszczelniajgca odporna na siarczany. Powtoka wykonana ze szlamu uszczelniajacego szarego
posiada bardzo wysoka odporno$¢ na parcie wody od strony negatywnej oraz duzg odpomos$¢ na $cieranie. Dopuszczona do kontaktu z wodg pitng. Stosowana do
uszczelniania zbiomikdw na wode pitna, zbiornikéw w oczyszczalniach $ciekéw, podszybi windowych, piwnic, balkondw, taraséw oraz do izolacji pionowych i poziomych
powierzchni.



Produkt zawiera substancje krystalizujace i zamykajace pory w podiozu, dzieki czemu powtoka posiada bardzo szczelng strukture i niewielkg ilo$¢ poréw. Uszczelnienie z
mikrozaprawy uszczelniajacej jest odporne na dziatanie wody, zachowuije jednoczes$nie wysoka paroprzepuszczalnos$é. stosowany jest do izolacji przeciw wilgoci gruntowej,
wodzie infiltracyjnej i wodzie pod ci$nieniem. Uszczelnienia wykonane mikrozaprawa uszczelniajaca posiadaja wysoka wytrzymato$é na Sciskanie, jest odpome na $cieranie,
oraz na siarczany i na agresje chemiczna. Za pomoca mikrozaprawy uszczelniajacej mozna wykonywac uszczelnienia powierzchni gdzie nie wystepuje niebezpieczeristwo
wystapienia rys. Produkt dzigki krystalizacji wgtebnej w podioze posiada duzg odpomo$¢ na parcie wody zaréwno od strony pozytywnej jak i od strony negatywne;.
Zuzycie: ok. 2,0 - 4,0 kgim?

Zalety:

- do uszczelnien przeciw napierajacej wodzie od strony pozytywnej i negatywne;j

- Zawiera dodatki krystalizujgce

- penetruje w podtoze i staje sie jego integralng czescia

- ma wiaciwosci samouszczelniajace: zawiera aktywne substancje doszczelniajace mikrorysy

- wysoka paroprzepuszczalno$¢

- odporno$¢ na Scieranie

- atest PZH do kontaktu z wodg pitng

- nie dziata korodujgco na stal zbrojeniowg

- nie zawiera VOC (LZO), nie powoduje emisji szkodliwych substancji

- mozliwo$¢ stosowania na podtozu betonowym, na murach z cegty itp.

- do stosowania na wilgotnych podfozach

- materiat fatwy i szybki w stosowaniu

- mozliwo$¢ wykonania hydroizolacji bez szwoéw i potaczen

Dane techniczne:

Gestos¢ Swiezej zaprawy 1,85 kg/dm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 24 godz.) > 5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 24 godz.) > 2,0 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 7 dniach) > 4.5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) >10,0 N/mm?
Przyczepnos¢ (po 28 dniach) >1,5N/mm?
QOdporno$¢ na cisnienie wody do 13 bar
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego 60
Wspétczynnik Sd (przy warstwie 2 0,12m

2.12. TYNK RENOWACYJNY

Tynk renowacyjny jest fabrycznie przygotowanym, hydrofobowym tynkiem renowacyjnym o bardzo dobrych wiasciwosciach wykonawczych. Przeznaczony jest do tynkowania
muréw o duzym zawilgoceniu i zasoleniu. Dzigki wysokiej porowato$ci i hydrofobowosci tynk renowacyjny umozliwia wolne od szkdd wysychanie i odsalanie muréw, nawet przy
wysokim poziomie zasolenia. Zabezpiecza przed tworzeniem sige wody kondensacyjnej i poprawia izolacyjnos¢ termiczna. Produkt jest fatwy w obrébce — tatwo i szybko miesza
sie z woda,

Tynk mozna naktadac recznie lub stosowac technike maszynowa. Tynk moze by¢ naktadany w jednej lub w kilku warstwach. Produkt spetnia wymagania instrukcji WTA oraz
normy europejskiej EN 998-1.

Dane techniczne:

Gestos¢ Swiezej zaprawy 1,3 kg/dm3
Zawarto$¢ poréw (w Swiezej zaprawie) 34% objetosciowo
Wytrzymato$¢ na Sciskanie ok. 5,0 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie ok. 2,5 N/mm2
Porowato$¢ ok. 41% objetosciowo
Poczatek wigzania po ok. 3 godz.
Gtebokos¢ wnikania wody <5mm
Nasigkliwo$¢ kapilarna > 0,3 kg/m?
Wspodiczynnik oporu dyfuzyjnego u <12

Zuzycie: ok. 12 kg / m?; na warstwe o gr. 1cm

2.13. SZPACHLA RENOWACYJNA

Bialy, drobnoziarnisty tynk mineralny do stosowania na podtozach mineralnych i tynkach renowacyjnych w warstwie o grubo$ci od 2 do 5 mm jest paroprzepuszczalny,
hydrofobowy, odporny na mréz i warunki atmosferyczne. Powierzchnia tynku ma drobna fakture, jest zamknieta i nadaje sie jako podioze pod malowanie i tapetowanie.
Dane techniczne:

Kolor bialy

Mozliwo$c¢ filcowania po ok. 60 min (w zaleznosci od temperatury)
Kolejne warstwy (+ 20 °C) Schniecie: 1 dzien na 1 mm grubosci
Klasa wytrzymatosci na $ciskanie (28 dni) CS i

Gesto$¢ zaprawy ok.-1,9kg /I

Czas na wykorzystanie (+ 20 °C) ok. 1 godz.

max. grubos¢ warstwy (jako tynk) 5mm

Max. ziarmo kruszywa 0,7 mm

2.14. FARBA

Biata, matowa, otwarta dyfuzyjnie, hydrofobowa farba elewacyjna na bazie zywic silikonowych. Stosowana do trwatych wymalowan zaréwno gtadkich jak i chropowatych
powierzchni tynkow, muréw ceglanych i kamiennych oraz innych podtozy mineralnych.

Farba zawiera specjalne dodatki zwiekszajace przyczepno$¢ do podioza. Powloka wykonana wykazuije efekt hydrofobowy. Farba po wyschnieciu posiada gtadka fakture i
odznacza sie wysoka paroprzepuszczalno$cia.

Dane techniczne:

EN ISO 1062-3 Klasa lll

ENISO 7783-2 Klasa Il
Wspoéiczynnik Sd ok. 0,10 m
Wspodiczynniki W24 ok. 0,05 kg / m*h



Kolor biata, mozliwo$¢ barwienia pigmentami
Zuzycie: ok. 0,2 I/m2; na jedng warstwe

2.15. PLYTKI GRESOWE

Gres techniczny kolor grey 30x30 cm

Gres techniczny to wielofunkcyjny i bardzo atrakcyjny materiat oktadzinowy stosowany wewnatrz budynkéw na podtogi i $ciany oraz na zewnatrz budynkéw, jako mrozoodporny
materiat podtogowy i elewacyjny.

Wysokie wtasciwosci wytrzymato$ciowe powoduja, ze moze by¢ stosowany w miejscach o bardzo duzym natezeniu ruchu.

Mrozoodpornos¢ - dzieki niskiej nasiakliwosci wodnej gres jest odporny na dziatanie wody i wilgoci, dobrze znosi nawet skrajnie niskie temperatury i nie peka. Mozna go
stosowac praktycznie w kazdych warunkach pogodowych.

Odpomos¢ - gresy sg odpome na duze obcigzenia oraz inne czynniki zwigzane z uzytkowaniem, takie jak uderzenia czy zarysowania. Jak zaden inny materiat wytrzymuijq,
probe czasu, zaréwno przy zastosowaniach wewnetrznych, jak i na zewnatrz.

Utrzymanie - Sg bardzo praktyczne w utrzymaniu. Nawet po diugim okresie uzytkowania zachowuja swéj elegancki wyglad.

Wykonczenie - Gresy w calym swoim przekroju sa tak samo zdobione. Inaczej, méwi si¢ o takich ptytkach zdobione w masie - ptytka jest taka sama na powierzchni i w catym
przekroju.

Nasigkliwo$¢ wodna - To wlasciwos¢, okreslajaca jaka ilos¢ wody, powierzchnig montazowa, moze wchiongé plytka w trakcie nasaczania woda. Nasigkliwo$¢ wodna gresow:
E<0,5%.

Dane techniczne:

Grupa rozmiarowa:30x30

Kolor: Szary

Rodzaj gresu: Techniczny

Powierzchnia: Mat

Mrozoodpornos¢: Tak

Rektyfikacja: Nie

Grubo$¢: 6,5 mm

2.16. KLEJ DO PLYTEK

Wysokoodksztatcalny, jednosktadnikowy, lekki i tatwy do naktadania klej cementowy o wysokich parametrach, o wydtuzonym czasie schnigcia otwartego i ekstremalnie
wysokiej wydajnosci, przeznaczony do montazu plytek ceramicznych, kamienia naturalnego i gresu porcelanowego o matej grubosci.
Dane techniczne;

- Maksymalny czas uzytkowania: ponad 8 godzin.

- Czas schnigcia otwartego: powyzej 30 minut.

Spoinowanie:

- na $cianach: po 4-8 godzinach,

- na podtogach: po 24 godzinach.

Obcigzenie ruchem pieszym: po okoto 24 godzinach.

Petne obcigzenie: po okoto 14 dniach.

Odksztatcalnos¢ zgodnie z normg PN-EN 12004: klasa S2 — wysokoodksztatcalny.

Kolor: szary.

Zuzycie - 1,5-2,5 kg/m2 (0,8 kg/m2 na 1 mm grubo$ci warstwy)

2.17. FUGA

Elastyczna, szybkowigzaca i szybkoschnaca, odpora na $cieranie zaprawa do wypetniania szczelin o szeroko$ci od 2 do 20 mm, niepowodujgca powstawania plam i
wykwitéw, o wiasciwosciach hydrofobowych, z efektem perlenia oraz technologia zapobiegajaca rozwojowi grzybéw i plesni.
DANE TECHNICZNE:

Maksymalny czas uzytkowania: 35-40 min.

Czas oczekiwania przed profilowaniem: 15-30 min.

Obcigzenie ruchem pieszym: po okoto 3 godz.

Petne obcigzenie: po 24 godz. (48 godz. dla niecek i basendw).

Naktadanie: gumowa pacag lub zacieraczka mechaniczna.

Profilowanie: gabka lub pacg do czyszczenia fug z podktadem ze specjalnej widkniny.

Zuzycie: zaleznie od wymiarow spoiny.

Opakowania: worki 5 i 2 kg.

2.18. Wylewka betonowa zbrojona siatkq B15 - 4 cm
2.19. Folia izolacyjna

2.20. Polistyren ekspandowana EPS - 10 cm

2.21. Papa szybki profil SBS

2.22. Podktad gruntujacy

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedq
przyjazne dla Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych prace renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta stosowanych materiatow.

Do wykonywania robét renowacyjnych nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry do mierzenia temperatury podioza i powietrza, wilgotno$ciomierze do oznaczania wilgotnosci wzglednej
powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotno$ci podtoza, mierniki umozliwiajace okreslenie punktu rosy, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza, faty,

- do nakladania preparatéw grzybobdjczych, gruntujacych, przeciwsolnych — pedzle, szczotki, watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzadzen natryskowych nalezy
uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacji producenta systemu),

- do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne), urzgdzenia umozliwiajace oznaczenie zawartosci
poréw powietrza lub gestosci $wiezej zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

- do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),



- do natryskowego naktadania zapraw — agregaty natryskowe, mieszalniki o $rednicach i dopuszczalnych dtugo$ciach wezow jak réwniez typach dysz zgodnych z
wymaganiami okreslonymi przez producenta stosownego materiatu.

Do wykonania iniekcji stosuje sie specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw oraz sprzet ogélnobudowlany zaakceptowany przez Inzyniera. Dla kontroli
procesu technologicznego i wykonywanych prac, Wykonawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robét, Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé
warunki wilgotnociowe panujace w murze, a podczas robét posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza ceglanego.
Niezbedny sprzet do wykonania przedmiotowych iniekcji

Jednokomponentowa, wysokoci$nieniowa, pneumatyczna pompa iniekcyjna:

+  przetozenie cisnienia 1:39,

+  maks. ci$nienie wchodzace 10 baréw,

+  maks. ci$nienie robocze 390 baréw

+  wydajno$¢ pompy ok. 2 I/minute,

+  zapotrzebowanie powietrza 200 I/minute,

+  pojemno$¢ zbiornika pompy min. 21,

+  plynna regulacja cisnienia roboczego.

Wspétpracujaca z pompa sprezarka o maks. cisnieniu roboczym 10 baréw i 200 | powietrza na minute.

Samoiniekcyjne urzadzenie ttokowe do iniekcji niskocisnieniowej — iniektor:

* pompa iniekcyjna,

+  kréciec napetniajacy lub waz iniekcyjny.

Pakery iniekcyjne stalowe @ 12 mm x 70 mm (krétkie) lub 12 mm x 115 mm (diugie).

Wolnoobrotowe mieszadfo o maks. 360 obrotéw/min.

4. Transport

Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzié

sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuije sig recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwo$cig przesuwania sig w
trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych musza umozliwia¢

zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp.
Nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub
jego frakcjami, a takze nadmiermym zawilgoceniem. Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w

opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancie mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. Skiadowanie

Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podfozu i najlepiej pod zadaszeniem. Materiaty nie moga mie¢ styku bezpo$rednio z podtozem.

6. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda, wykonywane.
Wszystkie roboty wykonaé¢ zgodnie z technologig i zaleceniami producenta.

PRZEPONA POZIOMA W TECHNICE INIEKCJI CISNIENIOWEJ

W trakcie ogledzin pomieszczen piwnic stwierdzono miejscowe duze zawilgocenie muréw zewnetrznych budynku. stwierdzono zmurszate tynki, zawilgocone z miejscowa
plesnig na niektorych Scianach. W trakcie ogledzin nie stwierdzono poziome;j izolacji muru w poziomie posadzki piwnicy. Powyzsze prowadzi do zawilgocer muréw
zewnetrznych. W celu usuniecia nadmiernego zawilgocenia muréw piwnic nalezy usunag przyczyny zawilgocen i wykonanie zabezpieczen muréw przed wilgocia pojawiajaca
sie w gruncie. W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace roboty remontowo-budowlane:

W celu zabezpieczenia przed podcigganiem wilgoci w samym murze od dotu nalezy wykonaé przepone pozioma muréw zewnetrznych metoda iniekcji krystalicznej
(ciénieniowa). Iniekcje wykonac od strony wewnetrznej pomieszczen.

Metoda iniekcji cisnieniowej

Technologia ta umozliwia wytworzenie przeciwwilgociowej izolacji $cian fundamentowych (poziomej), Moze by¢ stosowana do osuszania zawilgoconych obszaréw, przy czym
nie ma tu znaczenia, jaka maja grubo$¢, stopien zasolenia i zawilgocenia. Iniekcje muréw przeprowadzi¢ od strony wewnetrznej pomieszczen, jednostronnie.

Podczas tworzenia sig blokady przeciwwilgociowej typu mineralnego powstaje zjawisko samoorganizacii krysztatow, co gwarantuje jej utrzymanie si¢ przez nieograniczony
czas. Zaprojektowano poziomg izolacje Scian zewnetrznych metoda ciSnieniowa stosujac system dopuszczony do stosowania na rynku.

Iniekcja cisnieniowa jest technologia odtworzenia izolacji poziomej w $cianach, ktéra zapewnia:

- jak najmniejsza ingerencje w konstrukcje $cian — niewielka Srednica wierconych otworéw (12 mm)

- zastosowanie materiatu odcinajacego podciaganie kapilarne wilgoci oraz wzmacniajacego strukturalnie materiat z ktérego wykonano $ciany piwnic

- uzycie materiatu pozwalajacego na prace przy wysokim stopniu zawilgocenia i zasolenia ( do 95% zawilgocenia bez konieczno$ci wstepnego osuszania)

- uzycie materiatu, ktory podczas aplikacji jest w stanie uszczelni¢ rysy, mikropekniecia, mniejsze pustki wystepujace w podtozu — materiat wstepnie zelujacy w podtozu

Poziomg izolacje $cian fundamentowych wykona¢ na poziomie posadzki betonowej piwnic. Ponizej przedstawiono - etapy prac:

1. Przed wykonaniem iniekcji nalezy sku¢ uszkodzone tynki pomieszczen, co najmniej 80 cm (100 cm od poziomu posadzki) powyzej strefy zawilgocenia lub zasolenia i
oczysci¢ powierzchnie muru. Tynki sku¢ w miejscach wystepujacych zmurszen i zawilgocen tynkow wewnetrznych. Staba, zmurszata zaprawe ze spoin nalezy wyskroba¢ na
gtebokos¢ ok. 2 cm. Gruz usuna¢ z budowy, powierzchnig muru oczysci¢ z resztek zaprawy, luznych czesci.

Otwory nalezy wierci¢ w $cianach budynku ok. 10-15 cm powyzej posadzki, poziomo lub pod katem ok. 10 stopni. Otwory o $rednicy 12 mm powinny by¢ krétsze o ok. 5 cm od
grubosci muru, wywiercone w dwach rzedach w odstepach osiowych co 18-20 cm, z przesunigciem o ¥z rozstawu, odstep migdzy rzedami 8-10 cm.

2. Po oczyszczeniu otworéw sprezonym powietrzem nalezy zamontowa¢ pakery wbijane.

W pasie iniekcji (ok. 40 cm) nalezy wykona¢ przed iniekcjg gruntowanie $cian preparatem gruntujacym oraz dwie warstwy szlamu uszczelniajacego.

Preparat iniekcyjny nalezy wttacza¢ pod cisnieniem w $ciane przy uzyciu pompy iniekcyjnej (rekomenduje sie pompy membranowe i tiokowe) pod ciénieniem 0,2-0,7 MPa.
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Wielkos¢ ci$nienia zalezy od struktury muru i jego wytrzymatosci. Proces iniekcji prowadzi sie az do ustania wnikania i gwattownego wzrostu cisnienia w uktadzie. Réwnolegle
nalezy kontrolowa¢ zuzycie wttaczanego materiatu (Srednio 10-15 I/m ). W przypadku gwattownego wnikania ptynu w otwér, nalezy przerwac iniekcje, otwor wypemic
rozrzedzong zaprawa, tynku renowacyjnego, odczekac kilka dni do stwardnienia zaprawy i ponownie wywierci¢ otwor, a nastepnie kontynuowac proces iniekcji. Iniekcje nalezy
wykona¢ dwustopniowo przez kazdego pakera. Iniekcja wtérna jest mozliwa az do rozpoczecia fazy zelowania, ktéra wystepuje po ok. 45-60 min od podania iniektu przez
pakera.

3. Po ustaniu wchianiania ptynu w struktury muru, otwor oczysci¢ z resztek ptynu i wypetni¢ powlokg wodoszczelng otwory zamkna¢ uniwersalng zaprawg naprawcza.
Nastepnie na zmurszatych i zawilgoconych $cianach wewnetrznych nalezy natozy¢ tynk renowacyjny.-

WYKONANIE TYNKOW RENOWACYJNYCH

W miejscach skucia tynkéw na $cianach zewnetrznych nalezy wykonac tynki renowacyjne. Wedtug instrukcji WTA nr 2-9-04 tynkiem renowacyjnym WTA nazywamy tynk
zgodny z EN 998-1(PN-EN 998-1) i spetniajacy wymogi cytowanej instrukcji WTA. Jest to o tyle istotne, ze nie ma tu bezposrednio sformutowanego wymogu klasyfikacji tynku,
jako renowacyjnego wg EN 998-1. System renowacji zawilgoconych i zasolonych muréw polega na zabezpieczeniu ich przed dalszym dostepem wody i wilgoci (wykonanie lub/i
odtworzenie izolacji poziomych i pionowych) oraz osuszenie w kontrolowany sposéb. Do osuszania tego typu muréw stosuje sie system tynkoéw renowacyjnych. Instrukcja WTA
nr 2-9-04 okresla parametry najwazniejszych tynkéw wchodzacych w sktad systemu, tak, aby mozna je byto nazwa¢ tynkami renowacyjnymi WTA. Jest to o tyle istotne, ze w
obowiazujacej aktualnie normie PNEN 998-1 takze znajduja sie wymagania dotyczace tynku klasyfikowanego, jako renowacyjny. Jednak nie wolno w tym przypadku moéwi¢
tylko o jednym materiale, lecz o systemie tynkéw.

Wyrézni¢ mozna w nim skiadniki podstawowe:

- warstwe gruntujacg

- obrzutke,

- tynk podktadowy (magazynujacy),

- tynk renowacyjny oraz uzupetniajace:

- szpachle wygtadzajaca,

— farby do wymalowan.

Przed robotami wtasciwymi nalezy odpowiednio przygotowaé powierzchnie $cian postepujac jak nizej:

Z zawilgoconej powierzchni muru nalezy sku¢ stare tynki na wysoko$¢ 80 cm powyzej widocznych $ladéw zawilgocenia, oczy$ci¢ mechanicznie powierzchnig Sciany z
zabrudzen, $ladéw wysolen, sku¢ skorodowane fragmenty cegly - zatozono $rednig wysoko$¢ skucia tynkéw 1,00m. Po skuciu tynkow, nalezy oczyscic spoiny miedzy cegtami
na gteboko$¢ do 2 cm. W przypadku wystepowania porazenia grzybami rozktadu plesniowego, algami, grzybem domowym, nalezy na powierzchni muru przeprowadzic prace.
W takim przypadku skuty tynk nalezy traktowac, jako odpad niebezpieczny i odpowiednio z nim postepowac. W dalszej kolejnosci nalezy uzupeti¢ oczyszczone spoiny za
pomoca tynku renowacyjnego. Na wyznaczonym w projekcie poziomie wykona¢ przepone pozioma, (izolacje pozioma) metoda iniekcji cisnieniowe;.

Po uptywie, co najmniej 24 godzin od wypetnienia spoin, oczyszczone powierzchnie zagruntowaé preparatem gruntujacym dla zwigzania istniejacych rozpuszczalnych w
wodzie soli.

Na odstonietej i oczyszczonej powierzchni $ciany nalezy wykona¢ obrzutke z tynku renowacyjnego. Obrzutka ta powinna by¢ natozona na $ciane réwnomiernie, pokrywac
okoto 50% powierzchni, a jej grubos¢ powinna wynosic okoto 5 mm.

Wykonanie tynkéw

Po uptywie minimum 24 godzin od wykonania obrzutki na przygotowana i zwilzong powierzchnie Sciany, w przypadku nieréwnej Sciany lubli silnie zasolonej, nanosi sig warstwe
tynku renowacyjnego podktadowego . Minimalna grubos¢ tej warstwy tynku wynosi 1 cm. Tynkiem tym wyprowadza sig tez wszelkie nieréwnosci $ciany. Tynk ten, po
narzuceniu nie zagtadza sig, lecz tylko $ciaga listwa i uszorstnia jego powierzchnie, przez przetarcie miottg z gatezi. Po uptywie, co najmniej 48 godzin od wykonania tynku
podktadowego, po zwilzeniu podtoza, naktada sie specjalistyczny tynk renowacyjny warstwg o grubosci 2-3 cm. Tynk ten po narzuceniu réwniez $ciaga sie listwa, nie zaciera
oraz uszorstnia przez przetarcie miotta z gatezi.

Po uptywie 7 dni od zakonczenia naktadania tynkoéw renowacyjnych, nalezy je wygtadzi¢ za pomoca szpachlowki renowacyjnej wygtadzajacej powierzchnie tynku a nastepnie
po uptywie od 3 dni do 3 tygodni, w zalezno$ci od wybranego materiatu pomalowac farbami silikatowymi lub silikonowymi w kolorze biatym. Przy robotach zwigzanych z
wykonaniem tynkéw renowacyjnych stosowa¢ materialy jednego producenta ujete w systemie posiadajacym certyfikaty dopuszczajace do stosowania na rynku.

Roboty malarskie

Po wykonaniu tynkéw renowacyjnych wykona¢ malowanie catych pomieszczen objetych remontem. Malowanie dotyczy $cian i stropéw. Przy robotach malarskich wykona¢
reperacje i wyréwnania powierzchni malowanych tynkow.

Na tawach fundamentowych w zwigzku z odtworzeniem oktadziny ceramicznej nie nalezy wykonywa¢ tynkdw renowacyjnych a jedynie gruntowanie preparatem gruntujgcym
oraz dwie warstwy szlamu uszczelniajacego.

Nastepnie projektuje sie utozenie ptytek gresowych identycznych w swoim ksztatcie i kolorze do istniejgcych.

W zwigzku z faktem iz w pomieszczeniu znajduije si¢ centrala wentylacyjna wraz z kanatami wentylacyjnymi w celu wykonania iniekcji niezbedny bedzie demontaz czesci
kanatéw wentylacyjnych i centrali wentylacyjnej.

7. Kontrola jakosci robét.

7.1 Sprawdzac¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ grubos¢ naktadanego tynku i wyréwnanie powierzchni

7.3 Sprawdzic stopien doktadnosci klejenia plytek ceramicznych

7.4 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacija Projektowq,

7.5 Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

e sprawdzenie wygladu powierzchni,

e  sprawdzenie wsigkliwosci,

e  sprawdzenie wyschniecia podtoza,

e sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Kontrola i odbior robét oraz kontrola jako$ci materiatéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z zasadami ogéinymi podanymi w ST

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie odnosnych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi
ITB lub upowazniona przez ITB instytucja.

Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatéw podstawowych wykonywanych w
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ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto Wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia daty produkgji, daty przydatno$ci do stosowania,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposdb ciggty kontrolowa¢ warunki wilgotno$ciowe panujace w murze.

Podczas rob6t Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokédt wg p.5.1.

Zapisy w protokole podlegaja zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przystapienia do nastepnego etapu robot.

Prace iniekcyjne powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Kontroli podlegaja;

+ materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

+  sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

+  obrdbka i wykonanie prac.

+ udokumentowana kompetencja 0sob wykonujacych prace iniekcyjne.

Badania i kontrola po wykonaniu robét

Skutecznos$¢ wykonanych iniekcji nalezy sprawdzi¢ przez wykonanie po 6 tygodniach i dodatkowo po 6 miesiacach pomiaru spadku wilgotnoci masowej muru na wysokosci 30
cm i 55 cm od poziomu gornych otworéw przegrody, ktory to spadek powinien wynosi¢ co najmniej 50%. Jezeli wynik spadku wilgotnosci w murze jest pozytywny to nalezy
uznat, ze roboty iniekcyjne zostaly wykonane z powodzeniem.

8. Obmiar roboét.

Wykonawca ma obowigzek uwzglednienia w wycenie , na etapie sporzadzania oferty cenowej , wszystkich robét niezbednych dla realizacji inwestycji i sprawdzenia
przedmiaréw robdt pod katem poprawnosci wyliczenia ilosci jednostek obmiarowych.

9. Odbiér robot.

- zgodnosci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacijg Projektowq

- sprawdzenie stopnia rowno$ci Scian tynkowanych i obtozonych ptytkami ceramicznymi

- odbiér tynkéw cementowo-wapiennych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100 jak dla Il kategorii tynkdw , sprawdzeniu podlegaja;

przygotowanie podtozy /czysto$¢, stabilno¢, gruntowanie/,

rodzaj zastosowanych materiatéw /deklaracja zgodnosci/,

grubos¢ tynku /$rednia grubos¢ tynku 10 mm/,

przyczepnos$¢ tynku do podtoza /nie mniej niz 0,3 MPal,

wystepowanie wad i uszkodzer powierzchni,

e prawidtowosc¢ wykonania powierzchni i krawedzi.

9.2. Odbior koricowy.

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robot zanikajacych.

9.2.1.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych robotami ulegajacymi zakryciu sg podioza i kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku
wielowarstwowego. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych, natomiast odbidr kazdej ulegajacej zakryciu warstwy tynku
po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podiozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi
przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z
dokumentacjg projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania zaprawy tynkarskiej. Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podioze nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podioza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materiatow nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9.2.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad
jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed wykonaniem
nastepnej warstwy lub odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa taka forme przewiduje).

9.2.3. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacig projektowg oraz
szczegbtowa specyfikacjg techniczna.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

9.2.4. Dokumenty do koricowego odbioru

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sig z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi., poréwnaé je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
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merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodnosci tynkéw renowacyjnych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej niniejsze;
specyfikacji technicznej i przedstawi¢ tynki ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i skutecznosci robot, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie wykonane tynki, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawiera¢:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru kofcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca,

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca,.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowigzujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajow prac wehodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

STB - 04. ROBOTY BUDOWLANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, dotyczacych robdt budowlanych, ktore zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.0. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.2. Zakres Robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane z robotami budowlanymi zawartymi w projekcie wykonawczym i wedtug pozycji ,Przedmiaru
robot architektura, konstrukcja, wyposazenie, zagospodarowanie terenu”

1.3. Okreslenia podstawowe )
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okre$leniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2.2. Zaprawy cem.-wapienne klasy M10: stuzg do pofaczenia elementéw ceramicznych i betonowych, powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501,

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Nalezy stosowa¢ zaprawy produkowane w wytwérni betonu zgodnie z wymaganiami producenta elementéw ceramicznych dla $cian lub zaprawy produkowane na budowie o
tych samych parametrach.

Przygotowanie zapraw na budowie do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢

jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.1 Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego do skrapiania podioza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Mozna stosowa¢ wodociagowg wodg pitng.

2.2.2 Piasek

Piasek nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych i mie¢ frakcje réznych wymiaréw:

. piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty domieszek organicznych 0,5-1,0 mm,

. piasek gruboziarnisty 1.0-2,0 mm.

2.2.3. Bloczek Wapienno-Piaskowy E15 klasy 15 na $ciany dziatowe,

wymiar: 333x199x150 mm

Izolacyjno$¢ akustyczna: RA1 = 49 dB

Profilowanie pi6ro-wpust

Gorna granica gestosci: [kg/m?] 1500

Klasa wytrzymatosci: na $ciskanie [N/mm?] 15

2.2.4. Bloczek Wapienno-Piaskowy E12 klasy 15 na $ciany dziatowe,

wymiar: 333x199x120 mm

Izolacyjno$¢ akustyczna: RA1 = 47 dB

Profilowanie pi6ro-wpust

Goérna granica gestosci: [kg/m?] 1500

Klasa wytrzymatosci na $ciskanie: [N/mm?] 15

2.2.5 Elementy stalowe konstrukcyjne

- nadproze stalowe HEB 140 - stal profilowa S235

- nadproze stalowe 1140 - stal profilowa S235



2.2.6. Nadproze do $cian dziafowych

Nadproze betonowe L19/12 diugos¢ 3,0 m

2.2.7 Beton C20

2.3. PODLOGA AZUROWA W POMIESZCZENIU ROZDZIELNI ELEKTRYCZNEJ W PIWNICY

W pomieszczeniu rozdzielni elektrycznej projektuje sie azurowg stalowg podniesiona podioge.

Podtoga podniesiona jest 0 33 cm w stosunku do istniejacej posadzki.

Konstrukcja podestu wykonana jest z profili zamknietych kwadratowych 50x30x3 mm spawanych ze soba,

Wypetnienie konstrukcji podtogi stalowej stanowi krata pomostowa typu ,Wema” o oczkach 30x35xmm i wysokosci 30mm, ocynkowana osadzonych w katownikach stalowych
30x30x3

Wszystkie potaczenia elementéw nalezy wykona¢ jako spawane. Wszystkie elementy wykonane ze stali ocynkowane;.

2.4. MASKOWNICA JEDNOSTEK ZEWNETRZNYCH KLIMATYZACJI

Pod jednostki zewnetrzne zlokalizowane na terenie obok windy nalezy wykona¢ ptyte betonowa o grubosci 15 cm na podbudowie z kruszywa. Wymiary ptyty 100 x 300 cm,
ptyta zdylatowa od $cian budynku i podniesiona nad te-ren 3 cm. Na plycie na systemowej konstrukcji stalowej nalezy zlokalizowa¢ jednostki zewnetrzne klimatyzacji, ktore
nalezy przystoni¢ maskownicg wykonang ze stali ocynkowanej pomalowanie proszkowo na kolor antracytowy.

Konstrukcja maskownicy wykonana z katownika stalowego 50x50x3 mm z otwieranymi drzwiczkami umozliwiajacy dostep serwisanta do jednostek zewnetrznych. Maskownica
posiada dwie Sciany i dach wykonany z azurowo profilowanych ptaskownikéw przymocowanych za pomoca spawow do katownikéw (zaluzje fasadowe stalowe z blachy
ocynkowane). Cata konstrukcja maskownicy spawana oraz przymocowana za pomocg $rub do betonowej ptyty na kotwach chemicznych

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane przy zastosowaniu sprzetu mechanicznego do wykonania i uktadania mieszanki betonowe;.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :

- $rodka transportowy do przewozenia materiatu

- rusztowania

- wyciag jednomasztowy towarowy

- barakow6z zaplecza socjalnego

- barakow6z magazynowy

4. Transport

- Transport elementéw prefabrykowanych wg. zalecen producenta

Transport zewnetrzny powinien odbywa¢ sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych

5. Skiadowanie

Materiaty $cienne powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podtozu pod zadaszeniem.

6. Wykonanie robot

Ogolne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda, wykonywane.

7. Kontrola jakosci robét.

7.1 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacija Projektowq,

8. Obmiar roboét.

Wykonawca ma obowigzek uwzglednienia w wycenie , na etapie sporzadzania oferty cenowej , wszystkich robot niezbednych dla realizacji inwestycji i sprawdzenia
przedmiaréw robot pod katem poprawnosci wyliczenia iloSci jednostek obmiarowych.

9. Odbiér robot.

9.1. Odbior koficowy.

Przy odbiorze kohcowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

9.2 Dopuszczalne tolerancje i wymagania

9.2.1 Odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi Scian z cegly na wysokosci kondygnacji + 6mm,

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazujq wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
czlonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajéw prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),

STB - 05. STOLARKA DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych elementéw stolarki, ktore zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane wykonaniem stolarki.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy



2.1. Stolarka drzwiowa

Parametry, wymiary i spos6b otwierania drzwi - wg zestawienia stolarki,

D1

Drzwi wewnetrzne

- izolacyjno$¢ akustyczna Rw 32 Db

- o$cieznica regulowana okleinowana w kolorze skrzydta

- rama skrzydta wykonana z klejonki z drewna iglastego lub z tarcicy drewna egzotycznego.
- obrzeze tasma obrzezowa w kolorze skrzydta

- wewnetrzne wzmocnienie ramiakéw pionowych stanowig belki usztywniajace.

- wypetnienie skrzydta - ptyta wiérowa petna.

- pokrycie laminaty (HPL) o grubosci 0.7 mm, w kolorze popielatym

- okucia skrzydta drzwiowe wyposazone w:

* trzy zawiasy czopowe, spelniajgce wymagania polskiej normy obiektowe ze stali nierdzewnej
* zamek gtéwny dostosowany pod wktadke patentowa.

* zamek dodatkowy gérny pod wktadke patentowq

- oScieznica regulowana z materiatdw drewnopochodnych, wyposazona w uszczelke.

- rozwartos¢ szczeliny progowej max 7 mm.

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D2

Wewnetrzne drzwi do pomieszczen higieniczno-sanitamych o najwyzszej jakosci, klasie odpornosci na $cieranie i dziatanie czynnikow zewnetrznych z zastosowaniem
specjalnie profilowane;j listwy ze stali nierdzewnej oraz wyjatkowo odpornej okleiny HPL grubosci 0,7 mm w kolorze popielatym.

Nawiew przez kratke wentylacyjna, lub podciecie

Konstrukcja produktu

Rama skrzydta wykonana jest z klejonki drewnianej. Wypelnienie skrzydta stanowi ptyta wiérowa otworowa. Poszycie skrzydta wykonane jest z ptyty HDF.

Akcesoria

- trzy wzmocnione zawiasy trojelementowe

- zamek rolkowy

- zamek dostosowany pod wktadke patentowa,

- wzmocnienie pod samozamykacz

- samozamykacz

- panel dolny wentylacyjny (kpl. Na dwie strony, listwa kopaczowa)

Oscieznica

- o$cieznica metalowa katowa, o szerokosci profilu 105 mm. Wykonana z blachy stalowej, dwustronnie ocynkowanej, o grubosci 1,2 mm. Wyposazona w trzy zawiasy
wzmocnione tréjelementowe (pakowane przy skrzydle), uszczelke gumowg obwiedniowa, sze$¢ dybli montazowych. Lakierowana proszkowo farbg podktadowa na kolor
antracyt hpl

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykoficzonymi $cianami i podtogami

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacii

D3

Wewnetrzne drzwi do pomieszczen higieniczno-sanitamych o najwyzszej jakosci, klasie odpornosci na cieranie i dziatanie czynnikow zewngtrznych z zastosowaniem
specjalnie profilowanej listwy ze stali nierdzewnej oraz wyjatkowo odpornej okleiny HPL grubo$ci 0,7 mm w kolorze popielatym.

Nawiew przez kratkg wentylacyjna.

Konstrukcja produktu

Rama skrzydta wykonana jest z klejonki drewnianej. Wypetnienie skrzydta stanowi ptyta wiérowa otworowa. Poszycie skrzydta wykonane jest z ptyty HDF.

Akcesoria

- trzy wzmocnione zawiasy trdjelementowe

- zamek rolkowy

- zamek dostosowany pod wktadke patentowg

- zamek na motylek

- wzmochnienie pod samozamykacz

- samozamykacz z funkcjq stop

- panel dolny wentylacyjny (kpl. Na dwie strony, listwa kopaczowa)

- pochwyt prosty obustronny o diugosci 80 cm o zmiennej wysoko$ci 09-110 cm zaoblony, wykoriczenie szczotkowanie.

Oscieznica

- 08cieznica metalowa katowa, o szerokosci profilu 105 mm. Wykonana z blachy stalowej, dwustronnie ocynkowanej, o grubosci 1,2 mm. Wyposazona w trzy zawiasy
wzmocnione tréjelementowe (pakowane przy skrzydle), uszczelke gumowa obwiedniowa, sze$¢ dybli montazowych. Lakierowana proszkowo farbg podktadowa na kolor
popielaty hpl

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykornczonymi $cianami i podtogami

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D4



Drzwi wewnetrzne

- o$cieznica regulowana okleinowana w kolorze skrzydta

- rama skrzydta wykonana z klejonki z drewna iglastego lub z tarcicy drewna egzotycznego.
- obrzeze tasma obrzezowa w kolorze skrzydta

- wewnetrzne wzmocnienie ramiakéw pionowych stanowig belki usztywniajace.

- wypetnienie skrzydta - plyta wiérowa petna.

- pokrycie laminaty (HPL) o grubosci 0.7 mm, w kolorze popielatym

- okucia skrzydta drzwiowe wyposazone w:

* frzy zawiasy czopowe, spefniajace wymagania polskiej normy obiektowe ze stali nierdzewnej
* zamek gtéwny dostosowany pod wkiadke patentowa,

* zamek dodatkowy gérny pod wktadke patentowq

- oScieznica regulowana z materiatdw drewnopochodnych, wyposazona w uszczelke.

- rozwartos¢ szczeliny progowej max 7 mm.

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D5

Stalowe drzwi techniczne ognioodporne i akustyczne w komplecie z o$cieznica. Ognioodpornos¢ do 60 minut, izolacyjnos¢ akustyczna Rw=37 dB*.
Dwa zawiasy techniczne,

Zamek wpuszczany zapadkowy pod wktadke patentowa,

Dwa bolce antywywazeniowe

Komplet klamek z szyldami

Oscieznica stalowa katowa. Wykonana z blachy stalowej, dwustronnie ocynkowanej ogniowo, o grubosci 1,5 mm. Spawane tgczenie naroznikdw oscieznicy (drzwi pojedyncze).
Wyposazona w uszczelke przymykowa,

Oscieznica kierunkowa (prawallewa) — do postawienia na gotowej posadzce — poziom ,0”, prég

- wzmocnienie pod samozamykacz

- samozamykacz

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykoriczonymi $cianami i podtogami

Kolor szary identyczny do istniejacych drzwi.

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacii

D6

Drzwi wewnetrzne

- izolacyjno$¢ akustyczna Rw 32db

- oScieznica regulowana okleinowana w kolorze skrzydta

- rama skrzydfa wykonana z klejonki z drewna iglastego lub z tarcicy drewna egzotycznego.
- obrzeze tasma obrzezowa w kolorze skrzydta

- wewnetrzne wzmocnienie ramiakdw pionowych stanowig belki usztywniajace.

- wypetnienie skrzydta - plyta wiérowa petna.

- pokrycie laminaty (HPL) o grubosci 0.7 mm, w kolorze popielatym

- okucia skrzydta drzwiowe wyposazone w:

* trzy zawiasy czopowe, spetniajace wymagania polskiej normy obiektowe ze stali nierdzewnej
* zamek gtéwny dostosowany pod wkiadke patentowa.

* zamek dodatkowy gorny pod wktadke patentowg

- wzmocnienie pod samozamykacz

- samozamykacz

- o8cieznica regulowana z materiatow drewnopochodnych, wyposazona w uszczelke.

- rozwarto$¢ szczeliny progowej max 7 mm.

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D7

Drzwi wewnetrzne, drewniane, przeszklone, stylizowane wygladem nawigzujace stylem do historycznej stolarki drzwiowej w sieni.
Minimalny wymiar uzytkowy drzwi po otwarciu skrzydta

Drzwi ewakuacyjne - minimum 90+30cm/200cm skrzydto nie moze zawezaé wymiaru.
- zamek na klucz, klamki

- szkio bezpieczne

- samozamykacz

- $cianka szklana o odpornosci ogniowej ei60

- drzwi 0 odporno$ci ogniowej €i30

Kolor naturalnego drewna

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D8
Zewnetrzne drzwi o najwyzszej jakosci, klasie odporno$ci na wiamanie RC3 odporne na dziatanie czynnikéw zewnetrznych malowanych proszkowo w kolorze popielatym.

20



Akcesoria

- trzy wzmocnione zawiasy trojelementowe

- zamek dostosowany pod wktadke patentowa,

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykonczonymi $cianami i podtogami
Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D9

Drzwi techniczne stalowe, do pomieszczenia technicznego
Wyposazenie drzwi

Skrzydto:

* skrzydto gr. 60 mm (przylgowe)

* wypetnienie - wetna mineralna

* minimum dwa zawiasy trzyczesciowe w tym jeden zawias sprezynowy, regulacja wysoko$ci na zawiasie fozyskowanym
* bolce antywywazeniowe

+ klamka czarna antyzaczepowa z tworzywa z rdzeniem stalowym
+ zamek pod wktadke patentowq

+ wktadka patentowa 40x40 z 3 kluczami

* grubo$¢ blachy 0,7 mm

+ malowane proszkowo na dowolny kolor ral

* wytrzymato$¢ mechaniczna: klasa 3

Oscieznica:

+ o$cieznica katowa uniwersalna 4- stronna

+ uszczelka obwiedniowa

* grubos¢ blachy oscieznicy 1,5 mm

+ gotowe otwory w o$cieznicy pod kotwy montazowe

* prég w oscieznicy w standardzie przy zastosowaniu drzwi jako zewnetrzne - mozliwo$¢ zdemontowania dolnej belki
Oscieznicy w przypadku zastosowania jako drzwi wewnetrzne
Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacii

D10

Drzwi techniczne stalowe,

Wyposazenie drzwi

Skrzydto:

+ skrzydto gr. 60 mm (przylgowe)

* wypetnienie - wetna mineralna

* minimum dwa zawiasy trzycze$ciowe w tym jeden zawias sprezynowy, regulacja wysokosci na zawiasie fozyskowanym
* bolce antywywazeniowe

+ klamka czama antyzaczepowa z tworzywa z rdzeniem stalowym
+ zamek pod wkladke patentowg

* wktadka patentowa 40%x40 z 3 kluczami

* grubos$¢ blachy 0,7 mm

+ malowane proszkowo na dowolny kolor RAL

* wytrzymato$¢ mechaniczna: klasa 3

Oscieznica:

+ o$cieznica katowa uniwersalna 4- stronna

+ uszczelka obwiedniowa

* grubos¢ blachy oscieznicy 1,5 mm

+ gotowe otwory w o$cieznicy pod kotwy montazowe

* prég w oscieznicy w standardzie przy zastosowaniu drzwi jako zewnetrzne - mozliwo$¢ zdemontowania dolnej belki
Oscieznicy w przypadku zastosowania jako drzwi wewnetrzne
Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D11

Drzwi wewnetrzne, przeszklone, konstrukcja aluminium, malowane kolor popielaty

- drzwi ewakuacyjne- minimum 100cm/200cm - (po otwarciu skrzydta),

- zamek na klucz, klamki

- szkio bezpieczne

- samozamykacz

- drzwi odpornosci ogniowej €i30

- na szybie na wysokosci 0,9-1,0 m i 1,3-1,4 m pasy z folii nieprzeziernej szerokosci - 10 cm
Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji
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D12

Drzwi wewnetrzne z zastosowaniem specjalnie profilowane;j listwy ze stali nierdzewnej oraz wyjatkowo odpornej okleiny HPL grubo$ci 0,7 mm w kolorze popielatym.
Nawiew przez podciecie

Konstrukcja produktu

Rama skrzydta wykonana jest z klejonki drewnianej. Wypelnienie skrzydta stanowi ptyta widrowa otworowa. Poszycie skrzydta wykonane jest z ptyty HDF.

Akcesoria

- trzy wzmocnione zawiasy trojelementowe

- zamek dostosowany pod wktadke patentowg

- wzmocnienie pod samozamykacz

- samozamykacz

Oscieznica

- 08cieznica metalowa katowa, o szerokosci profilu 105 mm. Wykonana z blachy stalowej, dwustronnie ocynkowanej, o grubosci 1,2 mm. Wyposazona w trzy zawiasy
wzmocnione tréjelementowe (pakowane przy skrzydle), uszczelke gumowg obwiedniowa, sze$¢ dybli montazowych. Lakierowana proszkowo farbg podktadowa na kolor
popielaty hpl

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykoriczonymi $cianami i podtogami

Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

D13

Drzwi wewnetrzne, przeszklone, konstrukcja aluminium, malowane kolor popielaty

- zamek na klucz, klamki

- szklo bezpieczne mleczne

- samozamykacz

- na szybie na wysokosci 0,9-1,0 m i 1,3-1,4 m pasy z folii nieprzeziernej szerokosci - 10 cm
Kolor popielaty RAL 7035

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacii

Oscieznice nalezy montowa¢ w pomieszczeniach z ostatecznie wykornczonymi $cianami i podfogami
Minimalny wymiar uzytkowy drzwi po otwarciu skrzydta musi wynosi¢ 90/200cm, skrzydto nie moze zaweza¢ wymiaru.

ROLETY

System montowany bezinwazyjnie bezposrednio na skrzydle okna, w kasecie oraz prowadnicach wykonanych z aluminium.

Rolety montowane za pomoca hakéw przedtuzajacych do mechanizmu roletowego w taki sposéb azeby umozli-wi¢ swobodny nawiew powietrza przez nawiewniki okienne.
Cechy rolety:

- kaseta przykrecana jest do listew przyszybowych okna za pomoca 4 wkretéw i po zwinigciu materiatu zajmu-je do 65mm $wiatta szyby od gory,

- prowadnice natomiast sg przyklejane i zajmujg do 15mm $wiatta szyby po obu stronach

- mozliwo$¢ zastosowania kasety powiekszonej

- szeroka gama kolorystyczna

- posiada samohamujacy system koralikowy

- materiat termoizolacyjny

3. Sprzet

Roboty wykoriczeniowe muszg by¢ wykonane recznie przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :

- samochod dostawczy

- barakow6z zaplecza socjalnego

- barakow6z magazynowy

4. Transport

Transport zewnetrzny powinien odbywa¢ sie na samochodach dostawczych. Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly sie
podczas transportu.

5. Skiadowanie

Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podiozu i najlepiej pod zadaszeniem. Materiaty nie moga mie¢ styku bezposrednio z podtozem
6. Wykonanie robot

Ogolne wymagania podanow ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Uwaga: otwory w murze wykona¢ zgodnie z wymogami wybranego producenta stolarki.
Przed zaméwieniem wymiary okien nalezy sprawdzi¢ na budowie.

Do dostarczonych przez wykonawce okien winna by¢ dofaczona informacija zawierajaca:
- nazwe i adres producenta

- nawe systemu

- klase akustyczng

- nr aprobaty technicznej,

- certyfikat zgodnosci,

- znak budowlany wg (Dz.U. z 1998 r nr 13 poz.728)

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ osadzenie elementéw stalowych w murze i posadzce

7.3 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacjg Projektowg
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7.4 Kontrola wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania osciezy,

b) w odniesieniu do wiasciwosci drzwi (kontrola koricowa) — po zakonczeniu ich montazu

7.5 Kontrola migdzyoperacyjna wymiany stolarki polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej.

7.6 Kontrola koricowa wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami specyfikacii

7.7 Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow sg zgodne z wymogami niniejszej specyfikacii technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

8. Obmiar robot.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robét.

- zgodnosci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacja Projektowq,

- sprawdzenie osadzenia elementéw stalowych w murze i posadzce

9.2. Odbior koncowy.

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoly wszystkich robét zanikajacych.

9.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej na

diugosci faty 2,0m +2 mm,

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca,

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazuja wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajéw prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlno$ci:

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat.

PN-87/B-06200 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-B-02151-3 Ochrona przed hatasem w budynkach — |zolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych

STB - 06. TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robot, dotyczacych tynkéw, ktére zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane wykonaniem tynkéw i oktadzin wewnetrznych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Woda : stosowana do betonéw misi spetnia¢ wymagania normowe i jesli nie jest z

wodociagu musi by¢ zbadana wg PN-88/B-32250 przed rozpoczeciem rob6t oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen.

2.2. Zaprawy itynki: cementowo - wapienne stuzg do potaczenia elementéw ceramicznych i betonowych, powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501.

2.3. Kruszywo wg PN-86/B - 06712 dla kruszyw do zapraw

2.4 Cement wg PN-88/B - 30000 dla kruszyw do zapraw

25  Tynk wewnetrzny Il kategorii , PN-B-30042:1997

26 ZABEZPIECZENIA SCIAN | NAROZNIKOW

Na komunikacji, w gabinecie zabiegowym i na cianach przy kozetkach w pokojach badan nalezy wykona¢ elementy zabezpieczajace Sciany i narozniki przed uszkodzeniem
mechanicznym wywotanym uderzeniem. Nalezy zastosowaé rozwigzania systemowe — dopuszczone do stosowania w obiektach stuzby zdrowia o parametrach nie gorszych niz:
- listwa 0 szerokosci 10cm, grubosci 2mm, dét listwy 2cm nad cokolikiem posadzki (10cm nad posadzka); - listwa o szeroko$ci 30cm, grubosci 2mm, dét listwy 40cm nad
posadzka.

Kolor szary, Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym na etapie realizacji

NAROZNIK

Odbojnica narozna ptaska jest najpopularniejszq wersjg zabezpieczenia naroznikéw. Konstrukcja oparta jest na statym kacie 90 stopni. Dzieki jednolitej ptaskiej konstrukcji o
grubo$ci 2mm, odbojnica nie odstaje od Sciany i dyskretnie zabezpiecza krawedz Sciany przed uszkodzeniem. Potaczenie tworzywa PVC i akrylu, wraz ze specjalna fakturg na
powierzchni, nadana w procesie produkcji wyrobu, powodujg iz produkt jest odporny mechanicznie na pekniecia, zatamania i porysowanie.

DANE TECHNICZNE

funkcje produktu: ochrona naroznikow

dostepne szeroko$ci: 65mm x 65mm, 50mm x 50mm, 30mm x 30mm, 25mm x 50mm

dostepne diugosci: 1m, 1,5m, 2m, 3m

sposob montazu - klej, taSma samoprzylepna

zastosowane materiaty: PVC

ODBOJNICA OCHRONNA
Odbojnica ochronna przygotowywana z wysokiej jakosci zywicy winylowej z dodatkiem akrylu skutecznie zabezpieczajaca $ciany w miejscach, gdzie wystepuje wysokie ryzyko
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uszkodzenia lub zabrudzenia $cian, gtéwnie przez pieszych czy stosowany sprzet np. przejezdzajace wozki szpitalne. Zastosowana struktura powierzchni sprawia, ze materiat
mniej tapie zabrudzenia oraz tatwiej go oczyscic. Szeroka gama kolorystyczna pozwala stworzy¢ spéjne aranzacje z pozostatymi elementami wnetrza.

DANE TECHNICZNE

funkcje produktu: ochrona $cian, dekoracja $cian

dostepne szerokosci: 110mm, 170mm, 220mm, 300mm, 600mm

dtugos¢: 3m

sposob montazu - klej montazowy lub tasma samoprzylepna

zastosowane materiaty: PVC wzbogacony akrylem

2.7. Plytki ceramiczne:

2.7.1. Plytki ceramiczne na $cianie — na Il pigtrze w pomieszczeniu socjalnym nalezy utozy¢ fartuch z plytek ceramicznych od wysokosci 90 cm (powyzej blatu) do 165 cm (do
wiszacych szafek).

Sciany nalezy przygotowaé do utozenia plytek ceramicznych.

- Plytka $cienna w kolorze White (RAL K7/9003)

Rozmiar 608x308 mm

Grubo$¢10 mm

Rektyfikacja Nie

Powierzchnia  Polysk

2.7.2. Na $cianach WC na Il pigtrze nalezy utozy¢ ptytki do wysokosci 210 cm
Plytka Scienna w kolorze Silver

Rodzaj produktu: Plytki $cienno-podiogowe
Wymiary: 29.8 x59.8 cm

Powierzchnia: Gladka, Matowa

Grubo$¢: 9mm

Antyposlizgowo$c¢: R10

Odpornos¢ na Scieranie: Scieralnos¢ wgtebna max. 175
Technologia: Gres nieszkliwiony

Minimalna szeroko$¢ fugi:od 2mm

2.8. Na Scianach na Parterze i | Pigtrze w WC i gabinecie zabiegowym nalezy utozy¢ wyktadzing PCV po wcze$niejszym przygotowaniu $cian.
Charakterystyka

Grubo$¢ catkowita 2.00 mm

Grubo$¢ warstwy uzytkowej 1.02 mm

Rodzaj montazu (podioga)  Na klej

Format details 2m rolka
Szerokos¢ rolki 2m
Diugos¢ rolki 200m

Klasyfikacja europejska - komercyjna 34
Klasyfikacja europejska - Izejszy przemyst 43
UPEC U4P3E2/3C2

Wiasciwosci

Reakcja na ogien  Bfl-s1

Antyposlizgowo$¢ na mokro  R10
Odpornos¢ na Scieranie <2.0 mm3
Electro conductive Nie

Izolacja dZzwigku uderzeniowego 8 dB

3. Sprzet

Roboty wykoriczeniowe muszg by¢ wykonane recznie przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :
- samochod ciezarowy

- rusztowania

- wycigg jednomasztowy towarowy

- barakowdz zaplecza socjalnego

- barakowéz magazynowy

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

- szpachle i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkdw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
- kielnie,

- mieszarki mechaniczne do zapraw,

- poziomnice i faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni.

4. Transport

Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczac¢, uktada¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly sie
podczas transportu.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktére pozwolg unikna¢ uszkodzer i odksztatcer przewozonych materiatow. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowaé ciagtosc
prowadzenie prac budowlanych. Materiaty posadzkowe mozna

przewozi¢ samochodami dostawczymi, zabezpieczajac je przed przesunigciem, peknieciami i zawilgoceniem mieszanek klejacych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

oznaczenie ( nazwe handlowa),

wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany
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5. Sktadowanie

Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podiozu i najlepiej pod zadaszeniem. Materiaty nie moga mie¢ styku bezposrednio z podtozem

6. Wykonanie robot .

Ogdlne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda, wykonywane.
Wszystkie roboty wykonac zgodnie z technologiq i zaleceniami producenta.

6.1 Naktadanie tynkéw na $ciany ceramiczne

Podtoze pod tynk musi by¢ réwne, nosne i mocne, wystarczajaco stabilne, rownomiernie chtonne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen i wykwitow, nie
zamarzniete. Podfoza betonowe o duzej gestosci i niewielkiej chtonno$ci, zanieczyszczone $rodkami antyadhezyjnymi nalezy oczyscic z kurzu i zattuszczen (zmy¢ woda z
dodatkiem detergentu), a nastepnie zagruntowa¢ Preparatem Gruntujgcym . Podtoza bardzo chtonne oraz nierdwnomiernie chtonne po usunigciu kurzu i luznych elementow
nalezy zagruntowa¢ Emulsjg Gruntujaca. Wszystkie stykajace sie z zaprawa elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Zaprawy tej nie stosuje sig na
podtoza drewniane, metalowe i z tworzyw sztucznych. Wilgotno$¢ podtoza, na ktére ma by¢ nanoszona zaprawa gipsowa nie moze przekraczac¢ 3%.

Ogolne zasady wykonywania tynkow

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakoriczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

Spoiny w murach

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancii thustych. Plamy z substancji tustych mozna usuna¢ przez
zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ grubos¢ naktadanego tynku i wyrdwnanie powierzchni

7.3 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacija Projektowg

7.4. Przed przystapieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownoéci podktadu, ktére przeprowadza sie przykladajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca dwumetrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji posadzek na podstawie protokétéw migdzyfazowych i zapisow w dzienniku
budowy.

Dopuszczalne nieréwnosci badane przy przylozeniu dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci materiatu z wymaganymi w SST parametrami, zgodnosci
dokumentéw dopuszczajacych poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia.

Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegolnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

- aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z ta aprobatg oraz deklaracja zgodnosci europejska

- aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobata oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakoSciowej w oparciu 0 zaSwiadczenia (atesty)
z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

8. Obmiar robét.

llo$¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
9. Odbiér robot.

- zgodnosci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowq

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzenie stopnia rownosci Scian tynkowanych

- odbidr tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100 jak dla Il kategorii tynkdw , sprawdzeniu podlegaja;

. przygotowanie podiozy /czysto$¢, stabilnos¢, gruntowanie/,
. rodzaj zastosowanych materiatéw /deklaracja zgodnoscil,

. grubo$¢ tynku /Srednia grubo$¢ tynku 10 mm/,

. przyczepno$¢ tynku do podtoza /nie mniej niz 0,3 MPal,

. wystepowanie wad i uszkodzen powierzchni,

. prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi.

9.2. Odbiér koricowy.

Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przediozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

9.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

Odbiér podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

Odbior tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna,

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci
faty kontrolnej 2 m.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

. pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

. poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

. wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

. trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie~dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa pfatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca,.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowigzujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajow prac wchodzacych w zakres przedmiotu zamowienia.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlno$ci:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

STB - 07. ROBOTY POSADZKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych podtozy i posadzek, ktore zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem podiozy i posadzek.

1.4. Okre$lenia podstawowe .
Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosc z Dokumentacig Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowiazujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoéine wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Piasek

Piasek winien spetnia wymagania norm PN-69/6721 oraz PN-79/B-12001

2.2. Zwir plukany

Materiatem do wykonania podsypki powinien by¢ zwir o grubosci ziaren od 1,5-2cm. Powinien by¢ jednorodny, bez zanieczyszczenr obcych i bez domieszek gliny.

2.3 Kruszywo wg PN-86/B - 06712 dla kruszyw do betonéw klasy B-10

2.4 Cement wg PN-88/B - 30000 dla kruszyw do betonéw klasy B-10

2.5 Woda : stosowana do betondéw misi spetnia¢ wymagania normowe i jesli nie jest z wodociagu musi by¢ zbadana wg PN-88/B-32250 przed rozpoczeciem robét oraz w
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen.

2.6 Cement wg PN-88/B - 30000

2.7 Listwy maskujace na potaczeniu dwdch rodzajéw podtdg- aluminium

2.8. Zaprawa cementowa M15 do wykonania posadzek cementowych.

2.9. MATERIALY

- Plytka podfogowa w kolorze Light Grey

Rozmiar 598x598 mm

Grubo$¢10 mm

Rektyfikacja Tak

Powierzchnia  Lappato

Scieralnosé <110 mm3

Antyposlizgowos¢  R9

2.10. Wyktadzina PVC:

Grubos¢ catkowita 2.00 mm
Grubos$¢ warstwy uzytkowej 1.00 mm
Rodzaj montazu (podioga) ~ Na klej

Format details 2m rolka
Szerokos¢ rolki 2m
Dtugos¢ rolki 200m

Klasyfikacja europejska - komercyjna 34
Klasyfikacja europejska - Izejszy przemyst 43
UPEC U4P3E2/3C2

Wiasciwosci

Reakcja na ogien  Bfl-s1
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Antyposlizgowo$¢ na mokro  R10

Odpornos¢ na $cieranie <2.0 mm3

Electro conductive Nie

Izolacja dzwigku uderzeniowego 8 dB

Wyktadzina musi by¢ przyklejona na podiozu suchym dla podktadéw cementowych <2% CCM (ogrzewanie podiogowe <1,8%), czystym rownym 2mm/2m. Zainstalowana
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przygotowanie podtoza pod wykonczenia pod podiogi nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami wybranego producenta systemu wykonczenia podiogi.
Wyktadzine nalezy wywina¢ na $ciang na wysokos¢ okoto 10 cm

Przy potaczeniu posadzki PCV z posadzkq korytarza z wyktadziny PCV nalezy dostosowaé poziom wyktadziny do poziomu wyktadziny.

- Usuniecie istniejacej posadzki z wyktadziny PCV oraz plytek ceramicznych wraz istniejacymi warstwami wykonczeniowymi

2.11. Lastryko

3. Sprzet

Roboty wykonczeniowe muszg by¢ wykonane recznie przy uzyciu sprzetu mechanicznego.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu :
- samochod ciezarowy

- wycigg jednomasztowy towarowy

- betoniarka

- barakowdz zaplecza socjalnego

- barakowéz magazynowy

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- kielnie,

- mieszarki mechaniczne do zapraw,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
- poziomnice i faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni.

4, Transport
Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczag, uktada¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly sie
podczas transportu.

5. Skfadowanie
Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podfozu i najlepiej pod zadaszeniem. Materiaty nie moga mie¢ styku bezpo$rednio z podtozem.
Wyktadzina PCV nie moze by¢ magazynowane na zewnatrz budynku.

6. Wykonanie rob6t )
Ogdlne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda, wykonywane.

6.1. Wylewki i warstwy wyrdwnawcze pod posadzki

Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku dylatacja.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pél nie
powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny,

stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin.

Podktad pod posadzki nalezy zbroi¢ siatkq stalowa wykonana z pretoéw stalowych fi 3,0 0 oczkach 15 x 15 cm. Siatki ukladac¢ na zaktad ok. 5 cm

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rdwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ grubos¢ warstw podiog

7.3 Sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia izolaci

7.4 Sprawdzi¢ przygotowanie wylewek pod posadzki

7.5 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacijg Projektowg

8. Obmiar robét.

llos¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbior robét.

- zgodnos$ci wykonanych Scian ze ST i Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacijg Projektowa

. sprawdzenie stopnia rdwnosci Scian tynkowanych i obtoZzonych ptytkami ceramicznymi

. sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczenia izolaci

Odbiér materiatow i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
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Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto-liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen
z dokfadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

10. Podstawa pfatnosci.
Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca,

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazuja wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajow prac wehodzacych w zakres przedmiotu zamowienia.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-B-06250 Beton zwykly

STB - 08. ROBOTY Z PREFABRYKATOW GIPSOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robot, dotyczacych prefabrykatow gipsowych, ktore zostang wykonane w ramach
zadania pn: PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z
INSTALACJAMI WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwiazane wykonaniem robét z prefabrykatéw gipsowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe .
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materialy

2.1. Sciana dziatowa grubosci — 12,5 cm w systemie z plyt gipsowo-kartonowych na konstrukcji z profili CW 75 i UW 75 z podwéjnym poszyciem plyta gipsowo-kartonowa gr.
12,5 mm

Izolacyjno$¢ akustyczna

Ra1 52 dB

Rw 54 dB

2.2. Sciana do zabudowy grubosci - 7,5 cm na konstrukgji z profili CW 50 i UW 50 z podwdjnym poszyciem plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm z jednej strony $ciany,
przeznaczong do pomieszczen mokrych

Przyrost izolacyjnosci akustycznej

Rar 12 dB

2.3. Sufit podwieszany piyty gipsowe gr. 12,5 mm mocowane na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowe;j z profili CD 60 - przy $cianach

Plyta gipsowo-kartonowa 12,5 mm przeznaczona jest do stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza 70%. Posiada obtozong kartonem i
splaszczong diuzsza krawedz oraz réwno obcietg krawedz krotka.

- Reakcja na ogien A2-s1, d0

- Wytrzymato$¢ na zginanie [N]:

- kierunek wzdtuzny=550

- kierunek poprzeczny=210

- Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego [u] 10

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta [A] 0,25 W/(m*K)

Ruszt sufitéw dwupoziomowych skiada sie z poziomu dolnego oraz gérnego. Dolny poziom tworzy profil dolny nosny CD 60, do ktérego montowane sg bezposrednio piyty g-k
poszycia zabudowy. Maksymalny rozstaw profili nosnych wynosi 400mm. Gérny poziom to profile gére gtéwne CD 60. Rozstaw ich zalezny jest od ilosci plyt poszycia suchej
zabudowy. Profili dolny nosny oraz gérny gtowny CD 60 utozone sg prostopadle do siebie oraz potaczone za pomoca specjalnych facznikow krzyzowych LK 60.

Ruszt z profili CD 60 standardowo podwieszany jest za pomoca wieszakéw mocowanych obrotowo oraz pretéw mocujacych.

2.3. Sufit posiada czesciowo ukrytg konstrukcje no$ng oraz schodkowo przyciete krawedzie i jest odpowiedni do stosowania w pomieszczeniach suchych wymagajacych
regularnej dezynfekgji iflub czyszczenia. Powierzchnia jest odporna na rozwdj plesni i bakterii oraz stosowanie tradycyjnych detergentow i srodkow dezynfekujacych.
+ Klasa pochfaniania dzwigku A
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+ Powloka do zastosowan higienicznych o umiarkowanych potrzebach czyszczenia. Jest malowang, zmywalng powloka, przeznaczong do pomieszczen, w ktdrych moze
dochodzi¢ do zanieczyszczen wymagajacych biezacego czyszczenia i dezynfekcji. Powierzchnia moze by¢ stosowana w pomieszczeniach o tymczasowej podwyzszonej
wilgotnosci powietrza.i malowane krawedzie

+ Do pomieszczen suchych, w ktorych prowadzona jest regulara dezynfekcja

Dostepne rozmiary, mm

600x600x15 T24

1200x600x15  T24

Odpornos¢ na ogien

Plyty sa materiatem niepalnym wg badar i klasyfikacji EN ISO 1182.

Kraj  Klasa

Europa EN 13501-1 A2-s1,d0

Odpornos¢ na wilgo¢

Testowany dla Klasy C, wilgotno$¢ wzgledna 95% przy 30°C, zgodnie z EN 13964:2014
Wyglad zewnetrzny

Biaty 500, najblizszy kolor NCS: S 0500-N, odbicie $wiatta 84%.

Utrzymanie w czystosci

Mozliwe codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz przecieranie na mokro raz w tygodniu.
Zaawansowane metody czyszczenia

Odpormos¢ na czyszczenie parg nadtlenku wodoru.

Odpornos¢ na plesn i bakterie

Standard/Metoda badania

ISO846A 0

ISO846C 0

Surface endurance

Produkt testowany zgodnie z ISO 11998. Wytrzymuje 200 cykli czyszczenia.

Odpornos¢ chemiczna

Testowany zgodnie z ISO 11998 i jest odpomy na dziatanie nastepujacych srodkow chemicznych.
Srodek chemiczny ~ Substancja aktywna Stezenie

Etanol Etanol 70%

Chlorine Podchloryn sodu 2,5%

Virkon S Peroksodisiarczan dipotasu, kwas sulfamowy 1%

Isopropanol Alkohol izopropylowy 70%

Pomieszczenia czyste

Standard/Metoda badania Klasa

ISO 14644  Klasa czystosci powietrza ISO 4

NF S 90-351 Klasa czystosci mikrobiologicznej M1/area 4

NF S 90-351 Szybkos¢ usuwania czastek CP(0,5) 5

3. Sprzet

Roboty wykoriczeniowe muszg by¢ wykonane recznie przy uzyciu sprzgtu mechanicznego.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu :

- samochod cigzarowy

- rusztowania

- wycigg jednomasztowy towarowy

- barakowdz zaplecza socjalnego

- barakowéz magazynowy

4. Transport

Transport zewnetrzny powinien odbywac sie na samochodach cigzarowych. Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly sie
podczas transportu.

5. Skfadowanie

Materiaty powinny by¢ sktadowane w miejscu przewiewnym, na suchym podfozu pod zadaszeniem. Materiaty nie moga mie¢ styku bezposrednio z podtozem
6. Wykonanie robot

Ogolne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda, wykonywane.
Wszystkie roboty wykonaé¢ zgodnie z technologig i zaleceniami producenta wg rozwigzan systemowych.

7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdzac¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacijg Projektowq

8. Obmiar robot.

llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robat.

- zgodnos$ci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowg

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw z Dokumentacjg Projektowg

- Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
9.2. Odbior korcowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoly wszystkich robét zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazuja wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych pafstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegoélnych rodzajéw prac wehodzacych w zakres przedmiotu zamowienia.
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STB - 09. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robdt, dotyczacych malowania, ktore zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane wykonaniem malowania.

1.4. Okre$lenia podstawowe )
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacia Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowiazujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

2. Materia

5.1. Farba d:/ipersyjno-krzemianowa do wykonywania ekologicznych ,lamperii” (wodnych)

Farba jest wodorozcieficzalng farba dyspersyjno-krzemianowa na bazie mieszanki najwyzszej jakosci zywic, krzemionki, pigmentéw, wypetniaczy oraz dodatkéw
uszlachetniajacych i zabezpieczajacych. Powloka farby tworzy jednolita, gtadkg powierzchnie. W szczegdlnosci polecana jest do malowania starych lamperii olejnych, bez
koniecznosci ich wczesniejszego usuwania (wystarczy zmatowienie), pomieszczen narazonych na zabrudzenia (w tym uzytecznoci publicznej, takich jak szkoty, szpitale,
urzedy), oraz podfozy o wysokich wymaganiach uzytkowych, np. duzej odporno$ci na $cieranie i szorowanie.

Farba jest przeznaczona do stosowania wewnatrz budynkéw, do malowania pierwszego i renowacyjnego $cian, sufitbw oraz innych podtozy budowlanych, takich jak:

+ stare powloki alkidowe (tzw. lamperie olejne)

+  plyty cementowe, cementowo-widkninowe, gipsowe, gipsowo-kartonowe,

+ tynki gipsowe, cementowe, cementowo-wapienne,

+ podtoza betonowe,

+ cienko- i grubowarstwowe zaprawy, szpachle i gtadzie budowlane na bazie mieszanek gipsowych oraz cementowych.

Wiasciwosci:

- dobre krycie juz przy jednokrotnym malowaniu

- duza przyczepno$¢ do starych powtok alkidowych

- na bazie wodnej mieszanki dyspersji zywic, krzemionki i wysokiej jakosci dodatkéw

- wysoka odporno$¢ na $cieranie i szorowanie

- matowa

- biata lub barwiona wedtug wzornika

- do wnetrz

Dane techniczne:

- Temperatura stosowania i podtoza:  od +5°C do +30°C

- Optymalna temperatura pracy:  od +10°C do +25°C

- Orientacyjne zuzycie:  0,10+0,13 I/m2 **)

- Orientacyjna wydajnos¢: 8,0+12,0 m2/l **)

- Odporno$¢ na szorowanie na mokro: - rodzaj | wg PN-C-81914:2002

- klasa 1 wg PN-EN 13300:2002

- Nakfadanie kolejnych warstw:  po min. 2 godz.

- Czas wysychania: 1+2 godziny®)

- Zalecana ilos¢ warstw:  1+2 w zalezno$ci od chtonnosci i stanu podioza

- Zawarto$¢ LZO wg Dyrektywy 2004/42/WE:/td>  ponizej 20 g/l (Limit zawartoci LZO wg Dyrektywy 2004/42/WE, Kat. Ala/WB wynosi 30 g/l (2010)

5.2. Farba lateksowa odporna na szorowanie pétmatowa - satynowa. Kolor kremowy zgodnie z przedstawiong kolorystyka.
Kolory w odcieniach jasnych pastelowych.
Dobor konkretnego koloru na etapie realizacji po wyborze producenta — do akceptacji przez projektanta.
Wiasciwosci farby:
- Stopnien potysku: potmatowa - satynowa
- spoiwo — dyspersja syntetyczna
- Lepko$¢ — 116-128 KU
- Gesto$¢ — od 1200 do 1400 kg/m3
- Odporno$¢ na szorowanie na mokro (wg ISO 11998) klasa 2
- Odporno$¢ na zmywanie (wg PN-92/C-81517) min 3500 cykli mycia
- Odporno$¢ na wysokie temperatury + 80
- Odporno$¢ chemiczna — odpome na przecieranie rozcienczonymi detergentami i na stabe rozpuszczalniki, np. benzyne
2.2 Gruntowanie
Wodorozcienczalna, akrylowg farbg gruntujaca. Dobre wiasciwosci kryjace i wypetniajace. Ogranicza i wyréwnuje chfonno$¢ podtoza, co sprawia, ze powierzchnia pomalowana
farbg wykoriczeniowg ma réwnomierny potysk. Wydziela nieznaczny zapach podczas nanoszenia i schniecia.
Wiasciwosci:
e spoiwo dyspersja akrylowa
gestos¢ 1400 kg/m3
lepko$¢ 180 cP
substancie state 47% objetosci
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2.3. Gladzie gipsowe

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub
aprobatom technicznym.

2.3.1. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy

PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budowlane. Woda zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

2.3.2. Gladzie gipsowe

Gtadz Gipsowa stosuje sig do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe wykoriczeniowa. Gtadz Gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobce.
Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem wigzania i dobra przyczepnoscig do podioza. Gladzi Gipsowej nie stosuje sig na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Powierzchnia wykonana Gtadzig Gipsowa jest idealnym podiozem do malowania lub tapetowania.

2.3.3. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biata masa szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych oraz do wypetniania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwos$¢ zastosowania na typowych podiozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe
oraz nadawac sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos$¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, sucha mieszanka, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujacych nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadko$ci, stanowiacej doskonate podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

* Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa

+ Gesto¢ w stanie suchym: ok. 1,1 glcm3

+ Max. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm

3. Sprzet

Roboty wykonczeniowe-malowanie muszg by¢ wykonane recznie.

Wykonawca przystepujac do wykonania rob6t budowlanych powinien wykaza¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu :

- wycigg jednomasztowy towarowy

- barakowdz zaplecza socjalnego

- barakowéz magazynowy

4. Transport

Elementy nalezy rozmieszczaé, uktada¢ na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaty sie podczas transportu.

5. Sktadowanie

Materialy powinny by¢ sktadowane wewnatrz budynku.

6. Wykonanie robét

Ogodlne wymagania podanow ST $-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE .

Wykonanie rob6t zgodnie z systemem i zaleceniami producenta i dokumentacja projektowa.

6.1 Ogdlne wytyczne wykonania malowania:

Malowanie wykona¢ zgodnie z systemem producenta.

Nalezy stosowac sie takze do ogdInych zasad:

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufittw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

Przygotowanie podtozy

Podfoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa.

Nalezy wykona¢ probe w celu okre$lenia trwatosci poprzednich warstw malarskich. W przypadku stwierdzenia niestabilnosci poprzednich warstw malarskich nalezy je usuna¢, a
powierzchnie wyréwnac, w razie koniecznosci szpachlowac.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.
Gruntowanie.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ odpowiedni grunt.

Wykonywania powtok malarskich

Powtoki powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez prze$witow, plam i odpryskéw. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujacych, powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla..

Wykonywanie gladzi

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oécieSnice drzwiowe i okienne.

5.2. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji ttuszczowych i powlok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajacym nasiakliwos¢ i wzmacniajacym powierzchniowo podtoze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywa¢ pacq stalowg nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okre$long szeroko$cig od posadzki do gory w kierunku sufitu.
Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.

Wykoriczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu.

Gtadz wykaniczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciemym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a
nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujac siateczkg nr 180
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7. Kontrola jakosci robot.

7.1 Sprawdza¢ atest producenta na dostarczone materiaty

7.2 Sprawdza¢ przygotowanie podiozy pod malowanie

7.3 Sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywanych robét z Dokumentacijg Projektowa

7.4 Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

. sprawdzenie wygladu powierzchni,

. sprawdzenie wsigkliwosci,

. sprawdzenie wyschniecia podtoza,

. sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
. nie wezesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

. sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtomie.

8. Obmiar robot.

llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robét.

- zgodnosci wykonanych $cian ze ST i Dokumentacjg Projektowq

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw z Dokumentacja Projektowa

- sprawdzenie efektywnosci krycia farby

Odbiér gtadzi gipsowych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci
kontrolnej dwumetrowe; taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i og6tem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9.2. Odbior koncowy.

Przy odbiorze korcowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan, protokoty wszystkich robét zanikajacych.

10. Podstawa ptatnosci.

Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowiazujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegdlnych rodzajow prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.

Majq zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-EN ISO 2409:1999 - Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81921:2004 - Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-C-81903:2002 - Farby poliwinylowe.

PN-EN ISO 12944-4:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, wydanie ITB- cze$¢ B: Roboty wykoniczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa
2003 .

STB - 10. WYPOSAZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania techniczne dotyczacych wykonania i odbioru Robét, dotyczacych wyposazenia, ktdre zostang wykonane w ramach zadania pn:
PRZEBUDOWA BUDYNKU U-3 NA AKADEMII GORNICZO-HUTNICZEJ IM. STANISLAWA STASZICA W KRAKOWIE PRZY UL. AKADEMICKIEJ 5, WRAZ Z INSTALACJAMI
WEWNETRZNYMI (WOD.-KAN., C.O. ELEKTRYCZNA, WENTYLACJI, KLIMATYZACJI), DZIALKA NR 19/47.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane wykonaniem wyposazenia.
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1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami wytycznymi i okresleniami podanymi w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczna, obowigzujacymi przepisami techniczno
budowlanymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

2. Sprzet

Roboty montazowe musza by¢ wykonane recznie oraz jako kompletne rozwigzania systemowe

Wykonawca przystepujac do wykonania robét budowlanych powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu :

- barakowdz zaplecza socjalnego

- barakowéz magazynowy

3. Transport

Elementy nalezy rozmieszczaé, ukladac na podktadach drewnianych tak by nie przemieszczaly si¢ podczas transportu.

4. Skfadowanie

Materiaty powinny by¢ sktadowane wewnatrz budynku.

5. Wykonanie robét .

Ogdlne wymagania podanow ST S-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

5.1. SYSTEM SPLUKIWANIA WC Z ELEKTRONICZNYM URUCHAMIANIEM SPLUKIWANIA,
Wiasciwosci:

* Reczne, zblizeniowe uruchamianie sptukiwania, bezdotykowe

+ Automatyczne uruchamianie sptukiwania

+ Bezdotykowe uruchamianie sptukiwania jednoilosciowego lub dwudzielnego poprzez zblizenie reki
* Reczne uruchamianie sptukiwania za pomoca przycisku uruchamiajgcego
* Przycisk uruchamiajacy z zabezpieczeniem

+ Zasilanie przez zasilacz

+ Zewnetrzny zasilacz

+ Zmiana napigcia na niskie 4,1V DC

+ Zasilanie bezpiecznym napigciem, brak napigcia w sptuczce

+ Ztacze wtykowe wykluczajgce mozliwo$¢ pomytki

+ Wykrywanie za pomocg podczerwieni z funkcjg wyttumienia tta

+ Czujnik podczerwieni z funkcjg samoregulacji

* Precyzyjne wykrywanie odlegtosci uzytkownika przez czujnik IR

+ Fabrycznie ustawiona funkcja splukiwania okresowego

+» Mozliwo$¢ regulacji sptukiwania okresowego

+ Mozliwos¢ regulacji sptukiwania wstepnego

+ Mozliwo$¢ regulacji minimalnego czasu wykrywania

+ Kompatybilny z pilotem serwisowym

* Mozliwo$¢ zmiany ustawien oraz odczytu statystyk za pomoca pilota serwisowego
+» Mozliwo$¢ wytaczenia spiukiwania za pomoca pilota serwisowego

Dane techniczne:

- Stopien ochrony P45

- Napiecie znamionowe 85-240 V AC

- Czestotliwos¢ sieciowa 50-60 Hz

- Napiecie robocze 4.1V DC

- Zakres regulacji sptukiwania okresowego 1-168 h

- Ustawienia fabryczne sptukiwania okresowego 24 h

- Zakres regulacji czasu sptukiwania okresowego 1-200 s

- Ustawienia fabryczne czasu sptukiwania okresowego 1's

- Zakres regulacji czasu wykrywania 1-60 s

- Ustawienia fabryczne czasu wykrywania 7 s

5.2. ZAWOR SPLUKUJACY DO PISUAROW Z ELEKTRONICZNYM URUCHAMIANIEM SPLUKIWANIA,
Wiasciwosci:

+ Plytka przykrywajaca z ryglem zabezpieczajacym

* Precyzyjne wykrywanie odlegtosci uzytkownika przez czujnik IR
+ Czujnik podczerwieni z funkcjg samoregulacji

+ Wykrywanie za pomocg podczerwieni z funkcja wyttumienia tta
+» Mozliwos$¢ regulacii trybu hybrydowego oszczedzajacego wode
+ Mozliwo$¢ regulaciji czasu sptukiwania

+ Mozliwos¢ recznej regulacji czasu sptukiwania

+ Mozliwos$¢ regulacii sptukiwania okresowego

+ Dynamiczne ustawienie czasu sptukiwania

+ Mozliwos¢ regulacji sptukiwania wstepnego

Dane techniczne:

- Stopien ochrony P45

- Napigcie znamionowe 110-240 V AC

- Czestotliwo$¢ sieciowa 50-60 Hz

- Napiecie robocze 4.5V DC

- Pobor mocy <0.5W

- Cinienie 100-800 kPa

- Maksymalne ci$nienie prébne wody 1600 kPa

- Maksymalne ciénienie probne powietrza/gazu obojetnego 300 kPa
- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza < 100 %

- Maksymalna temperatura wody 30 °C
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- Przeptyw przy 1 bar bez ogranicznika przeptywu 0.3 I/s

- Przeptyw przy 1 bar z ogranicznikiem przeptywu 0.18 I/s
- Przeptyw obliczeniowy 0.22 /s

- Minimalne ci$nienie przeptywu dla przeptywu obliczeniowego 100 kPa
- Zakres regulacji sptukiwania okresowego 1-168 h

- Ustawienia fabryczne sptukiwania okresowego 24 h

- Zakres regulacji czasu sptukiwania okresowego 3-180's
- Ustawienia fabryczne czasu sptukiwania okresowego 5s
- Zakres regulacji czasu wykrywania 3-15s

- Ustawienia fabryczne czasu wykrywania 7 s

- Zakres regulacji czasu sptukiwania 1-15s

- Ustawienia fabryczne czasu sptukiwania 7 s

5.3. BATERIA UMYWALKOWA STOJACA, ZASILANIE SIECIOWE, DO PODTYNKOWEJ SKRZYNKI FUNKCYJNEJ
Wiasciwosci:

+ | klasa gtosnosci baterii wedtug DIN 4109

+ Automatyczne uruchamianie sptukiwania

+ Wykrywanie za pomocg podczerwieni

+ Czujnik podczerwieni z funkcjg samoregulacji

+ Wandalooporny

+ Ograniczanie strumienia za pomoca regulatora strumienia
+ Ustawianie temperatury poprzez mieszacz

+ Zasilanie przez zasilacz

* Mozliwos¢ regulacii trybu oszczedzania energii

+ Oszczedno$¢ wody dzieki precyzyjnej dwupromieniowej technice wykrywania uzytkownika
Dane techniczne:

- Napigcie znamionowe 110-240 V AC

- Czestotliwos¢ sieciowa 50-60 Hz

- Napigcie robocze 4.5V DC

- Pob6r mocy 0.1 W

- Cisnienie robocze 50-1000 kPa

- Roznice ci$nienia przy zimnej/cieptej wodzie < 150 kPa

- Temperatura otoczenia 1-40 °C

- Temperatura sktadowania -20 - +70 °C

- Maksymalna temperatura wody 60 °C

- Maksymalna krétkotrwata temperatura wody 90 °C

- Przeptyw przy 3 bar 5 I/min

- Przeptyw obliczeniowy 0.07 I/s

- Minimalne ci$nienie przeptywu dla przeptywu obliczeniowego 50 kPa
- Zakres regulacji sptukiwania okresowego 1-168 h

- Ustawienia fabryczne sptukiwania okresowego 24 h

- Zakres regulacji czasu sptukiwania okresowego 5-200 s
- Ustawienia fabryczne czasu sptukiwania okresowego 5 s
- Materiat Mosigdz chromowany / tworzywo sztuczne

- BATERIA WANDALOODPORNA

5.4. BATERIA UMYWALKOWA STOJACA Z OBROTOWA WYLEWKA
Bateria umywalkowa stojgca z obrotowg wylewka

Bateria wyposazona w specjalistyczny uchwyt utatwiajacy obstuge osobom z niepetnosprawnoscia.
- uchwyt specjalistyczny

- obrotowa wylewka

- regulator ceramiczny

- montaz jednootworowy

- regulator strumienia M18x1

- przytacza elastyczne G3/8 - M10x1

- chrom

- BATERIA WANDALOODPORNA

5.5. STELAZ PODTYNKOWY DO WC DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

Stelaz WC podtynkowy dla oséb niepetnosprawnych ze sptuczka. Modut z bocznymi ramami stalowymi i przewodami instalacyjnymi do prowadzenia kabla, tacznie z materiatem
mocujacym.

Gtowne cechy:

Spluczka Uni uruchamiana z przodu:

- bezpieczny zbiornik z tworzywa odpornego na uderzanie, kompletnie zmontowana i zaplombowana sptuczka

- przylacze sptuczki z gwintem zewngtrznym R 1/2", kompatybilne z adapterami szybkiego montazu

- pojemnos¢ zbiornika 10 litréw; standardowe ustawienie ilosci sptukiwanej wody 6 litrdw, opcjonalnie mozliwo$¢ ustawienia ilosci sptukiwanej wody 4,5/7,5/9 litréw; w systemie
sptukiwania dwoma ilosciami wody mozliwos$¢ sptukiwania 3 litrami; pozostata ilo5¢ wody do natychmiastowego sptukiwania czyszczacego

- izolacja przeciw skraplaniu wody

- do przyciskow sptukujacych i elektroniki WC

- mozliwo$¢ zastosowania sptuczki do sptukiwania pojedynczego lub dwoma ilo$ciami wody

- cichy zawér napetniajacy, grupa akustyczna 1 zgodnie z norma DIN 4109

Rama stelaza:

- samono$na, malowana proszkowo

- dwie regulowane nézki do montazu podtogowego w zakresie regulacji 0-200 mm
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- dwie szpilki mocujace i nakretki M 12

- cztery komplety mocowan stelaza z regulacja gtebokosci

- cztery multizaciski do mocowania w ciance

- boczne ramy stalowe do mocowania wybranych trawerséw

- kolano odptywowe do WC DN 90 z adapterem przytaczeniowym DN 90/100, wykonane z PP
- adapter przytaczeniowy odpowiedni takze do montazu poziomego

- kpl. kroécow przytaczeniowych L - 300 mm wraz z zatyczkami, do montazu ceramiki

Dane techniczne:

- wysokos¢ uchwytu sktadanego: 760 mm

- wymiary stelaza: 1120x840x160

5.6. STELAZ PODTYNKOWY DO WC

Stelaz podtynkowy do WC

- Stelaz ze spluczka podtynkowa,

- Przeznaczony do miski wiszacej o rozstawie 18 cm lub 23 cm

- Nie zawiera przycisku sptukujacego

- Do zabudowy lekkiej: gips - karton, $cianka GIS

- Glebokos¢: 8 cm

- Wysokosé: 11,4 cm

- Uniwersalne przytacze wody na gérze, z boku, przesunigte w lewo

- Nozki regulowane plynnie w zakresie 0 - 12cm

- Sptuczka podtynkowa (max. pojemno$¢: 6 /9 L) do WC uruchamiana z przodu
- Sptukiwanie dwudzielne za pomocg przyciskéw sptukujacych

- Ustawienie fabryczne iloci wody do sptukiwania 3 i 6 L (mozliwo$¢ ustawienia innej ilosci)
- No$nos$¢ 400kg

W komplecie:

- Dwa wspomiki dystansowe

- Przylacze wody R 1/2" z wbudowanym zaworem katowym i kétkiem recznym
- Obudowa ochronna otworu serwisowego

- Dwie zaslepki ochronne

- Kolanko sptuczki

- Zestaw kro¢cow przytaczeniowych o $rednicy 90mm

- Dwa prety gwintowane M12 do zamocowania ceramiki

- Kolano odptywowe do WC, PE-HD o $rednicy 90mm, przedtuzone

- Rurka ochronna do przytacza wody

5.7. STELAZ PODTYNKOWY DO PISUARU

Element montazowy do pisuaru uniwersalny, dla armatury podtynkowej

- Ocynkowana rama z czterema elementami do szybkiego zamocowania

- Mozliwo$¢ ptynnej regulacji wysoko$ci w elemencie konstrukcyjnym

- Uniwersalna skrzynka montazowa do zawordw sptukujacych do pisuaru

- Kostka zaciskowa do przytacza elektrycznego umieszczona w uniwersalnej skrzynce montazowej
- Przylacze wody z prawej strony na uniwersalnej skrzynce montazowej

- Kolanko przytaczeniowe montowane bez uzycia narzedzi

- Zawor odcinajacy z ditawikiem, wstepnie zamontowany

- Wstepnie zamontowana rura do przeptukania instalacji

- Obudowa ochronna otworu rewizyjnego 10,5 x 10,5 cm z mozliwoscia skrécenia bez uzycia narzgdzi
- Elastyczny wezyk sptukujacy umieszczony w prowadnicy zapobiegajacej stagnaciji wody

- Mocowanie doptywu @ 32 mm o regulowanej wysokosci

- Mocowanie kolana odptywowego o regulowanej wysokosci i izolowane akustycznie

- Mocowania pisuaréw M8, o regulowanej szerokosci i wysokosci

- Trawersy z oznaczonym $rodkiem, o regulowanym potoZeniu bez uzycia narzedzi

5.8. STELAZ PODTYNKOWY DO UMYWALKI

Element montazowy do umywalki dla baterii stojgcej - do montazu w instalacji nasciennej czeciowej lub o wysokosci pomieszczenia przed $ciang peing lub $ciang z ptyty
gipsowe;j

- do montazu na podtozu o grubosci warstw podtogi 0-20cm

- do umywalki z baterig stojaca,

- samono$ny

- rama o profilu C 4x4 cm

- wysokos¢ zabudowy H 98/82

- rama malowana proszkowo, niebieski ultramaryna

- nogi regulowane 0 5 cm

- obrotowa plyta pod noge, do montazu w profilach UW50 i UW75

- ocynkowane nogi montazowe, z mozliwoscig regulacji 0-20 cm i podziatkq
- rama z otworami @ 9mm do zamocowania w drewnianej Scianie szkieletowe;
- rozstaw otworéw montazowych umywalki 5-38 cm

- plyta przytaczeniowa baterii z mozliwoscia regulaciji wysokosci i gtebokosci
Zestaw zawiera:

- 2 kolanka przytaczeniowe Rp 1/2“ - R 1/2", typu MF

- 2 podkfadki izolacyjne akustyczne

- 2 tuleje izolujace

- kolano przytaczeniowe z PE-HD, @ 50 mm

- uszczelka @ 44 / 32 mm
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- 2 prety gwintowane M10
- materiat mocujacy

5.9. TRAWERS MONTAZOWY POD UCHWYT DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

Trawers montazowy pod uchwyt dla niepetnosprawnych
Stuzy do montazu uchwytéw dla oséb niepetnosprawnych
Wymiary trawersu: 655x250x60 mm

W sktad kompletu wchodza nastepujace elementy:

- cztery klamry mocujace

- ptyta montazowa z wodoodporne;j sklejki

- dwa katowniki stalowe ocynkowane

5.10.  UMYWALAKA DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH
Umywalka 55 cm,

Z otworem, z przelewem

Waga: 15 kg

Wymiary: 55 x 55 cm

Mocowana na $rubach.

511.  MISKA USTEPOWA DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH
Miska ustepowa lejowa dla os6b niepetnosprawnych, wiszaca
Waga 21,0 kg

Wymiary 70 x 35,6 x 34 cm

5.12.  DESKA SEDESOWA

Deska sedesowa antybakteryjna

Z pokrywa dla oséb starszych i Niepetnosprawnych, z tworzywa Duroplast.
Waga: 3,1 kg

Wymiary: 37,4 x 45,5¢cm

Wzmocnione zawiasy metalowe.

Montaz od dotu.

5.13.  UMYWALAKA

umywalka z otworem, z przelewem,
waga: 15 kg

wymiary: 55x48 cm

mocowana na $rubach.

Ceramika z powloka reflex

5.14.  UMYWALAKA

umywalka z otworem, z przelewem,
wymiary: 55x35 cm

mocowana na $rubach.

Ceramika z powloka reflex

515.  POLPOSTUMENT
Pétpostument
Waga: 8,6 kg
Wymiary: 30x22,5x32,5 cm

5.16. MISKA USTEPOWA

Miska ustepowa lejowa, wiszaca.

Waga: 15,5 kg

Wymiary: 54x35x35,5 cm

Do kompletowania z deska sedesowa twarda, wolnoopadajaca z tworzywa, zawiasy metalowe
Ceramika z powloka reflex

5.17. DESKA SEDESOWA

Deska sedesowa antybakteryjna

Z tworzywa duroplast.

Waga: 3,1 kg

Wymiary: 35,6 x 44,8cm
Wolnoopadajaca z tworzywa duroplast,
Zawiasy metalowe instalowane od géry

5.18. PISUAR
Pisuar doptyw z tytu, odptyw poziomy
Waga: 11,5 kg

5.19.  PORECZ $CIENNA PRZY UMYWALCE
tukowa stata 60 cm, powierzchnia falista

Dane techniczne:

Srednica: g 32 mm.
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Diugosé: 60 cm.

Powierzchnia falista.

Stata.

W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta petna, beton).
Stal nierdzewna.

Mocowana na plytce 100 x 245 x 4 mm z otworami dla 6 $rub montazowych.
Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 100 kg.

520. PORECZ SCIENNA PRZY UMYWALCE

tukowa uchylna 60 cm, powierzchnia falista

Dane techniczne:

Srednica: @ 32 mm.

Diugosé: 60 cm.

Powierzchnia falista.

Uchylna.

W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta pefna, beton).
Stal nierdzewna.

Mocowana na plytce 100 x 245 x 4 mm z otworami dla 6 $rub montazowych.
Porecz wyposazona w bezpieczny mechanizm uchylania.
Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 100 kg.

521. PORECZ SCIENNA PRZY WC

tukowa uchylna 85 cm, powierzchnia falista

Dane techniczne:

Srednica: @ 32 mm.

Diugos¢: 85 cm.

Powierzchnia falista.

W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta petna, beton).
Stal nierdzewna.

Mocowana na plytce 100 x 245 x 4 mm z otworami dla 6 $rub montazowych.
Porecz wyposazona w bezpieczny mechanizm uchylania.
Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 100 kg.

5.22. PORECZ KATOWA PRAWA PRZY WC

Dane techniczne:

- $rednica: @ 32 mm. Wymiary: 60 x 110 cm.

- Prawa.

- Falista.

- W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta peina, beton).
- Stal nierdzewna.

- Mocowanie przy pomocy rozet, z otworami dla 3 $rub mocujgcych.

- Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 120 kg

5.23. PORECZ KATOWA LEWA PRZY WC

Dane techniczne:

- $rednica: @ 32 mm. Wymiary: 60 x 110 cm.

- Lewa.

- Falista.

- W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta petna, beton).
- Stal nierdzewna.

- Mocowanie przy pomocy rozet, z otworami dla 3 $rub mocujacych.

- Dopuszczalne maksymalne obcigzenie: 120 kg

524, PORECZ SCIENNA PRZY PISUARZE 70 CM, POWIERZCHNIA FALISTA
dane techniczne

$rednica: @ 32 mm.

Diugoséé: 70 cm.

Powierzchnia falista. Stata.

W komplecie zestaw montazowy do $ciany twardej (cegta petna, beton).

Stal nierdzewna.

5.25. AUTOMATYCZNY DOZOWNIK

Do dezynfekcji

Dane techniczne:

Materiat: aluminium, plastik abs, stal nierdzewna 304
Wykoniczenie: matowe

Pojemnos$¢: 1 litr (1000 ml)

Kontrola: okienko do kontroli poziomu ptynu w dozowniku
Zamknigcie: zamek i kluczyk plastikowy

System: dyfuzor rozpylajacy

Sposob dozowania: automatyczny (sensor ruchu)
Odlegto$¢ wymagana do uruchomienia: 5 - 8 cm
Napetnianie: z kanistra

Dodatkowe elementy: adapter (opcjonalnie), plastikowy zbiomik na ptyn dezynfekcyjny



Dodatkowe cechy:

- dysza rozpyla mgietke

- 5 pozioméw regulacji dozy ptynu: 0,5 ml, 1 ml, 2 ml, 3 ml, 4 ml (fabrycznie 1 ml)
- wskaznik niskiego poziomu baterii

- wskaznik wykrywania przedmiotéw pod dozownikiem - automatyczna blokada
Wymiary dozownika: wysoko$¢ 221 mm, szeroko$¢ 110 mm, gleboko$¢ 111 mm
Waga dozownika: 0,9 kg

Zasilanie: 4 baterie DC6V/AA lub Adaptor AC/DC

Czas pracy: do 55000 cykli

Gwarancja: 2 lata "door-to-door"

5.26. POJEMNIK NA PAPIER TOALETOWY

Dane techniczne:

Materiat: stal nierdzewna 304 szczotkowana

Wykoniczenie: matowe

Kontrola: okienko do kontroli poziomu papieru w pojemniku

Rozmiar papieru: rola @ 19 cm, trzpien 5,6 cm

Zamknigcie: zamek i kluczyk metalowy

Wymiary pojemnika: wysokos¢ 250 mm, szeroko$¢ 230 mm, gtebokos¢ 120 mm
Waga pojemnika: 1,05 kg

Gwarancja: 2 lata "door-to-door"

5.27. DOZOWNIK MYDLA W PIANIE 0,9 L

Dane techniczne:

Dozownik mydta w ptynie i $rodkéw dezynfekcyjnych 0,9 |
- materiat: stal nierdzewna 304 szczotkowana

- wykoriczenie: matowe

- pojemnos¢: 0,9 litra (900 ml)

- kontrola: okienko do kontroli poziomu mydfa w dozowniku
- zamkniecie: zamek i kluczyk metalowy

- system: zawor niekapek

- przycisk: ergonomiczny

- napetnianie: z kanistra

- wymiary dozownika: wysoko$¢ 220 mm, szerokos¢ 115 mm, glebokos¢ 115 mm

- waga dozownika: 0,85 kg
- gwarancja: 2 lata "door-to-door"

528. PODAJNIK RECZNIKOW

Dane techniczne:

Materiat: stal nierdzewna 304 szczotkowana

Wykoniczenie: matowe

Pojemnos$¢: 600 listkow

Zamknigcie: zamek i kluczyk metalowy

Kontrola: okienko do kontroli poziomu papieru w podajniku

Wymiary podajnika: wysoko$¢ 265 mm, szerokos¢ 255 mm, gteboko$¢ 115 mm
Waga podajnika: 1,4 kg

Gwarancja: 2 lata "door-to-door"

529. KOSZ NASCIENNY Z POKRYWA 16 L

Dane techniczne:

- materiat stal nierdzewna 430 szczotkowana

- wykoriczenie matowe

- pojemnos¢ 16 litrow

- grubo$¢ stali 0,5 mm

- mocowanie 4 $ruby do $ciany

- wymiary kosza - wysoko$¢ 400 mm, szeroko$¢ 330 mm, glebokos¢ 120 mm
- waga kosza 3 kg

- gwarancja 2 lata "door-to-door"

530. KOSZNASMIECI 23L

Dane techniczne

- materiat stal nierdzewna 430 szczotkowana

- wykonczenie matowe

- pojemnos¢ 23 litry

- grubos$c¢ stali 0,8 mm

- mocowanie 4 $ruby do $ciany

- wymiary kosza - wysokos$¢ 435 mm, szeroko$¢ 155 mm, gteboko$¢ 358 mm
- waga kosza 3,25 kg

- gwarancja 2 lata "door-to-door"

531.  KOSZ NA SMIECI Z POKRYWA 30 L

Dane techniczne:

- kosz na $mieci z pokrywa wiszacy 30 | stal szlachetna matowa
- materiat stal nierdzewna 430 szczotkowana
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- wykonczenie matowe

- ksztatt stozek

- pojemnos¢ 30 litrow

- otwieranie/zamykanie uchylna pokrywa

- kat nachylenia pokrywy do $ciany 75°

- kat nachylenia przedniej $ciany kosza do podioza 85°

- wymiary kosza wysoko$¢ 625 mm, szeroko$¢ 307 mm, gtebokosé 214 mm
- waga kosza 5 kg

- gwarancja 2 lata "door-to-door"

5.32. SUSZARKA DO RAK

Dane techniczne:

materiat obudowy: stal nierdzewna 304 szczotkowana

wykoriczenie: matowe

moc znamionowa: 1350 w

sposdb uruchamiania: automatyczny — fotokomarka

odlegto$¢ wymagana do uruchomienia: 5 - 15 cm

poziom hatasu: 70 db

wydmuch powietrza: 130 m¥h

predko$¢ powietrza: 100 m/s

temperatura suszenia: 40 °c; mozliwo$¢ wiaczenia nawiewu zimnego powietrza
czas suszenia: 10-12's

dtugos¢ przewodu sieciowego: 0,7 m

napiecie zasilania: 220 - 240 v

czestotliwo$¢ pradu: 50 - 60 hz

wymiary suszarki: wysoko$¢ 255 mm, szeroko$¢ 173 mm, gteboko$¢ 150 mm
wymiary kartonu 1 szt.: wysokos¢ 260 mm, szeroko$¢ 180 mm, gteboko$¢ 152 mm
waga suszarki: 3 kg

certyfikat: ce

stopien ochrony: ipx1

gwarancja: 2 lata "door-to-door"

5.33. SZCZOTKA TOALETOWA

Dane techniczne:

Materiat: stal nierdzewna 304 szczotkowana

Wykoriczenie: matowe

Sposdb montazu: nascienny

Kolor gtowki: czarny

Wymiary szczotki: wysoko$¢ 330 mm, szeroko$¢ 90 mm, gtebokos¢ 90 mm
Waga szczotki: 0,4 kg

Gwarancja: 1 rok "door-to-door"

5.34. WIESZAK POJEDYNCZY

Dane techniczne:

Materiat: stal nierdzewna 304 szczotkowana

Wykoriczenie: matowe

Grubos¢ stali: 1,5 mm (wieszak), 0,9 mm (wspornik)

Mocowanie: 2 $ruby ze stali nierdzewnej

Wymiary wieszaka: wysoko$¢ 50 mm, szeroko$¢ 50 mm, gtebokos¢ 55 mm
Waga wieszaka: 0,1 kg

Gwarancja: 2 lata "door-to-door"

535.  ZAWOR GRZYBKOWY CZERPALNY

- wkretny

- NICKEL FREE 2018 - powierzchnia zaworu majaca - kontakt z woda nie jest niklowana
- z metalowg ztaczka do weza

- zrozetg

- uchwyt: motylek

- materiat korpusu: mosiadz

- ci$nienie nominalne: 1,0 MPa (10 bar)

- maksymalna temperatura pracy: 90°C

5.36. WPUST PODLOGOWY NISKI
Poziomy wpust podtogowy (57mm!)

- bardzo duza przepustowo$¢, do25L/ na minute
- maksymalne obcigzenie do 300kg - DN40/50

- syfon antyzapachowym, tzw suchy syfon zapobiegajacy wydostawaniu sie przykrych zapachéw.

- rama nasadowa z tworzywa sztucznego 123x123mm o regulowanej wysoko$ci 12-70mm
- ruszt ze stali szlachetnej 115x115mm.
WPUST Z BLOKADA ANTYZAPACHOWA,

5.37.  KOMORA GOSPODARCZA
Wykonanie: stal szlachetna
Kolor: srebrny
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Odptyw / zawor: zawor zatyczkowy z sitkiem 2 cale

Odpornos¢: na powstawanie plam, na promienie UV, na uderzenia, na wysokie temperatury
Wymiary zlewu (szer. x gteb.): 533 x 433 mm

Komora 1: 500 x 394 x 220 mm

538. BATERIA KUCHENNA, SCIENNA
Indeks: 5520-910-00

Kolor:  chrom

Montaz: 2-otworowy

Typ:  Scienna

Materiat:mosigdz

Element sterujacy:  regulator ceramiczny @35
Napowietrzacz: tak

Przeptyw wody [I/min]: 16

Ciénienie robocze [atm]: 3

Temperatura wody [°C] maks.:<90

Grupa akustyczna: |l

Rozstaw przytaczy [mm]: 150120
Wylewka:  obrotowa

Dtugo$¢ wylewki [mm]: 200

Gwarancja: 5 lat

539. PRZEWIJAK ROZKLADANY DLA NIEMOWLAT SCIENNY

Gwarancja bezpieczenstwa potwierdzona atestem PZH

tatwa obstuga - otwieranie i zamykanie jednq rekq

Otwieranie teleskopowe - posiada zabezpieczenie przed samoczynnym podniesieniem
Powtoka SMART pozwala z tatwoscig utrzymac czystos¢ i higiene

Regulowane pasy - petna kontrola i komfort dla przewijajacego

Dodatkowe funkcje: Pojemnik na torbe z przyborami

Dane techniczne

Materiat Polietylen

Kolor Szary

Zabezpieczenia Regulowany pas nylonowy

Mocowanie Scienne, 4-§rubowe

Pozycja Pozioma

Sktadanie Do $ciany

Maksymalne obcigzenie 30 kg

Wymiary przewijaka (otwarte) Wysoko$¢ 580 mm, dtugos¢ 880 mm, gtebokosé 580 mm
Wymiary przewijaka (zamknigte) Wysoko$¢ 580 mm, dtugo$¢ 880 mm, glebokos¢ 110 mm
Dodatkowe funkcje Uchwyt na torbe, otwieranie teleskopowe

Gwarancja 2 lata "door-to-door"

540. LUSTRO PIONOWE DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH
Wymiary 105 x 45 cm x 3 szt

5.41. LUSTRO POZIOME
Wymiary 105 x 60 cm x 1 szt
Wymiary 139 x 60 cm x 1 szt
Wymiary 60 x 50 cm x 7 szt

UWAGA:
PRZYBORY SANITARNE (PISUARY, MISKI USTEPOWE, UMYWALKI ) NALEZY MONTOWAC NA STELAZACH MONTAZOWYCH DO ZABUDOWY SUCHEJ.

6. MEBLE Il PIETRO — WYPOSAZENIE

6.1. BIURKO GABINETOWE WSPARTE NA KOMODZIE
Biurko gabinetowe wsparte na komodzie

Wymiar biurka:200/100/74h +/- 2%

Meble gabinetowe majg by¢ rozwigzaniem systemowym, przeznaczonym do uzytkowania w budynkach uzytecznosci publicznej. W obrebie systemu ma by¢ zapewniona
mozliwoé¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach tj. dostawki do biurek, szafy, kontenery. Blat biurka wykonany z plyty wiérowej melaminowanej o grubosci 38
mm w kolorze: ciemny orzech. Plyta wykonana w technologii struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze: ciemny orzech. Struktura
widoczna, wyczuwalna w dotyku. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do plyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego
drewna. Obrzeze od strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnarz.

Biurko z jednej strony wsparte na nodze z ptyty wiérowej o grubo$ci 38 mm, oklejanej HPL w kolorze czarnym. Noga stotu wykonana z ptyty widrowej montowanej do blatu za
pomoca potksiezyca MAXI LUNA. Blat ma posiada¢ metalowe mufy dajace mozliwo$¢ wielokrotnego montazu i demontazu mebla. Stopki wykonane z aluminium anodowanego
o0 grubo$ci 10 mm. Nogi wyposazone w czarne stopki @35 M8x30. Pod blatem taczyna o grubosci 18 mm w kolorze: ciemny orzech. £gczyna ma maskowac front biurka do
samej podtogi. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do plyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze
od strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnatrz.

Biurko z drugiej strony wsparte na szafce managerskiej z frontem przesuwnym. Front komody oraz wnetrze wykonane z plyty widrowej o grubosci 18 mm, wieniec gérny oraz
boki z ptyty o grubosci 38 mm. Front komody ma by¢ przesuwny i zastania¢ cze$¢ komody, pozostata cze$¢ otwarta. Komoda wykonana z ptyty melaminowanej w technologii
struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze: ciemny orzech. Struktura widoczna, wyczuwalna w dotyku. Wszystkie krawedzie
oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do piyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze od strony zewnetrznej przezroczyste
faktura drewna od wewnatrz. Szafka managerska wyposazona w szuflade oraz pétki. W szafce umieszczone dwa przepusty kablowe do poprowadzenia okablowania.

Meble gabinetowe w zakresie mebli do przechowywania majg posiada¢ pozytywne wyniki badan lub certyfikat zgodnosci z normami dotyczacymi jakosci mebli biurowych: PN-
EN 14073-2, wystawione przez niezalezna jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.
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- atest higieniczny, wystawiony przez upowazniong do tego jednostke w zakresie komponentéw wchodzacych w zakres systemu biurek, stotdéw, szaf oraz konteneréw,
- certyfikat systemu zarzadzania jako$cia: 1ISO 9001, certyfikat systemu zarzadzania $rodowiskiem zgodny z normg 1SO14001 w zakresie produkciji oraz sprzedazy mebli
biurowych oraz certyfikat ISO 45001 - okre$lajacy wymagania dotyczace systemu zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy (BHP).

6.2. FOTEL GABINETOWY
+ Ergonomiczny, obrotowy fotel menedzerski charakteryzujacy sie, lekka, nowoczesng forma,

+ Podstawa pigcioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich, polerowana- kolor chrom

+ Samohamowne migkkie kotka jezdne fi 65mm do twardych powierzchni

+ Amortyzator gazowy w obudowie chromowanej, umozliwiajacy ptynna regulacje wysokosci siedziska

+ Nowoczesny mechanizm SYNCHRO w estetycznej, chromowanej obudowie umozliwiajacy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z ptynng regulacjg sprezystosci
odchylania w zalezno$ci od ciezaru siedzacego oraz blokade tego ruchu. Mechanizm wyposazony dodatkowo w system ANTI SHOCK zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy
siedzacego po zwolnieniu blokady mechanizmu

+ Stelaz oparcia metalowy wyposazony w sprezyny faliste zalane trudnopalng pianka poliuretanowa o gestosci 75 kg/m3,stelaz siedziska metalowy zalany trudnopalng pianka
poliuretanowa o gestosci 80 kg/m3

+ Oparcie wyposazone w zintegrowany zagtowek (bez mozliwosci regulacii). Oparcie od spodu wykoriczone listwa chromowang, ptynnie taczaca si¢ z podtokietnikami.

+ Podfokietniki wykonane jako odlew aluminium z migkka naktadka, tapicerowang skora licowa,

+ Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Zataczy¢ o$wiadczenie producenta o mozliwosci wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego
postepowania wraz z $wiadectwem z badan potwierdzajacych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z norma PN EN 1021:1:2

+ Fotel w cato$ci tapicerowany tkaning zmywalng powtoka 100% poliuretan PU, no$nik 100% bawetna, gramatura min 220 g/m2, $cieralno$¢ 50 ty$ cykli Martindale'a (PN-EN
1SO5470-2), trudnopalno$¢- papieros (PN-EN 1021-1), atest higieniczny, nie dopuszcza sig tkaniny o innym sktadzie gatunkowym i nizszych parametrach

+ Wymagane potwierdzenie zgodno$¢ produktu z normg EN 1335-1:2002, EN 1335-2:2010, EN 1335-3:2009 wystawione przez niezalezna, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zadwiadczen.

+ Wymagany protokot oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 oraz rozporzadzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)

» Fotel produkowane oparciu o standardy produkcji okreslone w normie 1ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018 potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

+ Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta

Tkanina zmywalna w kolorze czarnym

6.3. SZAFA AKTOWA

+ Meble wykonane z ptyty melaminowanej 18mm i 38mm o gestosci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci plyty: duza odpornos¢ na $cieranie i zarysowanie i
odpormnos¢ na dziatanie temperatury

+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Szafa posiada $ciane tylng z ptyty 18 mm nadajac wyrobowi wytrzymatosci i stabilnosci. Wience gorne wykonane z ptyty 38mm. Szafa wykonana z plyty melaminowane;j
wykonana w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ W szafie zastosowano potki ptytowe ilo$¢ 4 sztuki (5 przestrzeni migdzy pdlkowych)

+ Pétki mocowane za pomoca zigczy , TITUS EXPANDO 6” zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktore zwigkszajg sztywno$¢ szafy oraz niwelujg mozliwo$é
ugiecia potki gdyz cate obciazenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.

+ W szafach montowane sg regulatory typu ,bulwa” o wysoko$ci 27mm i érednicy fi 50 z mozliwo$cig regulacji od wewnatrz szafy.

+ Uchwyty zastosowane w wyrobie jest wykonany ze stopu ZnAl (cynkowo-aluminiowy) wykoriczony galwanicznie na srebrny mat przykrecane za pomocg, 2 $rub M4x23 ocynk.
+ Szafy dostarczane w elementach do montazu.

« Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywno$ci (wytrzymato$ci) wyrobu.

+ Szafa w dolnej czeéci 20H z drzwiami ptytowymi - plyta grubosci 18mm. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydio uzbrojone w elastyczna listwe przymykowa.
Fronty mocowane sg do korpusu szafy za pomocg zawiaséw 0 mozliwym kacie otwarcia 110°.

+ Gorna cze$¢ szafy z drzwiami szklanymi. Fronty szklane wykonane ze szkta mlecznego o gr. 4 mm. Szklo w ramce aluminiowej. Drzwi szklane bez zamka.

+ Uchwyt w drzwiach szklanych jednopunktowy w ramce aluminiowe;.

+ Szafa z drzwiami ptytowymi z zamkiem baskwilowym dwupunktowy.

Wymiar: 80,1/43,2/184,3 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.4. NADSTAWKA

+ Meble wykonane z plyty melaminowanej 18mm i 38mm o gestosci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci plyty: duza odpomo$¢ na Scieranie i zarysowanie,
odpomo$¢ na dziatanie temperatury

+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Nadstawka posiada $ciang tylng z ptyty 18 mm nadajac wyrobowi wytrzymatosci i stabilnosci. Wierice gérne wykonane z ptyty 38mm. Szafa wykonana z ptyty melaminowane;j
wykonana w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ W szafie zastosowano potki plytowe ilo$¢ 1 sztuki (2 przestrzeni miedzy pétkowych)

+ Potki mocowane za pomocag ztaczy , TITUS EXPANDO 6" zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktére zwiekszajg sztywno$¢ szafy oraz niwelujg mozliwosé
ugiecia potki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.

+ Uchwyty zastosowane w wyrobie jest wykonany ze stopu ZnAl (cynkowo-aluminiowy) wykoriczony galwanicznie na srebrny mat przykrecane za pomocg 2 $rub M4x23 ocynk.
+ Nadstawka dostarczane w elementach do montazu.

+ Korpus nadstawki skrecany poprzez niklowane ztgcza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymato$ci) wyrobu.

+ Front (drzwi) - ptyta grubo$ci 18mm. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydio uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Fronty mocowane sa do korpusu
szafy za pomocg zawiasow o mozliwym kacie otwarcia 110°.

+ Szafa z zamkiem baskwilowym dwupunktowy.

Wymiar: 80,1/43,2/76 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.5. SZAFA UBRANIOWA
+ Meble wykonane z ptyty melaminowanej 18mm i 38mm o gesto$ci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci plyty:
- duzg odporno$¢ na $cieranie i zarysowanie
- odporno$¢ na dziatanie temperatury
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+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Szafa posiada wierice gorne wykonane z ptyty 38mm. Szafa wykonana z ptyty melaminowanej wykonana w technologii struktury imitujgca wyglad prawdziwego drewna.
Struktura wyczuwalna w dotyku

Szafa ubraniowa wyposazona jest w:

- drazek na ubrania,

- dwie potki ( gorna i dolng).

Wymiary szafy ubraniowej: 80/60/184 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.6. NADSTAWKA 60

+ Meble wykonane z ptyty melaminowanej 18mm i 38mm o gesto$ci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci ptyty: duza odpomo$¢ na Scieranie i zarysowanie,
odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Nadstawka posiada $ciang tylng z ptyty 18 mm nadajac wyrobowi wytrzymatosci i stabilnosci. Wierice gérne wykonane z ptyty 38mm. Szafa wykonana z ptyty melaminowanej
wykonana w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ W szafie zastosowano potki plytowe ilo$¢ 1 sztuki (2 przestrzeni miedzy pétkowych)

+ Potki mocowane za pomoca zigczy , TITUS EXPANDO 6” zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktore zwigkszajg sztywno$¢ szafy oraz niwelujg mozliwosé
ugiecia potki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.

+ Uchwyty zastosowane w wyrobie jest wykonany ze stopu ZnAl (cynkowo-aluminiowy) wykoriczony galwanicznie na srebmy mat przykrecane za pomoca 2 $rub M4x23 ocynk.
+ Nadstawka dostarczane w elementach do montazu.

+ Korpus nadstawki skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymatosci) wyrobu.

+ Front (drzwi) - ptyta grubosci 18mm. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Fronty mocowane sg do korpusu
szafy za pomocg zawiaséw o mozliwym kacie otwarcia 110°.

+ Szafa z zamkiem baskwilowym dwupunktowy.

Wymiar: 80,1/60/76 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.7.  SZAFA GABINETOWA

Szafa z ptyty melaminowanej w technologii struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze Akacja. Struktura widoczna, wyczuwalna w
dotyku. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do plyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze od
strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnatrz.

Wieniec dolny, boki oraz $ciana tylna szafy ma by¢ wykonana z ptyty grubosci 18 mm, co wplywa na wytrzymato$¢ i stabilno$¢ mebla. Wieniec gorny szafy ma by¢ wykonany z
ptyty widrowej o grubosci 38 mm. Front (drzwi) — ptyta widrowa o grubo$ci 18 mm. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczna listwe przymykowa. Fronty majg by¢ mocowane do
korpusu szafy za pomocg zawiaséw o mozliwym kacie otwarcia 110°. Szafy maja by¢ wyposazone w zamek patentowy. Péotki wykonane z plyty o grubosci min 18 mm i by¢
mocowane za pomocq ztaczy zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktore zwigkszajg sztywnos¢ szafy oraz niweluja mozliwos¢ ugiecia potki gdyz cate
obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy. W szafach regulatory typu ,bulwa” o wysoko$ci 27 mm i $rednicy fi 50 z mozliwoscig regulacji od wewnatrz szafy.
Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymato$ci) wyrobu.

+ Whasciwosci piyty:

- Duza odpomos$¢ na Scieranie i zarysowanie

- Odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do ptyty imitujace wyglad prawdziwego drewna.

« Fronty ptytowe wykonane z ptyty melaminowanej gr. 18 mm wykonanej w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.
+ Szafa z 4 przestrzeniami segragatorowymi.

+ Uchwyt jednopunktowy z zamkiem baskwilowym.

+ Stopki wykonane z aluminium anodowanego wysokosci 10mm .

Wymiary: 80/43/185 (szer./gt./wys.) /- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.8. STOL KONFERENCYJINY

Blat - ptyta wiérowa melaminowana oklejona obrzezem o gr. 2 mm, gr. blatu 25 mm, krawedzie proste, narozniki proste. Kazde biurko w standardzie wyposazone jest w blat
przesuwny.

Stelaz - wykonany z profilu stalowego, malowanego proszkowo. Nogi o przekroju 50x50 mm.

Wymiary: (szer. 1800 mm x gt. 800 mm x wys. 740 mm). Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.9. KRZESLO

- Krzesto na plozie plozie, siedzisko z naktadka tapicerowang w kolorze grafitowym -8003.
- Oparcie z tworzywa, tapicerowane w kolorze grafitowym -8003.

- Podfokietnik - 2P

- Stelaz: Rura metalowa o przekroju fi 22 mm — malowana proszkowo w kolorze czarmym
- Stopki z wkiadka teflonowg (uniwersalne).

- Krzesta z mozliwoscig sztaplowania

Wymiary:

- szeroko$¢ - 58 cm

- gteboko$¢ - 55 cm

- wysokos¢ - 79 cm

Kolorystyka: do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.10. FOTEL
Oparcie wysokie tapicerowane, podparcie ledzwiowe, z zagtéwkiem.
Mechanizm z regulacjg gtebokosci siedziska - regulacja wysokosci siedziska, regulacja synchronicznego odchylania oparcia / siedziska z mozliwo$cig dostosowania
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sprezystosci odchylenia oparcia do cigzaru siedzacego. Mozliwo$¢ blokowania mechanizmu w 5 pozycjach.
Baza - pigcioramienna, czama.

Podtokietnik regulowany géra-dot (80 mm). Kolor stelaza podtokietnika: czamny.

Siedzisko - maskownica z tworzywa w kolorze czamym; sklejka lisciasta; pianka trudnopalna.

Kétka do powierzchni twardych.

Kolorystyka: do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.11. BIURKO KATOWE

Blat - ptyta widrowa melaminowana oklejona obrzezem o gr. 2 mm, gr. blatu 25 mm, krawedzie proste, narozniki proste.

Stelaz - wykonany z profilu stalowego, malowanego proszkowo. Nogi o przekroju 50x50 mm.

Wymiary: (szer. 1600 mm x gt. 1200 mm x wys. 740 mm). Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji..

6.12. BIURKO PROSTE

Blat - ptyta widrowa melaminowana oklejona obrzezem o gr. 2 mm, gr. blatu 25 mm, krawgdzie proste, narozniki proste. Kazde biurko w standardzie wyposazone jest w blat
przesuwny.

Stelaz - wykonany z profilu stalowego, malowanego proszkowo. Nogi o przekroju 50x50 mm.

Wymiary: (szer. 1800 mm x gt. 800 mm x wys. 740 mm). Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.13. KONTENER 60cm

Kontener wyposazony jest w szuflady: (prowadnice kulkowe, wkiady szuflad metalowe oraz szuflade piornikowa).

Zamek - centralny z blokada wysuwu wiecej niz jedna szuflada - nie dotyczy szuflady piérnikowej montowany z prawej strony w gornej szufladzie, 2 klucze szuflada piémikowa
nie jest potaczona z pozostatymi szufladami blokadg wysuwu.

Stopki sg poziomowane w zakresie 10 mm.

Wymiary: (szer. 430 mm x gt. 600 mm x wys. 740 mm).

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.14. KONTENER 80cm

Kontener wyposazony jest w szuflady: (prowadnice kulkowe, wkiady szuflad metalowe oraz szuflade pidrnikowa).

Zamek - centralny z blokada wysuwu wiecej niz jedna szuflada - nie dotyczy szuflady piérikowej montowany z prawej strony w gornej szufladzie, 2 klucze szuflada piémikowa
nie jest potaczona z pozostatymi szufladami blokada wysuwu.

Stopki sg poziomowane w zakresie 10 mm.

Wymiary: (szer. 430 mm x gt. 800 mm x wys. 740 mm).

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.15. SZAFA GABINETOWA

Szafa z plyty melaminowanej w technologii struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze Akacja. Struktura widoczna, wyczuwalna w
dotyku. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubo$ci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do pyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze od
strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnatrz.

Wieniec dolny, boki oraz $ciana tylna szafy ma by¢ wykonana z ptyty grubosci 18 mm, co wplywa na wytrzymatos$¢ i stabilno$¢ mebla. Wieniec gorny szafy ma by¢ wykonany z
ptyty widrowej o grubo$ci 38 mm. Front (drzwi) — plyta widrowa o grubosci 18 mm. Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa, Fronty majg by¢ mocowane do
korpusu szafy za pomoca zawiaséw 0 mozliwym kacie otwarcia 110°. Szafy maja by¢ wyposazone w zamek patentowy. Potki wykonane z piyty o grubosci min 18 mm i by¢
mocowane za pomoca, ztaczy zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktore zwigkszajg sztywnos¢ szafy oraz niwelujg mozliwos$¢ ugiecia potki gdyz cate
obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy. W szafach regulatory typu ,bulwa” o wysokosci 27 mm i $rednicy fi 50 z mozliwoscig regulaciji od wewnatrz szafy.
Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymatosci) wyrobu.

+ Wiasciwosci plyty:

- Duza odpomos$¢ na Scieranie i zarysowanie

- Odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do ptyty imitujace wyglad prawdziwego drewna.

* Fronty ptytowe wykonane z ptyty melaminowanej gr. 18 mm wykonanej w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.
+ Szafa z 4 przestrzeniami segragatorowymi.

+ Uchwyt jednopunktowy z zamkiem baskwilowym.

+ Stopki wykonane z aluminium anodowanego wysokosci 10mm .

Wymiary: 40/40/185 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.16. SZAFA GABINETOWA

+ Meble wykonane z ptyty melaminowanej 18mm i 38mm o gesto$ci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci plyty:

- duzg odporno$¢ na $cieranie i zarysowanie

- odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Szafa posiada wierice gorne wykonane z plyty 38mm. Szafa wykonana z ptyty melaminowanej wykonana w technologii struktury imitujacq wyglad prawdziwego drewna.
Struktura wyczuwalna w dotyku.

Wymiary szafy: 60/40/184 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.17. REGAL WISZACY

Regat wiszacy

Wym. 134x30x110h +/- 2% cm

Korpus regatu wykonac z tréjwarstwowej ptyty wiérowej w klasie higienicznosci E1 obustronnie melaminowanej w kolorze akacja o grubos$ci min 18mm. Widoczne waskie
krawedzie zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2mm w kolorze plyty. Krawedzie obrzeza zaokragli¢ R=2mm.
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Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.18. REGAL WISZACY

Regat wiszacy

Wym. 80x30x60h +/- 2% cm

Korpus regatu wykonac z tréjwarstwowej ptyty wiérowej w klasie higienicznosci E1 obustronnie melaminowanej w kolorze akacja o grubosci min 18mm. Widoczne waskie
krawedzie zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2mm w kolorze plyty. Krawedzie obrzeza zaokragli¢ R=2mm.

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.19. SZAFKA STOJACA

Szafka stojaca wykonana z ptyty meblowej, dwustronnie melaminowane;.

Szafka wyposazona w 1 pétke. Szafka zamykana drzwiami uchylnymi,

Szafa z ptyty melaminowanej w technologii struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze Akacja. Struktura widoczna, wyczuwalna w
dotyku. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do plyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze od
strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnatrz.

Wieniec dolny, boki oraz $ciana tylna szafy ma by¢ wykonana z piyty grubo$ci 18 mm, co wptywa na wytrzymato$¢ i stabilno$¢ mebla. Wieniec gérny szafy ma by¢ wykonany z
ptyty widrowej o grubosci 38 mm. Front (drzwi) — ptyta widrowa o grubo$ci 18 mm. Fronty majg by¢ mocowane do korpusu szafy za pomoca zawiaséw 0 mozliwym kacie
otwarcia 110°. Szafy majg by¢ wyposazone w zamek patentowy. Pétki wykonane z plyty o grubosci min 18 mm i by¢ mocowane za pomoca ztaczy zabezpieczajacych przed
przypadkowym wysunigciem, ktdre zwigkszajg sztywnos¢ szafy oraz niwelujg mozliwo$¢ ugiecia pétki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.
Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywno$ci (wytrzymatosci) wyrobu.

+ Wiasciwosci plyty:

- Duza odpomos$¢ na Scieranie i zarysowanie

- Odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do ptyty imitujace wyglad prawdziwego drewna.

+ Fronty ptytowe wykonane z ptyty melaminowanej gr. 18 mm wykonanej w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ Szafa z 2 przestrzeniami.

+ Uchwyt jednopunktowy

Wymiary: 80/60/90 (szer./gh./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.20. SZAFKA STOJACA NA KASE PANCERNA

Szafka stojaca na kase pancema wykonana z ptyty meblowej, dwustronnie melaminowane;.

Szafka wyposazona w 1 potke. Szafka zamykana drzwiami uchylnymi,

Szafa z plyty melaminowanej w technologii struktury synchronicznej 3D, imitujaca wyglad i fakture prawdziwego drewna w kolorze Akacja. Struktura widoczna, wyczuwalna w
dotyku. Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do ptyty imitujace wyglad i fakture prawdziwego drewna. Obrzeze od
strony zewnetrznej przezroczyste faktura drewna od wewnatrz.

Wieniec dolny, boki oraz $ciana tylna szafy ma by¢ wykonana z ptyty grubosci 18 mm, co wplywa na wytrzymato$¢ i stabilno$¢ mebla. Wieniec gémy szafy ma by¢ wykonany z
plyty widrowej o grubo$ci 38 mm. Front (drzwi) — ptyta widrowa o grubosci 18 mm. Fronty maja by¢ mocowane do korpusu szafy za pomoca zawiaséw 0 mozliwym kacie
otwarcia 110°. Szafy maja by¢ wyposazone w zamek patentowy. Pétki wykonane z plyty o grubo$ci min 18 mm i by¢ mocowane za pomoca ztaczy zabezpieczajacych przed
przypadkowym wysunigciem, ktore zwiekszajg sztywnos¢ szafy oraz niwelujg mozliwo$¢ ugiecia pétki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.
Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztacza mimosrodowe umozliwiajace tatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymato$ci) wyrobu.

+ Wiasciwosci plyty:

- Duza odporno$¢ na Scieranie i zarysowanie

- Odporno$¢ na dziatanie temperatury

+ Wszystkie krawedzie oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm. Obrzeze z dobranym dekorem do plyty imitujace wyglad prawdziwego drewna.

* Fronty ptytowe wykonane z ptyty melaminowanej gr. 18 mm wykonanej w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ Szafa z 2 przestrzeniami.

+ Uchwyt jednopunktowy

Wymiary: 80/60/90 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.21. SZAFKA WISZACA

+ Meble wykonane z plyty melaminowanej 18mm i 38mm o gesto$ci 650-690 kg/m?, klasa higienicznosci E1. Wiasciwosci plyty: duza odpomo$¢ na $cieranie i zarysowanie,
odpomo$¢ na dziatanie temperatury

+ Wyroby oklejane obrzezem PCV 2 mm odpornym na uderzenia mechaniczne. Boki szaf oklejane 4x PCV 2mm.

+ Nadstawka posiada $ciang tylng z ptyty 18 mm nadajac wyrobowi wytrzymatosci i stabilnosci. Wierice gérne wykonane z ptyty 38mm. Szafa wykonana z ptyty melaminowane;j
wykonana w technologii struktury imitujaca wyglad prawdziwego drewna. Struktura wyczuwalna w dotyku.

+ W szafie zastosowano pétki plytowe ilo$¢ 1 sztuki (2 przestrzeni miedzy pétkowych)

+ Pétki mocowane za pomoca zigczy , TITUS EXPANDO 6” zabezpieczajacych przed przypadkowym wysunieciem, ktore zwigkszajg sztywno$¢ szafy oraz niwelujg mozliwo$é
ugiecia potki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na korpus szafy.

+ Uchwyty zastosowane w wyrobie jest wykonany ze stopu ZnAl (cynkowo-aluminiowy) wykoriczony galwanicznie na srebrny mat przykrecane za pomoca 2 $rub M4x23 ocynk.
« Korpus skrecany poprzez niklowane ztacza mimo$rodowe umozliwiajace fatwy montaz i demontaz bez uszczerbku dla sztywnosci (wytrzymatosci) wyrobu.

+ Front (drzwi) - ptyta grubo$ci 18mm. Krawedzie oklejone obrzezem PVC 2mm. Lewe skrzydio uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa. Fronty mocowane sa do korpusu
szafy za pomocg zawiaséw o mozliwym kacie otwarcia 110°.

+ Szafa z zamkiem baskwilowym dwupunktowy.

Wymiar: 80,1/43/90 (szer./gt./wys.) +/- 2%

Kolorystyka: Akacja do potwierdzenia przez inwestora na etapie realizacji.

6.22. POLKA WISZACA
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Potka wiszaca

Wym. 180x25x45h +/- 2% cm

Korpus regatu wykonac z trojwarstwowej ptyty wiérowej w klasie higienicznosci E1 obustronnie melaminowanej w kolorze akacja o grubosci min 18mm. Widoczne waskie
krawedzie zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2mm w kolorze plyty. Krawedzie obrzeza zaokragli¢ R=2mm.

6.23. SZAFKA POD UMYWALKE

- front w biatym potysku

- korpus oraz pétka $rodkowa z ptyty laminowanej 16 mm w biatym macie

- obrzeze szafki oklejone jest wysokiej jakosci tasmag ABS

- uchwyty w kolorze czarnym

- potka z mozliwoscig regulacji

- zawiasy z regulacja drzwi od i do korpusu szafki oraz prawo, lewo wzgledem boku szafki
- wyciecie otworu na umywalke we wtasnym zakresie

Wymiary zewnetrzne szafki:

- szeroko$¢ 80 cm

- gleboko$¢ catej szafki 60 cm

- wysokos¢ 80,5 cm

6. Wymagania dotyczace montazu elementéw wyposazenia

Montaz wszystkich elementéw wyposazenia cile zgodnie wedtug wskazan wybranego producenta.

7. Kontrola, badania oraz odbiér elementéw wyposazenia oraz ich montazu

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i $rodkéw transportu podano w ST 0.0

,Wymagania ogdlne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robét, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robdt (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

8. Wymagania dotyczace obmiaru robét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 0.0 ,Wymagania ogdline".

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

llo$¢ robét oblicza sie wedtug pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w ninigjszej ST i ujmuje
w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

9. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST 0.0 ,Wymagania ogéine”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Odbior koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty :

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan

10. Podstawa pfatnosci.
Rozliczenie zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Inwestorem i Wykonawca.

11. Przepisy podstawowe

Wykonawce catego zadania inwestycyjnego obowigzujg wszystkie aktualne przepisy prawne (Polskie Normy przenoszace normy europejskie, normy innych panstw
cztonkowskich Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych te normy, europejskie i polskie aprobaty techniczne, specyfikacje techniczne, normy miedzynarodowe,
Ustawy i Rozporzadzenia) dotyczace wykonania poszczegolnych rodzajéw prac wchodzacych w zakres przedmiotu zaméwienia.
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