Jednostka Notyfikowana Nr 2310 P C A
CERTBUD"” Sp. z o.0.
CERTBUD ul. N,l,okotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa i}{}

CERTYFIKACJA

WYROBOW

Certyfikat stalosci wtasciwosci uzytkowych
2310-CPR-W1173

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie CPR), niniejszy
certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego :

Drzwi stalowe przeciwpozarowe lub dymoszczelne AW
Dsp EI 60, DSs EI 30-1, DSs EIS 60-2, DSs EIS 30-2

Zamierzone zastosowanie: w przegrodach ogniowych

Zakres wyrob6w objetych certyfikatem:

1. drzwi przeciwpozarowe stalowe zewnetrzne AW Dsp EI60, plaszczowe, rozwierane, jednoskrzydtowe, pelne
wielkogabarytowe, o klasie odpornosci ogniowej El1 15, Elz 15, El1 20 El2 20, El1 30, El2 30, Elz 45, El2 60
wg EN 13501-2+A1:2016,

2. drzwi przeciwpozarowe, stalowe, zewnetrzne AW DSs EI 30-1, ptaszczowe, rozwierane, jednoskrzydtowe, przeszklone, o
klasie odpornosci ogniowej Eli 15, Elz 15, El1 20 El2 20, EI> 30 wg EN 13501-2+A1:2016,

3. drzwi dymoszczelne, stalowe, zewnetrzne AW DSs EIS 60-2, rozwierane, dwuskrzydtowe, przeszklone, o klaSIe
dymoszczelnosci Sa, Sz00 wg EN 13501-2+A1:2016,

4. drzwi dymoszczelne, stalowe, zewnetrzne AW DSs EIS 30-2, rozwierane, dwuskrzydtowe, przeszklone, o klasie
dymoszczelnosci Sa, S200 wg EN 13501-2+A1:2016,

Opis wyrobu przedstawiono w zatacznikach nr 1, 2, 3, 4, zawierajacych Raporty klasyfikacyjne w zakresie odpornosci
ogniowej, stanowigcych integralng czes¢ niniejszego certyfikatu.
Dla pozostatych wtasnos$ci uzytkowych przyjeto opcje NPD.

wprowadzone do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

WISNIOWSKI Sp. z 0.0. S.K.A.
33-311 Wieloglowy 153

i produkowane w zakladzie produkcyjnym:

WISNIOWSKI Sp. z 0.0. S.K.A.
33-311 Wielogtowy 153

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych, okreslone w

zataczniku ZA normy (norm):
EN 16034:2014

EN 16034:2014 powinna by¢ stosowane przez producenta tgcznie z norma EN 14351-1:2006+A2:2016.
w ramach systemu 1 w odniesieniu do wtadciwosci uzytkowych okreslonych w niniejszym certyfikacie sg stosowane oraz ze producent
wdrozyt system zakladowej kontroli produkcji w celu zapewnienia utrzymania

statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dnu 14.11.2017 r. i pozostaje wazny, dopéki zharmonizowana norma, metody
oceny i weryfikacji statosci wha$ciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegna istotnej zmianie oraz
pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofnigty przez notyfikowang jednostke certyfikujaca wyroby.
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SYSTEMY
ZABEZPIECZEN
PRZECIWPOZAROWYCH

Drzwi stalowe ptaszczowe petne przeciwpozarowe — producent WISNIOWSKI
Typy drzwi:

DSEI30 ppoz. EI30
DSEI60 ppoz. EI60

Dokumenty:

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017-0079 wydanie 1

Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych Nr 020-UWB-1668/W
Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 1155/2017

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych 1166/2017

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 1159/2017

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych 1160/2017

Informacje techniczne:

Drzwi stalowe ptaszczowe przeciwpozarowe, rozwierane, przylgowe.

Skrzydio wykonane z blachy gr. 0,75 [mm] i powlekanej powtokg poliestrowg w kolorze RAL
7035 lub malowane proszkowo, skrzydto z 3-stronng ptaskg przylga.

Oscieznica wykonana ocynkowanej blachy stalowej gr. 1,5 [mm] malowana proszkowo,
wyposazona w uszczelkg EPDM i dodatkowg uszczelke peczniejgca.

Oscieznica, ramki przeszklen sg lakierowane proszkowo na kolor zblizony do koloru
skrzydta. ,
Wypetnienie skrzydta drzwi przeciwpoZzarowych stanowi wetna mineralna. Catkowita grubo$é
skrzydta wynosi 62,51 [mm].

Skrzydta zawieszone sg na dwéch lub trzech zawiasach z regulacjg pionowa lakierowanych
na kolor drzwi. Jeden zawias posiada sprezyne naciagowa.

Klamki

Standardowa klamka wykonana z tworzywa sztucznego z wzmocnieniem stalowym

w kolorze czarnym z trzpieniem stalowych w ksztatcie U-form na szyldzie podtuznym krétkim.
Opcjonalnie klamki moga by¢ ze stali nierdzewne;.

Zamek

Drzwi wyposazone sg standardowo w jeden zamek zasuwkowo-zapadkowy z wktadkg
zwykig z trzema kluczami, bolec przeciwwywazeniowy zabezpieczajacy przed wywazeniem
drzwi. Opcjonalnie drzwi mogg by¢ wyposazone w zamki antypaniczne.

Oscieznica

Drzwi stalowe ptaszczowe przeciwpozarowe wyposazone sg standardowo w oScieznice
narozng. Dostgpne sg rowniez oscieznice wewnetrzne lub obejmujace.
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Przeszklenia

W drzwiach stalowych ptaszczowych przeciwpozarowych mozna stosowaé przeszklenia ze
szkta ognioodpornego, odpowiedniego do klasy drzwi, ramka przeszklenia jest lakierowana
na kolor drzwi.

Dostepne przeszklenia o wymiarach: 450x660 [mm], 300x700 [mm] lub bulaj fi 400 [mm].
Doszczelnienie progowe

Drzwi wewnetrzne — standardowo jako bezprogowe. W opciji: listwa opadajaca lub prég.
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SYSTEMY
ZABEZPIECZEN
PRZECIWPOZAROWYCH

Rysunki pogladowe
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Krajowa Deklaracja
Witasciwosci Uzytkowych

NA7 WISNIOWSKI

nr: 1160/2017

. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Drzwi stalowe, plaszczowe, wewnetrzne, przeciwpozarowe, wielkogabarytowe AW DS EI60
. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Drzwi wewnetrzne, przeciwpozarowe wielkogabarytowe AW DS EI60, klasa odpornosci ogniowej EI60
. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Drzwi wewnetrzne przeciwpozarowe wielkogabarytowe AW DS EI60 sa drzwiami rozwieranymi jednoskrzydtowymi
lub dwuskrzydtowymi, z przeszkieniem lub bez przeszklenia, moga by¢ o podwyzszonej odpornosci na wtamanie.
Drzwi przeznaczone s3 do stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i
przemystowej
. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkgji wyrobu:
Siedziba producenta:
WISNIOWSKI Sp. z 0.0. S.K.A.
PL 33-311 Wielogtowy 153
Miejsce produkcii:
jw.
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych: 1
7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska norma wyrobu: Nie dotyczy
7.b.Krajowa ocena techniczna: Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0079 wydanie 1, ,Stalowe Drzwi AW DS,
AW DS EI 30 i AW DS EI 60 oraz stalowe drzwi wielkogabarytowe AW DS EI30 i AW DS EI 60”
Data waznosci: 22 wrzesnia 2022

i

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki, numer akredytacji:

Zaktad Certyfikacji

UL. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa

(akredytacja PCA nr AC-020)

Krajowy Certyfikat Statosci Whasciwosci Uzytkowych

Nr 020-UWB-1668/W

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
zamierzonego zastosowania lub zastosowan
Klasa odpornosci ogniowej EI>60 PN-EN 13501-2+A1:2010
Sily operacyjne Klasa 1 PN-EN 12217:2005
Wytrzymato$¢ mechaniczna drzwi Klasa 4*/3* PN-EN 1192:2001
Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie Klasa 6 (200 000 cykii) PN-EN 12400:2002
Przepuszczalno$¢ powietrza Klasa 2** PN-EN 12207:2001

* - klasa 4 dla drzwi pelnych, klasa 3 dla drzwi przeszklonych
** - dla drzwi bez uszczelki automatycznie opadajacej - wartos¢ "0".

9. Whadciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu s3 zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi
whasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaragia wiasciwosdi uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawq z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Dariusz Ztocki - Dyrektor Biura Konstrukcyjnego

(imie i nazwisko oraz stanowisko) WISNIOWSKL Sp. 200, SKA

o s
Wielogtowy 25.09.2017 Purcktor Biury keyinego
KIEROWNIK BU

(podpis)
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(miejsce i data wydania)
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Fousar ConTaum
Axmpriaci

ZAKRAD ZAKLAD CERTYFIKACJI

CERTYFIKACH
e ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA
tel.: (22) 57 96 167, (22) 57 96 168, fax: (22) 57 96 295
e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl

KRAJOWY CERTYFIKAT
STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 020-UWB-1668/W

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. poz. 1966), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

Stalowe drzwi wewnetrzne AW DS EI 30 i AW DS EI 60
oraz stalowe drzwi wewnetrzne wielkogabarytowe
AW DS EI 301 AW DS EI 60

opis techniczny wyrobu — zgodnie z pkt 1.1., 1.3.+1.6. ITB-KOT-2017/0079 wydanie 1
zamierzone zastosowanie — zgodnie z pkt 2 ITB-KOT-2017/0079 wydanie 1
wiasciwosci uzytkowe wyrobu — zgodnie z pkt 3 ITB-KOT-2017/0079 wydanie 1

objetego krajowa oceng techniczna:
ITB-KOT-2017/0079 wydanie 1

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

WISNIOWSKI Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Spétka Komandytowo-Akcyjna , ’
33-311 Wielogtowy 153 L - Mﬁ,m%m %ﬁ%

G MALEM Ube-ud. o MABYO<co/0HO1 /11

i produkowanego w zakfadzie produkcyjnym:

WISNIOWSKI Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cia
Spétka Komandytowo-Akcyjna
33-311 Wielogtowy 153

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia, wynikajgce z krajowego systemu 1, dotyczgce oceny
i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, w odniesieniu do wiasciwosci uzytkowych wyrobu okreslonych w wyzej
wymienionej krajowej ocenie technicznej, sg stosowane oraz, ze

producent wdrozyt system zakladowej kontroli produkciji w celu zapewnienia utrzymania
statosci tych wlasciwosci.
Certyfikat nr 020-UWB-1668/\W zostat wydany po raz pierwszy w dniu 22.09.2017 r. i byt poprzedzony certyfikatem
nriTB-1668/W. Niniejszy certyfikat pozostaje wazny dodnia 22.09.2022 ., pod warunkiem, ze krajowa ocena
techniczna, metody oceny iweryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany iwarunki jego
wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie, oraz ze nie zostanie on zawieszony lub cofniety przez akredytowang jednostke
certyfikujgcg wyroby.

KIEROWNIK
Zaktadu Certyfikacji

K ot le

mgr inz. Katarzyna Hatowska

ZASTEPCA DYREKTORA
Instytutu Techniki Budowlanej

. o mgr inz. Anna Pangk
Warszawa, 22.09.2017 r.

Wainos¢ niniejszego certyfikatu moze byc potwierdzona pod adresem certyfikacja@itb.pl
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ZAKLAD CERTYFIKACJI

ul. FILTROWA 1, 00-611 WARSZAWA
tel.: (22) 57 96 167, (22) 57 96 168, fax: (22) 57 96 295
e-mail: certyfikacja@itb.pl, www.itb.pl

ZAKLAD

CERTYFIKACH /

ZNAK CERTYFIKACJI

Upowaznia sie firme:

WISNIOWSKI Spoétka z o ograniczong odpowiedzialnoscia
Spétka Komandytowo-Akcyjna
33-311 Wielogtowy 153

producenta wyrobu:

Stalowe drzwi wewnetrzne AW DS EI 30 i AW DS El 60
oraz stalowe drzwi wewnetrzne wielkogabarytowe
AW DS EI 30 i AW DS EI 60

do stosowania znaku certyfikacji ITB ,,WYROB BUDOWLANY”
w okresie waznosci certyfikatu nr 020-UWB-1668/W

®
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BUDOWLANY ,
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020-UWB-1668/W  UPr8ud. nr Mre400/0HOK/11
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KIEROWNIK /«Q’é.‘ 'y @\\ ZASTEPCA DYREKTORA
Zakfadu Certyfikacji (1‘:;‘% \o\ Instytutu Techniki Budowlanej
‘:f . N3 ‘ = S
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Ktotosia G /LM
mgr inz. Katarzyna Hatowska b M- <2 mgr inz. Anna Panel

Warszawa, 22.09.2017 r.
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GDANSK! UNIWERSYTET MEDYCZNY-
WYDZIAL NAUK @ ZDROWIY 2 Oddniaien Fielegriarstyia i iRstytutem Medycyny Morskie « Tropikalaes
ZAKLAD TOKSYKOLOGH SRODOWISKA

ul Dgbowa 23

B0-204 GOANSK
1l flax 58 349 19 37

e-mail: ds@igumed.eduy.pl

322/304/411/2015 Gdansk, dn. 23-11-2015

ATEST HIGIENICZNY Nr 383/322/411/2015

1. Wyrdb (material) Stalowe drzwi AW DS, AW DS EI 30
i AW DS El 60 oraz stalowe drzwi
wielkogabarytowe AW DS EI 30
i AW DS EI 60

2. Przeznaezenie stalowe drzwi o klasie odpornosci ogniowe;

EI 30, EI 60 lub bezklasowe, PrZeznaczone sy
do stosowania jako przegroda pienowa

w budynkach prywatnych, przemystowych,
budownictwa ogdlnego, w tym w hudynkaeh

przemysiu spozywezego
3. Instytucja zglaszajgea WISNIOWSKI Sp. zo.0. S.K.A.
wyrob do oceny 33-311 Wieloglowy 153
4. Producent WISNIOWSKI Sp. z 0.0. $.K.A.

33-311 Wieloglowy 153

5. Wyroby ocenione pozytywnie pod wzgledem higienicznym.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobow.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo WISNIOWSKI Sp. z 0.0. S.K.A.
zdn. 20-11-2015 z dokumentacja.

7. Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow

przez kiorgkolwick ze stron. Niniejszy atest traci waznos¢ z dniem 26-05-2020 lub
w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania wyrobow.

bud. nr Mmuoa/onox/n )1 lh‘t[ ;

ZA 2GeDNoSE
Z ORYGINALEM



= |

F-5.4.2. Karta zatwierdzenia wy,

w obiekcie ..... ZAN7L O
KARTA ZATWIERDZENIA WYROBU BUDOWI.ANVEGO'
do jednostkowego zastosowania w obiekcie TN LN
(9. z rozp. MSWIA z dnia 05.08.1998r. Dz.U. 107, poz. 679)
I. IGLOSIENIE WYROBU DO JEDNOSTKOWEGO ZASTOSOWANIA

robu budowlanego do jednostkowego zastosowania
o~8 ALY

B-8

Fa

Brania:

Nazwa wyrobu:

Lokalizacja w ohlekcie: .. ......

" SZACHT I hs.fm%'?vw

P

EAWE.. PEXEC N 7-tnton

’V/,pﬂ@ﬁanré??‘

Rycralfowej:

......................................

Poz. w Tabeli

Podzialu  Ceny

Okre'ilenie projekiv, rysunku, efc: ...

. OSWIADCZENIE DOSTAWCY

Nazwa i adres dostawcy

..... Hi3niONSEr S

........... 2.0.0, S k. A4

A

32.-.31

Nazwa wyrobu i miejsce
jego wytworzenia

: Smwwfx’wﬁww’a%fwwaﬂfwf

V27O RSy b

Identyfikacja

dokumentacji

technicznej wyrobu

Nazwa i adres budowy

FRIEB Lo S PACUHTU I T VA, S2ac il

dia ktérej wyrdb jest

przeznaczony

AARBLa fry
r pi o popa

,DIA ISV LENL . o DD i

bt E27

Lo
[ %4

Zatgczniki: *) 1. lnddeuclnadokumenfccju

3. Inne: g’&hﬁﬂ .......

Dostawca stwilerdza, ie wyréb jest
sporzqdzil/vzgodnit®) projektant obiektu

2. Posiadane przez Dostawce cel

z'godny z indywiduaing dokumentacjq techniczng, kiérg
oraz z obowigzujgeymi przepisami i normami.

techniczna wyrobu

ryfikaty {Euronorma, CE, DIN, inne)

DOLse b PRSP s fif UP T Ape o

Podpis Dostawcy

B osobg, data, EOGE. .S

Polwierdzenie Wykonawcy

osobg, data bo

lll. POTWIERDZENIE PROJEKTANTA

20t a8 %/ At

OBIEKTU

Projektant potwierdza, ze indywidualna
przez

Ywagi:

¥R Aol

Niggo spa oNa/z nim uzgodniona
AFCE &g m visodriona

X . 3 Otzymat
dokumentacja techniczng w/w WYfObH(}?.Sé(/J!O
\

Projektant,
*).1jest zgodna z projektem obie du~ ; /

10
o
“osoba, date, podps

N

0soba, data, pdapis-..

/ﬁaﬁl@zyow\/‘ﬁ Sederits by
4

S2ACAtr  [ABoins L PAtariSpy s= —

ZA ZGODNOSE
Z ORYGiNALEM

Budowa

KIEBOWNIK BUDOWY
(o
Upr.bud. nr AR/®4GO/OHOK/11

Strona 49 z 117



——

# DOKUMENTACJA
POWYKG:iAL0ZA

IV. AKCEPTACJA WYROBU DO JEDNOSTKOWEGO ZASTOSOWANIA

OPINIA INSPEKTORA NADZORU INWESTORSKIEGO: . . . e itk
aervsnenen rosroversarssuncsssa, - -1 Incest,

A zatwierdzerie bez uwag C  zwrot do uzupetnienia
B zatwierdzenie z uwagaomi jw. X odmowa zatwierdzenia

osoba, data, podpis
DECYZIAINWESTORA: ..o s

| Inwestor

A  zatwierdzenie bez uwag C  zwrot do uzupetnienia
B zotwierdzenie z uwagamijw. X odmowa  zatwierdzenia osobo, dota, podpis

osobg, dr;ta, podpis
Otrzymujg: 7~ FLoN

Inspeldor Nadz. Inwest. Wykonawca Dostawca

Y zZvo

osobg, ddtb, podpis osobm.godpk osoba, d&)‘a I
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JARO-MAX

W

JARO-MAX Sp. z 0.0. Sp. k.
46-030 MUROW, UL. WOLNOSCI 33
NIP: 991-05-17-408, REGON: 369510235

PRODUCENT PARAPETOW

DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH NR PL-1A/05/2018

1. NAZWA HANDLOWA WYROBU BUDOWLANGO
2. OZNACZENIE TYPU WYROBU BUDOWLANEGO

3, ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

4. KLASYFIKACJA STATYSTYCZNA WYROBU BUDOWLANEGO

5. DANE TECHNICZNE:

PARAPET WEWNETRZNY Z AGGLOMARMURU

BIANCO CARRARA
FUNKCIA DEKORACYINA
PKWiU 22.23.19.0

Rodzaj testu Norma Dany Przypisy
Gestost EN 14817-1 2450 - 2550 Kgim®
Nasiakliwose EM 14817-1 20,15 %
Whitrzymatos$¢ na zginanie EM 14817-2 22 - 35 MPa
Odpornest na abrazie EN 14817-4 37 - 40 mm
Cdpornoéé na dzialanie mrozu EN 14817-5 KM;;; 0,8-1.2
Odpomosé na szok termiczny EN 14817-8 ;‘gq:; Z;‘; 3}: Temperatura testu: 70°C
55 . 1.6-20.J Grubosé & mm. 12 mm
Qdpornosé na uderzenie EM 14617-D —
215 Grubosgé 20 mm, 30 mm
QOdpornosé chemiczna EM 14617-10 Cc1

Wispddozynnik rozszerzalnoici cielpnej liniowsj EN 14817-11 16-26x 10° ¢
Stabilnosé wymiardw EM 14817-12 Kiasa A (<0.3 mm}
Opdr elekiryczny wiascivwy EN 14817-13 By T 13,0 = Zeaes 51& b puw,ie'z?h_ni
p,=210"0m Odnosi sie do chigtosci
VWytrzymatos¢ na Sciskanie EN 14817-15 90 - 150 MPa
Diugosc i szerokosé EN 14617-16 +0,5mm Cdnosi sie do phytek
Grubosé EN 14617-15 + 0,7 mm Cdnosi sie do phytek
Prostosc bokéw EN 14617-18 +0,3mm Cdnosi sie do plytak
Prostokgtnosé EN 14817-18 + 0,9 mm Cdnosi sie do piytek
Zagiecie srodku EN 14817-18 + 0,2% odnosi sie do dlugosci Cudnosi sig do piytek
Zagiecie krawedzi EN 14817-18 + 0,29 cdnosi sie do diugosai Odnosi ste do piytek
Krzywienie sie EN 14817-18 + 0,29% odnosi sie do diugodci Cdnosi sie do phtak
Twardosc Mohs EN 101 ponizej 3 Mohs
Przewodnost cieplna EN 12524 1,3 Wim K} Wedfug tablicy
Cgnioodpomoss EN 13801-1 AZ2fl-51
Wytrzymaiosc na poslizg EN 14231 = 35,(5‘10“3')
= 3 {mokry)
Wytrzymatosc na poslizg DIN§1130 RO Szlif. HY

ZA ZGODNOSG

Z ORYGINALEM

WEASCIWOSCI UZYTKOWE OKRESLONEGO POWYZE) WYROBU SA ZGODNE ZE WSZYSTKIMI WYMIENIONYMi W PUNKCIE 5 DEKLAROWANYMI
WHASCIWOSCIAMI UZYTKOWYMI. NINIEJSZA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH WYDANA ZOSTAIE ZGODNIE Z USTAWA Z DNIA 16 KWIETNIA 2004
O WYROBACH UDOWLANYCH. NA WYtACZNA ODPOWIEDZIALNOSC PRODUCENTA.




INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
MATERIALOW

KONGLOMERATY KWARCOWE
ODPORNOSC NA WYBRANE PRODUKTY:

® wybielacze oraz zasadowe produkty czyszczace pH12 - nie zalecane- jezeli zostana
zastosowane mogd pozostawi6é matowa plame,

e trojchloroetylen oraz aceton — mozna stosowa6 do usuwania plam- nastepnie Srodek
nalezy doktadnie sptukaé z powierzchni czysta woda,

SRODKI OSTROZNOSCI:

nie nalezy umieszcza¢ produktéw kwarcowych w miejscach narazonych na dziatanie
$wiatta stonecznego lub w poblizu lamp UV a takZe na zewnatrz,

na powierzchniach kwarcowych nie nalezy stawia6 goracych przedmiotéw, w
szczegolno$ci zdjetych z ognia powyZej 100° C,

nie uzywaé wodoodpornych produktéw do zwigkszenia pofysku,

2ywica poliestrowa moZe ulec uszkodzeniu przy dtuzszym kontakcie z produktami
zasadowymi, powinno si¢ unika6 stosowania klejéw i §rodkéw do pielegnacji o pH
powyZej 6 oraz pozostawiania takich substancji na powierzchni,

nie stosowaé wybielaczy i rozpuszczalnikéw, moga zaplamié lub zmatowié powierzchnie
konglomeratéw kwarcowych. W przypadku zastosowania wybielaczy lub
rozpuszczalnikéw naleZy niezwtocznie przemyé powierzchnie duza ilo§cia wody, nie
dopuszczaé do wyschnigcia tych Srodkéw,

na powierzchni blatéw kwarcowych nie nale2y stosowa¢ substancji rozpuszczajacych
ttuszcze oraz zawierajacych chlor,

konglomeraty musza by6 oddalone od Zrédet ciepta, takich jak kominki,

naleZy unikaé stosowania produktéw na bazie chloru i wszelkiego rodzajéw kwaséw a w
szczegdlno$ci kwasu jodowodorowego, fosforowego, solnego, Amidosulfonowego,
arsenowego, moga one spowodowact trwate uszkodzenie blatu,

szorstkie, metalowe skrobaki, proszki i inne odttuszczajace $rodki o wysokiej zawarto$ci
mineraféw Scierajacych nie powinny by6 stosowane do czyszczenia blatéw z
konglomeratu,

e korzystanie z zabronionych produktéw skutkuje utrata gwarancii.

UZYTKOWANIE POWIERZCHNI Z KONGLOMERATU KWARCOWEGO:

Aby cieszy6 sie pieknem blatu kwarcowego przez dtugie lata naleZy uzytkowa6 go w
odpowiedni sposdb, przede wszystkim:

® unikaé przesuwania garnkéw po powierzchni, chronié blat przed obiciem i
porysowaniem, szczegélnie przez przedmioty wykonane z metalu,

® unikaé krojenia bezpo$rednio na blacie, stawiania na jego powierzchni goracych
przedmiotéw,

® nie nalezy obciazaé blatéw poprzez ktadzenie na nich bardzo cigZkich przedmiotéw oraz
wywieraé na nie zmiennego i mechanicznego nacisku,

e owoce, tfuszcz, olej, herbata, wino i inne ciecze powinny byé natychmiast usuniete z
powierzchni blatéw, poniewa? moga spowodowaé pozostanie trwatych plam,

e do czyszczenia blatéw naleZy stosowaé ciepta wode
oraz ogélnodostepne Srodki przeznaczone do pielegnacji blatéw z konglomeratu, nie
zawierajacych w swoim sktadzie materiatéw Scierajacych. Srodki takie nalezy stosowaé
zgodnie z instrukcja uzytkowania. Rekomendujemy produkty AKEMI.

GRANITY
ODPORDNOSC NA WYBRANE PRODUKTY:

® nie zaleca sig stosowania: kwasu Amidosulfonowego, arsenowego, solnego z tlenkiem
chromu, fluorowodorowego z tlenkiem chromu, rozcieficzalnikéw, sody kaustycznej,
produktdw o pH wyZszym niZ 6, repelentéw, uszczelniaczy, Srodkéw nabtyszczajacych,
o nalezy bezwzglednie unikaé kontaktu powierzchni z substancjami na bazie amoniaku,
flamastrami, markerami, jodyna, $rodkami do mycia grilla, kwasami, zmywaczem do
paznoki, dfugopisami z niezmywalnym atramentem, oleistymi mydtami, produktéw
odttuszczajacych o wysokiej zawarto§ci mineratéw oraz materiatéw $ciernych,
Korzyst: z wyZej wy ych substancji skutkuje utratq gwarancji.

SRODKI OSTROZNOSCI:

© na granitowych blatach nie powinny dtugotrwale zalegaé ciecze oleiste oraz o kwa$nych
odczynach np. sok czy ocet; wskutek zalegania tych substancji blat moZe ulec
uszkodzeniu a powierzchnia moZe staé sie¢ matowa,

e naleZy unikaé stawiania bardzo goracych przedmiotéw, szczegélnie tych bezpo$rednio
zdjetych z ognia,

o aby zwigkszyé potysk powierzchni mozna u2y6 réZnego rodzaju §rodkéw do pielegnacji,
lecz musza by¢ one odpowiednie dla blatéw granitowych, naleZy stosowaé je zgodnie z
instrukcja dotaczona przez producenta,

ZA ZGODNC
Z ORYGINALEM

® zbyt duze i dynamiczne obciazanie punktowe moZe doprowadzi¢ do uszkodzenia
mechanicznego powierzchni blatu, szczegélnie na rogach,

UZYTKOWANIE POWIERZCHNI Z GRANITU:

® aby cieszyé sig blatem z granitu przez dtugie lata nale2y go zaimpregnowaé $rodkiem do
tego przeznaczonym, zgodnie z instrukcja podana przez producenta,

® poddanie procesowi impregnaciji powinno byé regularne, tj. raz na trzy miesiace lub raz

na pét roku w zalezno$ci od uzytych §rodkéw,

nale2y unikaé przesuwania garnkéw po powierzchni,

powierzchnie blatéw nalezy chronié przed obiciem

i porysowaniem, szczegdlnie przez przedmioty wykonane z metalu,

nalezy unikaé krojenia produktéw bezpo$rednio na blacie, bez uzywania deski,

gorace naczynia naleZy odstawiaé na podstawkach,

a nie bezpo$rednio na blacie,

nie naleZy obciazaé blatéw poprzez ktadzenie na nich bardzo ciezkich przedmiotéw oraz

wywieraé na nie zmiennego i mechanicznego nacisku,

owoce, ttuszcz, olej, herbata, wino i inne ciecze powinny byé natychmiast usuniete z

powierzchni blatéw, poniewaZ moga spowodowaé pozostanie trwatych plam,

do czyszczenia blatéw nalezy uzywaé przeznaczonych do tego Srodkéw oraz czystej

wody.

MARMURY | AGGLOMARMURY

ODPORNOSC NA WYBRANE PRODUKTY:

nie zaleca sig stosowania: rozcieficzalnikéw, sody kaustycznej, amoniaku, produktéw o ph
wyZszym niZ 6, repelentdw, uszczelniaczy, §rodkéw nabtyszczajdcych, nalezy
bezwzglednie unikaé kontaktu powierzchni z substancjami na bazie amoniaku,
flamastrami, markerami, jodyna, $rodkami do mycia grilla, kwasami, zmywaczem do
paznoki, dtugopisami z niezmywalnym atramentem, oleistymi mydtami, produktéw
odttuszczajacych o wysokiej zawarto§ci mineratéw oraz materiatéw $ciernych,
korzystanie z wyZej wymienionych substancji skutkuje utrata gwarancji.

SRODKI OSTROZNOSCI:

nalezy unika¢ stawiania bardzo goracych przedmiotéw, szczegélnie tych bezpo$rednio
zdjetych z ognia,

aby zwigkszyé potysk powierzchni mozna uzyé réZnego rodzaju $rodkéw do pielegnacji,
lecz musza by¢ one odpowiednie dla blatéw granitowych, nale2y stosowaé je zgodnie z
instrukcja dotaczona przez producenta,

zbyt duZe i dynamiczne obciazanie punktowe moze doprowadzié do uszkodzenia
mechanicznego powierzchni blatu, szczegélnie na rogach,

nie nalezy umieszczaé produktéw marmurowych w miejscach narazonych na dziatanie
Swiatta sfonecznego, w poblizu lamp UV oraz na zewnatrz.

UZYTKOWANIE MARMURU:

marmur jest skata wapienna dlatego wszystkie kwasy atakujace ten kamien powoduja
jego wytrawienie (na polerowanych powierzchniach pojawiaja sie matowe plamy,
mozliwe do usunigcia jedynie poprzez polerowanie maszynowe),

skrobaki do garnkéw i proszek do szorowania powodujq rysy- dlatego nie powinny byé
uZywane,

e marmur naleZy przed uzytkowaniem zaimpregnowaé specjalnym impregnatem, co
pozwoli na utrzymanie wyjatkowego wygladu na lata,

poddanie procesowi impregnacji powinno byé wykonywane regularnie,

nie nalezy przesuwaé przedmiotéw po powierzchni blatu, chronié ja przed obiciem i
porysowaniem, szczegdlnie przez przedmioty wykonane z metalu,

nie nalezy produktéw bezpo$rednio na blacie,

gorace naczynia naleZy stawia¢ na podstawkach, a nie bezpo$rednio kroi¢ produktow
bezpo$rednio na blacie,

nie nalezy obciazaé blatéw poprzez ktadzenie na nich bardzo ciezkich przedmiotéw oraz
wywiera6 na nie zmiennego i mechanicznego nacisku,

warto tez uwazaé aby na powierzchni dfugotrwale nie zalegaty ciecze, po ich
odparowaniu zostaje nalot wapienny,

powierzchnia ma naturalne pory i moZe przyjmowa¢ ciecze,

jako produkt naturalny kazdy kamiefi jest niepowtarzalny, wigc poszczegdine ptyty moga
réznié sie po wzgledem koloru i struktury,

® marmury posiadaja naturalne peknigcia i otwory, ktére podczas produkcji zostaty
zaklejone szpachla lub klejem, w tych miejscach materiat jest bardziej wrazliwy na

zarysowania i zmatowienie.
KIER W
irostaw Witaha
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DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

PL Q Tarkett

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr 0197-0001-DOP-2016-04

www. tarkett. com

Rozporzadzenie (UE) nr 305/2011
1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
Norma 43
2. Numer typu umozliwiajacy identyfikacje wyrobu budowlanego:
JL1,
3. Przewidziane zastosowanie lub zastosowania:
Pokrycia podtogowe na bazie polichlorku winylu do stosowania w pomieszczeniach i zgodne z
normg zharmonizowang EN 14041:2004.
4. Nazwa oraz adres kontaktowy producenta:
Tarkett Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Jasle, 38-200 Jasto, ul. Mickiewicza 108
5. System lub systemy oceny i weryfikacji statosci whadciwosci uzytkowych:
System 3: Reakcja na ogien
Reakcja na ogien: ITB, jednostka notyfikowana nr 1488, przeprowadzita i wydata sprawozdania z
badan nr 06079/15/RO5NP w systemie 3.
System 4: Inne wtasciwosci uzytkowe
6. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Zharmonizowana specyfikacja
techniczna
A - Reakcja na ogien Bfl-S1 przy utozeniu na klej na podtozu A1fl i/lub A2fl
Bfl-S1 przy utozeniu bez kleju na podtozu A1fl i/lub A2fl
NPD przy utoZeniu na klej na podtozu drewnianym
NPD przy utozeniu bez kleju na podtozu drewnianym
B — Zawartos$¢ pentachlorofenolu <5ppm
C—Ettilsia ldehvd E1 EN 14041:2004
misja formaldehydu AC:2006
D - Szczelno$c¢ NPD
E — Odporno$¢ na poslizg DS
F — Wiasciwosci antystatyczne <2kV
G — Zachowanie elektryczne <1079 Q
H - Odpornos¢ termiczng Approx. 0.01m2 K/W
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslonego powyzej sg zgodne z deklarowanych wiadciwosciami

uzytkowymi.
Zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, niniejsza deklaracja whasciwosci uzytkowych wydana
zostaje na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta okreslonego w pkt 4.

W imieniu producenta podpisat(-a): ‘
Marek Skalski, Dyrektor fabryki i i -
PL - Jasto, 4/4/2016 Uolt. Yieled

ZA ZG0DNOSE
Z ORYGiNALEM
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Gdansk, dn. 16-03-2016r.

ATEST HIGIENICZNY Nr 134/322/146/2016

I. Wyréb ( material )

2. Przeznaczenie

3. Instytucja zglasrcajgca
wyrdh do oceny

4. Producent

Wykladziny podlogowe o nazwach bandlowych:
Norma 43, Centra 43, Ultra 43, Primo Plus,
Contraet Plus, Specjal 8, Specjal Plus, Vylon
Plus

do stosowania w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznosci publicznej o duzym i bardzo duzym
nat¢zeniu ruchu i w pomieszezeniach
precemaczonych na staly pobyt ludzi np.

w szpitalach, szkolach, prredszkolach. domach
pomocy spolecznej, hotelach, placdwkach
handlowych. dworcach itp., w pomieszez
przemystu lekkiego w tym przemysiu spozywezego
farmaceutycznego, kosmetycznego i w.innych
obiektach o podobnym przeznaczeniu

Tarkett Polska Sp. 2 0.0. oddzial w Jasle
ul. Mickiewicza 108
38-200 Jaslo

Tarkeut Polska Sp. z 0.0. oddzial w Jasle
ul. Mickiewicza 108
38-200 Jasto

5. Wyroby oceniono pozytywnie pod wzgledem higienicznym,
Alest nie dotyezy warunkéw bezpicezenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszezenia. w kidrych zastosowano, ww. wyroby nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.

6. Podstawa meryioryczna wydania atestu: pismo larkett Polska Sp. z 0.0. oddzial w Jagle

zdn. 22-12-2015 z dokumentacja.

7. Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodaow przez
kiorgkalwick ze stron. Niniejszy atest traci waino$é po 5 latach od daty wystawienia lub w
przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania wyrobu.

ZA ZGODNOSE
Z ORYGINALEM
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CZYSZCZENIE
|
KONSERWACJA

Instrukcje

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Norma 43 Centra 43

Luty 2016

Homogeniczne wykladziny Norma 43 i Centra 43 posiadajg powloke PUR Reinforced, ktéra stanowi
fabryczne zabezpieczenie powierzchni i przyczynia si¢ do minimalizacji zuzycia wody i srodkow chemicznych
podczas codziennego czyszczeni dzigki czemu znacznie redukuje koszty utrzymania wykladziny.

WSTEPNE CZYSZCZENIE MIEJSCA MONTAZU

Zawsze zastaniaj podloge grubym papierem, plyta
pil$niows, itp. podczas prac konstrukcyjnych.

Przed uzytkowaniem nowej podlogi zawsze zaleca si¢
wstepne czyszczenie:

Lekko zabrudzone podlogi: odkurz, zamieé¢ lub zmyj
mopem obszar, aby usung¢ zabrudzenia i kurz. Do
czyszczenia duzych powierzchni bardzo skuteczny bedzie
automat szorujgco-suszacy ze szczotkami lub biatym/
bezowym Padem. Uzyj detergentu o niskim pH 3-5, aby
méc zebra¢ pyt powstaty przy pracach konstrukcyjnych.

CZYSZCZENIE

Czyszczenie codzienne:

Czyszczenie suchym lub wilgotnym mopem.

Czyszczenie maszynowe:
Aby uzyskaé dobre rezultaty, czy$é podtoge delikatnie za
pomocg automatu szorujgco-suszacego. Wyboru typu
padéw i szczotek nalezy dokonaé zgodnie z wybranym
systemem konserwacji.

Srodki czyszezgce: Do czyszczenia na mokro uzyj
detergentu/ srodka konserwujacego, wiasciwego dla
przyjetego systemu konserwacji.

Uwaga! Zawsze dokladnie przestrzegaj instrukcji
dozowania!

USUWANIE PLAM

Plamy nalezy wusuwaé natychmiast.
Uzywaj bialych/ czerwonych padow
nylonowych zwilzonych  denaturatem,
spirytusem lub neutralnym detergentem.

Wyplucz czysta woda i wytrzyj do czysta.

RADY OGOLNE

414414

Rozpuszczalniki powodujg uszkodzenia wyktadzin elastycznych.
Rozlany thuszcz nalezy natychmiast zetrze¢, gdyz moze uszkodzié powierzchnie.
Czarne gumowe kétka i gumowe podeszwy mogg powodowaé odbarwienia.
Wszystkie nogi krzeset i stoléw musza mie¢ plastikowe podkladki ochronne.
Pamigtaj, Ze jasne kolory wymagaja czgstszego czyszczenia.

PROFILAKTYKA ZAPEWNIAJACA CZYSTSZE
SRODOWISKO

Stosuj maty wejsciowe odpowiednich rozmiaréw, aby
usuwac brud w obszarze wejsciowym. Okoto 80% calego
brudu na podlodze, ktory trzeba usungé, jest przynoszone
z zewnairz, przy czym mozna unikngé 90% tych
zabrudzen poprzez skuteczne i wilasciwie wymierzone
maty wejsciowe.

Im mniej brudu dostaje si¢ wejsciem, tym mniejsze
wymagania konserwacyjne.

KONSERWACJA

Polerowanie na sucho:

W celu regeneracji miejsc o wigkszym
zuzyciu, ciaggédw komunikacyjnych i
zarysowan zaraz po czyszczeniu
maszynowym wykona¢ polerowanie na sucho, ktdre
minimalizuje odnawianie zabrudzen. Podczas tej
czynnosci nalezy uzyé czerwonego pad oraz maszyny o
predkosci obrotowej od 500-1000 obr/min.

Wyzsze obroty daja wyzszy potysk.

Jezeli zastosowanie suchego polerowania nie spetnia
oczekiwai w odniesieniu do polysku lub wygladu
ogoélnego mozna zastosowaé polerowanie z naniesieniem
regenerujacych powlok polimerowych. W celu uzyskania
doktadnych instrukcji skontaktuj si¢ z dostawca.

n EDuie zuzycie 1 zabrudzenia

wymagajg czyszczenia maszynowego: RozprowadZ na
podiodze roztwér myjacy (do$¢é mocny $rodek
czyszezacy, pH 10-11, dodany do wody) i pozostaw
przez 5-10 minut. Umyj podioge za pomocg maszyny
czyszczacej i czerwonego pada. Odkurz natychmiast
brudng wod¢. Wyphicz czysta woda. Zostaw podtoge do
wyschnigcia.

12 .

KIEROWNIK BU
-Mirgstéw, tw}l/

W razie jakichkolwiek watpliwosci lub pytan, skontaktuj si¢ z przedstawicielem lokalnym.

@ Tarkett
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INSTRUKCJA Norma 43, Centra 43,

MONTAZU

PODLOZE

=1 Podloze musi by¢ czyste, suche i bez peknie¢. Nalezy
usungé kurz i zabrudzenia, takie jak plamy farby, oleju, itd.,
ktére mogg zmniejszaé przyczepno$é, Zwro¢ uwage, ze
asfalt, wycieki oleju, Srodki impregnujace, $lady diugopisu,
itp. mogg powodowa¢ odbarwienia. Zabezpieczenie przed
wilgociag przeprowadza si¢ wedlug lokalnych norm
budowlanych. Tam, gdzie to konieczne, w podiozu nalezy
zamontowa¢ skuteczng izolacj¢  przeciwwilgociows.
SprawdZ, czy nie ma wilgoci w podlogach na gruncie,
podlogach nad kotlowniami, podtogach z ogrzewaniem
podtogowym lub zawierajgcych gorgce rury, itd.

1 Montujgc ten produkt na podktadach betonowych, ktére
nie majg izolacji przeciwwilgociowej, zmierzona zawarto$é
wilgotnosci musi by¢é mniejsza niz 2% CCM (zmierzona
metodg karbidows).

PRZYGOTOWANIE

=t Nalezy usungé kurz i luzne czgstki. Bardzo chionne
podloza lub podioza o zmiennej chlonnosci nalezy
uszczelni¢  wlasciwym  podkiadem. Powierzchnia
zagruntowana musi by¢é zupelnie sucha przed
rozpoczeciem montazu.

=1 Nakladajgc masy szpachlowe stosuyj takie, ktore spetniajg
minimalne wymagania norm budowlanych. UWAGA:
Moze wystapic odbarwienie podczas stosowania
dwuczesciowych  mas  poliestrowych, jesli s3
niewltadciwie i/lub niewystarczajaco wymieszane. Nie
miesza¢ bezposrednio na podtozu.

=1 Do zaznaczania uzywaj tylko otdéwka grafitowego.
Wszelkie slady dlugopiséw, cienkopiséw, zmywalnych
i niezmywalnych markeréw, itd. moga powodowaé
odbarwienia.

OGOLNIE O MONTAZU
=1 Montaz nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowej co
najmniej  15°C.  Wilgotno$¢  wzgledna  powietrza
W pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%. Utrzymuj te
samg temperaturg i wilgotnos¢ przez co najmniej 72 godziny
przed montazem oraz przez caly okres po instalacji i
podczas uzytkowania. Upewnij sig, ze system ogrzewania
podlogowego jest wylagczony na 48 godziny przed
rozpoczeciem instalacji wyktadziny podlogowe;j, a takze, ze
pozostanie on wylaczony przez co najmniej 48 godzin po
ukonczeniu instalacji.
=1 Przy klejeniu rolek nalezy uzy¢ kleju akrylowego w ilosci
250g/m2 i naniesé go szpatutkg Al.

ZA ZGODNOSE
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=1 Gdy Zastosowane jest ogrzewanie podiogowe,

maksymalna  ustawiona temperatura nie = moze
przekroczy¢ 27°C, w przeciwnym razie mogg wystapié
nieodwracalne zmiany materiatu.

Nalezy szczeg6lnie zadbaé o montaz na powierzchniach,
gdzie mozna spodziewaé¢ si¢ znacznych zmian
temperatur, na przyklad w przypadku podidg
wystawionych na silne promienie stofica, gdyz moga
mie¢ one wplyw na sitg kleju i obrobke podioza.

=1 Jesli wykorzystuje si¢ material z kilku rolek, powinny one

mie¢ te same numery produkcji i byé montowane we
wlasciwej kolejnosci.

Przed polozeniem podlogi nalezy pozwoli¢, aby material,
klej i podloze osiagngly temperaturg pokojows, tj. co
najmniej 15°C. Wilgotnosé wzgledna powietrza powinna
wynosi¢  30-60%. Rolki nalezy przechowywaé
W pomieszczeniu, nie na zewnatrz.

Nie nalezy skladowaé rolek w pozycji piramidalnej.
Wszelkie wady materialu nalezy natychmiast zglosié
w najblizszym biurze sprzedazy, podajgc kolor i numery
rolek, podane na etykiecie.

=1 Dokladnie zwalcuj powierzchnie, aby wykladzina

podiogowa dobrze si¢ przykleita i aby usung¢ powietrze.
Uwazaj, aby narzedzie uzywane do walcowania podiogi
nie rysowalo powierzchni. Uzyj walca dociskowego o
masie 50kg-65kg i walcuj poprzecznie.

-1 Zawsze badi ostrozmy przy przycinaniu,
wykonywaniu frezéw, itd.,

1 Bryty nalezy montowaé¢ tak, aby obracaé je
wzgledem siebie o 180°.

VRt A
MIEROWNIK BUDOWY
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Montaz narozy i cokolow.

~1 Cokoly powinny mie¢ okoto 100mm wysokosci, w przypadku pokrycia $cian nadmiar powinien by¢ nie mniejszy niz 30mm. Dla
jak najlepszego przylegania nalezy wyréwna¢ powierzchnie sciany. Co zapewni szczelne przylegnie wykladziny i pokrycia
Sciennego oraz wodoodpornos¢ tgczenia.

~1 Do klejenia cokotéw nalezy uzy¢ kleju kontaktowego.

—1 W odleglosci mniejszej niz 0,5m odptywéw wody nie zaleca sic stosowania szwéow.

Stosujac prosta krawedZ i otowek
zaznaczy¢ linie okoto 10 cm na
wszystkich $cianach, na ktére bedzie
zachodzi¢ wyktadzina. Natozy¢ klej
do odrysowanej linii za pomocg
szpatulki z drobnymi zebami.

Rozprowadzi¢ czgs¢ kleju na
podtodze tak jak na rysunku.

e, .
Odegnij czg$¢ wykladziny aby
pokry¢ podloge klejem uzywajgc
szpatul o malych z¢bach w miejscach
trudno dostgpnych i w obrebie
odptywow uzyj pedzla. Zapoznaj sie
z wytycznymi producenta odptywu.

Docisng¢ materiat doktadnie i mocno
do naroza za pomocg watka lub
innych dedykowanych narzedzi.

Podczas gdy klej schnie, nalezy
docigé arkusze. Arkusze powinny
by¢ dhuzsze niz dhugos¢ pokoju, aby
zapewni¢ odpowiedni naddatek na
$ciany, umieszczenie tych samych
oznaczen w centralnej czesci podioza
i arkusza wykladziny ulatwi jego
réwne ulozenie.

Do  ulozenia  wykladziny w
krawedziach migdzy $ciang a
podloga  uzywaj  odpowiednich
narzedzi takich jak rolka narozna.

Szew musi by¢ utozony na jednej ze
$cian pod katem 45°.

@ Tarkett

Gdy szeroko$é pokoju przekracza
szeroko$¢ jednego arkusza, oznacz
linie rownoleglta do $ciany w
odleglosci mniejszej o 12cm niz
szeroko$¢ arkusza. Na nakreslonej
linii wyznacz $rodek pokoju, oraz
zaznacz $rodki arkuszy, pozwoli to
na szybkie dopasowanie arkuszy.

w narozach
dopasowania, przeciaé¢ wyktadzing w
miejscu nadmiaru materialu  Smm
nad podiozem. Jezeli material musi
byé podgrzany przed ulozeniem

podczas ich

podgrzej przestrzen mi¢dzy

materialem a $ciang. To zapewni

lepsza przyczepnosé
materiatem a klejem.

migdzy

naroznik
zewnetrzny nalezy po ulozeniu
wyktadziny odwr6cié naddatek i
wykonaé cigcie 5Smm nad podiozem.
Linia przerywana przedstawia naroze

.Gdy  dopasowujemy

wykladziny, cig¢ o kolo 45°
wzgledem tych linii.
THE ULTIMATE
FLOORING EXPERIENCE
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Aby doklei¢ tréjkat naroza w latwy i
bezpieczny spos6b, nalezy nacigé
frez na tyle trojkata tak, aby nie byt
on glebszy niz polowa grubosci
wykladziny.

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

W

Po przygotowaniu tr6jkatny element Wszystkie szwy musza byé przyciete

moze zosta¢ doklejony do Sciany. przed spawaniem.

Jezeli wystgpuja naddatki materiatu
nalezy przycia¢ trojkat tak, aby
dopasowag go do cokotu
utworzonego przez wykladzine

Uzywaj spawarki, wraz z odpowiednig koncéwka.

Wokét rur przy $cianach, przetnij
arkusz zgodnie z linig zaznaczong na
rysunku, pokryj podioze wykladzing
tak aby uformowaé ciasng obrecz
wyktadziny. Jezeli stosujemy

prefabrykowang zaslepke
postepowac zgodnie w ponizszymi
wytycznymi:

1) Utéz wykladzing w kolo rury
Doklej do podioza i wykonaj
spawy

2) Prefabrykowang ~ zaslepke Przy obrébee odptywu, na
montowa¢ zgodnie z instrukcjg odwréconej wyktadzinie zaznacz
producenta. Wykonaj dodatkowe $rodek odptywu i wytnij okrag
uszczelnienie za pomocg $rednicy mniejszej o 25mm niz
uszczelniacza odpowiedniego do tego $rednica rury. Tak jak pokazano na
typu zastosowan. Zaslepka moze by¢ rysunku. Podgrzej arkusz w miejscu
stosowana jako . dodatkowe nakladania, wci$nij na rure oraz
uszczelnienie. odetnij nadmiar wyktadziny.

W przypadku odptywéw plaskich podgrzej wykladzing w
miejscu odptywu i odcisnij odplyw za pomocg pierscienia
zaciskowego. Wytnij otwér mniejszy niz $rednica odptywu
podgrzej wyktadzing i osadZ pieréciefi zaciskowy, odetnij
nadmiar wykladziny.

Alternatywnie uzyj wycinarki zgodnej z zaleceniami
producenta odptywu.

Zawsze przestrzegaj instrukcji producenta odplywu

'r k tt THE ULTIMATE
al' e FLOORING EXPERIENCE
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FREZOWANIE

Arkusze sa spawane na gorgco. Nie
spawac, dopdki klej catkowicie nie
polaczy si¢ z podlozem (nie
wczesniej niz 24 godziny po
potozeniu). Spojenia sa frezowanie
lub rowkowane do ok. % grubosci za
pomocag rg¢eznego narzedzia lub
frezarki przed spawaniem.

KONTROLA

SPAWANIE

B N
. :

Spawaj goracym powietrzem i za
pomocy dyszy szybkiego spawania
Tarkett.  PrzeprowadZ spawanie
probne na pozostalym kawatku
zanim rozpoczniesz pracg, aby
dostosowac predkosé i temperature.
Temperatura ok. 350°C-400°C.

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

PRZYCINANIE

UWAGA Spawy muszg wystygnaé
do temperatury pokojowej przed
przycinaniem. Rozpocznij
przycinanie tam, gdzie zaczynale$
spawanie. Przycinanie zaleca sie
wykonywa¢ w dwodch etapach:
przycinanie pobiezne i doktadne.

DLA UZYSKANIA NAJLEPSZYCH REZULTATOW

=1 Prace nalezy zakonczyé kontrolg. Sprawdz, czy
potozona podioga nie ma zadnych resztek kleju i czy =1 Nalezy dokladnie przestrzegac wszystkich specyfikacji

Wwiazanie jest trwale i nie ma pecherzy powietrza.

OGOLNE

i instrukcji.

=1 W razie watpliwosci dotyczacych ktérejkolwiek czesci
montazu skontaktuj si¢ z przedstawicielem Tarkett.

=1 Niniejsze informacje podlegaja zmianom w zwigzku

z cigglymi ulepszeniami.

@ Tarkett

KIER WNIK BUDOWY
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HOMOGENICZNA
WYKEADZIANA
WINYLOWA

Norma 43

CERTYFIKATY I KLASYFIKACIE
Klasyfikacja

NORMY
ISO 10874 — EN 685

DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Norma 43

Komercyjna: 34
Przemystowa: 43

Rodzaj pokrycia podtogowego

ISO 10581

Homogeniczna wykfadzina winylowa.
Typl

Certyfikat ISO Jasto ISO 9001, Jasto ISO 14001
ARA R A A OR 0 a 4

Grubos¢ catkowita ISO 24346 — EN 428 2.0 mm
Grubos$¢ warstwy uzytkowej ISO 24340 — EN 429 2.0 mm
Waga catkowita /m?2 ISO 23997 — EN 430 2700 g
Ochrona powierzchni PUR Reinforced
WEASCIWOSCIE TECHNICZNE NORMY Norma 43
Wgniecenie resztkowe 1SO 24343-1 — EN 433 <0.1 mm
Reakcja na ogien EN 13501-1 Bn sl

EN ISO 9239-1 2 8 kW/m?2

EN ISO 11925-2 Zgodna

Stabilno$¢ wymiaréow

ISO 23999 — EN 434

< 0.40 % (rolki)

Elastycznoséé

ISO 24344, Metoda A

Brak peknie¢ na trzpieniu 20mm

Oddzialywanie kétek krzeset ISO 4918 — EN 425 Odporna
Wiasciwoséci antystatyczne EN 1815 <2kv
Rezystancja elektryczna EN 1081 Ri210°Q
Odpornosé¢ na $wiatlo EN ISO 105-B02 > 6
Odpornos$¢ chemiczna ISO 26987 — EN 423 Dobra
Odpornos$¢ na bakterie IS0 846: Czedc C Nie sprzyja rozwojowi bakterii
Odpornos¢ na poslizg DIN 51130 R9
EN 13893 > 0.3
Sita spawania EN 684 Srednia warto&¢ : > 240 N/50 mm

Indywidualna wartos¢: > 180 N/50 mm

Ogrzewanie podiogowe

Forma dostawy

ISO 24341 — EN 426
Arkusz (Rolki)

Odpowiednia — max 27°C

20 mb x 200 cm

Kolory

24

Powyzsze informacje mogg ulec zmianie na skutek modyfikacji produktu (08/2017).

Z ORYGiNAEEY
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Cosrsiie

PROLATEX

Farba lateksowa
do Scian i sufitow

ZASTOSOWANIE

Wysokiej jakosci lateksowa farba nawierzchniowa do wykonywania ochronnych i dekoracyjnych powfok malarskich wewnatrz budynku. Szczegélnie polecana do malowania cian w pomieszczeniach o duzym natezeniu ruchu (jak np.:
korytarze, klatki schodowe itp.) oraz w pomieszczeniach ,mokrych” (jak np.: kuchnie, tazienki, pralnie). Moze by¢ rdwniez stosowana w budynkach uzytecznosci publicznej, placéwkach stuzby zdrowia oraz w zakladach produkcyjnych prze-

' DOKUMENTACJA
* POWYKONAWCZA

GLOWNE ZALETY

e Najwyzsza jakos¢ powtoki

° Najwyzsza odpornos¢ na zmywanie i szorowanie

© Ekologiczna (bez LZ0¥), przyjazna dla ludzi i srodowiska

e Odporna na dziatanie wilgoci

Bardzo dobre krycie i duza wydajnos¢

Bogata paleta koloréw

Szczegdlnie polecana do pomieszczeri o duzym natezeniu ruchu
Na podtoza mineralne i pokryte farbami

i glpsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe), jak i pokrytych powtoka, wyprawa na bazie tworzyw

mystu spozywczego. Przeznaczona do malowania podtozy mineralnych (jak np.: beton, tynki ¢

sztucznych oraz pokrytych tapetami z wiékna szklanego. Stosowana jest zaréwno do malowania pierwotnego, jak i renowacy}nego na podtozach o jednolitej badz zmiennej struk

wymagaja zagruntowania preparatem BUDOGRUNT WG lub podktadem AQUALIT.

DANE TECHNICZNE

Bazowy srodek wiazacy: spoiwo syntetyczne;
Pigmenty: biel tytanowa i barwne pigmenty;

Zawartos¢ lotnych zwiazkéw organicznych LZ0: kat A/a. Produkt zawiera ponizej 0 g/1 L20;

Gestosé: ok. 1,45 g/cm’;

Kolory: biata oraz kolory wg wzornika KABE, NCS lub dostarczonego wzoru;
Stopiei potysku: matowy i péimatowy;

Rozcienczalnik: woda;

$rednie zuzydie: ok. 0,22 l/m? (przy dwul lowaniu na gladkim podfozu)

i barwie. Przed nanoszeniem farby podtoza chtonne

Wzgledna wilgotnosé powietrza: <80%;

0Odpornosé na szorowanie na mokro: farba klasy | (wg normy PN-EN 13300)

iklasy | (wg normy PN-C-81914: 2002).

Opakowania: Jednorazowe opakowania plastikowe zawierajace 2.5, 5110 produktu.
Przechowywanie: Przechowywac w szczelnie zamknigtym opakowaniu w pomieszczeniu chtodnym,

lez zapewniajacym ochrong przed mrozem. Opakowanie napoczete szczelnie zamknac i jak najszybciej zuzy¢.
Okres przydatnosci do stosowania: 18 miesiecy od daty produkgji podanej

na opakowaniu wyrobu, przy oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Temperatura stosowania (powietrza i podfoza): od +5°Cdo +25°C;

SPOSOB UZYCIA % s

PRZYGOTOWANIE PODEOZA: Podtoze musi by¢ nosne (hezrys i spekari), odttuszczone, czyste i suche orazwolne od plam i wykwitow pochodzenia biologicznego i chemicznego. W przypadku wystepowania porostu grzybdw, podtoze na-
lezy oczysci¢ mechanicznie, anastepnie zmy¢ wodg i odkazic preparatem ALGIZID. Przebarwienia, plamy nikotynowe i wykwity po zaciekach wodnych nalezy wezesniej przemalowac farba izolujaca M1LAMAT. Wszelkie luZne, niezwigzane
zpodtozem warstwy (jak np.: odspojone tynki fub ztuszczone powtoki malarskie) trzeba usunac. Pozostatosci farb klejowych lub wapiennych nalezy dokfadnie usunag, a podfoze zmy¢ wody. Stare i/lub zabrudzone podtoza umy¢ i odttuscic
wodz dodatkiem preparatu CLEANFORCE. W sytuadji, gdy nierdwnosci podioza s znaczne, Sciang nalezy wstepnie wyréwnaczaprawa KOMBI FINISZ, a nastepnie cata powierzchnie wygtadzi¢ masa szpachlowg PROFINISZ, Przy matych
nieréwnosciach mozna od razu zastosowac szpachldwke PROFINISZ. Podloza chionne przed nakfadaniem mas i/lub zapraw szpachlowych nalezy zagruntowac preparatem B1UDOGRUNT WG, Swieze tynki cementowe i cementowo-wa-

pienne mozna malowac po uptywie 3-+-4 tygodniowego okresu ia, tynki gipsowe po 2 tygodniach, natomiast tzw. ,suchg zabudowg” bezposrednio po przeszlifowaniu i odpyleniu.
Uwaga: Masa szpachlowa P ROFINISZ moze by¢ tylkow p zeniach, w ktdrych wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza 70%.

GRUNTOWANIE: Przed nanoszeniem farby podtoze chonne lub pyliste (silnie kredujace) nalezy zagruntowac preparatem BUDOGRUNT WG. Podtoza gipsowe lub niejednorodne zagruntowac podktadem AGUALIT. Okres wysychania
zastosowanego na podfozu preparatu lub podktadu w optymalnych warunkach (w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 3 godzin. Po catkowitym wyschnieciu naniesi na podfoze prep

lub podkfadu mozna przystapic do nanoszenia farby PROLATEX.

Uwaga: Podtozy o niskiej zwilzalnosci (jak np.: wyprawy tynkarskie na bazie tworzyw sztucznych lub dyspersyjne powoki malarskie) nie nalezy gruntowac, a jedynie zmy¢ woda z dodatkiem preparatu CLEANFORCE. Przed przystapieniem
do malowania podozy na bazie tworzyw sztucznych zaleca sig przeprowadzi¢ prébne malowanie.

PRIYGOTOWANIE FARBY: Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. W razie potrzeby farbe mozna rozciericzy niewielka iloscia wody, dodajac do pierwszego malowania 10% objetosciowych, a do drugiego 5% (przy ustalaniu
ilosci wody nalezy uwzglednic rodzaj podtoza, warunki wysychania i technike aplikaji).

Uwaga: Mieszanie farby P2 0LATE) zinnymi farbami moze spowodowac obnizenie | 6w technicznych p
NANOSZENIE: Farbe nanosi¢ na podoze w dwéch warstwach za pomocg pgdzla, watka lub przez natrysk (w tym takze metoda ,airless"). Zaleca sig zastosowanie watka z runa owczego o di. wiosia 18 mm. Druga warstwe farby nanosi¢
dopiero po wyschnieciu pierwszej warstwy.

Parametry natrysku urzagdzeniem typu Airless: .

Producent Urzadzenie Dysza Cisnienie [bar] Filtr [mesh] Rozcieﬁaeniet%]. I .W;dajnoifli/ﬁin]
; WAGNER ProSpray 3.21 0552-517 200 » 60 5 1;25
? TITAN Titan 450e 661-517 200 60 10 1,25
GRACO St Max 495 PAA517 180 60 5 23

WYSYCHANIE: Czas schnigcia naniesionej na podfoze jednej warstwy farby (w temperaturze +20°Ci przy wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 3 godzin. Pomieszczenia zamknigte nalezy po malowaniu wietrzy¢ az do zaniku
specyficznego zapachu. Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ powietrza wydtuzaj okres wysychania farby.

WSKAZOWKI WYKONAWGZE: W celu uniknigcia réznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowiacej odrebna catosé architektoniczng w jednym cyklu roboczym materiatem z tej samej partii produkcyjnej. Podczas
nanoszenia i wysychania farby powinna wystgpowac temperatura powietrza powyzej +5°C. Bezpostednio po wykonaniu prac narzedzia nalezy umyc woda. W przypadku malowania powierzchni o niekorzystnym oswietleniu zalecamy

zastosowanie farby gleboko matowej A0 UATEY lub OPTILATE.
ZA Z2G0oDNOSE
Z ORYGINALEM

*  LZ0~ lotne zwiazki organiczne

Wyroh spetnia wymagania normy: PN-(-81914:2002

Produkt posiada Atest Higieniczny




DOKUMENTACJA
POWYKONAWCZA

Deklaracja zgodnoscinr II1/11/1

1. Producent wyrobu: Farby KABE Polska Sp. z o.0. , ul. Slaska 88, 40-742 Katowice.
2. Nazwa wyrobu: PROLATEX mat i PROLATEX pélmat - farba lateksowa o podwyzszonej
odpornosci na szorowanie i dzialanie wilgoci.

. Klasyfikacja wyrobu: 20.30.11.0

3

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: farba do malowania wnegtrz budynkéw.

5. Specyfikacja techniczna: PN-C-81914 : 2002 ,,Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz”
6

. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu:

Lp Wiasciwosci Wymagania
1 Gestosé , w (g/cm® | nie wiecej niz 1,6
2 Wyglad i barwa powtoki Powloka bez widocznych obcych wtracen,
spekan i pomarszczen , barwa zgodna z
odpowiednim wzorcem
3 Krycie jakosciowe , nie wigcej niz
- dla farb biatych i pastelowych I
- farb z6ttych , pomaranczowych , czerwonych v
- ciemnych 11
4 Potysk oznaczony przy kacie pomiaru
- 60° dla powtok pétmatowych <50
- 85° dla powtok matowych do 15

5 Odporno$¢ powloki na odrywanie od podtoza,
stopieni , mie wigcej niz 1

6 Odporno$é powltoki na szorowanie na mokro:
/ wg. PN-EN ISO 11998: 2007 /

- liczba posuwow szczotki, co najmniej 200

- dla rodzaju I - ubytek grubosci po 200 cyklach
szorowania, w (um) nie wigcej niz 70

- Klasyfikacja wg. normy PN EN 13300 (Klasa) 1 (<5 um po 200 cyklach szorowania)
7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu

lub numer raportu z badan :

Deklaruje¢ z petng odpowiedzialno$cia , ze w/w wyréb jest zgodny ze specyfikacja techniczna

k kt 5.
WA TR mmowmx su/g?\u}/
Upr, d r MAR/®400/0HOK/11 " FARBY KABE POLSHA 5p. 2 0.0,
; Gidwny Technoleg
Katowice 22.01.2011 f':?

(miejsce 1 data wystawienia)

7 DRYGINALEM




DOKUMENTACJA

Karta charakterystyki wyrobu: P
PROLATEX Farby KABE QWYKONAWCZA

warstwa Data sporzadzenia/aktualizacji: 01-03-2010 / 01-06-2015 Wersja nr 3

po warstwie

[ e N— T —— R — . ———————— T ——————————————p——————————

 KARTA CHARAKTERYSTYKI

Sporzadzona zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji UE nr 453/2010 |

| Data sporzadzenia/aktualizacji: 01-03-2010 / 01-06-2015

]

'SEKCJA 1: IDENTYFIKACJA SUBSTANCII / 'MIESZANINY I IDENTYFIKACIA
| PRZEDSIEBIORSTWA

1.1 Identyfikator produktu

Nazwa wyrobu:

| PROLATEX |
| Farba lateksowa do $cian i sufitow

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania
odradzane

Farba lateksowa do wykonywania ochronno-dekoracyjnych powtok malarskich wewnatrz budynkdw.

1.3 Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Farby KABE Polska Sp. z 0.0., ul.Slaska 88, 40-742 Katowice;
tel.: (32) 204 64 60, fax: (32) 204 64 66
Informacje o produkcie (w czasie godzin pracy): (32) 609 57 53

Osoba odpowiedzialna za opracowanie karty charakterystyki: kch@farbykabe.pl

| 1.4 Numer telefonu alarmowego
| W Polsce: 112 lub 998
?

'SEKCJA 2: IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Klasyfikacja zgodnie z rozporzadzeniem 1272/2008/WE ( CLP )
| Mieszanina nie spetnia kryteriow klasyfikacji.

2.2 Elementy oznakowania

Piktogramy okreslajace rodzaj zagrozenia: nie dotyczy
Hasto ostrzegawcze: nie dotyczy
Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia (H): nie dotyczy

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci (P):
P102 - Chroni¢ przed dzie¢mi

P101 - W razie koniecznosci zasiegna¢ porady lekarza, nalezy pokaza¢ pojemnik lub etykiete

| 2.3 Inne zagrozenia:
[

Farby KABE Polska Sp. z 0.0., 40-742 Katowice, ul. Slaska 88, tel.: 32-204 64 60; www.farbykabe.pl Strona: 1z 7




