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) Stalowe Centrum Serwlsowe

DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR D2013/1

Ksztattownik zamkniety ze szwem S235JRH zgodnie z

Ked tdentyfikacyjny produktu EN10219-1:2006, wykonany ze stali konstrukcyjnej.

Identyfikacja Zgodnie z danymi na etykiecie identyfikacyjnej.

Ksztaftownik zamkniety ze szwem wykonany na zimno o
przekroju okraglym, kwadratowym, prostokatnym,
przeznaczony do celdw konstrukcyjnych.

Przeznaczenie i zakres zastosowania
wyrobu budowlanego

Passat Stal SA

Prodicent ul. Augustyna Kordeckiego 23, 09-411 Biata

Passat Stal SA

Upewsiaiony prasustawicle! ul. Augustyna Kordeckiego 23, 03-411 Biata

System oceny i ciggtego nadzoru
witasciwosci uzytkowych wyrobu System 2+
budowlanego

#SIMPTEST” — O$rodek Badari i Certyfikacji Sp. z 0.0.
Ul. Barbary 17, 40-053 Katowice
1458

Nazwa i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej

Certyfikat zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji zostat wystawiony na podstawie:
e  Wstepnej kontroli zaktadu produkecyjnego i zaktadowej kontroli produkgji
o Nadzor, ocena i state audyty zaktadowej kontroli produkcji

DEKLAROWANE WEASCIWOSCI UZYTKOWE

Charakterystyki gléwne Wiasciwosci uzytkowe Norma zharmonizowana
Tolerancje wymiarowe Zgodnie z tabelg 2 EN10219-2:2006
Wydiuzenie

Wytrzymatosc na rozcigganie

Z ie z tabel
Granica plastycznosci BEGGIS 2amiR 1

EN10219-1:2006

Udarnosc
Spawalnos¢ (CEV) 0.35% max
Trwatosc N.P.D

Niniejszag deklaracje wlasciwosci uzytkowych wystawia sie na wylgczng odpow:edznalnosc producenta
okreslonego powyzej. :

Podpisano w imieniu Passat Stal SA:

Adam Kisio
Petnomocnik Zarzgdu ds. SZ
Biata, 01.07.2013r

Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest waina wraz z etykietg identyfikacyjng produktu oraz z dokumentem przewozowym, dolaczonym
do towaru,

Stronalz2
Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr. DWU2013
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| i/ Stalowe Centrum Serwisowe

Tabela 1 - Wihasciwosci mechaniczne

Minimalna =
Gatunek stali granica Wytrzymatos¢ na rozcigganie Ml:;um;::iee Minimalna energia famania
plastycznosci R st A%l kv
Ren &
O {MPa] [MPa] Lo=5.65VS0 J
z stali Numer stali Nominalna grubos¢ w mm Temperatura Udarnos¢
<16 <3 23<40 <40 badania Energia
5235)RH” 1.0039 235 360:510 360:510 249 20° 27

a. Udarnos¢ jest sprawdzana tylko wtedy, gdy opcja 1.3 jest okreslona podczas zamowienia.
b.  Patrz wyjatki:
o Dlagrubosci > 3,0 mm i dla wymiaréw D/T < 15 (okraglych) i {B+H)/2T < 12,5 (kwadratowych, prostokgtnych)
minimaine wydiuzenie jest pomnigjszine o 2.
o Dla grubosci < 3,0 mm minimalna wartos¢ wydtuzenia wynosi 17%
¢.  Dla grubosci < 3,0mm wydluzenie procentowe moze by¢ podane dla diugosci pomiarowej 80 mm lub 50 mm
d. Probyudamosd, jesli sg stosowane badZ wymagane, sg wykonywane zgodnie z normg EN10219-1. Nie przewidzianc
prob udarnosci dla grubosci nominalnych < 6,0 mm.

Tabela 2 — Tolerancje wymiarowe

Ksztaltowniki zamkniete kwadratowe i

Parametr Ksztattowniki zamknigte okragle R
H, B <100 mm=> 1% z minimum £ 0,5 mm
= £18 . 4 . . . , A
val(lrvsz;e'\;d)l('l‘?tnne 1% z minimum _O,firr:ml maksimum £10 100 mm <H, B < 200mm — £0,8%
. H, B> 200 mm = + 0,6%
< .
B SR T<5mm= +10%
T<S5mm= 210% T 5.5 i asb $0.5 ikt
Grubosé (T} T>5mm= +0,5mm -

dia D>406,4 mm:
+10% z maksimum +2 mm

2% dla ksztattownikdw zamknietych, gdzie
stosg)nek srednicy do grubosci nie przekracza
Odchytka okragloéci (0) 100", przy czym odchytke okraglosci oblicza

sie ze wzoru:
Dmax — Dmin
0(%) = — % 100
Max. 0,8% z minimum 0,5 mm, przy
Wkiestosé / Wypukiosé {(x,, zastosowaniu wzoru:
(2) - .
%) x1 x1
7 100%;F = 100%; etc.
Prostopadiosé boku (8} - 90° £ 1°
T<emm=>1,6T+24T
Promieri naroza (C;, G, lub R) - 6<T<10= 2,0T+3,0T
= 10<T=>247+3,6T
Skrecenie (V) - ] 2 mm + 0,5mm/m diugosé
% = = = = — e :
BrostollnioWosle) 0,20% dtugosci catkowi ej' 1‘3 mm na kazdy 1 0,15% dtugosci caikothej'l.S mm na kazdy I m
m diugosci dlugosci
Masa (M) +6% dla pojedynczego ksztattownika
< 6000 mm =0; +5 mm
(3 Diugosci dokiadne 6000 mm < L £ 10000mm =0; +15 mm
Odchylkadiogoseidl) > 10000 mm =0;+5mm+ 1 mm/m
Dlugosci przyblizone > 4000 mm = 0; +50 mm

Kiedy stosunek D/T > 100, wowczas odchytke okragtosci nalezy uzgodnic.

Tolerancja wklestosci i wypukloéci jest niezalezna od tolerancji wymiaréw zewnetrznych.

Na etapie zapytania ofertowego i zamoéwienia producent powinien ustali¢ okreslony rodzaj diugosci oraz zakres diugosci
lub diugoéci.

Pomiary wymiardw zostang wykonane w odleglosci co najmniej 100 mm od konca ksztaltownika.

g
Strona2z2 (/?43‘”}\/

Deklaracja wilasciwosci uzytkowych nr, DWU2013
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o ® Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM”
& 11l im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z 0.0.
Katowice [nsiitutions for Research and Certification “ZETOM ™ Lid.

od 1899 r. ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17, 40-384 Katowice, tel.: 0048 32 2569 257, wew. 120,
tel/fax: 0048 32 2569 305, e-mail: zetom@zetomkatowice.com.pl,

PCA

PoLsKie Cenvaum
AxRED(TACH

PRZEDSIEBIORSTWO ZAKYAD CERTYFIKACJI
FAIR PLAY

KRAJOWY CERTYFIKAT ZGODNOSCI
Nr 139/11

Zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92 poz. 881 z p6ézn. zm.)
oraz Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. Nr 198 poz. 2041 z p6zn. zm.)
stwierdza sie, ze wyréb budowlany:

Prety i walcowka BS00SP do zbrojenia betonu:
— prety Zzebrowane o $r. 8+32 mm,
— walcéwka Zebrowana o §r. 616 mm.

wprowadzony do obrotu przez:
CMC Zawiercie S.A.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

produkowany przez:
CMC Zawiercie S.A.
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

w zakladzie:
CMC Zawiercie S.A.
Walcownia P-52
ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

zostat poddany przez producenta zaktadowej kontroli produkcji oraz uzupekniajacym badaniom probek pobranych w zakladzie
produkcyjnym, prowadzonym przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan.

Jednostka akredytowana — Zaklady Badan i Atestacji ,,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z o0.0., Zaklad
Certyfikacji — w ramach systemu oceny zgodno$ci 1" — przeprowadzila wstepne badania typu wyrobu, wstepna inspekcje
zaktadu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi staly nadzor, ocene i akceptacje zakiadowej kontroli
produkgji i badania sondazowe probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, w obrocie lub na budowie.

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wyréb spelnia wymagania zawarte w: Aprobacie Technicznej IBDiM
Nr AT/2006-03-2138/1

Niniejszy certyfikat wazny jest w okresie od 15.12.2011 r. do 14.12.2016 r., o ile wazna jest powolana specyfikacja
techniczna, a wyrob spelnia jej wymagania oraz nie ulegly znaczacym zmianom: typ wyrobu, warunki i miejsce produkeii,
a takze system zaktadowej kontroli produkcji.
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Katowice, dnia 15 grudnia 2011 1.
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" SIMPTEST "
ZESPOL OSRODEOW KWALIFIKAC I JAKOSCE WY ROBOW
Odrodek Badad | Certyfikacji Sp. 2 0.0,

40-053 KATOWICE ul. Barbary 17
wlfax 4832 2513518 1ol +4R 32 29I, 4832 2510112

gl simplesi@silesia loppl wraw e iest o gl

CERTYFIKAT ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
Nr 1458/FPC/13/2012

Diinlajae na mocy ustisy o wyrohach budowlwyeh (e UL Me B2 ¢ dnia 300482000k, pos. 885
wilrnzajqeej postanowienia Dyrektyey Unil Europejskici 89/ 106/E W vrae Rosporzadrenin Ministes
Infrastruktury 2 duia 1] sieepnia W0l w spriasvie systemdne coeny sgodimeicl, wymageid jakie
powinny spetniad notylikowane jednostii uczesiniczace w ocenie sgudnosci oz sposohil venaczinis
wyrohdw budowlanych oznakovaniem CE (Dz. UL Nr 195 z daia U7 wrzednia 20047, poz, 2011)
stwierdaa sig, 2e system zakladowe] koateoli produkeji wyrabdw budowlanyeh:

Ksztaliowniki stalowe wykonane na simno o preekroju: okplym o ?redmu od 220 do 1276
o grubosd scianki od 0.8 do 5, 5mm; kwadnlowym w zakresie wyminrowym od 20.0820,0 do
1000 1L Omm o grubodé deianki od 08 do 50mm orae o przekroju prostokgingm w
zakresie wymiarowym od 25,0120 do 150,0x50,0mm o gruboder deianki od 08 do 5.0mm:
wykonane ze stali gatunku 5235 grupy jakodciowe) JR wg normy PM-EN 10219-1:2007,
preeznaczone na konstrukeje stalowe

produkowanych praez: PASSAT-STAL S.A
al. Augustvas Kordeckiego 23
A1 BIALA Plocka

w znkladzie: PASSAT-STAL 5.A.
ul. Augastyna Kordeckiego 23

411 BIALA WPlocka
fuk 1 watgprie badanie typu spelmiagy swyimaganio; EN 1021912006 § EN 10219-2: 2006
Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz picrwsey w dniu 23 sierpaia 20012« § pozostaje wazny tak
Hugo, dupt)iz warunki okreslone w powolanc] ?hmmszxmag;cj «,;kqﬂkggp technicang] lub warunki

produkeji w zabladzie albo sam system zakiadowe] kontroli produkcji nie ulegns smaceaeym zmianoam.

"SIMPTEST® prowadei¢ bedzie ciggly msdadr, oceng 1t akeeptaciy rakladowe] kontroli produkeyi
egodnie 2 umove or HICERT-FPO201E

DYREKTOR .

% s £ % S Fi
s s F ‘.* 7 i
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N ind. !:»meui. lm}mf«

Katowice, dnia 23 slerpnia 2012v,




. ll Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.: (4B 22) 825 084 71, {48 232} 8325 76 55 | fax: {48 22} 825 52 €6

Cztonek Europejskie] Unll Akceptacji Techniczne] w Budownictwies — UEAte
Cztonek Europe]skie| Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7181/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

»KLIMAS WKRET-MET” Sp. z 0.0.
Kuznica Kiedrzynska, ul. Wincentego Witosa 135/137
42-233 Mykanow

stwierdza si¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Stalowe faczniki rozporowe
LT, LS, LTP, LSP, LSI, LM, LMP, LHP, LHS, LHH i LHO

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czeéé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

e

Jan Bobrowicz

Termin wazno$ci:
27 sierpnia 2018 .

Zatacznik:
Postanowienia ogoélne i techniczne

Warszawa, 27 sierpnia 2013 r.

Aprobata Techniczna [TB AT-15-7181/2013 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7181/2007.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7181/2013 zawiera 28 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow teksiu Aprobaty Technicznej

wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutern Techniki Budowlanej.



PPG Architectural
Coatings EMEA

DEKLARACJA ZGODNOSCI PRODUCENTA
zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050-1

DZ-PPGDP-043-PL
1) Nrovoeveeireiee
PPG Deco Polska Sp. z o.0.
2) Nazwa WyStaWiajgceZ0: ....coviviieriaiiriiennriararasressbottuticistisrrenrsrean, o § i
ul. Kwidzynska 8; 51-416 WROCLAW
Adres WYSTAWIAJCEZO: «uivvrvsrssmnsrnsassirsossronornrssssssassasnssnsssssasssasssssasansessissnsnss

GRUNTOMAL 3000
- FARBA FTALOWA DO GRUNTOWANIA OGOLNEGO STOSOWANIA
3) Przedmiot deklaracii: :..icovvomesirirsoiimotioe i cinnaniias ae e nseinas e s S SERRES 48 S TR b

4) Przedmiot deklaracji opisany powyzej jest zgodny z wymaganiami zawartymi w nast¢puja-
cych dokumentach:

Nr dokumentu Tytut Wydanie/Data

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe 5 listopada 2002

................................................................................................

5) Dodatkowe informacje:

farba alkidowa, rodzaj IB: farby do gruntowania ogdlnego stosowania alkilowe
KlasyfIKacja WYTODU: .....evuieiii i

przeznaczone do pierwszego malowania tynkéw, przedmiotow z drewna,
plyt piléniowych i innych materialéw drewnopochodnych uprzednio zapokostowanych

Przeznaczenic 1 zakres StoSoOWania WyroDU: ....co.vvivriiriir i
Specjalis
¢s, Certyfikycji Pyoduktéw
Wroctaw, dn. 04.06.2012 Edfe ok
(miejsce i data wystawienia) (imig, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

Zastepuje wydanie z dnia 18.08.2011

[ %r/



PPG Architectural
Coatings EMEA

DEKLARACJA ZGODNOSCI PRODUCENTA
zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050-1

DZ-PPGDP-107-PL

I B iossmosmomma
PPG Deco Polska Sp. z o.0.
2) NazZwa WYStAWIAJGOEEO:  +ncumn ettt e e et ta e meaeaataeen e n e e e eaaaans
ul. Kwidzynska 8; 51-416 WROCLAW
Adres WYSTAWIAJGCERO: «onnenntieenrn et eire e eaetaaaeaeeeneesaaeanaeaesrnernrennnrsannenes

) EMAKOL 3000 - EMALIA FTALOWAMODYFIKOWANA
OGOLNEGO STOSOWANIA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI CZESCI STALYCH
3) Przedmiot deKIaraciis ........icoenioiiii et e e e e e e

4) Przedmiot deklaracji opisany powyzej jest zgodny z wymaganiami zawartymi w nastgpuja-
cych dokumentach:

Nr dokumentu Tytul Wydanie/Data

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe 5 listopada 2002

................................................................................................

5) Dodatkowe informacje:

farba alkidewa, rodzaj VB: farby nawierzchniowe ogéinego stosowania,
Klasyfikacja Wyrobu: ..o e e e

przeznaczone do ochronnego i dekoracyjnego malowania powierzchni drewnianych
i drewnopochodnych, tynkéw oraz powierzchni metalowych uprzednio zagruntowa-

nych edpowiednimi farbami do gruntowania

Przeznaczenie i zakres StOSOWANIA WYTODU: .....ciuiuiiiminerienitiineiereaeasaeaenasirernasaens

Dokument dotyczy koloréw o chromatycznosci ponizej 40%.

Specjalisia
ds. Cartyfikatji Pyoduktow
Wroctaw, dn. 20.06.2013 QQZ:(:/
Ed ak
(miejsce i data wystawienia) (imieg, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

= /554/“



BRE Global, Bucknalis Lane,
Watford UK, WD25 9XX

www.bre.co.uk
T +44 (0)333 321 88 11

CustomerServices@bre.co.uk

Czionek

www.eota.eu

Europejska Ocena
Techniczna

EOT 14/0115

z dnia
09/02/2015

Organ Oceny Technicznej wydajacy EOT mianowany wg art. 29 rozporzadzenia (UE)

nr 305/2011: BRE Global

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

STEELGUARD™801, STEELGUARD™701

Rodzina przedmiotowego wyrobu
budowlanego

35. Wyréb ogniochronny: Reaktywne powloki do
zabezpieczania ogniochronnego elementéw
stalowych

Producent

PPG Coatings Europe BV
Oceanenweg 2
1047 BB Amsterdam, Holandia

WWW.ppg.com

Zaklad(y) produkcyjny(-e)

Zaktad nr 1 (1192)
Zakiad nr 2 (1249)
Zaktad nr 3 (1253)

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera:

98 stron z zatacznikami A i B wigcznie,
stanowigcymi nieroztgczng czes¢ catej Oceny,
Zalgcznik C zawiera informacje poufne i nie
dotgcza sie go do publicznie udostepnianych wydan
niniejszej EOT.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zostata wydana zgodnie z Rozporzgdzeniem
(WE) nr 305/2011 na podstawie:

ETAG 018, cz. 1, wydanie z kwietnia 2013 r. oraz
cz. 2, wydanie z listopada 2011 r., stanowigcej
Europejski Dokument Oceny (EDO).

R
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