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1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot opracowania 

  Przedmiotem opracowania jest dokumentacja powykonawcza instalacji elektrycznej części 

wysokiej budynku D-8 Akademii Górniczo-Hutniczej im. Stanisława Staszica przy ul. 

Reymonta 23 w Krakowie. 

 

1.2. Podstawa opracowania 

1.2.1. Umowa KC-ek/MPe.3112-21-2/16 z dnia 07.09.2016 r.  

1.2.2. Ekspertyza techniczna w zakresie przepisów techniczno-budowlanych dotycząca 

przebudowy budynku istniejącego D-8 Akademii Górniczo – Hutniczej przy ul. 

Reymonta 23 w Krakowie sporządzona przez prof. nadzw. dr hab. inż. Piotra Izaka 

oraz dr inż. Marka Siarę z listopada 2013 

1.2.3. Projekt Budowlany 

1.2.4. Projekt Wykonawczy nr 351 - „PRZYSTOSOWANIE PAWILONU D-8 DO 

AKTUALNYCH PRZEPISÓW PPOŻ. w zakresie budowlanym i technicznym -wraz 

z instalacjami wewnętrznymi: wody do celów ppoż, wentylacji mechanicznej, inst. 

elektryczną, DSO, SSP na działce 699/6 obr.4 Krowodrza w Krakowie” ETAP I, 

marzec 2015 r. 

1.2.5. Nadzór autorski nr 01/ELEKTR/26/09/2016 z dnia 26.09.2016 r. 

1.2.6. Nadzór autorski nr 02/ELEKTR/21/11/2016 z dnia 22.11.2016 r. 
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1.3. Zakres rzeczowy opracowania 

 Budynek jest budynkiem wysokim, wolnostojącym, istniejącym. Posiada dziewięć 

kondygnacji nadziemnych i jedną kondygnację podziemną częściowo poniżej poziomu terenu. W 

kondygnacji podziemnej zaprojektowano wyłącznie pomieszczenia techniczne magazynowe i dla 

obsługi budynku. Wejście główne do budynku wykonane jest do kondygnacji I, od strony 

zachodniej budynku, po schodach z terenu parkingu. 

 

2. Ogólne założenia dla wykonanego systemu 

2.1. Zakres opracowania 

2.1.1. rozdzielnia główna odbiorów pożarowych „RG-TA” 

2.1.2. zasilanie urządzeń systemu zapobiegania zadymieniu 

2.1.3. zasilania urządzeń ochrony pożarowej 

2.1.4. zasilania dźwigów 

2.1.5. ochrona przeciwporażeniowa 

2.1.6. ochrona przeciwprzepięciowa 

 

2.2. Zasilanie 3x400/230V 

 Obiekt zasilany jest istniejącymi liniami kablowymi wyprowadzonymi z istniejącej 

rozdzielnicy SO2 znajdującej się w pawilonie Z-11. Kable i przewody bezpośrednio z 

pomieszczenia rozdzielni głównej odbiorów pożarowych ” RG-TA” ułożone są w wykonanych 

korytkach kablowych i wprowadzone do szachtów kablowych, skąd są rozprowadzane do 

odbiorników. Przekroje kabli i przewodów dobrano do obciążalności prądowej dla sposobu 

ułożenia B wg. normy IEC 364-5-523. Zastosowano kable o napięciu znamionowym 0,6/1kV, 

izolacji i powłoce polwinitowej z żyłami miedzianymi i maksymalną temperaturą pracy 70°C. Dla 

przewodów przyjęto napięcie znamionowe 750V, izolację i powłokę polwinitową, żyły miedziane 

i maksymalną temperaturę pracy 70°C. 

 

2.3. Trasy kablowe 

 Zastosowano korytka kablowe wraz z konstrukcjami wsporczymi ocynkowane ogniowo. 

Koryta montowano do stropu właściwego oraz ścian stałych (konstrukcyjnych) wykonanych z 

betonu. Zastosowano koryta składające się z łączników poziomych oraz pionowych. Łączniki 

pionowe tylko w systemie połączeń śrubowych co dało ekwipotencjalność połączeń. Trasy 

zamocowano do stropu za pomocą atestowanego dybla stalowego. Koryta spełniają wymagania 
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ciągłości potencjału oraz grubości blachy. Nie zastosowano montażu koryt o grubości blachy 

poniżej 0,75 mm. Parametry koryt kablowych ocynkowanych metodą Sendzimira: Koryto kablowe 

stalowe perforowane i przetłaczane. Przetłoczenia wzdłużne i poprzeczne  grubość blachy 0,75 mm 

. Wysokość burty 60 mm, szerokość 100 mm Koryto kablowe stalowe perforowane i przetłaczane.  

Przetłoczenia wzdłużne i poprzeczne grubość blachy 0,75 mm . Wysokość burty 60 mm, szerokość 

200 mm. Koryta prowadzono w odległości co najmniej 50mm do ścian. Wsporniki umieszczono w 

odległościach zapewniających maksymalne ugięcie 5% dla pełnego obciążenia koryt. Mocowanie 

zapewniają całkowitą stabilność tras kablowych. Wszelkie zmiany kierunku tras należy wykonano 

przy pomocy prefabrykowanych elementów. 

 

2.4. Tablice rozdzielcze 0,4 kV 

 Do zasilania instalacji odbiorczych zaprojektowano rozdzielnice w oparciu o typowe 

rozwiązania. Rozdzielnice wyposażono w system szyn 3-fazowych + N + PE oraz w ochronę 

przeciwprzepięciową. Wyposażenie elektryczne uwzględnia warunki lokalne i funkcje 

pomieszczenia oraz fakt, że część tych rozdzielnic będzie obsługiwana przez personel 

niewykwalifikowany.  

 

2.5. Zasilanie urządzeń systemu zapobiegania zadymieniu  

 Zasilanie urządzeń sytemu oddymiania wykonano z tablic rozdzielczych ”Twent 1-pp” oraz 

„Twent 2-pp” wg schematu ideowego. 

 

2.6. Zasilanie urządzeń ochrony pożarowej 

 Zasilania urządzeń ochrony pożarowej wykonano z rozdzielnicy pożarowej  ”RG-TA” zasilanej 

z przed wyłączników pożarowych rozdzielnicy głównej ”RG”. 

 

2.7. Zasilanie dźwigu 

 Zasilanie dźwigów osobowych wykonano z rozdzielnicy pożarowej ”RG-TA” kablem NKGs 5 

x 10 mm2 wg schematu ideowego zasilania. 

 

2.8. Instalacja ochrony przeciwporażeniowej 

Instalację elektryczną wewnętrzną wykonano w systemie TNS, dodatkową ochroną od porażenia 

prądem jest SAMOCZYNNE WYŁĄCZENIE ZASILANIA. Wszystkie odbiorniki są chronione za 

pośrednictwem  wyłączników instalacyjnych nadmiarowo-zwarciowych wg schematu ideowego 



 

OPIS PRZEDMIOTU OPRACOWANIA 

 

 

 

  

zasilania. Z przewodem ochronnym " PE " są łączone bolce i zaciski gniazd wtyczkowych 1 - faz. 

oraz osłony metalowe urządzeń elektrycznych. Instalację ochrony od porażeń wykonano zgodnie z 

PN – IEC 60364. 

 

2.9. Ochrona przepięciowa 

 Dla ochrony przed przepięciem zainstalowano w tablicach rozdzielczych ochronniki 

przepięciowe. 

 

3. Uwagi końcowe 

Po wykonaniu instalacji elektrycznych wykonano niezbędne pomiary ochronne, 

przeciwporażeniowe: 

- skuteczności ochrony przeciwporażeniowej przez samoczynne wyłączenie zasilania 

- badanie stanu rezystancji izolacji w układzie TNS – wyniki pomiarów skuteczności 

samoczynnego wyłączenia 

Wyniki pomiarów przedłożono w formie protokołów. 
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4. Zestawienie materiałów 

 

Lp. Nazwa Ilość 

1 Rozdzielnica RG-TA 1 kpl. 

2 Rodzielnica Twent 1-pp 1 kpl 

3 Rozdzielnica Twent2-pp 1 kpl 

4 Certyfikowana drabinka kablowa 60x200 z osprzętem montażowym 36 m 

5 Certyfikowane koryto kablowe RKSM z osprzętem montażowym 36 m 

6 Przewód (N)HXH-J FE180 PH90/E90 0,6/1 kV 5x25 RM pomarańczowy 158 m 

7 Przewód (N)HXH-J FE180 PH90/E90 0,6/1 kV 5x10 RE pomarańczowy 276 m 

8 Przewód (N)HXH-J FE180 PH90/E90 0,6/1 kV 3x2,5 RE pomarańczowy 2119 m 

9 Przewód NKGsżo FE180/PH90 5x70 RM 25 m 

10 Certyfikowane uchwyty stalowe Hilti X-FB  1 kpl 

11 Obejma zbiorcza typu OBO Grip M 1 kpl 
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5. Rysunki 

 

Lp. Nazwa rysunku Nr 

1 Rozdzielnica RG-TA - szafa 23-DP/16-1 

2 Rozdzielnica RG-TA – schemat I 23-DP/16-2 

3 Rozdzielnica RG-TA – schemat II 23-DP/16-3 

4 Rozdzielnica RG-TA – schemat III 23-DP/16-4 

5 Rozdzielnica RG-TA – schemat IV 23-DP/16-5 

6 Rozdzielnica RG-TA – Kontrola napięcia na liniach zasilających 23-DP/16-6 

7 Rozdzielnica RG-TA – Zabezpieczenie obwodów sterowniczych 23-DP/16-7 

8 Rozdzielnica RG-TA – Easy wejścia 23-DP/16-8 

9 Rozdzielnica RG-TA – Sterowanie wyłącznikiem Q1, Q2 23-DP/16-9 

 

 



Typ: PRISMA-P  -I klasa izolacji
Stopień szczelności: IP55
Napięcie znamionowe: 230/400V
Kolor obudowy: RAL 9001
Zasilanie: Góra
Odejścia: Góra
Głębokość: 400 mm
Forma podziału: 1

PG48 - 2 szt.
PG36 - 2 szt.
PG29 - 4 szt.
PG16 - 38szt.
PG13,5 1szt.
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6. Karty katalogowe 

1. Drabina pionowa LG620 

2. Koryto kablowe KRSM 

3. Uchwyt metalowy DX 

4. Obejma zbiorcza typu OBO Grip M 

5. Przewód NHXH FE180/E90 MICA 

 

 







Branża mechaniczna Zamocowania BX/GX Zamocowania DX Kotwy

           
           

Wieszaki

 X-HS               X-CC                 X-HS-W

Uchwyty metalowe              Taśma tekstylna/
             metalowa

Uchwyty metalowe                Kołki gwintowane

	
Hilti. Doskonałość. Niezawodność.
Hilti (Poland) Sp. z o.o. | Puławska 491 | 02-844 Warszawa | T 22 320 56 00 | F 22 320 56 01 | www.hilti.pl | klient@hilti.pl

Przegląd zastosowań – instalacje  
elektryczne i mechaniczne

Technika BX/GX Technika DX Technika kotwienia

Branża elektryczna Zamocowania BX/GX Zamocowania DX Kotwy

Uchwyty do opaski 
zaciskowej

Uchwyty metalowe   

        

Pałąki/uchwyty  
do wiązek

 Pałąki   Uchwyty do wiązek

Uchwty do rurek Uchwyty metalowe Uchwyty metalowe

Elementy z tworzywa            Kołki gwintowane Kołki gwintowane

Wieszaki

             

X-EHS MX             X-ECC MX            X-HS-W-MX    

 Wieszaki

Wieszaki

             

X-EHS MX             X-ECC MX            X-HS-W-MX    

 Wieszaki

	

Puszki połączeniowe,
kanały kablowe

Oświetlenie

Lekkie korytka 

Rurki instalacyjne

Kable

Lekkie instalacje 
wodne i grzewcze

Lekkie kanały 
wentylacyjne

Podpory, wsporniki,
obejmy 

Beton Stal
Podłoża

Osadzak GX 120-MEOsadzak akumulatorowy BX 3-ME

Zakrętarka z udarem 
stycznym SIW 22-A

Młotowiertarka TE 4-A22

Gwoździe/podłoża

X-P B3/X-GHP

X-C B3/X-GN

X-S B3/X-EGN

Osadzak DX 2 Osadzak DX 460 Kit

HUS3-H

HUD + HDS

HPS

HUD + HDS

HUD + HDS

HUD + HDS HUS3-H

HUD + HDS HUS3-H

HUD + HDS 

HUS-V HST2
HIT HY 170/HIT MM Plus

HUS3-P HUS-I Flex

HUS3-I

HUS-I Flex

DBZ  
(do betonu)

Mur

HUD + HDS

X-EKB MX  X-ECH MX

X-TT

X-DFB MXX-EKS MX

X-ECT MX

XG M6 7 14/ X-M6

X-EKSC MX

XG M6 7 27/ X-M6

X-FB MX

X-ECT 40 MX

X-M

X-EM

X-FB

X-DFB

X-DFB MXX-FB MX

HUS3-I

X-ECH L

X-EKB

X-FB X-DFB

X-ET MX

X-M

X-EM

X-HS X-HS-W

X-HS X-HS-WX-CC

E1-15-343 / January 2016v2

HKD  
(do betonu)

X-ECT MXX-ECT 40 MX

X-DFB MXX-FB MX

X-TT

HPS

HPS

HPS

HUS-V

HUS-V



6

F Ocynk ogniowy

Typ Wymiar
d

Wymiar
h

SW Opak. Waga Nr Kat.

mm mm mm szt. kg/100 szt.

KM M6 G 6 6 10 100 0,315 6408 95 8

KM M6 F 6 6 10 100 0,315 6408 96 2

Obejma zbiorcza typu OBO Grip M - mocowanie większej grupy kabli i przewodów

Obejma zbiorcza Grip M 15, 30, 70

Typ Ilość przewodów 
NYM 3 x 1,5

Ilość 
w kartonie

Obciążenie 
maksymalne

Opak. Waga Nr Kat.

szt. kg/m szt. kg/100 szt.

2031 M 15 FS 15 50 1,1 50 3,700 2207 02 8

2031 M 30 FS 30 25 2,5 25 6,200 2207 03 6

2031 M 70 FS 70 10 6 10 34,500 2207 06 0

FS Ocynk metodą SendzimiraST Stal

Kotwa wbijana / Kotwa śrubowa wkręcana

Typ Gwint Wymiar
d

Wymiar
I

Głębokość wier-
conego otworu

Wymiar
L

Opak. Waga Nr Kat.

mm mm mm mm szt. kg/100 szt.

FNA II 6X30 M6/5 M6 6 13 40 53 100 1,400 3498 42 5

MMS6X50 50 100 0,960 3498 10 7

ST Stal GC Ocynk galwaniczny

Śruba Golden Sprint wraz z kołkiem rozprężnym metalowym

Typ Wymiar
D

Wymiar
L

Ø 
otworu

Ilość 
w kartonie

Opak. Waga Nr Kat.

mm mm mm szt. szt. kg/100 szt.

MD 6 GTP 6 32 7-9 1400 100 0,250 3484 62 9

4758 6X40 6 40 12 2400 200 0,720 3195 92 9

ST Stal GTP Cynkowana galwanicznie, pasywowana przezroczyście

GGP Cynkowana galwanicznie, pasywowana na żółto

CuZn Mosiądz

Pręt gwintowany z kołkiem rozprężnym z gwintem

Typ Gwint Ø 
otworu

Głębokość wier-
conego otworu

Długość Udźwig
użyteczny

Ilość w 
kartonie

Opak. Waga Nr Kat.

mm mm mm N szt. szt. kg/100 szt.

865 M6X24 M6 8 32 24 6000 2400 100 0,442 3483 06 1

Typ Gwint Wymiar
d

Wymiar
L

Obciążenie 
niszczące

Opak. Waga Nr Kat.

mm mm szt. kg/100 szt.

2078 M6 1M G M6 6 1000 8,04 100 18,300 3141 04 7

ST Stal G Ocynk galwaniczny

ST Stal G Ocynk galwaniczny

Aprobata Techniczna
CNBOP AT-0605-0288/2010
CNBOP AT-0602-0310/2011

Certyfikat Zgodności
CNBOP Nr 2807/2012
CNBOP Nr 2816/2012

Świadectwo Dopuszczenia
CNBOP Nr 1253/2012

3 

3 

3 

G Ocynk galwaniczny

Zacisk śrubowy

Typ Grubość
Kołnierza

mm

Nr Kat.

ST Stal G Ocynk galwaniczny

Wymiar
G

Gwint Obciążenie
niszczące

kN

Opakowanie

szt.

Waga

kg/100szt.

FL 1-G M8 TG 0 - 18 1488 07 4M8 M8 1,2 50 8,500

FL 1 TG 0 - 18 1488 01 5M8 - 1,2 50 8,500

Montaż

Odstęp normatywny:  0,3 m
Odstęp ponadnormatywny:   0,6 m

Szczegóły patrz Aprobata Techniczna

Mocowanie do:
Podłoże betonowe, kamień, konstrukcja
stalowa lub inne posiadające odpowiednią
do zespołu kablowego klasę odporności
ogniowej (R30, R60, R90).
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7. Certyfikaty 

1. Listwa stykowa – deklaracja zgodności nr KTS/071/08 

2. Kotwa rozporowa typ FAZ – deklaracja zgodności nr VBS/045/08 

3. Kotwa śrubowa ogniochronna MMS – deklaracja zgodności nr BSS/006/08 

4. Listwa grodząca typ TSG – deklaracja zgodności nr KTS/073/08 

5. Drabinki pionowe typ SLL 45, SLM 50, SLS 80 – deklaracja zgodności nr KTS/070/08 

6. Szczeble drabiny typ SLS P62 – deklaracja zgodności nr KTS/069/08 

7. Trójnik dostawny typ RAA – deklaracja zgodności nr KTS/057/08 

8. Koryta i drabiny typ WKSG, WKLG – deklaracja zgodności nr KTS/083/08 

9. Wspornik stropowo-ścienny typ TPD, TPDG – deklaracja zgodności nr KTS/072/08 

10. Łączniki DX do dynamicznego osadzania w podłożu stalowym, betonowym i murowym – 

Aprobata techniczna ITB AT-15-7696/2012 

11. Zespoły kablowe Hilti – Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0605-0430/2014 

12. Zespoły kablowe Hilti – Certyfikat Zgodności nr 3009/2015 

13. Zespoły kablowe Hilti – Deklaracja Zgodności nr DX/3009/2015 

14. Kablowe konstrukcje nośne Hilti – Świadectwo Dopuszczenia nr 3032/2014 

15. Kablowe konstrukcje nośne Hilti – Deklaracja Zgodności nr DX1/2014 

16. Kablowe konstrukcje nośne OBO BETTERMANN o odporności ogniowej E30, E60, E90 – 

Aprobata Techniczna CNBOP AT-0602-0310/2011/2016 

17. Zespoły kablowe OBO BETTERMANN – Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0605-

0288/2010/2015 

18. Zespoły kablowe OBO BETTERMANN – Certyfikat Zgodności CNBOP Nr 3057/2016 

19. Kablowe konstrukcje nośne OBO BETTERMANN o odporności ogniowej E-30, E-90 – 

Świadectwo Dopuszczenia CNBOP Nr 1253/2012 

20. Rozdzielnica RG-TA PRISMA-P – Deklaracja zgodności z dnia 29.12.2016 r. 
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DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/071/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Listwa stykowa typ SSL…, SSLB…, SSL/E90…, SSL/SV…, SSL DKS… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG LS 021/2004 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 11.11.2004r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
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Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr VBS/045/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Kotwa rozporowa typ FAZ 
  
  
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według Zulassungsummer Approval ETA-00/0001 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation Conformity 
Attestation 89/106/EWG „ Construction Produkt Directive” nr: EG VBS 124/2004 wystawionej przez 
OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden dnia 09.11.2004r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr BSS/006/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Kotwa śrubowa ogniochronna MMS… 
  
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według AbZ  Z-21.1-1503 
 
 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 89/106/EWG   
nr: EG BSS 0001/2005 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden dnia 
14.11.2005r. 
 

                                                                                                                                    
 
         
Warszawa,dn.01-02-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/073/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Listwa grodząca typ TSG… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG KTS 045/1997 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 09.02.2006r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/070/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Drabinki pionowe typ SLL 45…, SLM 50…, SLS 80… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG LS 014/2004 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 29.09.2004r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/069/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Szczeble drabiny typ SLS P62/… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według DIN EN ISO 9001 (12/2000) 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 2006/95/EG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG KTS 008/2007 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 18.06.2007r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/057/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Trójnik dostawny typ RAA… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG KTS 036/1998 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 04.10.2005r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 



 
                              
                                                                                                                                                
OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.;ul.Krakowiaków 68/70 ;PL 02-255 Warszawa 
                                                                                                                              OBO Bettermann Polska Sp. z o.o. 

                                                                                                  ul. Krakowiaków 68/70 
                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/083/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Koryta i drabiny typ WKSG…, WKLG…. 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG KTS 007/2005 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 29.08.2005r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 
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                                                                                                     PL-02-255 Warszawa 
                                                                                   Tel.: (0 22) 868-52-00, 868-52 -01 
                                                                                                                               Fax:  (022) 868-51-95 
                                                                                                    E-mail : warszawa@obo.pl 
                     www.obo.pl 
 
 
 
 
 
 
 

DEKLARACJA ZGODNOŚCI 
 

Nr KTS/072/08 
 
 
 
 
WYSTAWIONA PRZEZ :   OBO BETTERMANN POLSKA SP. Z O.O. 
                                               UL. Krakowiaków 68/70 
                                                02-255 Warszawa 
 
NAZWA I ADRES PRODUCENTA:  OBO BETTERMANN GMBH & CO. 
                                                               HUINGSER RING 52 
                                                               D-58710 MENDEN 
 
 
 
 
NAZWA MATERIAŁU: Wspornik stropowo-ścienny typ TPD…, TPDG… 
 
Zaświadcza się ,iŜ produkty wyszczególnione powyŜej wykonane zostały w oparciu o aktualne normy 
,według VDE 0639 / EN 61537 
 
Niniejszy dokument został sporządzony na podstawie EG Conformity Attestation 73/23/EWG „Low – 
Voltage- Directive” nr: EG KTS 006/2001 wystawionej przez OBO Bettermann GmbH & Co. w Menden 
dnia 18.05.2006r. 
 

                                                                                                                                    
 

        
Warszawa,dn.24-01-2008     Tomasz Marszałek 
(Miejsce i data wydania)       (Imię, nazwisko i podpis osoby upowaŜnionej) 
 
 
 
 
 
 
Siedziba 
02-255 Warszawa, ul. Krakowiaków 68/70,NIP 521-100-10-39 
Sąd Rejonowy Warszawa,  XIII Wydział Gospodarczy, KRS 29872 
Wysokość kapitału zakładowego 823.000 PLN 
tel.:   + 48 (22) 868 52 00-01                              
fax:   + 48 (22) 868 51 95      BRE BANK S.A.                                                      
www.obo.pl                                       79 1140 1977 0000 2961 5600 1001 
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Warszawa, 4 września 2012 r. 

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7696/2012 jest nowelizacją Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7696/2009. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7696/2012 zawiera 34 strony. Tekst tego dokumentu można kopiować 
tylko w całości. Publikowanie lub upowszechnianie w każdej innej formie fragmentów tekstu Aprobaty Technicznej 
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. 

Seria: APROBATY TECHNICZNE 

APROBATA TECHNICZNA ITB 
AT-15-7696/2012 

 Na podstawie rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich wydawania 
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postępowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie 
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:  

HILTI AG 
FL 9494 Schaan, Księstwo Lichtensztain 

stwierdza się przydatność do stosowania w budownictwie wyrobów pod nazwą: 

Łączniki 

DX 
do dynamicznego osadzania w podłożu 

stalowym, betonowym i murowym 
w zakresie i na zasadach określonych w Załączniku, który stanowi integralną część niniejszej 
Aprobaty Technicznej ITB.  

Termin ważności: 
4 września 2017 r. 

Załącznik: 
Postanowienia ogólne i techniczne 

D Y R E K T O R 
Instytutu Techniki Budowlanej 

Jan Bobrowicz 
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® 

1. PRZEDMIOT APROBATY 

 Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB są łączniki DX do dynamicznego osa-

dzania w podłożu stalowym, betonowym i murowym, produkowane przez szwajcarską firmę 

HILTI AG z siedzibą w Księstwie Lichtensztain. 

 Łączniki DX pokazano na rysunkach 1 ÷ 9. Są  to gwoździe osadzane dynamicznie: X-U, 

X-ENP2K, X-EDNK, X-EDN, X-C, X-CT, X-BT, X-GHP, XG i X-CR, a także następujące 

elementy połączone z gwoździami osadzanymi dynamicznie: uchwyty X-GR, X-GR RU, 

X-MGR, wieszaki X-HS, X-CC, uchwyty X-FB, X-BC, X-DFB, X-EKB, X-ECH, X-ET, X-EFC, 

ograniczniki X-FS oraz talerzyki X-SW i X-IE. 

 Gwoździe X-U, X-ENP2K, X-EDNK, X-EDN, X-C, X-CT, X-GHP i XG wykonywane są ze 

stali zwykłej, węglowej i pokrywane warstwą cynku o grubości nie mniejszej niż 5 μm (gwoździe 

XG i X-GHP warstwą ochronną cynku o grubości 2 ÷ 8 µm), a gwoździe X-BT i X-CR wykony-

wane są ze stali nierdzewnej. Gwoździe oznaczone dodatkowo literą H są utwardzane. Pod-

kładki gwoździ wykonywane są ze stali zwykłej, węglowej (i ocynkowane), ze stali nierdzewnej 

lub z polietylenu. Talerzyki X-IE, X-SW i ograniczniki X-FS wykonywane są z polietylenu. 

 Wieszaki X-HS, X-CC oraz uchwyty X-FB, X-DFB wykonywane są ze stali zwykłej, węglo-

wej i pokrywane warstwą cynku o grubości nie mniejszej niż 8 μm (w przypadku uchwytów X-

HS-W, X-HS MX i X-CC nie mniejszej niż 2,5 μm), a uchwyty X-EKB, X-ET, X-EFC i X-ECH 

wykonywane są z poliamidu. 

 Uchwyty X-GR, X-GR RU wykonywane są ze stali zwykłej, węglowej i pokrywane warstwą 

ochronną typu Duplex o grubości nie mniejszej niż 22 μm, a gwoździe X-CR wykonywane są ze 

stali nierdzewnej. Uchwyty X-MGR oraz śruby i nakrętki wykonywane są ze stali zwykłej, 

węglowej i pokrywane warstwą cynku o grubości nie mniejszej niż 40 μm. 

 Łączniki DX osadzane są w podłożu za pomocą osadzaków tłokowych firmy Hilti, 

w których ruch tłoka wywołany jest odpaleniem ładunku prochowego. Uchwyty X-MGR 

montowane są przy pomocy wkrętarek firmy Hilti.  

 Wymagane właściwości techniczne łączników DX podano w p. 3. 

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA 

 Łączniki DX przeznaczone są do dynamicznego osadzania w podłożu stalowym 

o właściwościach wytrzymałościowych nie gorszych niż właściwości wytrzymałościowe stali 

gatunku S280GD według normy PN-EN 10346:2011, w podłożu z betonu niezarysowanego  
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klasy nie niższej niż C12/15 według normy PN-EN 206-1:2003, w podłożu betonowym zary-

sowanym klasy nie niższej niż C20/25 według tej samej normy oraz w podłożu z cegieł silika-

towych klasy nie niższej niż 15 według normy PN-EN 771-2:2011.  

 Ze względu na agresywność korozyjną środowiska łączniki DX wykonane ze stali 

zwykłej węglowej i ocynkowane należy stosować zgodnie z normami PN-EN ISO 2081:2011 

i PN-ISO 12944-2:2001, a łączniki wykonane ze stopu CrNiMo należy stosować zgodnie 

z wymaganiami normy PN-71/H-86020, określonymi dla stali odpornej na korozję (nierdzew-

nej i kwasoodpornej) gatunku H17N13M2T. 

 Nośności obliczeniowe zamocowań łączników DX podano w tablicach 2 ÷ 8. Do osa-

dzania łączników powinny być stosowane następujące osadzaki firmy Hilti: DX 460, DX 460 

MX, DX A40 (MX), DX 36M, DX 351(MX), DX A41 (MX), DX 450, DX E72, DX 600N, DX 76 

(MX), DX 76 PTR (MX), DX 750 (MX), GX 100(E) i GX 120(ME). 

 Łączniki DX powinny być stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym 

z uwzględnieniem polskich norm i przepisów budowlanych, wymagań niniejszej Aprobaty 

Technicznej ITB oraz instrukcji Producenta dotyczącej warunków wykonywania zamocowań 

z zastosowaniem ww. łączników. 

3. WŁAŚCIWOŚCI TECHNICZNE. WYMAGANIA 

3.1. Materiały 

 Gwoździe X-U, X-ENP2K, X-EDNK, X-EDN, X-C i X-CT powinny być wykonane ze stali 

zwykłej, węglowej gatunku Ck67 według normy PN-EN 10083-2+A1:2008 i pokryte warstwą 

ochronną cynku o grubości nie mniejszej niż 5 μm (gwoździe XG i X-GHP warstwą ochronną 

cynku o grubości 2 ÷ 8 µm),, spełniającej wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004, 

a gwoździe X-BT i X-CR powinny być wykonane ze stopu CrNiMo o wytrzymałości na 

rozciąganie nie mniejszej niż 1850 MPa.  

3.2. Łączniki DX  

3.2.1. Kształt i wymiary. Kształt i wymiary łączników DX powinny być zgodne 

z rysunkami 1 ÷ 9. 

3.2.2. Nośności charakterystyczne zamocowań łączników. Nośności charaktery-

styczne zamocowań łączników DX nie powinny być mniejsze niż nośności podane w tabli-

cach 9 ÷ 15.  
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

 Łaczniki DX powinny być dostarczane w kompletach, w opakowanych firmowych Produ-

centa oraz przechowywane i transportowane w sposób zapewniający niezmienność ich właści-

wości. 

 Do każdego opakowania powinna być dołączona informacja zawierająca co najmniej 

następujące dane: 

– nazwę wyrobu, 

– nazwę i adres Producenta, 

– numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7696/2012, 

– numer i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności, 

– nazwę jednostki certyfikującej, która brała udział w ocenie zgodności, 

– znak budowlany. 

 Sposób oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien być zgodny z rozporzą-

dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania 

zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym 

(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041). 

5. OCENA ZGODNOŚCI 

5.1. Zasady ogólne 

 Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z późniejszymi zmianami) wyroby, 

których dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogą być wprowadzane do obrotu i stoso-

wania przy wykonywaniu robót budowlanych w zakresie odpowiadającym ich właściwościom 

użytkowym i przeznaczeniu, jeżeli Producent dokonał oceny zgodności, wydał krajową dekla-

rację zgodności z Aprobatą Techniczną ITB AT-15-7696/2012 i oznakował wyroby znakiem 

budowlanym, zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

 Zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie 

sposobów deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-

kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodności wyrobów objętych Apro-

batą Techniczną ITB AT-15-7696/2012 dokonuje Producent (lub jego upoważniony 

Przedstawiciel) mający siedzibę na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej stosując system 2+. 
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 W przypadku systemu 2+ oceny zgodności, Producent może wystawić krajową dekla-

rację zgodności z Aprobatą Techniczną ITB AT-15-7696/2012 na podstawie: 

a) zadania Producenta: 

– wstępnego badania typu, 

– zakładowej kontroli produkcji, 

– badań gotowych wyrobów (próbek) pobranych w zakładzie produkcyjnym, prowa-

dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badań, obejmującym ba-

dania podane w p. 5.4.3, 

b) zadania akredytowanej jednostki: 

– certyfikacji zakładowej kontroli produkcji na podstawie: wstępnej inspekcji zakładu 

produkcyjnego i zakładowej kontroli produkcji oraz ciągłego nadzoru, oceny i akcep-

tacji zakładowej kontroli produkcji. 

5.2. Wstępne badanie typu 

 Wstępne badanie typu jest badaniem potwierdzającym wymagane właściwości tech-

niczno-użytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu. 

 Wstępne badanie typu łączników DX obejmuje nośności obliczeniowe zamocowań tych 

łączników oraz grubość powłoki cynkowej łączników wykonanych ze stali zwykłej, węglowej. 

 Badania, które w procedurze aprobacyjnej były podstawą do ustalenia właściwości 

techniczno-użytkowych wyrobów, stanowią wstępne badanie typu w ocenie zgodności. 

5.3. Zakładowa kontrola produkcji 

 Zakładowa kontrola produkcji obejmuje: 

1) specyfikację i sprawdzanie wyrobów składowych i materiałów, 

2) kontrolę i badania w łączników procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobów 

(p. 5.4.2) prowadzone przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badań oraz we-

dług zasad i procedur określonych w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji, do-

stosowanych do technologii produkcji i zmierzających do uzyskania wyrobów 

o wymaganych właściwościach. 

 Kontrola produkcji powinna zapewniać, że wyroby są zgodne z Aprobatą Techniczną 

ITB AT-15-7696/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny być systematycznie rejestrowane. 

Zapisy rejestru powinny potwierdzać, że wyroby spełniają kryteria oceny zgodności. Po-

szczególne wyroby lub partie wyrobów i związane z nimi szczegóły produkcyjne muszą być 

w pełni możliwe do identyfikacji i odtworzenia. 
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5.4. Badania gotowych wyrobów 

5.4.1. Program badań. Program badań obejmuje: 

a) badania bieżące, 

b) badania okresowe. 

5.4.2. Badania bieżące. Badania bieżące obejmują sprawdzenie: 

a) kształtu i wymiarów, 

b) grubości powłoki cynkowej łączników wykonanych ze stali zwykłej, węglowej. 

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmują sprawdzenie nośności charak-

terystycznych zamocowań łączników.  

5.5. Częstotliwość badań  

 Badania bieżące powinny być wykonywane zgodnie z ustalonym planem badań, ale 

nie rzadziej niż dla każdej partii wyrobów. Wielkość partii wyrobów powinna być określona 

w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji. 

 Badania okresowe powinny być wykonywane nie rzadziej niż raz na trzy lata. 

5.6. Metody badań 

5.6.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów łączników. Sprawdzenie kształtu i wymia-

rów łączników DX należy przeprowadzić za pomocą przyrządów pomiarowych zapewniają-

cych uzyskanie dokładności pomiaru do 0,01 mm w przypadku elementów stalowych i do 

0,1 mm w przypadku elementów tworzywowych. 

5.6.2. Sprawdzenie grubości powłoki cynkowej. Sprawdzenie grubości powłoki cyn-

kowej łączników DX ze stali zwykłej, węglowej należy wykonywać według normy PN-EN ISO 

2178:1998. 

5.6.3. Sprawdzenie nośności charakterystycznych zamocowań łączników. Spraw-

dzenie nośności charakterystycznych zamocowań łączników DX należy przeprowadzać na 

łącznikach osadzonych w podłożach wymienionych w tablicach 9 ÷ 15, stosując do pomiaru sił 

urządzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartości siły niszczącej, umożliwiające stałe i 

powolne zwiększanie siły aż do zniszczenia. Błąd pomiaru nie powinien przekraczać 3% 

w całym zakresie pomiarowym. 

5.7. Pobieranie próbek do badań 

 Próbki do badań należy pobierać losowo, zgodnie z normą PN-N-03010:1983. 
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5.8. Ocena wyników badań 

 Wyprodukowane wyroby należy uznać za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty 

Technicznej ITB, jeżeli wyniki wszystkich badań są pozytywne. 

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE 

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7696/2012 zastępuje Aprobatę Techniczną ITB 

AT-15-7696/2009. 

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7696/2012 jest dokumentem stwierdzającym 

przydatność łączników DX do stosowania w budownictwie w zakresie wynikającym z posta-

nowień Aprobaty. 

 Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z późniejszymi zmianami) wyroby, 

których dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogą być wprowadzane do obrotu i stoso-

wane przy wykonywaniu robót budowlanych w zakresie odpowiadającym ich właściwościom 

użytkowym i przeznaczeniu, jeżeli Producent dokonał oceny zgodności, wydał krajową dekla-

rację zgodności z Aprobatą Techniczną ITB AT-15-7696/2012 i oznakował wyroby znakiem 

budowlanym, zgodnie z obowiązującymi przepisami. 

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnień wynikających z przepisów 

o ochronie własności przemysłowej, a w szczególności obwieszczenia Marszałka Sejmu RP 

z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 

2000 r. – Prawo własności przemysłowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych 

uprawnień należy do obowiązków korzystających z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB. 

6.4. ITB wydając Aprobatę Techniczną nie bierze odpowiedzialności za ewentualne na-

ruszenie praw wyłącznych i nabytych. 

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta od odpowiedzialności za właściwą 

jakość wyrobów oraz wykonawców robót budowlanych od odpowiedzialności za właściwe ich 

zastosowanie. 

6.6. W treści wydawanych prospektów i ogłoszeń oraz innych dokumentów związanych 

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie łączników DX, należy zamiesz-

czać informację o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7696/2012. 
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7. TERMIN WAŻNOŚCI 

 Aprobata Techniczna ITB AT-15-7696/2012 jest ważna do 4 września 2017 r. 

 Ważność Aprobaty Technicznej ITB może być przedłużona na kolejne okresy, jeżeli jej 

Wnioskodawca, lub formalny następca, wystąpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-

nej z odpowiednim wnioskiem nie później niż 3 miesiące przed upływem terminu ważności 

tego dokumentu. 

K o n i e c 

INFORMACJE DODATKOWE 

 Normy związane 

PN-EN ISO 10346:2011 Wyroby płaskie stalowe powlekane ogniowo w sposób ciągły. 

Warunki techniczne dostawy 

PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 

PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczące elementów murowych. Część 2: Elementy 

murowe silikatowe 

PN-EN ISO 2081:2011 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powłoki 

cynkowe z obróbką dodatkową na żelazie lub stali 

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja 

środowisk 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki 

PN-EN 10083-2:2008 Stale do ulepszania cieplnego. Część 2: Warunki techniczne 

dostawy stali niestopowych 

PN-EN ISO 4042:2001/ 
Ap1:2004 

 Części złączne. Powłoki elektrolityczne 

PN-EN ISO 2178:1998 Powłoki niemagnetyczne na podłożu magnetycznym. Pomiar 

grubości powłok. Metoda magnetyczna 

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu 

do próbki 
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 Badania i oceny 

1) LOK-639/A/06. Sprawozdanie z badań i ocena techniczna dotyczące łączników do 

dynamicznego osadzania w podłożu betonowym oraz stalowym. Zakład Elementów 

Konstrukcji Budowlanych Oddziału Śląskiego ITB, Katowice 2006 r. 

2) LOK-1034/A/08. Sprawozdanie z badań i ocena techniczna dotyczące łączników do 

dynamicznego osadzania w podłożu stalowym. Zakład Elementów Konstrukcji Budowlanych 

Oddziału Śląskiego ITB, Katowice 2008 r. 

3) OSK-02899/11/R04OSK. Opinia techniczna dotycząca łączników DX Hilti do dynamicznego 

osadzania w podłożu stalowym, betonowym i murowym. Zakład Elementów Konstrukcji 

Budowlanych Oddziału Śląskiego ITB, Katowice 2011 r. 
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a) b) 

  
 

c) d) e) 

 

 
f) g) 

 
 

h) i) j) 

Rysunek 1. Gwoździe X-U, X-ENP2K, X-EDNK, X-EDN 

a) gwóźdź X-U P8,  b) gwóźdź X-U P8TH,  c) gwóźdź X-U MX,  d) gwóźdź X-U S12, 
e) gwóźdź X-U P8 S15,  f) gwóźdź X-U P8 S36,  g) gwóźdź X-ENP2K, 

h) gwóźdź X-ENP2K MX,  i) gwóźdź X-EDNK22 THQ12M, j) gwóźdź X-EDN19 THQ12M 
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a) b) c) 

 
 

d) e) 

 
 

f) g) 

  

Rysunek 2. Gwoździe X-C 

a) gwóźdź X-C P8, b) gwóźdź X-C P8TH,  c) gwóźdź X-C MX,  d) gwóźdź X-C S12, 
e) gwóźdź X-C P8 S23,  f) gwóźdź X-C P8 S23T,  g) gwóźdź X-C P8 S36 
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a) b) c) 

 

 

 
d) e) 

 

 
 

f) g) 

 
 

Rysunek 3. Gwoździe oraz ograniczniki szalunkowe X-FS, X-U i X-CT, 
talerzyki X-SW i X-IE 

a) ogranicznik X-FS z gwoździem, b) talerzyk X-SW z gwoździem, c) gwóźdź X-U 15 P8TH, 
d) gwóźdź X-U 15 MX SP, e) gwóźdź X-CT MX, f) gwóźdź X-CT DP8, g) talerzyk X-IE 
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a)  

 

 
b) c) 

 
 

 
 

d) e) f) 

 
  

Rysunek 4. Gwoździe X-BT oraz uchwyty X-GR, X-GR RU, X-MGR 

a) uchwyt X-GR, b) uchwyt X-GR RU,  c) uchwyt X-MGR,  d) gwóźdź X-BT M6, 
e) gwóźdź X-BT M8,  f) gwóźdź X-BT M10 
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a) b) 

 
 
 
 

c) d) e) 

 

Rysunek 5. Gwoździe XG, X-CR i X-GHP 24 MX 

a) gwóźdź XG M6-7-27 FP7, b) gwóźdź XG M6-7-14 FP7, c) gwóźdź X-CR M8-15-12 P8 Kwik,  
d) gwóźdź X-CR M8-9-12 P8 Kwik, e) gwóźdź X-GHP 24 MX 
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a) b) 

 
c) d) e) f) 

  

Rysunek 6. Wieszaki X-HS, X-CC mocowane gwoździami 

a) wieszak X-HS z gwoździem,  b) wieszak X-CC z gwoździem,  c) wieszak X-HS MX, 
d) wieszak X-CC MX,  e) wieszak X-HS-W U,  f) wieszak X-HS-W MX 
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a) b) 

 

 
 

c) d) e) 

 
 

 

f) g) 

 
 

h) i) j) k) 

 

Rysunek 7. Uchwyty X-EKB, X-ECH, X-ET, X-FS z gwoździami 

a) uchwyt X-EKB 4 MX,  b) uchwyt X-EKB 8 U37/X-EKB 8 MX,  c) uchwyt X-EKB 16 U37, 
d) uchwyt X-EKB 16 MX,  e) uchwyt X-ECH MX / X-ECH B MX,  f) uchwyt X-ECH S/M, 

g) uchwyt X-ECH L, h) uchwyt X-ET z gwoździem,  i) uchwyt X-ET MX,  j) ogranicznik X-FS 
z gwoździem,  k) ogranicznik X-FS MX 
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a) b) 

 

c) d) e) 

 

Rysunek 8. Uchwyty X-FB, X-DFB i X-BC mocowane gwoździami 

a) uchwyt X-FB MX oraz X-FB MX 6,5,  b) uchwyt X-DFB MX,  c) uchwyt X-FB z gwoździem, 
d) uchwyt X-DFB z gwoździem,  e) uchwyt X-BC z gwoździem 

 

 

 

a) b) 

 

Rysunek 9. Uchwyty X-EFC mocowane gwoździami 

a) uchwyt X-EFC 1 U/X-EFC 2 U z gwoździem,  b) uchwyt X-EFC MX 
 



  AT-15-7696/2012 str. 21/34 

 

® 

Tablica 1 
 

Wymiary łączników DX do dynamicznego osadzania w podłożu stalowym, 
betonowym i murowym  

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

1 X-U 13 P8 1 4,0 13 — 15,4 

2 X-U 16 P8 1 4,0 16 — 18,4 

3 X-U 19 P8 1 4,0 19 — 21,4 

4 X-U 22 P8 1 4,0 22 — 24,4 

5 X-U 27 P8 1 4,0 27 — 29,4 

6 X-U 32 P8 1 4,0 32 — 34,4 

7 X-U 37 P8 1 4,0 37 — 39,4 

8 X-U 42 P8 1 4,0 42 — 44,4 

9 X-U 47 P8 1 4,0 47 — 49,4 

10 X-U 52 P8 1 4,0 52 — 54,4 

11 X-U 57 P8 1 4,0 57 — 59,4 

12 X-U 62 P8  1 4,0 62 — 64,4 

13 X-U 72 P8  1 4,0 72 — 74,4 

14 X-U 82 P8  1 4,0 82 — 84,4 

15 X-U 16 P8TH 1 4,0 16 — 18,4 

16 X-U 19 P8TH 1 4,0 19 — 21,4 

17 X-U 22 P8TH 1 4,0 22 — 24,4 

18 X-U 27 P8TH 1 4,0 27 — 29,4 

19 X-U 13 MX 1 4,0 13 — 15,4 

20 X-U 16 MX 1 4,0 16 — 18,4 

21 X-U 19 MX 1 4,0 19 — 21,4 

22 X-U 22 MX 1 4,0 22 — 24,4 

23 X-U 27 MX 1 4,0 27 — 29,4 

24 X-U 32 MX  1 4,0 32 — 34,4 

25 X-U 37 MX 1 4,0 37 — 39,4 

26 X-U 42 MX 1 4,0 42 — 44,4 

27 X-U 47 MX 1 4,0 47 — 49,4 

28 X-U 52 MX 1 4,0 52 — 54,4 

29 X-U 57 MX 1 4,0 57 — 59,4 

30 X-U 62 MX 1 4,0 62 — 64,4 

31 X-U 72 MX  1 4,0 72 — 74,4 

32 X-U 16 S12 1 4,0 16 — 18,4 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

33 X-U 19 S12 1 4,0 19 — 21,4 

34 X-U 22 S12 1 4,0 22 — 24,4 

35 X-U 27 S12 1 4,0 27 — 29,4 

36 X-U 32 S12 1 4,0 32 — 34,4 

37 X-U 37 S12 1 4,0 37 — 39,4 

38 X-U 42 S12 1 4,0 42 — 44,4 

39 X-U 47 S12 1 4,0 47 — 49,4 

40 X-U 52 S12 1 4,0 52 — 54,4 

41 X-U 27 P8S15 1 4,0 27 — 29,4 

42 X-U 32 P8S15 1 4,0 32 — 34,4 

43 X-U 32 P8S36 1 4,0 32 — 34,4 

44 X-U 52 P8S36 1 4,0 52 — 54,4 

45 X-U 72 P8S36 1 4,0 72 — 74,4 

46 X-ENP2K 20L15 (MX) 1 3,7 - — 25,5 

47 X-ENP2K 20 S12 1 3,7 - — 25,5 

48 X-EDNK22 THQ12M 1 3,7 - — 24,4 

49 X-EDN19 THQ12M 1 3,7 - — 21,0 

50 X-C 13 P8 2 3,5 13 — 15,0 

51 X-C 16 P8 2 3,5 16 — 18,0 

52 X-C 19 P8 2 3,5 19 — 21,0 

53 X-C 20 P8 2 3,5 20 — 22,0 

54 X-C 22 P8 2 3,5 22 — 24,0 

55 X-C 27 P8 2 3,5 27 — 29,0 

56 X-C 32 P8 2 3,5 32 — 34,0 

57 X-C 37 P8 2 3,5 37 — 39,0 

58 X-C 42 P8 2 3,5 42 — 44,0 

59 X-C 47 P8 2 3,5 47 — 49,0 

60 X-C 52 P8 2 3,5 52 — 54,0 

61 X-C 57 P8 2 3,5 57 — 59,0 

62 X-C 62 P8  2 3,5 62 — 64,0 

63 X-C 72 P8  2 3,5 72 — 74,0 

64 X-C 82 P8  2 3,7 82 — 84,0 

65 X-C 97 P8 2 3,7 97 — 99,0 

66 X-C 117 P8  2 3,7 117 — 119,0 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

67 X-C 20 THP 2 3,5 20 — 22,0 

68 X-C 22 P8 TH 2 3,5 22 — 24,0 

69 X-C 27 P8 TH 2 3,5 27 — 29,0 

70 X-C 13 MX 2 3,5 13 — 15,0 

71 X-C 16 MX 2 3,5 16 — 18,0 

72 X-C 19 MX 2 3,5 19 — 21,0 

73 X-C 20 MX 2 3,5 20 — 22,0 

74 X-C 22 MX 2 3,5 22 — 24,0 

75 X-C 27 MX 2 3,5 27 — 29,0 

76 X-C 32 MX  2 3,5 32 — 34,0 

77 X-C 37 MX 2 3,5 37 — 39,0 

78 X-C 42 MX 2 3,5 42 — 44,0 

79 X-C 47 MX 2 3,5 47 — 49,0 

80 X-C 52 MX 2 3,5 52 — 54,0 

81 X-C 57 MX 2 3,5 57 — 59,0 

82 X-C 62 MX 2 3,5 62 — 64,0 

83 X-C 72 MX  2 3,5 72 — 74,0 

84 X-C 16 S12 2 3,5 16 — 18,0 

85 X-C 19 S12 2 3,5 19 — 21,0 

86 X-C 22 S12 2 3,5 22 — 24,0 

87 X-C 27 S12 2 3,5 27 — 29,0 

88 X-C 32 S12 2 3,5 32 — 34,0 

89 X-C 37 S12 2 3,5 37 — 39,0 

90 X-C 42 S12 2 3,5 42 — 44,0 

91 X-C 47 S12 2 3,5 47 — 49,0 

92 X-C 52 S12 2 3,5 52 — 54,0 

93 X-C 27 P8S15 2 3,5 27 — 29,0 

94 X-C 32 P8S15 2 3,5 32 — 34,0 

95 X-C 27 P8S23 2 3,5 27 — 29,0 

96 X-C 32 P8S23 2 3,5 32 — 34,0 

97 X-C 32 P8S23T 2 3,5 32 — 34,0 

98 X-C 37 P8S23 2 3,5 37 — 39,0 

99 X-C 37 P8S23T 2 3,5 37 — 39,0 

100 X-C 42 P8S23 2 3,5 42 — 44,0 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

101 X-C 47 P8S23 2 3,5 47 — 49,0 

102 X-C 32 P8S36 2 3,5 32 — 34,0 

103 X-C 37 P8S36 2 3,5 37 — 39,0 

104 X-C 42 P8S36 2 3,5 42 — 44,0 

105 X-C 47 P8S36 2 3,5 47 — 49,0 

106 X-C 52 P8S36 2 3,5 52 — 54,0 

107 X-C 62 P8S36 2 3,5 62 — 64,0 

108 X-C 72 P8S36 2 3,5 72 — 74,0 

109 X-FS C52 3 3,5 52 — 54,0 

110 X-FS C72 3 3,5 72 — 74,0 

111 X-SW 30 C37 3 3,5 37 — 39,0 

112 X-SW 30 C47 3 3,5 47 — 49,0 

113 X-SW 30 C62 3 3,5 62 — 64,0 

114 X-SW 60 C37 3 3,5 37 — 39,9 

115 X-SW 60 C47 3 3,5 47 — 49,0 

116 X-SW 60 C62 3 3,5 62 — 64,0 

117 X-U 15 P8TH 3 3,7 16 — 18,4 

118 X-U 15 MX SP 3 3,7 16 — 18,4 

119 X-CT 37 MX 3 3,7 37 — 38,6 

120 X-CT 42 MX 3 3,7 42 — 43,6 

121 X-CT 47 MX 3 3,7 47 — 48,6 

122 X-CT 52 MX 3 3,7 52 — 53,6 

123 X-CT 62 MX 3 3,7 62 — 63,6 

124 X-CT 47 DP8 3 3,7 47 — 48,6 

125 X-CT 52 DP8 3 3,7 52 — 53,6 

126 X-CT 62 DP8 3 3,7 62 — 63,6 

127 X-CT 72 DP8 3 3,7 72 — 73,6 

128 X-CT 97 DP8 3 3,7 97 — 98,6 

129 X-IE 6-150  3 4,5 62 — 150 

130 X-IE 6-160  3 4,5 62 — 160 

131 X-IE 6-180  3 4,5 62 — 180 

132 X-IE 6-200  3 4,5 62 — 200 

133 X-IE 9-150  3 4,5 62 — 150 

134 X-IE 9-160  3 4,5 62 — 160 
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c.d. Tablica 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

135 X-IE 9-180  3 4,5 62 — 180 

136 X-IE 9-200  3 4,5 62 — 200 

137 X-GR 25 CR16 P8 4 4,5 16 — 18,2 

138 X-GR 30 CR16 P8 4 4,5 16 — 18,2 

139 X-GR 1 ¼” CR 16 P8 4 4,5 16 — 18,2 

140 X-GR 35 CR 16 P8 4 4,5 16 — 18,2 

141 X-GR 40 CR 16 P8 4 4,5 16 — 18,2 

142 X-GR RU 25/30 CR20 P8 4 4,5 20 — 22,2 

143 X-GR RU 1 ¼” CR20 P8 4 4,5 20 — 22,2 

144 X-GR RU 35/40 CR 20 P8 4 4,5 20 — 22,2 

145 X-MGR-M60 4 — — — — 

146 X-BT M6-24-6 SN 12-R 4 4,5 — 20 31,3 

147 X-BT M8-15-6 SN12-R 4 4,5 — 14 21,3 

148 X-BT M10-24-6 SN12-R 4 4,5 — 24 31,3 

149 XG M6-7-27 FP7 5 3,0 27 7 34 

150 XG M6-7-14 FP7 5 3,0 14 7 21 

151 X-GHP 24 MX 5 3,0 24 — 25,8 

152 X-CR M8-15-12 P8/FP10 5 4,0 12,5 15 30 

153 X-CR M8-15-12 P8 Kwik 5 4,0 12,5 15 30 

154 X-CR M8-9-12 P8 Kwik 5 4,0 12,5 9 25 

155 X-HS M6 U19 P8 S15 6 4,0 19 — 21,4 

156 X-HS M6 U22 P8 S15 6 4,0 22 — 24,4 

157 X-HS M6 U27 P8 S15 6 4,0 27 — 29,4 

158 X-HS M6 U32 P8 S15 6 4,0 32 — 34,4 

159 X-HS M8 U19 P8 S15 6 4,0 19 — 21,4 

160 X-HS M8 U22 P8 S15 6 4,0 22 — 24,4 

161 X-HS M8 U27 P8 S15 6 4,0 27 — 29,4 

162 X-HS M8 U32 P8 S15 6 4,0 32 — 34,4 

163 X-HS M10 U19 P8 S15 6 4,0 19 — 21,4 

164 X-HS M10 U22 P8 S15 6 4,0 22 — 24,4 

165 X-HS M10 U27 P8 S15 6 4,0 27 — 29,4 

166 X-HS M10 U32 P8 S15 6 4,0 32 — 34,4 

167 X-HS M6 MX / M8 MX 6 — — — — 

168 X-HS-W U16/22/27/P8 6 4,0 16/22/27 — — 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

169 X-HS-W MX 6 — — — — 

170 X-CC U16 P8 6 4,0 16 — 18,4 

171 X-CC U22 P8 6 4,0 22 — 24,4 

172 X-CC U27 P8 6 4,0 27 — 29,4 

173 X-CC U32 P8 6 4,0 32 — 34,4 

174 X-CC MX 6 — — — — 

175 X-EKB 4MX 7 — — — — 

176 X-EKB 8MX 7 — — — — 

177 X-EKB 16MX 7 — — — — 

178 X-EKB 8 U37 7 4,0 37 — 39,4 

179 X-EKB16 U37 7 4,0 37 — 39,4 

180 X-EKB 8-FR U37 7 4,0 37 — 39,4 

181 X-EKB16-FR U37 7 4,0 37 — 39,4 

182 X-ECH 15/30 MX 7     

183 X-ECH-B MX 7 — — — — 

184 X-ECH-S U37 7 4,0 37 — 39,4 

185 X-ECH-M U37 7 4,0 37 — 39,4 

186 X-ECH-L U37 7 4,0 37 — 39,4 

187 X-ECH/FR-S U37 7 4,0 37 — 39,4 

188 X-ECH/FR-M U37 7 4,0 37 — 39,4 

189 X-ECH/FR-L U37 7 4,0 37 — 39,4 

190 X-ET U27 7 4,0 27 — 29,4 

191 X-ET MX 7 — — — — 

192 X-FS U52 7 4,0 52 — 54,4 

193 X-FS U72 7 4,0 72 — 74,4 

194 X-FS MX 7 — — — — 

195 X-FB 6MX / MX 6,5 8 — 6(1) 29(2) 8(3) 

196 X-FB 7MX / MX 6,5 8 — 7(1) 30(2) 9(3) 

197 X-FB 8MX / MX 6,5 8 — 8(1) 31(2) 10(3) 

198 X-FB 11MX / MX 6,5 8 — 11(1) 34(2) 13(3) 

199 X-FB 13MX 8 — 13(1) 42(2) 15(3) 

200 X-FB 16MX 8 — 16(1) 44(2) 18(3) 

201 X-FB 20MX 8 — 20(1) 48(2) 22(3) 

202 X-FB 22MX 8 — 22(1) 50(2) 24(3) 

203 X-FB 25MX 8 — 25(1) 53(2) 27(3) 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

204 X-FB 28MX 8 — 28(1) 56(2) 30(3) 

205 X-FB 32MX 8 — 32(1) 58(2) 34(3) 

206 X-FB 40MX 8 — 40(1) 69(2) 42(3) 

207 X-FB 50MX 8 — 50(1) 77(2) 52(3) 

208 X-DFB 6MX / MX 6,5 8 — 6(1) 48(2) 7(3) 

209 X-DFB 7MX / MX 6,5 8 — 7(1) 49(2) 7(3) 

210 X-DFB 8MX / MX 6,5 8 — 8(1) 50(2) 8(3) 

211 X-DFB 11MX / MX 6,5 8 — 11(1) 54(2) 11(3) 

212 X-DFB 13MX / MX 6,5 8 — 13(1) 60(2) 12(3) 

213 X-DFB 16MX 8 — 16(1) 66(2) 15(3) 

214 X-DFB 20MX 8 — 20(1) 75(2) 20(3) 

215 X-DFB 22MX 8 — 22(1) 79(2) 22(3) 

216 X-DFB 25MX 8 — 25(1) 84(2) 25(3) 

217 X-DFB 28MX 8 — 28(1) 91(2) 28(3) 

218 X-DFB 32MX 8 — 32(1) 99(2) 30(3) 

219 X-DFB 40MX 8 == 40(1) 116(2) 37(3) 

220 X-FB 8 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

221 X-FB 11 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

222 X-FB 13 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

223 X-FB 16 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

224 X-FB 18 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

225 X-FB 20 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

226 X-FB 22 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 -- 29,4 

227 X-FB 24 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

228 X-FB 28 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

229 X-FB 35 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

230 X-FB 40 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27  29,4 

231 X-FB 26/30-U 27 8 4,0 27 — 29,4 

232 X-FB 30/40-U 27 8 4,0 27 — 29,4 

233 X-FB 35/40-U 27 8 4,0 27 — 29,4 

234 X-DFB 8 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

235 X-DFB 11 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

236 X-DFB 13 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

237 X-DFB 16 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 
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c.d. Tablicy 1 

Poz. Oznaczenie łącznika 
Nr 

rysunku 

Średnica 
trzpienia gwoździa

ф, mm 

Ls, 
mm 

Lg, 
mm  

L, 
mm 

1 2 3 4 5 6 7 

238 X-DFB 18 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

239 X-DFB 20 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

240 X-DFB 22 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

241 X-DFB 24 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

242 X-DFB 28 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

243 X-DFB 35 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

244 X-DFB 40 U27 (C 27) 8 4,0 (3,5) 27 — 29,4 

245 X-BC C47 P8 8 3,5 47 — 49 

246 X-BC C52 P8 8 3,5 52 — 54 

247 X-BC C62 P8 8 3,5 62 — 64 

248 X-EFC 1 U 27 8 4,0 27 — 29,4 

249 X-EFC 2 U 27 9 4,0 27 — 29,4 

250 X-EFC MX 9 — — — — 
(1), (2), (3)  –  wymiary d, W, i H według rysunku 8 

 

 

 

Tablica 2 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na wyrywanie z betonu zwykłego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Głębokość 
osadzenia 
gwoździa, 

mm 

Nośność obliczeniowa, kN 

Rodzaj i klasa betonu 

beton 
niezarysowany 
klasy C20/25(2) 

beton 
niezarysowany 
klasy C12/15(2) 

beton zarysowany 
klasy C20/25(2),(3) 

1 2 3 4 5 6 

1 3,0  25 1,00 0,75 0,25 

2 3,5 25 1,50 1,15 0,25 

3 3,7 oraz 4,0 25 1,55 1,15 0,30 

4 3,7 20 1,45 1,10 0,25 

54 4,5  25 1,80 1,40 0,35 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  klasa betonu według normy PN-EN 206-1:2003 
(3)  –  szerokość  rozwarcia rys nie większa niż 0,3 mm 
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Tablica 3 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie w przypadku 
odrywania blach stalowych mocowanych gwoździami do podłoża z betonu zwykłego(1) 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(2) 
 mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(3), 

mm 

Głębokość 
osadzenia gwoździa, 

mm 

Nośność 
obliczeniowa, 

kN  
1 2 3 4 5 

1 3,0 
0,50 25 0,80 

0,75 25 1,00 

2 3,5 

0,50 25 0,80 

0,75 25 1,55 

1,00 25 1,50 

3 3,7 oraz 4,0 

0,50 25 0,80 

0,75 25 1,55 

1,00 25 1,50 

4 3,7  1,00 20 1,45 

5 4,5 

0,50 25 0,90 

0,75 25 1,70 

1,00 25 1,80 
(1)  –  beton klasy C20/25  według normy PN-EN 206-1:2003 
(2)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(3)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

 

Tablica 4 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie na ścinanie 
w przypadku osadzenia w podłożu z betonu zwykłego(1) lub w podłożu z cegieł silikatowych(2) 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(3), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(4), 

mm 

Nośność 
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 

1 3,0 oraz 3,5 
0,50 0,90 

0,75 1,45 

2 3,7 oraz 4,0 
0,50 1,15 

0,75 1,70 

3 4,5 
0,50 1,85 

0,75 2,65 
(1)  –  beton klasy C20/25  według normy PN-EN 206-1:2003 
(2)  –  cegły silikatowe klasy 15 według normy PN-EN 771-2:2011 
(3)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(4)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 
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Tablica 5 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na wyrywanie z podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość podłoża 
stalowego(2), 

mm 

Nośność 
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 

1 3,0 4,00 1,55 

2 3,5 4,00 1,55 

3 3,7 4,00 3,05 

4 4,0 4,00 5,55 

5 4,5 4,00 6,65 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

 

 

Tablica 6 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie w przypadku 
odrywania blach stalowych mocowanych gwoździami do podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(2), 

mm 

Grubość 
podłoża stalowego(2), 

mm 

Nośność 
obliczeniowa,

kN 
1 2 3 4 5 

1 3,0 
0,50 4,0 0,85 

0,75 4,0 1,55 

2 3,5 
0,75 4,0 1,50 

1,00 4,0 1,55 

3 3,7 oraz 4,0 

0,50 4,0 1,15 

0,75 4,0 2,50 

1,00 4,0 3,05 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 
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Tablica 7 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na ścinanie w przypadku osadzania w podłożu stalowym 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(2), 

mm 

Nośność 
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 

1 3,0 oraz 3,5 
0,50 0,90 
0,75 1,45 

2 3,7 oraz 4,0 
0,50 1,15 
0,75 1,70 

3 4,5 
0,50 1,85 
0,75 2,65 

(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

Tablica 8 
 

Nośności obliczeniowe zamocowań łączników X-GR oraz X-GR RU osadzanych 
dynamicznie na wyrywanie z podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość podłoża 
stalowego(2), 

mm 

Nośność 
obliczeniowa, 

kN 
1 2 3 4 

1 4,50 4,00 3,05 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

Tablica 9 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na wyrywanie z betonu zwykłego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Głębokość 
osadzenia 
gwoździa, 

mm 

Nośność charakterystyczna, kN 

Rodzaj i klasa betonu 

beton 
niezarysowany 
klasy C20/25(2) 

beton 
niezarysowany 
klasy C12/15(2) 

beton zarysowany 
klasy C20/25(2),(3) 

1 2 3 4 5 6 

1 3,0  25 2,95 2,25 0,75 

2 3,5 25 4,50 3,45 0,80 

3 3,7 oraz 4,0 25 4,65 3,55 0,85 

4 3,7 20 4,30 3,30 0,80 

5 4,5  25 5,45 4,20 1,05 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  klasa betonu według normy PN-EN 206-1:2003 
(3)  –  szerokość  rozwarcia rys nie większa niż 0,3 mm 
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Tablica 10 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie w przypadku 
odrywania blach stalowych mocowanych gwoździami do podłoża z betonu zwykłego(1) 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(2) 
 mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(3), 

mm 

Głębokość 
osadzenia gwoździa,

mm 

Nośność 
charakterystyczna,

kN  
1 2 3 4 5 

1 3,0 
0,50 25 1,60 

0,75 25 2,95 

2 3,5 

0,50 25 1,65 

0,75 25 3,20 

1,00 25 4,50 

3 3,7 oraz 4,0 

0,50 25 1,65 

0,75 25 3,20 

1,00 25 4,65 

4 3,7  1,00 20 4,30 

54 4,5 

0,50 25 1,85 

0,75 25 3,55 

1,00 25 5,45 
(1)  –  beton klasy C20/25  według normy PN-EN 206-1:2003 
(2)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(3)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

 

Tablica 11 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie na ścinanie 
w przypadku osadzenia w podłożu z betonu zwykłego(1) lub w podłożu z cegieł silikatowych(2) 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(3), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(4), 

mm 

Nośność 
charakterystyczna, 

kN 
1 2 3 4 

1 3,0 oraz 3,5 
0,50 1,65 

0,75 2,70 

2 3,7 oraz 4,0 
0,50 2,15 

0,75 3,15 

3 4,5 
0,50 3,40 

0,75 4,90 
(1)  –  beton klasy C20/25  według normy PN-EN 206-1:2003 
(2)  –  cegły silikatowe klasy 15 według normy PN-EN 771-2:2011 
(3)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(4)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 
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Tablica 12 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na wyrywanie z podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość podłoża 
stalowego(2), 

mm 

Nośność 
charakterystyczna, 

kN 
1 2 3 4 

1 3,0 4,00 2,90 

2 3,5 4,00 2,90 

3 3,7 4,00 5,65 

4 4,0 4,00 10,25 

5 4,5 4,00 12,25 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

 

 

Tablica 13 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie w przypadku 
odrywania blach stalowych mocowanych gwoździami do podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(2), 

mm 

Grubość 
podłoża stalowego(2), 

mm 

Nośność 
charakterystyczna,

kN 
1 2 3 4 5 

1 3,0 
0,50 4,0 1,60 

0,75 4,0 2,90 

2 3,5 
0,75 4,0 2,75 

1,00 4,0 2,90 

3 3,7 oraz 4,0 

0,50 4,0 2,10 

0,75 4,0 4,60 

1,00 4,0 5,65 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 
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Tablica 14 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań gwoździ DX osadzanych dynamicznie 
na ścinanie w przypadku osadzania w podłożu stalowym 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość mocowanej 
blachy stalowej(2), 

mm 

Nośność 
charakterystyczna, 

kN 

1 2 3 4 

1 3,0 oraz 3,5 
0,50 1,65 

0,75 2,70 

2 3,7 oraz 4,0 
0,50 2,15 

0,75 3,15 

3 4,5 
0,50 3,40 

0,75 4,90 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 

 

 

 

Tablica 15 
 

Nośności charakterystyczne zamocowań łączników X-GR oraz X-GR RU osadzanych 
dynamicznie na wyrywanie z podłoża stalowego 

Poz. 
Średnica trzpienia 

gwoździa Ø(1), 
mm  

Grubość 
podłoża stalowego(2), 

mm 

Nośność 
charakterystyczna, 

kN 
1 2 3 4 

1 4,50 4,00 5,65 
(1)  –  średnica trzpienia gwoździa według tablicy 1 
(2)  –  stal klasy S280GD według normy PN-EN 10346:2011 
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Hilti (Poland) Sp. z o. o.  

02-844 Warszawa 
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Deklaracja zgodności nr DX1/2014 

 

1 Producent wyrobu: 
HILTI AG 
FL 9494 Schaan, Feldkircherstrasse 100,  
Księstwo Liechtenstein 
Zakłady produkcyjne Hilti 

 

2 Nazwa wyrobu: 
Zamocowania przewodów i kabli elektrycznych oraz światłowodowych, 
stosowanych do zasilania i sterowania urządzeniami służącymi ochronie 
przeciwpożarowej - Kablowe konstrukcje nośne Hilti o odporności 
ogniowej E30, E60 i E90 

3 Klasyfikacja wyrobu: 
 
PKWiU: 25.94.12.0 (gwoździe), 25.99.29.0 (uchwyty, wieszaki),  

25.94.11.0 (kotwy oraz kołki gwintowane) 

4 Przeznaczenie i zakres 
stosowania wyrobu:  

 
Kablowe konstrukcje nośne HILTI są przeznaczone do stosowania ogólnego, 
jako tory kablowe instalacji elektrycznych. Przy pomocy konstrukcji można 
układać kable elektryczne, teletechniczne i światłowodowe, stosowane do 
zasilania i sterowania urządzeniami służącymi ochronie przeciwpożarowej o 
napięciu znamionowym do 1 kV, tylko o klasie utrzymania funkcji E30, E60  
i E90. W skład konstrukcji nośnych HILTI wchodzą znormalizowane 
konstrukcje nośne, ponadnormatywne konstrukcje wraz z elementami 
kotwiącymi wymienionymi w tablicy 1 AT-0602-0102/2009/2014. 
Kablowe konstrukcje nośne HILTI należy mocować do podłoża betonowego 
klasy ≥ B20 lub kamienia naturalnego. Dopuszczone do stosowania są inne 
materiały budowlane posiadające odpowiednią wytrzymałość i atest nośności 
ogniowej równej, co najmniej klasie R 90. Dopuszczone jest również 
mocowanie do konstrukcji stalowych zgodnie z AT-0602-0102/2009/2014.  

5 Specyfikacja techniczna: 
 
Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nr  AT-0602-0102/2009/2014     

„Zamocowania przewodów i kabli elektrycznych oraz światłowodowych, 
stosowanych do zasilania i sterowania urządzeniami służącymi ochronie 
przeciwpożarowej - Kablowe konstrukcje nośne Hilti o odporności ogniowej 
E30, E60 i E90”, CNBOP- PIB, 27.02.2014  

6 Deklarowane cechy techniczne wyrobu 
budowlanego 

 
Wymiary oraz funkcjonalność zgodne z p. 3 aprobaty 
technicznej nr AT-0602-0102/2009/2014 

7 Nazwa i numer akredytowanej jednostki 
certyfikującej lub laboratorium oraz numer 
certyfikatu lub numer raportu z badań, jeżeli 

taka jednostka brała udział w zastosowanym systemie 
oceny zgodności wyrobu budowlanego 

 
CNBOP- PIB AC 063, 
Certyfikat zgodności nr 2928/2014 

 
Deklaruję z pełną odpowiedzialnością, że wyroby budowlane wymienione w p.2 są zgodne ze 
specyfikacją techniczną wskazaną w p. 5. 

 
 
 
 
Warszawa, dn. 19.03.2014 

 
Jarosław Poręcki 
Kierownik Produktu 

 



Centrum Naukowo - Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej
im. Jozefa Tuliszkowskiego

Pahstwowy Instytut Badawczy
ul. Nadwislariska 213, 05-420 Jozefow k/Otwocka

tel. +48 22 7693 300; fax +48 22 7693 356
www.cnbop.pl e-mail: cnbop@cnbop.pl CNBOP-PIB

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi zastapienie
Aprobaty Technicznej CNBOP AT-0602-0310/2011/2016

Na podstawie rozporz^dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 z pozn. zm.) w wyniku post^powania
aprobacyjnego dokonanego w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony
Przeciwpozarowej - Pahstwowym Instytucie Badawczym w Jozefowie k/Otwocka na
wniosek firmy:

OBO BETTERMANN Polska Sp. z o.o.
ul. Kazimierza Gierdziejewskiego 7

02-495 Warszawa

stwierdza SJQ przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa.:

Zamocowania przewodow i kabli elektrycznych oraz swiattowodowych,
stosowanych do zasilania i sterowania urza.dzeniami stuza.cymi ochronie

Przeciwpozarowej —

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN
o odpornosci ogniowej E30, E60, E90

produkowanego przez: OBO BETTERMANN GmbH und Co. KG,
Huingser Ring 52, D-58710 Menden

o przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zaJ^czniku, ktory
jest integralna. cze.scia. niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Termin waznosci

od 30 maja 2016 r.
do 29 maja 2021 r.

Zatqcznik

Postanowienia ogolne i techniczne

Z-ca Dyrektora
ds. certyfikacji i dopuszczeti

^•IA£
bryg. dr inz. Jacek Zboina

Jozefow, 11 maja 2016 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2 zawiera 31 stron. Dopuszcza siq
kopiowanie Aprobaty Technicznej tylko w catosci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w
kazdej innej formie (rowniez elektronicznej) fragmentow Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej - Panstwowym Instytutem
Badawczym.

 

Niniejsza wersja jest wersją elektroniczną Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2, wydanej w formie 
drukowanej i może być używana tylko w celach informacyjnych i bez żadnych zmian. 
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1 Ogolna charakterystyka techniczna wyrobu
Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB sa. zamocowania przewodow i kabli
elektrycznych oraz swiattowodowych, stosowanych do zasilania i sterowania urza/jzeniami sJuz^cymi
ochronie przeciwpozarowej - kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN o zintegrowanym
utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy podtrzymywania funkcji E30,
E60, E90 zgodnie z wymaganiami normy DIN4102 - 12:1998. Brandverhalten von Baustoffen und
Bautteilen. Teil 12: Funktionserhalt von elektrischen Kabelanlagen. Anforderungen und Prufungen
(Zachowanie sie. materialow i elementow budowlanych pod wptywem ognia. CZQSC 12: Podtrzymanie
funkcji elektrycznych linii kablowych. Wymagania i badania).

Zakres stosowania kablowych konstrukcji nosnych ograniczony jest do kabli o napî ciu
znamionowym do 1 kV.

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN 53 przeznaczone do stosowania ogolnego, jako tory
kablowe instalacji elektrycznych. Zleceniodawca przedstawil do procedury aprobacyjnej kablowe
konstrukcje nosne przeznaczone do instalacji kablowych urz^dzen przeciwpozarowych, ktorych
minimalny czas utrzymania funkcji wynosi 30 i 90 minut.

Przez utrzymanie funkcji kablowych konstrukcji nosnych, nalezy rozumiec mechaniczn^ zdolnosc do
utrzymania kablowych konstrukcji nosnych, w stanie, w ktorym gwarantowane jest ciqgte
przesytanie energii elektrycznej i sygnalow informatycznych (np. w torach zasilania awaryjnego)
w temperaturze pozaru wyznaczon^ przez krzyw$ normowq (ETK) w czasie 90 minut i pod
statycznym obci^zeniem znamionowym.

W sktad kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN o klasie E30, E60, E90 wchodzq
naste.puj$ce elementy wymienione w tablicy 1.

Tablica 1

SYSTEM KORYTEK
Lp.
1

2

3
4

Nazwa wyrobu
Koryto kablowe

Elementy montazowe koryt
kablowych

Korytko siatkowe
Elementy montazowe korytek
siatkowych

Symbol
SKS 6...
DKS 6...
MKS 6...
RKSM 6...
LKS 6...
t^cznik wzdluzny RLVK 60
t^cznik wzdluzny RV ...
taanik k^towy RWVL 60
Listwa stykowa SSLB ...
Denna blacha koncowa BEB ...
tuk 90° RB 90 6...
Trojnik dostawny RAA 6...
Przegroda TSG 60
GRM 55 ...
Przegroda TSG 30
tuk 90° GRB 90 ...
Szybkoz^czka dtuga GRV
Szybkoztaaka GRS
Zacisk pol̂ czeniowy GSV
Zacisk GKS, GKB, GKT
t^cznik narozny GEV
Uchwyt scienno-stropowy K 12

 

Niniejsza wersja jest wersją elektroniczną Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2, wydanej w formie 
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SYSTEM KORYTEK \
Lp. Nazwa wyrobu Symbol

Uchwyt dystansowy DBLG 20 ...
Uchwyt srodkowy GMS ...
Uchwyt boczny SH M10
Ptytka montazowa MPG, MP UNI
Uchwyt dystansowy DBL 50 ...

SYSTEM DRABIN
5

6

Drabina kablowa

Elementy montazowe drabin
kablowych

LG 6... VS
LG 6... NS
L6... VS/F
SLM50...
SLS80...
tuk 90° LBI 90 ...
Trojnik LT6...
Czwornik LK 6...
Zacisk LKS 40
Ptytka zejsciowa LAB ...
Przegroda TSG 45
t^cznik wzd^uzny RLVK 45
Blacha poszerzaĵ ca SAB...
tacznik AVL 60
t^cznik LVG 60
tcjcznik LGVG 60
ta.cznik LWVG 60
tacznik LLV 60
La.cznik VUS 5
tacznik VIS 8
Zacisk BW 70/40

OBEJMY, UCHWYTY
7

8

9
10

11

Obejma pojedync2a

Obejma dystansowa

Obejma zbiorcza
Klamra kablowa

Obejma kaWa.kowa

1015 ...
604 ...
732 ...
733 ...
2031 M...
2033 M
2034 M
2056 M...
2056 U M...

KANAtY METALOWE
12
13
14
15

16
17

KanaJ metalowy
t^cznik
Obejma kablowa
t^cznik kajowy

Trojnik
Zakoriczenie kanatu

LKM...
LKM SV...
LKM KF ...
LKM I...
LKM A...
LKM F...
LKM T...
LKM E...

PUSZKJ tACZENIOWE
18 Puszka odgale.zna/rozgaJe.zna T100E

T160E
T350E

AKCESORIA
19 Wieszak z gtowica^ US3K.. .

US5K...
US7K.. .
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SYSTEM KORYTEK
Lp.
20

21

22

23

24
25

26
27
28

29
30

31
32

33

34

35

36

37
38

Nazwa wyrobu
Wieszak / ceownik

Wspornik scienno-wieszakowy

Element dystansowy

Sruba z Jbem szesciok^tnym

Sruba
ta.cznik

Pret gwintowany
Mufa tqcz^ca
Gtowica

Tabliczka identyfikacyjna
Pokrywa

Klamra pokrywy
Szyna profilowa

Wanienka podluzna

Rura stalowa pancerna

Mufa la.cza.ca do rur

Kolanko rur 90°

Odciazenie tras pionowych
Kotwa mocuĵ ca, wbijana

Symbol
US 3 ...
US 5...
US 7 ...
TPS...
TPD...
MWA 12 ...
MWAG 12 ...
AW 15 ...
AW 30 ...
TPSA ...
DSK25
DSK45
DSK47
DSK61
SKS 10...
SKS 12...
FRS...
ABR
ABS
BSB
2078 M...
12005 M...
KU 3 ...
KUS 5 ...
KU 5V ...
KU7
KU 7 VQP
KU 7 NOX
KS-E
DRLU ...
DRL ...
DFB 90 ...
DFAA ...
DKU60
1268 ...
2068 ...
CPS4 ...
CPS5 ...
2058 LW ...
2031 LW ...
S...
SM...
SV...
SVM ...
SB...
SBM ...
ZSE90...
FAZ II ...
FNA II ...
FZEA II ...
FHY M...
FIS A M...
865 M6
BZ-U plus M8 ...
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L
SYSTEM KORYTEK

Lp.

38a
39

40
41

42
43
44

Nazwa wyrobu

Gwozdz mocuja.cy wbijany
Sruba mocuĵ ca wkr^cana

Kotek rozprezny metalowy
Sruba Golden Sprint do koJka
rozpreznego
Uchwyt tunelowy
Uchwyt trapezowy
Zacisk srubowy

Symbol \
BZ-U plus M 10 ...
E M 6x30
E M 8x40
E M 10x40
E M 12x50
903 RB 22
MMS...
HMS...
MD/6
4758...

AHB-T
TPB100
FL1 ...
FL2 ..

SYSTEM NAPINANIA DRUTU
45
46
47
48
49
50

Linka stalowa
Napinacz
Kausza do linki stalowej
Zacisk do linki stalowej
Ucho wieszakowe
Obejma linki stalowej

957 4 ...
945 ...
946 ...
261 ...
2990 M...
1020

S1""

* & • • y

Powyzsze elementy mozna montowac w konfiguracjach pokazanych ponizej.

KONSTRUKCJE NORMATYWNE

Sposoby oraz mozliwosci montazu normatvwnvch kablowvch konstrukcii nosnvch1 OBO BETTERMANN
przedstawiaj3 rysunki przedstawiaja. rysunki zamieszczone w tablicy 2.

1 pkt. 7.3.3.3 normy DIN 4102-12: 1998 okresla konfiguracj? normatywnej kablowej konstrukqi nosnej.
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Elementy nosne kabla Konstrukcje nosne z opisem
(szcegotowy opis w katalogu)

Grupa A

SKS 6...
Koryto kablowe
- gr. blachy 1,5 mm,
szer. max. 300 mm

- mocowanie w poziomie

LG 6...
Drabina kablowa
- gr. blachy 1,5 mm,

szer. max. 400 mm
- mocowanie w poziomie i pionie

SLM50...
Drabina kablowa
- gr. blachy 2 mm
- szer. maks. 400 mm
- obcia.zenie maks. 20 kg/m
- mocowanie w pionie
konstrukcja nr 6

SLS80...
Drabina kablowa
- gr. blachy 2 mm,

szer. max. 400 mm
- obcia.zenie maks. 20 kg/m
- mocowanie w pionie
konstrukcja nr 6

Rozstaw max. 1,2 m

.

JL

1. Profil US3, dwa prety gwintowane 2078M, obejma kaWa.kowa BSB
2. Profil US3, dwa pre.ty gwintowane 2078M

3. Wspornik MWA/AW, pret gwintowany 2078M
4. Wspornik MWA/AW, pret gwintowany 2078M, »a.cznik ABS

5. Wspornik MWA/AW, wysiegnik US 3/5 K, pr^t gwintowany 2078M
6. Drabina kablowa w pionie, obejmy kaWa.kowe 2056(U)M, maksymalny rozstaw obejm
kaWa.kowych 0,3 m

en CD CD CD

7 8
7. Wspornik MWA lub AW, wysie.gnik US 3/5 K, pret gwintowany 2078M
8. Profil US3 lub 1268, dwa pre.ty gwintowane 2078M
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Elementy nosne kabla Konstrukcje nosne z opisem
(szczegolowy opis w katalogu)

Grupa B
Mocowanie scienne lub

sufitowe

Profil + obejma kab(a.kowa
2068/1268
+ 2056M

Obejma pojedyncza
1015

Obejma dystansowa
732

733

Obejma zbiorcza
2031M

Rozstaw max. 0,3 m

KONSTRUKC3E PONADNORMATYWNE

Sposoby oraz mozliwosci montazu ponadnormatvwnych kablowych konstrukcji nosnych
OBO BETTERMANN przedstawiaja. rysunki zamieszczone ponizej w tablicach: 3 - 9.
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Korytka kablowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90

Tablica 3

Elementy nosne
kabla

GrupaC

LKS 6...
Koryto kablowe
- gr. blachy 0,75 - 0,9 mm
- szer. maks. 400 mm
- obcia.zenie maks. 15 kg/m
- mocowanie w poziomie

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

Rozstaw max. 1,5 m

LJ
1 2 3

1. Pre.t gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 3 kg/m, szer. koryta 50 mm)
2. Profil US3 lub 1268, dwa pre_ty gwintowane 2078M
3. Wspornik MWA lub AW, pre.t gwintowany 2078M

4 5 6
4. Wspornik MWA lub AW, pre.t gwintowany 2078M, tqcznik ABS
5. Wspornik MWA lub AW, wysie.gnik US 3/5 K, pre.t gwintowany 2078M
6. Wspornik MWA lub AW, wysî gnik US 3/5 K, pre.t gwintowany 2078M

V V

_ I 1
7 8 9

7. Profil US3 lub 1268, dwa pre.ty gwintowane 2078M
8. Profil US3, zaciski srubowe FL, dwa pre.ty gwintowane 2078M (obcia.zenie
maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
9. Profil US3, uchwyt trapezowy TPB, dwa pre.ty gwintowane 2078M
(obcî zenie maks. 10 kg/m)

maks. 200 mm

10 11 12
10. Uchwyt trapezowy TPB, pre.t gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 3
kg/m, rozstaw podpor maks. 1,5 m, szer. koryta 50 mm)
11. Wspornik TPD (obcigzenie maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
12. Zacisk srubowy FL, pre.t gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 3 kg/m,
rozstaw podpor maks. 1,2 m, szer. koryta 50 mm)
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Elementy nosne
kabla

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

13 14 15
13. Wspomik MWA lub AW, wysi<?gnik US 3/5 K
14. Wspomik MWA lub AW
15. Wspomik MWA lub AW, wysî gnik US 3/5 K
16. Profil US3, dwa prgty gwintowane 2078M (obcia.zenie maks. 10 kg/m)
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|V^

Korytka kablowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90
' •

Tablica4

Elementy nosne
kabla

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

Gruoa D

RKSM 6...
Koryto kablowe
- gr. blachy 0,75 - 0,9 mm
- szer. maks. 600 mm
- obcigzenie maks. 30 kg/m
- mocowanie w poziomie

Rozstaw max. 1,5 m

L

1 2
1. Profil US3 lub 1268, dwa pre.ty gwintowane 2078M (obcia.zenie maks. 30 kg/m)
2. Wspornik MWA lub AW, pre.t gwintowany 2078M (obciazenie maks. 15 kg/m)

•

3 4 5
3. Wspornik MWA lub AW, pre.t gwintowany 2078M, Jqcznik ABS (obciqzenie maks. 15 kg/m)
4. Wspornik MWA lub AW, wysî gnik US 3/5 K, pre.t gwintowany 2078M (obcigzenie maks. 15
kg/m)
5. Wspornik MWA lub AW, wysî gnik US 3/5 K, pre.t gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 15
kg/m)

r T 1

v v
^ i

6 7 8
6. Profil US3 lub 1268, dwa pre.ty gwintowane 2078M (obc. maks. 15 kg/m)
7. Profil US3, zaciski srubowe FL, dwa pre,ty gwintowane 2078M (obcia/enie maks. 10 kg/m,
rozstaw podpor maks. 1,2 m)
8. Profil US3, uchwyt trapezowy TPB, dwa prejy gwintowane 2078M (obciqzenie maks. 10
kg/m)

maks. 200 mm
9

9. Wspornik TPD (obciazenie maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)

I J

10 11 12 13
10. Wspornik MWA lub AW, wysi<jgnik US 3/5 K (obcia.zenie maks. 30 kg/m)
11. Wspornik MWA lub AW (obcigzenie maks. 30 kg/m)
12. Wspornik MWA lub AW, wysie.gnik US 3/5 K (obcî zenie maks. 30 kg/m)
13. Profil US3, dwa prgty gwintowane 2078M (obciazenie maks. 10 kg/m)
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Drabinki kablowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90

\& TablicaS

Elementy nosne kabla Konstrukcje nosne z opisem (szczegotowy opis w katalogu)
Grupa E

LG 6...
Drabina kablowa
- gr. blachy 1,5 mm
- szer. maks. 400 mm
- obcigzenie maks. 30 kg/m
- mocowanie w poziomie i pionie

Rozstaw max. 1,5 m

1 2
1. Mocowanie w pionie: bezposrednio lub posrednio z profilem US 3 K (obcia.zenie maks.
20 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m, maksymalny rozstaw obejm kab*a.kowych 0,3 m)
2. Profil US3 lub 1268, dwa prety gwintowane 2078M
3. Wspornik MWA lub AW, pret gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 15 kg/m)

4 5 6
4. Wspornik MWA lub AW, prej: gwintowany 2078M, »a.cznik ABS (obcigzenie maks. 15
kg/m)
5. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K, pre.t gwintowany 2078M (obcia.zenie
maks. 15 kg/m)
6. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K, pre,t gwintowany 2078M (obcia.zenie
maks. 15 kg/m)

V V

I
7 8 9

7. Profil US3 lub 1268, dwa prety gwintowane 2078M (obc. maks. 15 kg/m)
8. Profil US3, zaciski srubowe FL, dwa pr^ty gwintowane 2078M (obciqzenie maks. 10
kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
9. Profil US3, uchwyt trapezowy TPB, dwa pr^ty gwintowane 2078M (obcia.zenie maks. 10
kg/m)

10 11
10. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K
11. Wspornik MWA lub AW
12. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K

maks. 200 mm
13 14 15

13. Wspornik TPD (obcia.zenie maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
14. Profil US3, dwa pre.ty gwintowane 2078M (obcia.zenie maks. 10 kg/m)
15. Mocowanie scienne: bezposrednio (obcia.zenie maks. 20 kg/m, rozstaw podpor maks.
1,2 m, maksymalny rozstaw obejm kab>a.kowych 0,3 m)
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Korytka siatkowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90

Tablica 6
Elementy nosne

kabla

Grupa F

GRM 55 ...
Korytko siatkowe
- szer. maks. 400 mm
- obciazenie maks. 15 kg/m
- mocowanie w poziomie i
pionie

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

Rozstaw max. 1,5 m

1. Mocowanie w pionie: uchwyt dystansowy DEL, rozstaw podpor maks. 1,2
m, maks. rozstaw obejm kabta.kowych 0,3 m
2. Profil US3 lub 1268, dwa prety gwintowane 2078M
3. Wspomik MWA lub AW, pret gwintowany 2078M

-

^r

4 5 6
4. Wspomik MWA lub AW, pre.t gwintowany 2078M, la.cznik ABS
5. Wspomik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K, pret gwintowany 2078M
6. Wspomik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K, pret gwintowany 2078M

~

7 8 9
7. Profil US3 lub 1268, dwa prety gwintowane 2078M
8. Profil US3, zaciski srubowe FL, dwa prejy gwintowane 2078M (obcigzenie
maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
9. Profil US3, uchwyt trapezowy TPB, dwa prety gwintowane 2078M
(obcia.zenie maks. 10 kg/m)

LJ maks. 200 mm

10 11 12
10. Uchwyt trapezowy TPB, pret: gwintowany 2078M (obcia.zenie maks. 3
kg/m, rozstaw podpor maks. 1,5 m, szer. koryta 50 mm)
11. Wspornik TPD (obcia.zenie maks. 10 kg/m, rozstaw podpor maks. 1,2 m)
12. Zacisk srubowy FL, pret gwintowany 2078M (obciazenie maks. 3 kg/m,
rozstaw podpor maks. 1,2 m, szer. koryta 50 mm)
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Korytka siatkowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90

Tablica 7
Elementy nosne

kabla
Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

Grupa F

GRM 55 ...
Korytko siatkowe
- szer. maks. 400 mm
- obcigzenie maks. 15 kg/m
- mocowanie w poziomie i
pionie

I
i
c
g
c
0
g

13 14
13. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K
14. Wspornik MWA lub AW
15. Wspornik MWA lub AW, wysiegnik US 3/5 K

15

16 17 18
16. Pre,t gwintowany 2078M, zacisk CSV 34 lub MPG 65 / K12 1818
(obcia.zenie maks. 3 kg/m, szer. koryta 50 mm)
17. Uchwyt K 12 1818 (obcigzenie maks. 3 kg/m, szer. koryta 50 mm)
18. Profil US3, dwa prejy gwintowane 2078M (obtia.zenie maks. 10 kg/m,
maks. rozstaw podpor 1,5 m)

19
19. Mocowanie scienne: uchwyt dystansowy DBL, rozstaw podpor maks. 1,2
m, maksymalny rozstaw obejm kabtqkowych 0,3 m
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Uchwyty kablowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o kla

Elementy nosne
kabla

GrupaG

Mocowanie scienne lub
sufitowe

Profil + obejma kabtqkowa
2068/1268
+ 2056M
(rozstaw
max. 0,6 m)

Obejma pojedyncza
1015
(rozstaw
max. 0,6 m)

Obejma dystansowa
732
(rozstaw fe
max. 0,6)

733
(rozstaw
max. 0,6)

Rura stalowa
S...
(rozstaw
max. 1,2)

Obejma zbiorcza
2031M
(rozstaw
max. 0,8)

Obejma pojedyncza
604
(rozstaw
max. 0,6 m)

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

E60 lub E90

TablicaS

13
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Uchwyty kablowe - ponadnormatywne kablowe konstrukcje nosne o klasie E30, E60 lub E90

Tablica 9

Elementy nosne
kabla

Grupa H

Mocowanie sufitowe

Linka stalowa
957

A

- rozstaw /
obejm 1020
0,6m £_

- maks.
dtugosc linki
stalowej 4 m

Konstrukcje nosne z opisem
(szczegotowy opis w katalogu)

0
0
1 1
0

1
0

1
g

o=»o«=r T^ •

!
0

1.1.1 Nazwa zaktadu produkcyjnego i jego adres

• OBO BETTERMANN GmbH & Co. KG, Hiiingser Ring 52, D-58710 Menden

• OBO BETTERMANN GmbH & Co. KG, Fischkuhle 31, D-58710 Menden

• OBO BETTERMANN Hungary Kft., Alsorada 2, H-2347 Bugyi

Podziat1.2

1.3

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN wykonywane 53 z materialow w zaleznosci od
sposobu ochrony przed atmosfer^ korozyjn^. Wyroby wyst^puj^ w czterech wersjach materiatowych:

blacha i drut ocynkowany metoda. galwaniczn$ wg normy DIN EN ISO 2081;

blacha ocynkowana metod^ Sendzimira wg normy DIN EN 10327
(poprzednio wg DIN EN 10147 i DIN EN 10142);

blacha stalowa cynkowana metodq zanurzeniowa^ wg normy DIN EN ISO 1461;

blacha i drut kwasoodporny w gatunkach 1.4301 oraz 1.4571 wg normy DIN EN 10088

Powyzsze wersje materiatowe moga. bye dodatkowo malowane proszkowo farbami poliuretanowymi
i epoksydowymi lub malowane farbami akrylowymi.

Oznaczenia
Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN s$ identyfikowane na podstawie katalogu wyrobow
firmy OBO BETTERMANN. Nanoszenie symbolu wyrobu na wszystkich elementach jest niemozliwe ze
wzgle.du na technologic produkcji, jedynie wybrane wyroby s^ oznakowane mechanicznie symbolem
wyrobu lub logiem firmy.

Oznakowanie wyrobow wyst^puje na opakowaniach i zawiera naste.puĵ ce informaqe:

1. Nazwa producenta

2. Symbol wyrobu

3. Nr katalogowy wyrobu

4. Ilosc w opakowaniu
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN stosowane sa., jako kablowe elementy nosne tras
kablowych zakwalifikowane do klasy odpornosci ogniowej E30, E60 i E 90 wedtug DIN 4102-12. Na
powyzszych elementach mozna uktadac kable elektryczne, teletechniczne i swiattowodowe tylko
0 klasie utrzymania funkcji E30, E60, E90 przeznaczone do przesytania sygnatow
1 zasilania urza.dzen przeciwpozarowych obiektu.

2.2 Zakres i warunki stosowania, ograniczenia

Kablowe konstrukcje nosne firmy OBO BETTERMANN przeznaczone do urza.dzeh przeciwpozarowych
(sktedowe systemu opisane w punkcie 1.1) moga. stuzyc do uktadania kabli i przewodow
naste.puja.cych producentow: BITNER, DATWYLER, EUPEN, NEXANS, PRAKAB PRAZSKA KABELOVNA,
PRYSMIAN, LEONI STUDER, TECHNOKABEL, TELE-FONIKA KABLE, z ktorymi firma OBO
BETTERMANN przeprowadzite badania wg normy DIN 4102:12. Rodzaje konfiguracji montazu
elementow przedstawiaja^ rysunki od 1 do 36 w punkcie 1.1

Dopuszczalne obcia,zenia i parametry techniczne kablowych konstrukcji nosnych OBO
BETTERMANN powinny bye zgodne z katalogiem OBO BETTERMANN i tablicami 10 -13.

Tablica 10

PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN KORYT KABLOWYCH

NAZWA PARAMETRU WARTOSC PARAMETRU
KORYTO

Rodzaje koryt

Grubosc blachy

Wysokosc boku

Blacha stalowa ocynkowana lub nierdzewna/kwasoodporna
SKS 6...

RKSM 6... **
DKS 6...
MKS6...
LKS 6...

0,75 - 1,5 mm

60 mm
tACZENIE KORYT

Rodzaj ta.cznika **

Rodzaj blachy tqcznikowej
dennej zalezny od szerokosci
koryta (nie wymagana dla
tqcznika RV 6)

RLVK 60
RWVL60

RV6
RGV60

SSLB

KONSTRUKCJA MOCOWAN KORYT

Maks. obcia.zenie koryta

Maks. rozstaw podpor

Maks. szerokosc trasy

Ilosc poziomow tras na pre.tach

10 kg/m
12 kg/m *
15 kg/m *
20 kg/m *
30 kg/m *

1,2m
1,5m*

400 mm (dla SKS 6..., DKS 6..., MKS 6..., LKS 6...)
600 mm (dla RKSM 6...)

maks. 6 szt.
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PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN KORYT KABLOWYCH

gwintowanych lub wieszaku z
glowica..

Potozenie zespdow kablowych

Min. klasa betonu

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Mocowanie do konstrukcji
stalowej
(maks. jeden poziom trasy)
Mocowanie do blachy
trapezowej
(maks. jeden poziom trasy)
Maks. obcia.zenie tulei i kolkow
w systemie E30
Maks. obcia.zenie tulei i kotkow
w systemie E90

Potozenie zespotow kablowych musi bye zaprojektowane/zamontowane w
taki sposob, aby wykluczyc oddzialywanie innych elementow budynku lub

wyposazenia np. nad zespotem kablowym nie mog^ przebiegac inne
instalacje bez funkcji pozarowej.

C16/20
Kotwa wbijana FAZ II ...
Kotwa wbijana FNA II ...

Kotwa wbijana BZ-U plus ...
Kotwa do duzych obcia.zeh FH II ...

Kotek wbijany z gwintem wewn. FZEA II ...
Kotek wbijany z gwintem wewn. E M ...

Kotwa srubowa MMS...
Zacisk srubowy FL 1 ...
Zacisk srubowy FL 2 ...

Profil US 3 ...

Uchwyt trapezowy TPB 100
Sruba SKS 10x110

9 N/mm2 przekroju sruby (pr^ta)

6 N/mm2 przekroju sruby (pr^ta)

* - wykonanie ponadnormatywne
** - w przypadku petnych odcinkow koryt kablowych RKS-Magic® stosowac Jqczenie
bezt$cznikowe (Magic®)

Tablica 11

PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN DRABIN

NAZWA PARAMETRU WARTOSC PARAMETRU

DRABINA

Rodzaje drabinek

Grubosc blachy
Rozstaw szczebli
Wysokosc boku

Blacha stalowa ocynkowana lub nierdzewna/kwasoodporna
LG 6... VS
LG 6... NS
L6... VS/F
SLM50...
SLS80...

1,5 mm do 2,5 mm
maks. 300 mm

60 mm

tACZENIE DRABIN

Rodzaj ta.cznika

LVG60
LWVG60
LGVG 60
VUS3
VUS5
VUS7
VIS 8
LLV60
AVL60

K ONSTRUKCJA MOCOWAN DRABIN W POZIOMIE
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PODSTAWOWE PRAMETRY MOCOWAN DRABIN

Maks. obcia.zenie drabiny

Maks. rozstaw podpor

Maks. szerokosc trasy
Hose poziomow tras na
pre.tach gwintowanych lub
wieszaku z gtowica.

Potozenie zespotow
kablowych

Mm. klasa betonu

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Mocowanie do konstrukcji
stalowej
(maks. jeden poziom trasy)
Mocowanie do blachy
trapezowej
(maks. jeden poziom trasy)

20 kg/m
30 kg/m*

1,2m
1,5m*
500 mm

maks. 3 szt.

Potozenie zespotow kablowych musi bye zaprojektowane/zamontowane
w taki sposob, aby wykluczyc oddziatywanie innych elementow budynku
lub wyposazenia np. nad zespotem kablowym nie moga. przebiegac inne

instalacje bez funkcji pozarowej.
C16/20

Kotwa wbijana FAZ II ...
Kotwa wbijana FNA II ...

Kotwa wbijana BZ-U plus ...
Kotwa do duzych obcia.zeh FH II ...

Kotek wbijany z gwintem wewn. FZEA II ...
Kotek wbijany z gwintem wewn. E M ...

Kotwa srubowa MMS...
Zacisk srubowy FL 1 ...
Zacisk srubowy FL 2 ...

Profil US 3 ...

Uchwyt trapezowy TPB 100
Sruba SKS 10x110

KONSTRUKCJA MOCOWAN DRABIN W PIONIE

Maks. obcia.zenie drabiny
Maks. rozstaw uchwytow
Maks. szerokosc trasy

Mocowanie do betonu

Mocowanie kabli na drabince

Mocowanie kabli w obejmach

Max. obcia.zenie tulei i
kotkow w systemie E30
Max. obcia.zenie tulei i
kotkow w systemie E90

20 kg/m
1,2m

600 mm
Kotwa wbijana FAZ II ...

Kotwa wbijana BZ-U plus ...
Kable nalezy mocowac co 300 mm za pomoca. uchwytow typu 2056 M...

lub 2056 U M...
Mocowanie od 1 do 3 kabli w obejmie, dla 3 kabli maks. srednica

kazdego - maks. 25 mm

9 N/mm2 przekroju sruby (pre.ta)

6 N/mm2 przekroju sruby (pre.ta)

* - wykonanie ponadnormatywne

Tablica 12

PODSTAWOWE PRAMETRY
INNYCH MOZLIWOSCI MOCOWANIA KABLI E30 I E90

NA SCIANIE LUB NA SUFICIE

NAZWA PARAMETRU WARTOSC PARAMETRU

UCHWYTY KABLOWE

Rodzaje uchwytow
Srednice kabli mozliwych do
mocowania na uchwytach

Blacha stalowa ocynkowana

1015, 732, 733, 604

Blacha
nierdzewna / kwasoodporna

732, 733
Srednice od 05mm do 063mm, zgodnie z katalogiem OBO

BETTERMANN
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Maks. rozstaw uchwytow

Mocowanie do betonu

Mocowanie do konstrukcji
stalowej
(mozliwe do zastosowania
dla obejm typu 732 i typu
733)

300mm
400 mm *
500 mm *
600 mm *
800 mm *
1200 mm *

Kotwa FNA II 6...
Kotek MD/6 + sruba 4758... (lub 4759...)

Sruba MMS...
Sruba HMS...

Kotek 865 M6 i pre.t gwintowany M6
Kotek wbijany 903 ...

Zacisk srubowy FL 1 ...

OBEJMY KABLOWE

Rodzaje obejm

Max. obcia.zenie

Max. rozstaw obejm

Mocowanie do betonu

Mocowanie do konstrukcji
stalowej
(tylko obejmy typu 2031/M)

2031/M... | 2031/M..., 2033 M, 2034 M
2031/M15 - maks. 3,3 kg/m
2031/M30 - maks. 5,2 kg/m
2031/M70 - maks. 6 kg/m

2033 M - maks. 2 x 9 przewodow
2034 M - maks. 2 x 7 przewodow

2031/M15 - maks. 0,8 m
2031/M30 - maks. 0,8 m
2031/M70 - maks. 0,8 m

2033 M - maks. 0,5 m
2034 M - maks. 0,5 m

Kotwa FNA II 6...
Kotek MD/6 + sruba 4758...

Sruba MMS...
Sruba HMS...

Kotek 865 M6 i pret gwintowany M6

Zacisk srubowy FL 1 ...

MOCOWANIE ZA POMOCA SZYN PROFILOWYCH

Rodzaj profili

Max. rozstaw profili

Mocowanie kabli na
profilach
Mocowanie kabli w
obejmach

Mocowanie do betonu

1268 ...
2068 ...
CPS4...
CPS5 ...
300mm

600 mm*

Za pomoca. obejm 2056 M... lub 2056 U M...

Mocowanie od 1 do 3 kabli w obejmie, dla 3 kabli maks. srednica
kazdego - maks. 25 mm
Kotwa wbijana FNA II 6...

Sruba MMS6...
Kotwa wbijana BZ-U plus ...

f

* - wykonanie ponadnormatywne
** - przy mocowaniu kabli w obejmach za pomoc$ wanienek kablowych
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Tablica 13

PODSTAWOWE PARAMETRY MOCOWAN KORYTEK SIATKOWYCH *

NAZWA PARAMETRU WARTOSC PARAMETRU

KORYTKA SIATKOWE

Rodzaje korytek siatkowych
Srednica drutu

GRM 55 ...
0 3,9 do 4,8 mm

LACZENIE KORYTEK SIATKOWYCH

Rodzaj tqcznika
Petne 3 m. odcinki bez tqcznika (pot^czenie Magic®)

Odcinki skracane tqczyc za pomocq CSV 34 ...

KONSTRUKCJA MOCOWAN KORYTEK SIATKOWYCH

Rodzaj pr^tow gwintowanych
Max. szerokosc profili

Mocowanie korytka GRM 55/50

Mocowanie do betonu w
zaleznosci od zastosowania

Mocowanie do konstrukcji
stalowej
(maks. jeden poziom trasy)
Mocowanie do blachy
trapezowej
(maks. jeden poziom trasy)

M6, M8, M10, M12
US 3 ... - 500 mm
Mocowanie za pomoca. jednego pre.ta gwintowanego i ptytki montazowej K12
1818 lub MPG 65 lub GSV 34

Kotwa wbijana FAZ II ...
Kotwa wbijana BZ-U plus ...

Kotek wbijany z gwintem wewn. FZEA II ...
Kotek wbijany z gwintem wewn. E M ...

Kolek z gwintem wewn. 865 M6
Zacisk srubowy FL 1 ...
Zacisk srubowy FL 2 ...

Profit US 3 ...

Uchwyt trapezowy TPB 100
Sruba SKS 10x110

PARAMETRY WYTRZYMAtOSCIOWE KORYTEK SIATKOWYCH

Max. rozstaw podpor

Max. obciqzenie korytka

Min. klasa betonu

Potozenie zespotow kablowych

Max. ilosc poziomow tras
Max. obci^zenie tulei i kotkow
w systemie E30
Max. obciqzenie tulei i kotkow
w systemie E90

1,5m*
15 kg/m

3,2 kg/m **
C16/20

Potozenie zespotow kablowych musi bye zaprojektowane/zamontowane w
taki sposob, aby wykluczyc oddziatywanie innych elementow budynku lub
wyposazenia np. nad zespotem kablowym nie moga^ przebiegac inne
instalacje bez funkcji pozarowej
3szt.

9 N/mm2 przekroju sruby (pre,ta)

6 N/mm2 przekroju sruby (pre.ta)

* - wykonanie ponadnormatywne
** - dotyczy korytka GRM 55/50

2.3 Instalowanie
Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN nalezy mocowad do podtoza betonowego klasy ^
C16/20 lub kamienia naturalnego. Dopuszczone do stosowania sa. inne materiaty budowlane
posiadaja.ce odpowiednia. wytrzymatosd i atest nosnosci ogniowej rbwnej, co najmniej klasie R 90.

Tuleje rozporowe, sruby mocuja.ce do podtoza powinny byd wykonane ze stall.

Podstawowe parametry mocowan korytek podaje Tablica 10.

Podstawowe parametry mocowart drabinek podaje Tablica 11.
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Podstawowe parametry innych mocowari podaje Tablica 12.

Podstawowe parametry mocowari korytek siatkowych podaje Tablica 13.

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN moga. byd wykonane, jako
podwieszane - mocowane do stropbw i stropodachbw oraz nascienne mocowane do scian.

Sposoby oraz mozliwosci montazu kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN zgodnie
z rysunkami zawartymi w tablicach 2-9 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Nalezy przy tym zwrbcid uwage na nastepujqce warunki graniczne:

Wsporniki lub wysiegniki nalezy mocowad do litego sufitu tub sciany przy pomocy dopasowanych do
podtoza stalowych kolkbw.

Tuleje i kotki rozporowe M8, M10, M12 powinny byd wpuszczone w beton minimum 60 mm, a M6
minimum 30 mm. Site naci^gu na kotek nie powinna przekraczad wartosci podanej w katalogu
producenta lub wskazanej w odpowiednim dla danego wyrobu certyfikacie. Alternatywnie moga. bye
stosowane kotki, kt6rych zagtebienie jest mniejsze niz 60 mm (M6 - 30 mm) lecz ich przydatnosd
pod wzgledem bezpieczeiistwa przeciwpozarowego zostate udokumentowana.

Powinno byd zagwarantowane, ze kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN nie beda.
naruszone w swej klasie zachowania funkcjonalnosci przez spadaja.ce elementy budowlane.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA

Konstrukcja

Wykonanie

Wykonanie poszczegolnych elementow kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN
powinien bye staranny, a ich montaz zgodny z niniejsz^ aprobatq techniczn^.

3.1.2 Wymiary gtowne

Wymiary elementow kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN powinny bye zgodne
z katalogiem OBO BETTERMANN.

3.1.3 Funkcjonalnosc

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN powinny bye tak skonstruowane, aby
zainstalowane zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty technicznej i wymaganiami producenta,
zwartymi w katalogu OBO BETTERMANM, dzialaty prawidtowo w klasie E30, E60 i E90 zgodnie z DIN
4102-12.

3.2 Wtasciwosci

Kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN powinny bye tak skonstruowane, aby spetniaty
wymagania zawarte w tablicy 14.

Tablica 14

3.

3.1
3.1.1

Lp.

i

•)

3.

W»asciwosci

Wyglqd
zewn^trzny,
wymiary,
znakowanie

Konstrukcja
wyrobu

Podtrzymanie
funkcji
elektrycznych
linii kablowych

Wymagania

Zgodne 2 dokumentacja.
producenta

Zgodnie z dokumentacja.
producenta

Zdolnosc do zapewnienia
zamocowania przewodow

i kabli oraz utrzymania
ci^gtosci dostawy energii

elektrycznej w liniach
kablowych w warunkach

pozaru w czasie 30, 90minut.

Metody badaii

Sprawdzenie

Zgodnie z DIN 4102-12
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1 Pakowanie
ttElementy kablowych konstrukqi nosnych OBO BETTERMANN powinny bye umieszczone

w opakowaniu jednostkowym tub zbiorczym zabezpieczaja.cym przed uszkodzeniem mechanicznym
i dziateniem srodowiska, a nast̂ pnie transportowym, ograniczaja,cym mozliwosc swobodnych
ruchow i zabezpieczaja.cym je przed uszkodzeniem w czasie przeladowywania i transportu.

Na opakowaniu powinny bye podane m.in. nastepuja.ce dane:

nazwa i znak wytworcy;

- symbol wyrobu;

liczba sztuk elementow konstrukqi w opakowaniu (dla opakowari zbiorczych).

4.2 Przechowywanie

Elementy kablowych konstrukqi nosnych OBO BETTERMANN nalezy przechowywac zgodnie
z ponizszymi warunkami:

1. Wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach OBO BETTERMANN) nalezy
przechowywac w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

2. W czasie przechowywania chronic przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury,
ktore moga. powodowac kondensacĵ  pary wodnej. Niedotrzymanie tego moze bye przyczyna.
wyst^pienia biatych plam korozyjnych.

3. W przypadku koniecznosci krotkotrwaiego usytuowania wyrobow na otwartej przestrzeni nalezy
zapewnic odprowadzenie wilgoci. Zastosowac oston^ zapewniaja.ca. przewiewnosc.

4. W przypadku zamokni^cia wyrobow nalezy je bezwarunkowo wysuszyc (oddzielic kazd$ sztuk^
tak, aby nie miala kontaktu z inn$ i potozyc w suchym przewiewnym miejscu, az do wyschnie/:ia)
przed magazynowaniem.

4.3 Transport

Transport elementow konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN opakowanych zgodnie z punktem 4.1,
moze sie. odbywac dowolnym srodkiem transportu. Elementy konstrukcji nosnych powinny bye
zabezpieczone przed mozliwoscia. mechanicznego uszkodzenia oraz wilgotnosci wzgle^Jnej wyzszej
niz 95 % przy +40 °C zgodnie z wymaganiami obowia.zuja.cych przepisow transportowych.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1 Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
bye wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie
odpowiadaja.cym jego wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny
zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci oswiadczyt, na swoja. wyla.czna.
odpowiedzialnosc, ze wyrob jest zgodny z Aprobat^ Techniczn^ AT-0602-0310/2011/2016
i oznakowat wyrob znakiem budowlanym zgodnie z odr^bnymi przepisami.

Zgodnie z rozporz^dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
dekiarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci zamocowah przewodow i kabli elektrycznych oraz
swiatlowodowych, stosowanych do zasilania i sterowania urz^dzeniami stuz^cymi
ochronie przeciwpozarowej - kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN
o zintegrowanym utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy
podtrzymywania funkcji E30, E60, E90 dokonuje producent stosuja.c system 1 oznaczaj^cy
certyfikacje. zgodnosci wyrobu przez akredytowan$ jednostk^ certyfikuj^c^ na podstawie:
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a) zadania producenta, tj.:

• zakladowej kontroli produkcji,
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• uzupelniaja.cych badari probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez

producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

• wste.pnego badania typu,

• wste.pnej inspekcji zaktedu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji,

• cia.gtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP)

5.2.1 Wstqp

Producent powinien ustanowic, dokumentowac i utrzymywac system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewnic, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadaja. ustalonym cechom
uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowal, zmontowal, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot poprzez
swojego podwykonawce., uwzgle.dnic nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma miejsce
podwykonawstwo, producent powinien utrzymac wsze.dzie kontrole. podzespotu i zapewnic, ze
otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypeJnienia swoich odpowiedzialnosci, zgodnie
z niniejsz^ aprobata.. Producent, ktory korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich
aktywnosci, w zadnych okolicznosciach nie moze sam przeniesc swoich odpowiedzialnosci na
podwykonawce.. ZKP jest stat$ wewne.trzna. kontrola. produkcji, wykonywan^ przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyje.te przez producenta powinny bye
udokumentowane w sposob systematyczny w formic procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewniac ogolne zrozumienie oceny zgodnosci
i umozliwiac uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne dzialanie systemu
kontroli produkcji, ktory ma bye sprawdzony. Osia.gnie.te moze to bye przez kontrole i badania
przyrza.dow pomiarowych, surowcow i skladnikow, procesow, urza.dzeh
i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespolow, ta.cznie z cechami material i przez
wykorzystanie uzyskanych wynikow.

5.2.2 Wymagania ogolne

System ZKP powinien spelniac wymagania jakie sa. zawarte w naste.puja.cych rozdzialach
EN ISO 9001:2000, jezeli maj^ zastosowanie:

4.2 z wyfa.czeniem 4.2.1 a)

5.1e), 5.5.1, 5.5.2

rozdzial 6

- 7.1 z wyta.czeniem 7.1a), 7.2.3 c), 7.4, 7.5, 7.6

- 8.2.3, 8.2.4, 8.3, 8.5.2

system ZKP moze bye cze.scî  systemu zarza.dzania jakoscia., np. zgodnie
2 EN ISO 9001.

5.2.3 Wymagania specjalne dotyczqce podzespotow wyrobu

5.2.3.1 System ZKP powinien:

- odnosic sie. do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewniac, ze zamocowania przewodow i kabli elektrycznych oraz swiattowodowych,
stosowanych do zasilania i sterowania urzqdzeniami stuz^cymi ochronie
przeciwpozarowej - kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN o zintegrowanym
utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy podtrzymywania
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funkcji E30, E60, E90 wprowadzane na rynek odpowiadaja^ ustalonym cechom uzytkowym.
•••.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawierac plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktory identyfikuje
procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktore, nalezy wykonac przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z cz^stoscia. podana. nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktore nalezy wykonac z uzyciem gotowych wyrobow, zgodnie
z czQstoscia, podana. nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzic do
poziomu zgodnosci podzespotu rownowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji wykonywana
byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze.se produkcji, to operacje wg b) moga. bye zredukowane
i czesciowo zasta.pione przez operacje wg a). Ogolnie rzecz biora.c im wiecej produkcji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze bye zastapione przez
operacje wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzic do poziomu zgodnosci
podzespotu rownowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta
normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezb^dne moze bye wykonywanie dziatah
wymienionych w a) i b), tylko dziatah wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosic gtownie do sredniego stanu wyrobu jak rowniez urza/Jzeh
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrza.dow pomiarowych np.

Te kontrole i badania oraz ich czestosc wybrane sa. w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czutosc cech podzespotu na zmiany parametrow produkcji np.

Producent powinien ustanowic i utrzymywac zapisy, ktore zapewniaja. ewidencj^,
ze pobierane i badane byly probki wyrobu z produkcji.

Zapisy te powinny wykazywac jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny bye utrzymywane, co najmniej przez dziesî c lat. Jezeli probka nie
spetnia wymogow akceptacji, to pojQte powinny bye dziatania dla wyrobow niezgodnych. Niezbe^dne
dziatania korekcyjne powinny bye podĵ te niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny
bye wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowosc zostata skorygowana, to
powtorzone powinny bye dotycza.ce ja. badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badah powinny bye rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeja metoda badan, wyniki badah i kryteria akceptacji powinny
bye zawarte w zapisach, podpisane przez osob$ odpowiedzialna. za kontroleybadanie. Uwzgl̂ dniaja.c
kazdy wynik kontroli niespetniaĵ cy wymagah niniejszej aprobaty, dziatania koryguj^ce maja.ce na
celu napraw^ sytuacji (np. wykonane pozniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub
poprawa podzespotu) powinny bye wskazane w zapisach.

Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotow uzyte do produkcji zamocowari przewodow
i kabli elektrycznych oraz swiattowodowych, stosowanych do zasilania i sterowania
urzqdzeniami sluz^cymi ochronie przeciwpozarowej - kablowych konstrukcji nosnych
OBO BETTERMANN o zintegrowanym utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru,
zaszeregowany do klasy podtrzymywania funkcji E30, E60, E90 i zwia^ana z nimi
dokumentacja powinny bye catkowicie idenfyfikowalne.

5.2.4 Wst^pna inspekcja zakladu i ZKP

5.2.5.1Wst̂ pna kontrola zaktadu i ZKP powinny bye zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wst^pna kontrola zaktadu i ZKP
wykonane zostan$ zanim produkcja be^dzie wdrozona i/lub ZKP bedzie
juz praktykowana.

5.2.4.2 Nastepuĵ ce elementy powinny bye poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania
wg 5.2.2 i 5.2.3 sa. spetnione:
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zaktadprodukcyjny.

Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno bye:

a) ze dostQpne sa. lub beda. wszystkie srodki potrzebne do osia.gni$cia cech uzytkowych
zamocowari przewodow i kabli elektrycznych oraz swiattowodowych, stosowanych
do zasilania i sterowania urza.dzeniami stuzqcymi ochronie przeciwpozarowej -
kablowych konstrukcji nosnych OBO BETTERMANN o zintegrowanym utrzymaniu
funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy podtrzymywania funkcji E30,
E60, E90 wymaganych przez niniejsza. aprobate^ (patrz 5.2.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacja. ZKP, sa. lub be/da. wdrozone do praktyki;

c) ze wyrob jest lub b$dzie odpowiadat probkom uzytym we wst^pnym badaniu typu
(patrz 5.2.4.1) dla ktorych zweryfikowano zgodnosc z niniejsz$ aprobataj

d) czy system ZKP jest czQSda. systemu zarza/Jzania jakoscia. zgodnie z EN ISO 9001
(patrz 5.2.2) i jako cze.sc tego systemu zarza.dzania jakoscia. jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikuĵ cej, uznawanej przez jednostke. akredytuja.c$
be.d̂ ca. cztonkiem ,,European Co-operation for Accreditation" ktora podpisala ,,Multilatelar
agreement" (MLA).

5.2.4.3 Wszystkie zaktady producenta, w ktorych odbywa sî  koncowy montaz lub co najmniej koncowe
badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istnieja. warunki wg 5.2.4.2 a) do c).

Jedna ocena moze dotyczyc jednego lub wiecej podzespolow, linii produkcyjnych i/lub procesow
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wie.cej niz jednego podzespotu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogolne wymagania sa. spelnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla podzespolu wymagan ZKP, wykonana dla jednego podzespotu, moze
bye uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotow.

5.2.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mog^ bye uwzglednione
przy zatozeniu, ze wykonane zostafy w tym samym systemic oceny zgodnosci, przy uzyciu tego
samego podzespotu lub podzespotow, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej
funkcjonalnosci tak, ze wyniki moga. miec zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrolQ ZKP przez niezalezn^ trzeci^ strong pod
kontrola. jednostki certyfikuj^cej wyroby.

5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny bye dokumentowane w raporcie.

5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.2 Wszystkie zaktady, ktore ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny bye poddane ponownej ocenie
raz w roku, z wyta.czeniem jak podano w 5.2.5.2.

5.2.5.3 Jezeli producent zapewnia staty nadzor nad statym zadowalaja.cym dziataniem systemu ZKP, to
cze.stosc dokonywania ponownych ocen moze bye zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1: Wystarczaja.cym sprawdzianem moze bye raport jednostki certyfikuja,cej,
patrz 5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarza.dzania jakoscia., zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
(zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozyc, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cz^sc ZKP jest dobrze uwzgl^dniona. Na tej podstawie, praca producenta
jest dobrze kontrolowana tak, ze cz^stosc dokonywania specjalnych ocen ZKP moze
bye zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny bye udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedure modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli moga. one miec
wptyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny bye wykonywane
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w odniesieniu do tych aspektow, na ktore wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny bye udokumentowane w raporcie.

5.3 WstQpne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzaja.cym wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy kazdej zmianie
surowca lub podzespotow i technologii produkcji, a takze zmiany w systemie ZKP, jesli maj$ one
wptyw na wtasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu obĵ tego niniejsz^ Aprobata, Techniczn^ systemu 1 oceny
zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonac akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 3 tablicy 15.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych, ktore
w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-0602-0310/2011/2016 byty
podstawa. do ustalenia wtasnosci techniczno-uzytkowych, moga, bye uznane, jako wstepne badanie
typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Tablica 15

Lp.

1

1

2

3

Program badan

2
Wygla.d zewn^trzny, wymiary, znakowanie
Konstrukqa wyrobu
Podtrzymanie funkqi elektrycznych linii
kablowych

Rodzaje badan

Wstepne
badanie typu

3
+
+

+

Badania
gotowych
wyrobow

bieza.ce
4

+

+

-

Wymagania i badania
wg

5

Tablica 14 p. 1
Tablica 14 p. 2

Tablica 14 p. 3

Znak + oznacza badania obowiqzuj^ce
Znak - oznacza badania nieobowia,zuj$ce

5.4 Badanie gotowych wyrobow

Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezqce oraz badania okresowe.

5.4.1 Badania okresowe

Badania okresowe powinny bye wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowia.zany jest do informowania jednostki aprobuj^cej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych be l̂zie ustalany adekwatnie do
wprowadzonych zmian w wyrobie.

5.4.2 Badania bieza.ce
Badania bieza.ce stanowia. wewnQtrzn^ kontrol̂  produkcji, w wyniku, ktorej producent zapewnia
zgodnosc wtasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.

Zakres badan wg tablicy 7, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biez^cych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny potwierdzac,
ze wyroby spetniaĵ  kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna bye jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowac dopuszczaln^
wadliwosc swojego wyrobu.

5.5 Metody badan

Badania wyrobow powinny bye wykonywane metodami podanymi w p. 3.2 i tablicy 14 niniejszej
Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy porownac z podanymi wymaganiami.
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Xkfj]
W czasie pobierania i przygotowywania probek, oraz w czasie wykonywania badah zapewnione
powinny bye warunki srodowiskowe okreslone w dokumentach normatywnych wyszczegolnionych
w p. 3.2 i tablicy 6 niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.6 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobrac losowo, zgodnie z PN-N-03010 lub inna^ rownowazn^ norma..

5.7 Ocena wynikow badan

Wyprodukowane zamocowania przewodow i kabli elektrycznych oraz swiattowodowych nalezy uznac
za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sa.
pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNE

6.1 Aprobata techniczna AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2 jest dokumentem stwierdzaja.cym
przydatnosc wyrobu zamocowania przewodow i kabli elektrycznych oraz
swiattowodowych, stosowanych do zasilania i sterowania urzqdzeniami stuza.cymi
ochronie przeciwpozarowej - kablowe konstrukcje nosne OBO BETTERMANN o
zintegrowanym utrzymaniu funkcji w warunkach pozaru, zaszeregowany do klasy
podtrzymywania funkcji E30, E60, E90 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikaj^cym
z postanowieh niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.2 Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wtasciwosci uzytkowych i wtasnosci technicznych oraz ich
wymagany poziom stanowi$ podstaw^ dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci i wydania na
swa. wytqczna^ odpowiedzialnosc krajowej deklaracji zgodnosci.

6.3 Aprobata Techniczna AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2 potwierdza pozytywna, ocen^
wyrobu takiego, jaki jest przez Wnioskodawce^ produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyjnej.
Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych
wymagah niz te, ktore deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobow badania wlasciwosci
uzytkowych i wlasnosci technicznych niz te, ktore rzeczywiscie s^ stosowane przy produkcji wyrobu
w badaniach typu i przy biez^cej kontroli produkcji.

6.4 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniaja.cym do oznakowania wyrobu budowlanego
przed wprowadzeniem do obrotu.

6.5 Wyrob powinien bye dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkow dotycza.cych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten
dotyczy Dostawce. na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koncowego.

6.6 Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci, za jakosc wyrobu budowlanego,
kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcow robot budowlanych od
odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.7 Gwarancji na wyrob budowlany, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowî zany jest
udzielic Dostawca na podstawie odr^bnych przepisow.

6.8 W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwi^zanych z wprowadzeniem
do obrotu i stosowania w budownictwie wyroby, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
nalezy umieszczac informacjQ o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej CNBOP-PIB
AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2.

6.9 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnieh wynikaja.cych z przepisow o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 17 wrzesnia 2013 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo wtasnosci
przemystowej (Dz. U. 2013 nr 0 poz. 1410). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy do obowi^zkow
korzystaja.cego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.10 Na producencie spoczywa obowia.zek sprawdzenia, czy rozwia.zanie b^da.ce przedmiotem Aprobaty
Technicznej nie narusza uprawnieh osob trzecich.
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6.11 Odpowiedzialnosc za szkodQ wyrz^dzon^ komukolwiek wskutek wadliwosci produktu porv

Producent.

6.12 CNBOP-PIB udzielaja,c Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytaanych i nabytych.

6.13 CNBOP-PIB moze dokonac zmian wtasciwosci uzytkowych i wlasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia post^powania aprobacyjnego w stosownym do
zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty
Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.14 Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze bye uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku zmian
w odre.bnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje mie îzynarodowe,
jezeli wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu
budowlanego. Aprobata Techniczna moze bye uchylona z inicjatywy wtasnej CNBOP-PIB lub na
wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu poste.powania
wyjasniaj^cego z udziatem wnioskodawcy.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0602-0310/2011/2016 wydanie 2 jest wazna do 29
maja 2021 r.

Waznosc Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze bye przedluzona, na wniosek jej wtasciciela, bez
przeprowadzania ponownego post^powania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
naste.pca wyst^pi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej-
Panstwowego Instytutu Badawczego, z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesî ce przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ
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INFORMACJE DODATKOWE

Przepisy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 z

Rozporza.dzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690 z pozn. zm.).

Rozporz^dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pozn.
zm.).

Rozporza.dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041 z pozn. zm.)

Rozporz^dzenie Ministra Spraw Wewne,trznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow (Dz. U. Nr 109 poz.
719).

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 13501-2 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow -
CZQSC 2: Klasyfikacja na podstawie badari odpornosci wyt^czaj^c
instalacjQ uzytkowq

DIN 4102-2 Charakterystyka pozarowa materiatow i elementow budowlanych - Cze.sc
2: Elementy budowlane, defmicje, wymagania i badania

DIN 4102-4 Charakterystyka pozarowa materiatow i elementow budowlanych - Cze.sc
4: Zestawienie i zastosowanie sklasyfikowanych materiatow
budowlanych, elementow budowlanych i specjalnych elementow
budowlanych

DIN 4102-12 Charakterystyka pozarowa materiatow i elementow budowlanych - CZQSC
12: Podtrzymanie funkcji elektrycznych zespotow kablowych
Wymagania i badania

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane w postQpowaniu
aprobacyjnym

1. Opinia rzeczoznawcy MPA iBMB nr 3038/625/11-1 z dnia 02.01.2013 r. - klasyfikacja normatywnych
tras kablowych dla drabin

2. Opinia rzeczoznawcy MPA iBMB nr 3038/625/11-2 z dnia 03.01.2012 r. - Klasyfikacja normatywnych
tras kablowych dla koryt

3. Opinia rzeczoznawcy MPA iBMB nr 3038/625/11-3 z dnia 07.07.2015 r. - Klasyfikacja normatywnych
tras kablowych dla uchwytow

4. Opinia rzeczoznawcy MPA iBMB nr 3038/625/11-4 z dnia 13.02.2014 - Klasyfikacja pionowych tras
kablowych

5. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-13-002 z dnia 04.11.2014 MPA NRW Erwitte
6. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-12-011 z dnia 17.07.2012 MPA NRW Erwitte
7. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P—BWU03-I 17.9.9 z dnia 01.02.2009 MPA Stuttgart
8. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-09-007 z dnia 06.05.2014 MPA NRW Erwitte
9. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-04-19 z dnia 08.12.2014 MPA NRW Erwitte
10. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-04-017 z dnia 22.02.2010, MPA NRW Erwitte
11. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-03-024 z dnia 20.05.2010, MPA NRW Erwitte
12. Sprawozdanie z badan nr FIRES-FR-076-10-AUNE z dnia 14.05.2010 r., Fires s. r. o.
13. Sprawozdanie z badan nr FIRES-FR-014-ll-AUNE z dnia 21.02.2011 r., Fires s. r. o.
14. Klasyfikacja nr FIRES-JR-016-ll-NURE z dnia 21.03.2011 r., Fires s. r. o.
15. Sprawozdanie z badan nr FIRES-FR-019-ll-AUNE z dnia 03.03.2011 r., Fires s. r. o.
16. Klasyfikacja nr FIRES-JR-017-ll-NURE z dnia 07.03.2011 r., Fires s. r. o.
17. Sprawozdanie z badan nr FIRES-FR-024-13-AUNE z dnia 14.02.2013 r., Fires s. r. o.
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18. Klasyfikacja nr FIRES-JR-024-13-NURE z dnia 15.02.2013 r., Fires s. r. o.
19. Sprawozdanie z badah nr FIRES-FR-048-13-AUNE z dnia 12.04.2013 r., Fires s. r.
20. Klasyfikacja nr FIRES-JR-046-13-NURE z dnia 16.04.2013 r., Fires s. r. o.
21. Sprawozdanie z badah nr FIRES-FR-134-13-AUNE z dnia 23.08.2013 r., Fires s. r. o.
22. Klasyfikacja nr FIRES-JR-096-13-NURE z dnia 26.08.2013 r., Fires s. r. o.
23. Sprawozdanie z badah nr FIRES-FR-009-15-AUNE z dnia 23.02.2015 r., Fires s. r. o.
24. Klasyfikacja nr FIRES-JR-011-15-NURE z dnia 12.03.2015 r., Fires s. r. o.
25. Ogolne swiadectwo nadzoru budowlanego nr P-MPA-E-09-016 z dnia 31.03.2015, MPA NRW Erwitte
26. Ogolne swiadectwo budowlane nr P-1016-DMT-DO z dnia 10.08.2015, DMT
27. Sprawozdanie z badah nr Nr 210005537-01 z dnia 09.07.2009 r., MPA NRW Erwitte

Dokumentacja

Lp.

1.

Nazwa dokumentu

Wniosek o wprowadzenie zmian do Aprobaty Technicznej
nr AT-0602-0310/201 1/2016 wydanie 3 wraz z
zata.cznikami

Nr dokumentu

0886/DA/2016

Data

28.04.2016

Zakres wprowadzonych zmian.

Dodano nowy zaktad produkcyjny OBO BETTERMANN GmbH & Co. KG, Fischkuhle 31, D-58710 Menden.
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