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MAR-SPAW  DEKLARACIA WEASCIWOSC UZYTKOWYCH
DECLARATION OF PERFORMANCE
Nr/No. 60/2023 2627

e

Rozhudowa budynku S-1 0 sachodnie iwschodnie

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu skrzydio w ramach inwestycji pn. “Rozhudovra i
Unigueidentificationcode of the product-type nadbudowa budynku $-1" Dziatka nr. 19/47 obr.12
Krakéw ul. W. Reymonta 13a, Krakdw

T Konstrukcja stalowa whudowana w obiekt jako:

Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie

Intended use as foreseen by the manufacturer Zgodnie 2z zalqcznikiem nr.1do DWU

Nazwa oraz adres kontal d - ! A ers a0oR —l
BYAYE > adres kontaklowy producenta Tryh 9 *

Mame and contact address of the manufacturer 37-208 Trycr 1097 J

System oceny | weryfikacji o B o 2+ N

Systern of assessenent and verification

Nerma zharmonizowana
6a _Harmonised standared . . ——. -

PN-EM 1090-1+A1:2018
Jednostka notylikowana 26?.7-CPR-1090-1.84398099.TUVRI!.ZO.(B

Notified hody e

Deklarowane wlasciwosel uzytkowe

Declared performance

— e —

- -
Zasadnicze charakterystyki Wiaéciwodéci uzytkowe 7harmonizowana specyfikacja techniczna
Essentialcharacteristics performance Harmonised technical specification
ToleranC]C WYmiéfé\N - o T -;\]‘:N_logo_?+A—120£EEEXC_Z(T_‘#__”—___ I
i A - ¥ -EN ] - 1:20158
Tolerances on dimensions and shape tolerancje podstawowe i funkcjoralne wklasie 3 PN-EN 1090 1A o
Spawalnot T _* N |
Weldahility 5355)2+Nwg EN10025 PN-EN 1090-15A1:2018
Odpornoéd na kruche pekanie 27} w temp, 0°C ON-EN 1090-1+A1:2018
Impactresistance 371 vi temp. 20°C - .
Reak . E . ) - — e — e — e —— e T T e——— e R — _— — ———— ———
cja na ogien Klasa Al PN-EN 1090-14A1:2018

Reaction to fire

Wydzielani i noéé '
ydzielanie kadmu, radiozktywnosd NPD PN-ERN 1090-1+A1:2018

Release of cadium, radicactivity

Trwalosé

Durability Povilerzchnia malowana wg PN-EN 150 12944

_ _izaloied projeklowyeh e —

Charakterystyka konstrukcyjna/Structura Icharacteristics

Dostarczony preei

Projekt BAUDZIEDZIC Sp. z 0.0. 5p. K. ul. oNEN 1000 1+A1:2018
Design Lothiskowa 8, 36-060 Glogdw '

L Mabepolski T T _
Wykonanie PN-EN 1090-2 +AL:2018 dla EXC2 ONLEN 1090-1+A1:2018

Execution Ciass

tolerancje podstavigvie i funkejor alne w klasie 1

Wiasciwoéci uzytkowe wyrobu okreslonego w pkt 15§ zgadne 2 wladciwodciami yiytkowymi deklarowanymi w pkt 7.

Niniejsza deklaracja wladciwasci uzytkowych wydana zostaje na wylaczna odpowiedzia!noéé producenta okregionego w pkt 3.
The perforrance of the product identified in points Lisin conformity with the dectared performance in point 7.
This declaration of performance is issued unde? the sele responsibility of the manufacturer identified in point 3.
W imieniu producenta podpisai(-a): ”
Signed for and on behalf of 1the manufaciurer by: b8 g /o
Stanistaw Wielgos - Prezes Zarzadu

. £3
o 8%

nazwisko i stanowisko/nante andfunctiof:

A N
Smu)i,s{as

Tryncza , dn.03.06.2024 RO TR, y
miejsce | data wydania/pece and dote of issue ».\\//
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13 Procesd 8§ :%,.w;.th‘z CEEFO
Nr certyfikatu 0i 8610 PL/A-210135.00
Nazwa i adres prodiucenta MAR-SPAW Ep. 7 6.0,
Tryileza 127
37-204 Tryhcza
Polaka
Zadwiadeza sie, ie przedsiohiorsiwo speinia nonmatywne
wymmagania  iekosciowe  obowigzujace  w procesachs
spawslp’oyeh
Werylikacja / Ocena wg Fi IS0 3584220058
Mireporiu sudyio ERENY) BAIRGGT0/2071
Zakres cortyfikaci nspection of welding processes according to
EM IS0 3834-2
heinjice produkel Ivyricza 408, 37-204 iyyicra —
O<res waznosdl, P2,00.0000 - 11.08.2024
i
’f’:’mm\v’ -
febrie, 27100205 o Certification Body
) AC id L . . o
N TN ] TN P
A A LV GO Za zgodno$dé z oryginatem FUYRheinlona

yii/A -06- 0 3 /ﬂj - Pracisely Right

data podpts
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- Tryficza 03-06-2024
MAR-S PAW

Oéwiadczenie Wytwércy konstrukcii stalowej

Niniejszym o$wiadczeniem jako Wytworca konstrukcji stalowej dia Rozbudow abudynku $-1 o zachodnie i
wschodnie skrzydlo w ramach inwestycji pn. “Rozbudowa i nadbudowa budynku $-1” Dziatka nr. 19/47 obr.12
Krakéw ul. W. Reymonta 13a, Krakéw potwierdzam, za zgodnosé z oryginatem wszystkie kopie atestow |

certyfikatéw wg ponizszego zestawienia, ‘

Materialy wymienione w powy2szym zestawieniu zgodnie z odpowiadajgcymi im atestami i certyfikatami zostaty
wykorzystane w elementach zgodnie z dokumentacjq warsztatowq i zamieszczong tam listg strukturalng.

1p. Rodzaj materiatu n?:tt:r?:i!:: Nr atestu E?S:ti} Wytop Nr. slrony
Mo. | Type and dimension | Material qualily Atest No. Type Heat No. Page no.
; |BL8 S235JReN 1003324473 3.4 310832 :

2 |BL10 5235JR+N 30879801/009 31 54044 :

3 |BL12 5235JR+N 30878902/003 31 54042 !

4 Plaskownik 50x8 | S235JR+AR 235492500 31 HO581801 b
5 |Plaskownik 50x6 S235IR 6§;3;;é%2194 31 607828 1_‘

6 C220 S235IR+M 1003395517 31 312301 1

7 RHS 50x3 $35512H 1000951713 3.1 EW2310480 :

o |RHS100xIS0x5 | S35512H 50123029708 3l 17528 374
o |RHS 1406 535512H 23040216 31 322349 172
(o |RHS 160x8 $3585)2H 3130034776 31 332926 !

1 IPE 80 $235JR+AR 235496669 31 H05821!73 1/:2
12 IPE 160 5235JR+AR 235446050 31 HO572549 172
13 Rura 48,3x3 nierdzewka 24007804 3.1 1A/548825 1_-
14 Kolano 48,3x3,2 | PVS 000000000267 31 10253-4 :

LR A RTONY THD BADA RN
Arfrodigse Kdaber s
; }, A
R
...‘..___..._,,,A......_....-.t}li{:‘.?.}‘_8,}{,},{.),_.‘...r”,.u._.____......ﬂ)_‘,.__.
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Insbection certificate 3.1 according to EN 10204

Al2

?‘}?‘\‘1.;\
u. B Sbeel Koéihe 8.Y.0.A0 Purchaser Art. No: T47TTQJ4/05 AD9 THYSSENKRUPP MATERIALS POLAN{@s
Works Order No: XC445651 A0B SPOLKA AKCYJNA
Advice No: 247344193 01 A10 ul. Grudzladzka 159
Your order: HRSHT 04/24 AOT 87100 TORUH
5. ‘Ls Poland
: - A3 B09
[METALLURGECAL CERTIFICATE NO: 30B78901/009
- Size;
Desc, of goods: HOT ROLLED STEEL SHEETS 801 10,000 x 1500,6 x 3000,0 mm
EN 10051/10
Mat.No: 0034467
Standard: EN 10025-2/19 502 | ap2000ul 8034 pos; 21 BOS
- ‘ Net Weight: 7 440 kg 813
Quality:; 9235JR+N/JRC+N BOZ| pelivery Note: 30878301 Ato
Unit No Coil No Heat BO7 unit No Coil No Heat 807
k40440702 5404407 54044 540440704 5404407 54044
| 540440703 5404407 54044 | [
MECHANTICAL TEST RESULTS
Coil No
Min., / Max, 5404407
C12 Rm{T) {MPA) 360/510 443
c1t Rpd,2 {1} (MPA) 235/ 302
C13 A5(T) (s ) 24,0/ 24,0
C43 KV C03 +20°C avr.(L} (J ) 20,2/ 184,0
C42 KV1 C03 +20°C{L} x / 181, 0
CdZ KV2 C03 +20°C(L) . (7 ) / 209,0
C42 Kv3 €03 +20°C(L) (7 ) / 161,0

C02 Direction: {(T)-transversal;

surface acc. to EN 10163-2, class B-3
C70 Prbces of steel production: LD-PROCES; Continuous casting; Controlled rolling mode,
Dol In?pection of surface appearance, shape and dimensions was conducted,
‘The results meet the regquirements.

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO and certified acc.

{L) -longitudinal; KV test pleces th.: 7.5

to Pressure Eguipment Directive 2014/68/EU by

Tﬁv Thilringen e.V.; NoBo 0090. We hereby certify that the product described above has been produced and
teBted according to the contract requirements.

cil CHEMICAL COMPOSITION %
Heat No Heat No
Min, / Max. © 54044 Min. / Max. 54044
C f0,17 0,14 Mn /1,40 0,49
8i /0,03 0,02 P /6,035 6,012
Al 0,020/ 0,037 N /0,012 3,005
s /6,010 0,006 cr /0,29 0,04
Cu /0,55 0,02 CEV /0,35 0,24
Mo /0,11 0,00 Ni /0,42 0,03
v /0,10 0,00
THE MATERIAL IS IN COMPLIANCE WITH ORDER REQUIREMENTS. 208 313 Last Page: 1
The measured weight-based activity of Co60 + Cs137 + Am241 radlonuclide Do2 F-USM/0063-04/10-01-12 -
is not higher than 100 Bg/kg. X ;
. L S -
704 205 02 03
1 0090
Podpls Certyfikatu; Ing. asta -
Cemandva siernakoy Uss.com> L. S, Steel KOSI@C. 5.70.0. iy
fest nlepralkg

06 T
0090-CPR-1178
DoP USSK-07/2023

. www.usske,sk

DigitaH
Viasta

vierohodnost pbVodu,

Vsmpny ared] U, S. STEEL

Odbor Anal¥zy Yvality a $pecifikicie
Uvolhovanie vyrobkov a Hutné atesry
e 44 54 Kodice .

Kosice: 10.05,2024, 7:30:09

Jan Godina, AUTHORIZED INSPECTION

Z02

REPRESENTATIVE.e-mail:InspectionDocument@sk.uss.com,tel.:+421-55-6739404




Inspection certificace 3.1 according to EN 10204

AD2

. e ;
u.b.gﬁ%el Kodige, 8.r.0.A0 Purchaser Art. No: 7T47TTQJ4/09% A9 TT¢SSENKRUPP MATERTALS POLANRG
Vst%ﬁﬁ?i@p@@@?égs.steel Works Order No: XC445653 ADB SPOLKA AKCYJNA

htrs R
04?'54A§65i€?§ i advice No: 247344194 01 a0 ul. Grudziadzka 159
SLbV&§'kBEﬁBﬁI§I Your order: HRSHT 04/24 ao7 | 87100 TORUN

L R poland

‘ R A03 B9
METALLURGICAL CERTIFICATE NO: 30878902/003

.. Size:

pesc. of goods:  HOT ROLLED STEEL SHEETS 801 12,000 x 1500,0 x 3000,8 mu
EN 10051/10
Mat.No: 0034472
Standard: EN 10025-2/19 802 | Ap2006W1 803 | pos: 20 BOB
Net Welght: 8 540 kg B3
ouality: S235JR+N/JRCHN B02 | pelivery Note: 30878902 A0

i

bnit Mo Coil No Heat 807 Unit No coil No  Heat Ro?

540420803 5404208 54042 540420805  © 5404208 54042

540420804 5404208 54042 | 540420606 5404208 54042 . N

MECHANTCAL ®EST RESULTS

Coil No

Min, / Max. 5404208

ci2 Rm(T) {MPA} 360/510 444

cil Rp0,2{T) {MPA) 235/ 309

cl3 As{T) % ) 24,0/ 27,5

c43 KV 003 +20°C avr.{L} (F ) 27,0/ 248,90

€42 XV1 C03 +20°C{L} (J ) / 242,0

C42 Xvz €03 +20°C(L) J 3 / 234,0

Cc42 KV3 C03 +20°C(L) ) / 268,0
¢02 Direction: (T)-tranaversal; (L) -longitudinal;

gurface acc. to EN 10163-2, class B-3
pProces of steel production:
Inspection of surface appearance, shape and dimen
The results meet the requirements.

Approved acc.
Ty Thiringen e.V.;

tested according to the contract requirements.

c70
B0l

to AD 2000 - Merkblatt W0 and certified acc.
NoBo 0090. We hereby certify that the produ

LD-PROCES; Continuous casting; controlled rolling mode .
sions was conducted.

tive 2014/68/EU by
been produced and

to Pressure Equipment Direc
ot described above has

c71 CHEMICAL COMPOSTITION %
Heat No Heat No
Min. / Max. 54042 Min. / Max. 54042
c /0,17 6,13 Mn /1,40 0,48
8i /0,03 9,03 P /6,035 0,012
Al 0,020/ 0,037 N /0,012 0,005
g /0,010 0,008 ' Cr /0,29 0,03
cu /0,55 0,02 CEV /0,35 0,22
Mo /0,11 0,00 Ni /0,42 0,02
v /0,10 0,00
THE _MATERIAL 15 IN COMPLIANCE WITH ORDER REQUIREMENTS . 20i 314 Last page: 1
The measured weight-based activity of Cob0 + Cs137 + Am241 radionuclide Do2 F-USM/0063-04/10-01-12
is not higher than 100 Ba/kyg.
z04 z05 202 203
& 0090 A
Podpls certyfikatu: Ing. Viasta 0
Gemakova ghgmakovadigtusscor> LT, S, Steel Kodiee, 8.1.0. 02
fest plepra :
h Digital A Vsrupny ancdl U s §TEEL . .
06 Vlasta Odbor Analyzy kvality a specifikicie
0090-CPR-1178 Date: 2 Uvolhovanic vyrobkov a Hutné atesty
" DoP USSK-07/2023 08:35 044 54 Kolice |
A

T www.usske.sk

Yobice: 10.05.2024, 7:30:09
Jan Godina,AUTHORIZED INSPECTICON REPRESENTATIVE. e

-mail:

Z02

Inspectionﬂocﬁment@sk.uss.com,tel.:+42i-55-6739404




GROUP © HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEG® Sp. z 0.0,
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

6& CELSA™ CELSA

A0

Sir./Page NefSeite 1/ 2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

/Bescheinfgungsnumitier

Nr_dokumentu JDocument No.

235492500

£A03 ]

wedluglace. tofentsprechend EN 10204:2004

Ausstefiung

AQ2

16.02.2023

Dala dokumentu/Date of issue/Datum der

202

Zamaw lajqey/Customer/Besteller
ARCELORMITTAL DISTRIBUTION
SOLUTICNS POLAND Sp. Z.0.0.
STALOWA 1

40-810 KATOWICE

rrascounTrvaane: SLASKIE Polska

COdblorca/Consignee/Emplanger

Skiad Konin

Przemystowa 150 A

62-510 Konin

smcountyand: WIELKOPOLSKIE Polska

A052

Zamowienis Kienla Nif Customer#is Crder Nof Kundenbestell-Nr

4500655008

Zlecanie Prod. Nif Wotks Order Mol Werksaulrags-Nr
73542796

% AT

AGS

Wedlugf according tof enfsprechtend

PN-EN 10058:20056
PN-EN 10028-2:201%

BO2

Stan doslawyl! Cond.of dellvery/ Lieferzustand

Cechowanie/ Marking/ Znaki zgodnal Confoimity marks! Uberginstimmungszeichen

Kennzelchrung

205

_ + AR [ o
VyriarProduct/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Siahlsorle Nr wytopu/Heat No./[Charge Nr Sziuki/Pleces/Sticke Wigzki/Bundles Waga/Weight
iredt n./Durchmesser/Dug /LengthiL Enge Bo1ECIBIE [Gaet | {em /Bunde s | 1Gewichikal [Ty
52355275 JR+AR 40%4 L. 5.0M HO581752 1 2.495
$235/5275 JR+AR 50X10 L. 6.0M HO581817 1 2.488
§235/5275 JR+AR 50%8 L. 6,0M HO581801 i 2.525
5235/5275 JRFAR BOX10 L.6.0M HO581080 1 1.862
§235/5275 JR+AR BOX8 L. 6.0M HO581078 1 2382
Suma / Total 5 1t.722
Analiza wytopowa / Cast analysis [ Schmelzenanalyse [%]
fea‘{Vﬁgfuf cC% [Mn% [SI% [P% S% {Cu% [Cr%  [Ni% |Mo% v % A% | N%
harge-NF {55 {en [crz c7a cT4 crs cT8 cr7 ©18 c79 [ew csl { G2
2581752 0.12 0.68 0.18 0.020 0.035 0.28 ¢.t4 0.10 0.02 0.003 0.6037 0.011
2581817 012 0.69 0.16 0.015 0.628 0.27 0.1¢ .10 0.02 0.002 0.0034 0.009
0581801 0.16 0.51 0.17 0013 0.028 0.30 0.11 0.10 0.02 0.002 0.0042 0.011
2581080 0.12 0.67 D0.19 0.013 0.630 0.26 0.08 0.10 0.02 0.002 0.0026 0.010
2581078 0.12 D.67 0.18 0.¢15 0.031 0.26 .10 0.10 0.02 0.002 0.0026 0.010
] Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse {%]
Wytopu/  bev 9% [Ti% |Sb% [Nb % '
at No/ . i : -
arge-Nr [~y [cea [ e [ ces | [ oes [cer [ ces | 69 [T [Toot csz cs3 [
1581752 0,2913 0.001 0.003 0,003
581817 0.2841 4.001 0.003 0.002
1581801 0,2981 0.001 0.003 0,002
1581080 0.2761 0.001 0.003 0.002
581078 _ 0,2801 0.001 0.004 0,002

laracja wlagiwo&i uzylkowych/Declaration of Performance/Leistungserki&rung

6/2020

tps://long.celsaho, com

Mk

1

Dyrektor Jakogi/ Cuality Manager/S. Klusek

[z




O CELSA™ CELSA
GROUP | HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
ui.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowfec Sw. Poland

A

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

Str./Page No/Seite 21 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

INSPECTION CERTIFICATE 235492500
ABNAHM EPRUFZEUGNIS
wedlug/acc, tofentsprechend EN 10204:2004 Do GoR B of TesuiDa e
Aussteliung
16.02,2023 o~

AD2

Zamawlajacy/Cuslomer/Besteller Odblorca/Conslgnee/Emplanger
ARCELORMITTAL DISTRIBUTION i
SOLUTIONS POLAND Sp. z.0.0. Sklad Kanin
STALOWA 1 Przemystowa 150 A
40-610 KATOWICE $2-510 Konin
xrarcountRYAann: SLASKIE Polska - . [ ata1] KiepCounmpasna:. WIELKOPOLSKIE Polska =
Zaméwienle Klienla Nif Customeris Order Mo/ Kundenbeslell-Nr Zlecenls Frod. Net Works Order Nof Werksautrags-Nr
4500655098 73542796
207 [z
Wlashoscl mechaniczne | technologiczne/Mechanical and technolagical properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat Nof Re rz Rm 1z AbS
Charge-Nr/ MPa MPa %
, BarT (o35 ] c12 C13 ' ’ I
HO581752 346 488 36.7
HO581817 313 462 32.8
HO581801 312 454 35.8
HO581080 326 468 36.1
HO581078 317 467 40.0

Wiasno$ci_mechaniczne i technologlczne/Mechanical and technologlcal propertles/Mechanische und technologische Egen;chaﬂen.

Udamosé / Impact test / Kerbschlagblegeversuch -

r Wytopu/ :

eat No/ Typ probkiiType of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca famaniaflmpact enefgy/Schiagarbeil KV [J] Warto& gednia

narge-Nr /Probenform /Richtung s Udarnod/Impact/Kerrbschtagbiegeversuch KC [Jlem2) {AverageiMittehvert
BO7 | - CHOCH - oz Em 1 e 2 [emyj - 3 fe [ e

toda produkeji f Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF f LF / CCM / + AR
<o& powlerzchni bez wad/No surface defects/Oberilichenbeschaffenhsit ohne Beanstandung.
iteriat nadaje sig do cynkowanla / Material Is applicable to zinc coating [ Material ist zum

rzinken geeignet: Si: 0,14% - 0,25%

Znak CE/CE ma!k!CE-Zd}_c

TLECPREPTAIG

205

wiadczamy, /» dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami zamdwienda Kiienta./
: hereby cerlify that the malerial described above complies with the terms of the cusiomer

‘er, /

wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen enisprichi.

%&é&/L

Z05

Dyrekior Jakogi/ Quality Manager/S. Klusek

03




CMG Poland Sp. 2

AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Typa of inspection document /
Art der Pruefosschelnigungan
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

Z202.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

16.05.2023

o 2 0.0, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
424007 3 -
ul:Pisudiiiego 82 PN-EN 10204 AOTRTTHo
WHW.CIE.COM 85411051 607828E594
A08.1 208
Zamaaislacy :
Purchasar: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND MG Poland Sp. 2 0.0. posiada cettyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrovsanego Systemu Zarzqdzania
U, Grudzigdzka 159 wydanego przez TOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 1309001
£N 150 14001
50 45001
A05.2 MNumery rejestracyjne certyfiatéw:
Adres wysyikowy: 04 100 977486
SeEwexz a;ldrass: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 54 104 577456
'arsandadresse
0DDZ. DABROWA GORNICZA ACO90 126/0334/50/2013
Ul. Torusiska 7
41-303 Dabrowa Gérnicza
AD7 AD8 A10 YE]
Nr zaméwienia Kienta Nr Zlacanta, przydziaty Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase ordes number Order no. No. of delivery nola Carno.
Kundenbestelinummer Werksauftragsaummer Verandanzeiga ne Wagen nr,
ZW23603580 5738636 85411051 SZA90216/SZA45L5

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA | CRDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu f Product code / Produktcoda

30100594

PP_50X6_S235JRIS276JR_6,00_NN_N+AR

BO1, B09-811,804, £70 Opls wyrobu / Product description / Spazifixation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
WymiariDimensionsMimenshons:

Proces wytwarzaniaManufacturing ProcessiHerstélivertahren:
Protes wytwarzania staii/Sleefmaking/Stahiharstefungsverfahren; Plec alekleyezny tukowy, ¢lagte edlswante stallfElectric are furnace, Continuous Casting/Elektroofan, Strangguft

Prgty plaside S235JR/$275JR fFlzl bars S235JR/S275JR IFlachstaht S235IR/S275R
50X6 6,00 m

Stan dostawy/Delivesy conditontleferzustand:

BO3 {174 807 813
Norma przedmlotowa Norena klasyfikacyjna Norma wymlarowa Oznaczenia stali Nrwytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Stee! designation Heat number | Number of pleces Actuat mass
Sachnomm Materalnorm Massnom Slahisortekennzelichnung Schmelze-nt Stuckzahl {stmassa [kg)
PH-EN 10021 PH-EN 10425-2 PH-EN 10058
PN-EN 10025-1 §235JRIS2T5IR+AR 607328 17915.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSIFION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
B47 BO7. :
HM' wylop e parti [ Mn sl P 8 Cr {:‘ i (;JU oN h;;ﬂ fjﬂ
t nher Balch q, o, L) 9, 0, 0,
S?\l’::;‘eﬂ aPalt!:J;?fe' ’6 /D /o /6 & /0 /0 /O /0 ¢ °
607828 GO7B28E594 0,14 0,68 0,19 0,016 0,013 0,06 0,09 0,21 0,006 0,021 0,011
C7t SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSHION { CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B Zn CE N Ph Alm Ca As Balg Nb Zr 0 Sh
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,062 0,0003 0,022 0,29 0,0101 0,002 0,0024 0,005 0,00 0,003 0,002 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS | MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba forclaganta f Tensie et/ Zugprobe PN-EN 50 68921
o1 cis Kwalifikacyjna obrébka {cfepina) (Ra,zecz.Ranam)]  w. pggwx c18 ci8 ??62{33
Test | o | B2 on | Cograon | Viritens prébek 15 | Repcimopmom) | uickeowana L MR prparginans | agaanal
e m A%l |Bruchenschnu ongaton | oeferenca {heal) treatment of samples Ra 1, (Ra,ist/Ronenn} | Relativeidared Fuygvatoanicnt Band tast odginania
[mPa) MPa} Verddngening Be; Bisgentes] | Rebend test
s Agti] Referenz (wane) behandung von R [ Bisgaversuch
e Probenabschnitten ppég
1 33 470 381
2 an 466 38,4
3 334 473 317
4
5
6
7
8




A2 Rodza dokumenty kontreinego f Type of inspection decument ! 202.1 Data/DateDatum
At der Pruafbeschelnigungen Zawiercle
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 16.05.2023
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
GMG Poland $p.z 0.0, M UFZEUGNIS 3.1
42400 Zawiercls, ABNAH PIIE‘JPSN 15504 A03 Nr / No.
ut. Pitsudsklago 82 -
WWW.CTE,C0M 85411051 607828E594
BADANIA MECHANICZNE | MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
c3¥ . .
7 . Proba damoicona : e -, Inna badania wysoby
Pomize baardolc HBW 7 Informadje uaupainialace Ina badania wyTeb A y
Hardness HBW Charpy impats Supplementay Informaticn Otrar peoduct lests Zergﬁ;gf*ﬁ:ﬂﬁfm .
Test Brinvietharia HBYW Kerbschiogartet Eloarsende Angaben | Zerstorungsfreia Prufunger k
PR-EH 150 8505-1 PHENISO 1481
ooz 5 [+
(&3 c40 €40 C40 C40 C40 o oH Hoenunek pobiarania pribek g~ Oo‘weg!_é‘r.i_e
Twardol w stanla dostray | C42 c42 ¢z c42 Ci2 | szercvatprobildobaden | Temp Diraction of tha sample iy Degarburisatan
Hardress in debvery stzty KV KU KoV KCuy KCUZA Width of tast pleca Laga das Probenabsthnittes Staochproba g mm"img
Bnneihats Usferzustand 13 0| Wend | emd) | pkmd Frobsnbrets ra) PR - 04411 PES 150 3587
t
2
3
D52 PROBA HARTOWNGSGH HRG 7 JOMINY HRC RESULES / HARTBARKEIT TEST PN-EN IS0 642
Qdtegholas od czets (mnhd Distancs (mm)
Test 1 1.5 2 3 4 5 & 7 8 9 10 1 12 13 16 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACEHIA NIEMETALIGZNE JINCLUSION RATING 7 NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method | PN-H04510 : ASTM E45 DiN 50802
Data Omaczenks wirgeed | Typa of nclusion
Tast TL KK KP T KN S AT AA AT AH BT 8H cT CH pT oH K
]
2
3
D54 BADANtA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
fodzat Mairostruktui ] Macrostuctura { Maloostidktur Wkrostruktura § Microstiuctuca F Mosuktur
hadania PH-H0450 PRHO4
ITypa of tast W wicrea | Templata numbe HMumer skali / Scale numbes
Test | il n 1% v Wi Vil Vil | 1l Il I\ \ \4l Vil Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA | QTHER TESTS  ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGHNIS
Rodzaj badanla f Typa of test/ Metoda f Method Test 1 Test 2 Test3
Wielkoi¢ ziama { Grain size f Kemgrésse PN-EN SO 643
Przegrzewnosé | Susceptibifity to overheating/ .
(berhitzungsampfindichkeit PR-EN 150643
Pasmowoié | Banding J Zeifigheit PN-H.04504
707 Dodalkowy komentarz [ Additonal commentary f Zusatzliches 705 705 Cachowarie znarom CE | Informacie uzupeialaca / CE marking , Supplementary information iCE
Kommentar Zelchen, Erganzends Angaben
Etylnate Lk CETabd Calaricis weichwosa
Famierzons zplosesanial | Intenced oty wytkewych
Kanstrdcje mebelowe kit | Stead conmtuations & e
Toostrukele melabows- corerele comblagd CEM{Y {werspa 1)
Taferaws conitnxisar
Dy, 1 wyzoh jat | We decTare b preduclis de. Faration of
tpodng T Hundaieniem, 10 the ordef.
¥ copfty T vl Koo frascener Pardermance
iy I PROSTELLE | Hsusd By PROJTELERIR [ spsyaqeersiont
FURELTONLTAXL FROF. | BETONSAHL FROF, DR 14 !
Kiasa [akosci powlerzchni  Surface quality classes / Oberflachenguteklassen DA NG GRAEHM GrbH 6 REHM GmEH) . . R
Numer part] odnasi si 0o gatniinermy  Batch number fefated te gradefnomm / Gia Perliennumier bezieht sich auf Sertelnom 202.2, 203 0OZIAL HADIORY JAKOACH
Kontrola Jakodci M
201 Quality Control Office Andrzef Kurp
Producent deklarujs, 2e dostarczone wyraby 5q zgedne z warunkami zamdwienia. Qualitatskontrofle
The producer guarantees that the delivary goods ara |n accordanca with tha conditions of the arder.
Der H i T .
et karsla!!er erklart, dass geliaferte Produkta den Auftragsbedingungen entsprechin Andrze] Kurp
208 Nr rejastrowyiReglstered Number/Reglstrlerungsnummer - 800 000003392




A0l Nrrejestrowy BDO : 000012617 a2 Zot1 .

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Daprowa Gérricza, 10.08.2023

Oddziat w Dabrowie Gorniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

41-308 Dabrowa Gérnicza EN 10204 N 1003395517 ArcelorMittal

A08.1

Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Besteller; Al J Pllsudskiego 92 Al J Pllsudskiego 92

A0B.2

Adres wysytkowy: ArcelorMittal Distribution Sclution Poland BOCZNICA WLASNA TRANS PAK KONIN 401914

Address: 62-510 KONIN Polska / Poland / Polen

Versandadresse; UL. PRZEMYSLOWA 150 A
Nr zaméwienia kllenta Nr kontrakiu Nr zlecenia/Poz Dowdéd dostawy Nr srocdka fransportu

A07 | No of purchase order Contract No Manuf, Order No/Pos Dalivery Note Number of transport
No der Bestellung Vartrag No Aufirag NofPos Lieferschein Nr Transporimitiel-Nr
07/4500690310 PL/277839653/23-11058502  11058502/000006 64103672 CWL25068 / CWL24945
QORDER: 07/4500690310 LOT: KONIN PREBON: 1100676375/6

801 Norma przedmiolowalAccording/Nach  Norma kiasyfikacyjna/Classification standards/Materalnerm Norma wymiarowaf/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10278:2000

802-B03 BCO-B 11
Ceowniki cigXie UPN 220 dlugosé: 12100,00 mm gat.stall: S235JR+M
Heavy channels UPN 220 length: 12100,00 mm steel grade: $235JR+M

207 Wylop/Heat/Charge PaczkifSzluki - Bundles/Piecas - Bundel/Stuck 813 TonadWeight/Gewicht
312301 11 14 5000 ¢t

Razem{TotaliGesamtbefrag

1/ 14 5,000 ¢

cricoz Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung {%)]
807 CMnSiPSCuCrNiAINzl\doNbVTiSnPbAsBOHQCEV

FfylopiHeat/
Charge

32301 0,45 0,76 0,227 0,008 0,013 0,02 0,02 0,014 0,007 0,005 0,001 0,001 0000 0,002 0,001 0,002 0,0004 0,28
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
807 Cii ci2 C13 D73 C4t C44. 42 « Praca famanlaiork of fracture/Schiagfestighelt
Szer.prabki
Pr.width Srednia
WylopiHeay  Re RoO2 Rm A A Re/lRm  RO2Rm Probebreite  Temp. Pr.#/Test Pr.2(Test Pr.3fest avarage test
Charge  [Mpal {Mpa] (Mpa] [mm] {%] KV {mm)] % tArp. 1 2fArb.2 JAh.3 Mittelwert
312301 287.0 4670 31,7 0,61
312301 2970 466,0 306 0,64
Badany material nie wykazat radloaktywnoscl powyi] 100Bq/kg.
Tha tested materfal showed no radicactivity abbove 100Bg/kg.
Das gotostote Material zelgte kelne Radigaklivilat tiber 100 Baikg.
Proces wytwarzanla stall Sleelmaking procass Stahiherstellungsverfahren
Stal wytwarzana w procesie konwerterowyr tlenowym Slest produced In BGF process Stahl hergestellt Im Sauerstoffaufblasverfahren
Deklaracja Wiadclwosct Ulytkowych NriDaclaration of Performance NoJ Lelstungserkirung Nr.: AMDG-2/01-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Ceds of the product typel Kenncode des
Produkttyps: S235JR  hlips:isections.arcelormitial.com/documentation/declaration_of_performance/EN
Z01 Stwierdzenie o zgodnosei: Producent deklaruje, % dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia.
Statemnent of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller deklert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
AR5, 2022
205 204
Zarigdeacie riodeia - Wyrchy Dhugie i I K
Quifty Manzgament ~ Longs g E ) 4 ’ ;'g 3
)('g;;,,'l/g..:\ N f .
Tormast Szafradsii Oggs 1326
Stropa 1/ 1

Wyslawi: BKGDO1 ORYGINAL/ORIGINAL 10.08.2023 10:01:56




ACGT ADZ
ArcelorMittal 1¥i i i
Tubular Products lasi 5.A, Cemflc?t de m?PEChe AD3 AD4
Romania Inspection certificate 7 Y
str Calea Chisinaului 132 EN10204-3.1 Document No. ;
700180 lasi 00951713 ArcelorMittal
TEL.: +40 0232 203 480
FAX; +40 0232 203484
W06 Customer
ARCELORMITTAL DISTRIBUTION SOLUTION Stalowa i 40-610 Kalowice PL
AQ7 ADP/45006939 [ao0s 3002003490/50 Q10 . 8002006808/20
Purchase order No. |00 Order No. Delivery Note
Product code: CS50X50X3X12000H9702210301
BO1- Product Type : Welded seclion EN 10219, 1echnical Norm @ EN 102 19-1 [2006}, Dimension Norm : EN 10219-2 [2014], Size
BO6 |Product code | HS 50x50x3.0, Stes! Grads : $355J2H, Steel Condilion : As HFW, Surface Type : Back, Length : 12.000,00 mm, Length
Upper Tol, : 60,00 mm, Length Lower Tol. : 0,00 mm, Coating Valua : made from HRC, Consgrvahon : Temporaril protec by rol
emuls, Inside weld seam remaved : No, Ends Type : Plain ends, Ends Value : Square cut on line
Tagged
B09 B10 BOo8 B1i2- . B14
Dimensions Total length {m} - Pieces B13 | Weight {kg) Bundles
HS 50x50x3.0 2,700,00 225,00 11.475,00 9
C71-C92 Chemical composition
B07.1 B07.2 C %iMn ]St [%IP (%S o] fal BIN (%) [Cu  [Cri%i{Me  |NIEHV %) [ND | Ti[%]|B [%] ?n EJEV
Heat Ratch %] [%} [%] %) [%]  [%]
E2310480 R3A687 0.1800{1.1200]0.020010.0085 | 0.0020{0.0330 | 0.0052 |0.0500{0.0200| 0.0050| 0.0200 | 0.0020 | 0.0020{0.0010 0.0004]0.0000|0.3800
Mechanical properties
BO7. P07, co1 o2 03 IC30-
1 Heat B PBaltch Location of the sample Direction of sampling of Test temperature {°C) 32 [Other tests - hardness
est pieces
180° k. 26,00
C1t 12 C13 D52
Yield or proof strength Tensile strength [MPa] Elongalion after fracture Other tests # roughness
[MPa] [%] [um]
A5 1a10 Jaso as0 g fagt
D3ME8T
E£2310480 527 571 b5 90
B07, B07, C44 Tempretur 041 Width of |02 Impact testC40 Jmpact tesiC42 KVitest 1 [C425Vtost 2 [C42KViest 3 IC43 KVaverage
1 Heat P Balch e [°C) est P # direction i type 1 [J] 2 [J] 3 |[J] test [J}
ample
mim]j
2310480 p3Aes7
IC10 |Shape of test pisce maiches standard EN I1SO o3
5892-1/16
IC60 C61 C52
Flattening test Expanding test Bend Test
01 05 Intended use: To be used in metal structures or in composite metal
We hereby certify that the products were tested and are in complience and concrete skructures.
hvith order requirements.
706 Name and stamp of the inspection representative (EXTERNAL)
po1
Surface and dimension - tested according to purchase order
o2 p51 P03 704 P036-CPR-M#
Non-destructive tests Hydr, Test Electromagnetic test D10 - 2007 - 001
ENISO 10893-2/E4H
02 31.07.2023 703 . gl
Date of issue and validation Hrituleac loan Stamp of the inspection Wl
representative i1
!Page t/2




ADT AQZ
ArcelorMittal e i ie
Tubwlar Products lasi 8.A. Certlflc.'_at de mgpect AO3 AQ4
Romania Inspection certificate
sfr Calea Chisinaului 132 EN10204-3.1 Document No. H
700180 lasi ' 1000951713 ArcelorMittal
TEL.: +40 0232 203 480
FAX: +40 0232 203434
A06 Customer
ARCELORMITTAL DISTRIBUTION SOLUTION Stalowa 1 40-610 Katowice PL
A07 ADP/45006939 jaos 3002003490/50 QA0 i 8002006308/20
Purchase order No, {00 Order No. Delivery Nate
Product code; CS50X50X3X12000H8702210301
RO1- Product Type : Wolded section £EN 10219, fechnical Norm D EN T0215-1 [2000], Dimension Norm : EN 10219-2 [2019), Size R
B06 |Product code : HS 50x50x3.0, Stea! Grade : $355J2H, Steel Condilion : As HFW, Surface Type | Black, Length : 12.000,00 mm, Leng
Upper Tol. : 50,00 mm, Length Lower Tol. : 0,00 mim, Coating Value : made from HRGC, Consgwahon : Temporaril protec by roi
emuls, Inside weld seam removed : No, Ends Type : Plain ends, Ends Value Square cut online
Tagged
B09 B10 BO8 B12- . B14
Dimensions - | Total length [m] Pieces B13-|{Weight (kg} Bundles
HS 50x50x3.0 600,00 50,00 2.550,00 2
C71-C92 Chemical composition
B07.1 B07.2 C (%l[Mn |8 (%P [%]{S (%] {Al [%IN [%}|Cu | Cri%]iMo Ni %}V [%] L\!b Ti [%]{B [%] aSn gEV
Heat Batch 1%1 9] %] %) A
0E2099 R3IAGI8 0.1900]1.1100{0.0300| 0.008010.0030]0.0350| 0.0070| 0.0800{0.0400{ 0.005010.0300 0.0040|0.0020}0.0020]0.0000}0.0000{0.3%00
Mechanical properties
B07. BO7. o1 o2 C03 C30-
1 Heat £ PBafch | ocation of the sample Direction of sampling of [Testtemperature (°C} 32 |Other tests - hardness
kest pieces
180° L 26.00
C11 IC12 C13 D52
Yiald or proof strength Tensile strength {MPa) Flongation after fracture Other tesis # roughness
[MPal %] [um]
65 10 Ja50 [a80 jAg  Agl
DE2099 23AGE8 540 562 b6 30
BO7. BO7, Ca4[Tempretur 41 Width of  IC02lmpact tesiC40 Jmpact tesiC42KViest 1 [C42 KVtest 2 LC42KVtest3 43 KVav‘?ragel
i Heal P Bateh B [°Cl kest o direction type [J] b [J I | bast [J]
sample
mmj
DE2098 P3AGES
10 | Shape of test piece matches standard EN ISO 93
b892-1/16
IC60 C61 C52
Flattening test Expanding test Bend Test
701 205 Lnlended use: To be used in metal structures or in composite metal
\We hereby certify that the products were lested and are in complience nd concrele structures.
bvith order requirements.
706 Name and stamp of the inspection representative (EXTERNAL)
DO
Surface and dimension - tested according to purchase order
D02 D51 DoO3 704 D036 -CPR-M#
Non-destructive tests Hydr. Test Flectromagnetic test 10 - 2007 - 001
EN I1SO 10893-2/E4H e ot
or
702 51.07.2023 203 il [ M.%
Date of issue and validation Hrituleac loan Stamp of the Inspecticn Ay
representative A
! QS‘HLU}-/
fPage2/2 AL
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TMpunoxensie Ne6 1Y 9.1 5

A0 o AO3 No 3130034776 1 2023.08.03 page 1 |

A0Z Inspection cerlificale EN 10204 /3.1
B0t Gold formed wolded structural hollow sections of non-atloy

ACY HUS LTD
1 Industiiaina Str. and fine grain steels BAC EN 10219-2
3600 Lom, Bulgaria
A7 Order Ne 802 [EN 102191 $355J2H
A8 | customnor..... ARCELORMITTAL DISTRIBUTION BoS CFRHS oplion 1.1 1.4
SOLUTIONS POLAND SPZ 0 O........

A0 1 voice Ne 3130034776

[ Sizm o[ ]
i)

BICFRHS 50x50x4 1912000 mm. | *"! 432 m. B13 BIS[G003067257989] 207 Ac12626
B809ICFRHS 160x160x8 | *'% 12000 mm. | ®" 72 m. 813 u05[5p03051001989f Bl 332026
BY[CFRHS 180x180x6 | °'} 12000 mm. | ®"* 108 m. 8t 206]3003088083989] BY7| 332042
[C71]Chemical composition- %
808 807] C T s P IS [ A [ Cu] C | N T Mo | Ti | Nb [ N JCEvVZ
Bundle N Heat Ne %100 x1400 %100 *10C0 #1100
G00306705708010| AD12626 | 16 | 116 | 2 18 ] 4 36
000305109198930{ 332926 77 180 i 15 [ 2 32
C00308508308070] 332042 16 | 86 1 15 8 3 31
BO7 G51[Mechanical propeities
Heal N2 Ce3 Ci1 Ci2 C13 [oL}] C42 C43
Ceylificate Ne Tost N2 ReH Rm - A KV Impact test J
MPa MPa % mm JIT-20°C Average
AD12625 2181 T23017432 | 453 547 27 ¢
332028 33400937 7226722000 458 554 28 68772176
332942 73400931 12230514000| 454 566 30 : 58162153

Do2 Non-destructive tesling - pass.

202 203 Blreclor Branch Lom
N.Dechev
. Date 03.08.2023
wwy husltdeom  Seal HUS LTO.

1938
17
1938-CPR-0285/2

A0S T
D01 The tesl has been performed on the provided products and the resulls are salisfaclory.
Z01 The producer declares that the praduct is according to the customer's order.

205 Wilhout any post heat Ireatment; vith shape, dimensions and tolerances according BAC EN 10219-2; performance
characteristics according appendix ZA.1 of the producl standart, Function - for sleel structures and combined steel and reinforeed
conerele stiuctures.

208 Claims are allowsd within 14 days from product recelpt. In order to consider a claim, the customer must provide a qualily
inspecticn control document and a marking on the clalmed goods. Claims assosiated with unloading and storage of the goods will
not be accepted.

z07 Daciaration of performance Ne3130034776HUS CFRHS $365J2H 72023




Apunosanaa N6 NY 9.1 3

s S 03 e 3130034776 / 2023.08.03 page 1 of 1
. A02 |nspection cerlificate EN 10204 /3.1
AT HUS LTD B0t cold formed welded structural hollow sections of non-alloy
1 Industriaina Str. and fine grain steels BAIC EN 10219-2
3600 Lom, Bulgaria
A% Order Ne 802 {EN 10219-1 S235JRH 1
A8 {cpstomer..... ARCELORMITTAL DISTRIBUTION B0 eRHS option 1.1 1.4 l
SOLUTIONS POLAND SEZO O, .......
A9 [voice Ne 3130034776 809 [CECHS oplion 1.1; 1.4 ]
Bif 372 . mai 4]
B9ICFCHS 88,9x3,6 81912000 mm. | ®" 228 m. a3 005[0003006792989] 07 713219 ]
809[CFRAS 180x100x5 | *'°[ 12000 mm. | ®" 144 m. 81 | B*[0003015943989 BT 436376
fC71[Chemical composition % i — ]
806 | 807] C M ] s | P ] 8 [ A CuC | M Mo ] T ] Mo | N_|CEV2
Bundle e Heal Ne X100 1000 X160 x1000 100
000309679298690] 713219 E T3 T {259 g6 | 18
000301594398030] 436376 5 72 | 1 | 32 | 4 3 {22
B0O7 C51]Mechanical properlies
Heal N2 CoG Cil Ci12 G113
Certificate MN¢ Test N9 ReH Rim A
MPa MPa %
713979 5297 q10570-F | 266 | 370 31
196376 73400888 | 2217255000] 298 | 420 38

D02 Non-destructive testing - passed.

Z02 203 Director Branch Lom
N.Dechev
. Date 03.08,2023
waww lusltd.com  Seaf HUSLTD.

1938
17
1938-CPR-0285/2

ACS T
D01 The lest has been performed on the provided products and lhe resulls are satisfactory.

Z01 The producer declares thal the product is according lo the custoemer's order,

Z05 withoul any post heat lreatmenl; with shape, dimensions and tolerances according BAC EN 10219-2; performance .
characleristics according appendix ZA.1 of the preduct standarl. Function - for stee} structures and combined steel and reinforced

coencrete sliuclures.

m, lhe cuslomer must provide a quality

208 Claims are allowed within 14 days from product receipl. In order to consider a clai .
ted with unloading and storage of the goods will

inspection control documant and a marking on the ¢laimed goods. Ciaims assosia
not be accepled.

207 Peclaralion of performance Ne3130034776HUS CFRHS S235JRH /2023
Declaration of performance Ne3130034776HUS CFCHS $235JRH 2023




LOTGLLSIA KR O F W T, D

C

17
1938-CPR-0285/2

Deklaracja wiasciwosci uzytkowych
Zalaczaik IH do rozporzadzenia {UE) 305/2011

N°3130034776 HUS CFRHS S235JRH /2023

1. Unikakny kod identyfikacyjny typu wyrobu CFRHS - $235JRH

Cbrablane na tlmno spawane konstrukeyjne ksztaltownlki puste ze stall
_niestopowych i drobnoziarnistych, bet dalszej obrébkiclepine}, o ksztalcie,
wymlarach i tolerancjach 2godnych 2 norma BD5 EN 10219-2:2019.

2, Zamlerzone rastosowanle/a:

Przeznaczane dia kenstruke]l metalowych oraz do Jaczonyeh konsteukeji
stalowych | selbetowych.

3. Producent; HUS Ltd
4027 Plowdiw, ul, Plowdiw-Sewer 64A,

HUS ttd Zaktad produkey]ny
3600 Lom, ul. Industrtalna nr i
wwarhisltd.com

4, Upowainlony przadstawliclel: Nia dotycry.

5. System oceny i weryflkacji statodcl viadclwodel Systant 2+
uiytkowych (AVCP):

6 A. Norma zharmonlzowana: BDS EN 10219-1/2006

Instytut Mechanik- BAN, Osoba edpowiedzialna za oceng zgodnosd

fednostka notyfikowana
wyrobdw budewlanychNr CPR 02-NG 1938/24.02.2014 Ministerstwa Ronweju

Reglonalnego. Numer [dentyfikacy]ny 1938 2 re]estru WE.
6 b. Europe)skl dokument oceny: Nle dotycry (patrz 6a)
Eurgpe)ska ocena technlcana {ETA):
7. Deklarowane wiadciwoéel uiytkowe:
Zasadnicre charakterystyki Wiafclwodclulylkowe Tharmonizowane specyfikacle technlcine ]
Toleranc]e veymiardwe Tksitahu Spefnia BOS EN 10219-2:2006 poz.5.
Stal - marka $235JRH , numer 1.603%
Minimalne wydiuiente A% ,% gruboié fmm) PDS EN 10219-1:2006
FE] »3 210 poz. 6.7.11abela A3
»174 >241
Whylrzymaled na rozcizganie Rm, Mpa grubodé [mm)] BOS EN 10219-1:2006
<3 »3 £10 poz.6.7.11ahela A3
360 - 510 360 - 510
Minimalna granica plastycznodci ReH, MPa grubodt fmm} BDS £ 10219-1:2006
<3 >3 <10 poz. 6.7. 1 tabefa A3
2235 2735
Spawalnodé (sklad chemiczny) CEV0,35 B80S EH 10219.1:2006 por. 6.6, Tabela A2 1 por, 6.8.1. B
Wytrzymalod¢ na uderzenie, ) gruiodé [mm] BDSEN 10219.1:2006 poz. 6.7.2 labela A3
<6 2h 510 .
HPD 27
Trwaloéé NFD BDS EN 10219-1:2006 por. 6.8.2 tabela 2A.1

4 00 grubosd < 3 min patrz 9.2.2 normy S80S EN 10219-2:2006,
' Do grubosci > 3 mm | profile, w ktérych (B+H)/2T< 12,5 minfmalne wydtuzenia tmnigjsza sig 0 2.

8.0dpowiednia dokurtentac]a techniczna | / lub specjaina dokumentacja techniezna: BDS EN 10219-1/2:20C6.

Wiadciwoici viytkowe wyrabu, o ktérym mowa powyie], s3 2podae z wiadciwodeian deklarowanymi. Ninlejsza deklaracja wiasciwoic uiytkowych wydana
z0staje 2godnle 7 rozporzadzeniem {UE) nr 305/2011 na wylaczng odpowiedzialnoéd producenta okreflonega powyiel,

Podpisano w intieniu producenta przer: =

Dyrektor zaktadu produXcyjnego N.

tom, 03.08. 2023 r,

Informacie dolyczqce ekologli fberpieczedstwa (REACH}
Produkty 53 wyrobem, w rozumienia Artykulu 3 Rorporzadzenia UE 71907/20006 REACH. Produkty nia 1

przewidywalnych warunkach uiytkowania,

; _()g«l byt uwalniane ¢ produkien w normalnycl v




Zalacznik nr3PU9.1.3

C

’ 1Y)
1938-CPR-0285/2

Deklaracja wiadciwosci uzytkowych
Zatacznik Il do rozporzgdaenia {UE) 305/201%

N®3130034776 HUS CFCHS S235IRH /03

1. Unikainy kod ldentyflkacylny typu wyrabu! CFCHS - 5235IRH

Obrablane na zimne spawane konstrukeylne ksztattownlkl puste ze stall
nlestopowych | drohnoziarnistych, bez dalsze} obréhki clepine], o ksztalcie,
wyniacach I toleranclach zgodnych z norma BDS EN 10219-2:2019.

2, Zamlerzone zastosowanie/fa:

Przeznaczone dia konstrukc)i metalowych oraz do faetonych konstrukegi
stalowrych | 2elbetowyeh

3. Producent: HUS Ltd
4027 Plowdiw, ul, Plowdiw-Sewer 64A.

1itJs 1td Zaktad produkey[ny
3600 Lom, ul. Industriaina nr 1
wwaw husitd.com

4, Upowainiony prredstawlclel: Nie dotyczy.

S, System oceny | weryflkacll stalodet whadchwodcl System 2+
uiytkowych (AVCP)

& A, Norma zharmonizowana: B80S EN 10219-1/2006

Instytut Mechanlki- BAN, Osoba gdpowledzialna 72 oceng zgotnodcl
wyrohdw budowlanychir CPR 02-NB 1938/24,02.2014 Ministersiwa Rozwoju
Numer Identyfikacyjny 1938 z rejestru WE.

Jednostka notyfikowana

Reglonalnego.
& b. Evropelskl dokument oceny: Nie dotycey [patrz 6a)
Europejska otena techniczna (ETAk
7. Deklarowane wlasciwoici uiytkowe:
Zasadalcze charakterystyld Wiatclwoscluiytkowe Zharmonlzowane specylikac]e technlcane T
Tolerancie wymiardw i ksataflu Spelnia BDS EN 10219-2:2006 poz.6.
Stal - marks S235IRK , numer 1.0039 T
Minimalne wydtuzente A%, % grubodd [mm) 805 EH 10219- 1; 2006 poz. 6.7.1 1abefa A 3 "
<3 >3 Si0
»171 »241 X
Wytrzymyatod€ na rozeiqganie Rm, Mpa gruboié {mm) 8DS EN 10219-1: 2006 po;. 6.7.11abela A3
43 >3 10
360 - 510 360 - 510 i
Minimalea granica plastyeznodci ReH, MPa gruboid {mm} D% EN 10219-1:2006 Y
<3 >3 <10 poz. 6.2.1 tabela A3
2 235 235
Spawalnodé {skiad chemtczny} CEV 40,35 805 ER 10219-1:2006 po. 6.6. Tobela A2 | poz,. 6.8.1.
Whytrzymaled¢ na udeszenie, ] grubodé [mm] BDS £ 10219-1:2006 poz, 6.7.1 tabela A3
<6 26 510
HPe 27
Trwatose NPD BOS EM 10219.1:2006 poz. 6.8.2, 1abela ZA.1 o

¢ Do grubodci < 3 mm patr2 9.2.2 normy BDS EN 10218-2:20006,
' Do grubodci > 3 mm § profite, w ktérych DfT< 1S minimalne wydluzenle zmniejsza sig 0 2.
8,0dpowiednla dokumentacla techniczna i / lub specjalna dokumentacja techniczna: 803 £N 10219-1/2:2006.
Wiascwolci uiylkowe wyrobu, o ktérym mowa powyie], sg zgodne z whaiciwodclami deklarowanymi, Niniejsza dekiaracja whadciwogel utytkowych wydana
10staje zgodnle 2 rozporzgdzeniem {UE} nr 305/2011 na wylgezna odpowledzialnesé producenta okredlonego powyice].
FHON" .
Y (S Rl NI
(7N

Podpisana w lmieniu producenta przex
IL

Dyrektor zakladu produkeyjnego N D .'z'é‘v’a
tom, 0308, 2023 1. \%"
K ¢

tnformacje dolyczace ekologii i berpieczeistwa {REACH) \ . g
Produkty 53 wyrobem, w rozmieniu Artykula 3 Roeporzqdzenia UE 71907/2006 REACH. Produity nie zawieraly substafigi X 6('?5?{, %4 byt uwainiane 2 peodukty wnormalnych

priewidywalnych warunkach viyikowania. ’\,&/
.- “:/’

S




&g CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 g
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFIGATE 235495669
CELSA "HUTA OSTROWIECT 3 ABNAHMEPRUFZEUGRIS
ul.Samsonowicza 2 p. z 0.0 wediug/ace. tofontspiachond EN 10204:2004 i‘-:f'!qu-?«:?mm Date of 1§53 Datum e
27- 400 Oswowioe $v. Poland wete ,
e e 07.03.2023 o
:};.:a ui::, BT TRt P Rt Oab.ofe:Conegnes Ermplaryar
RCE OHM!TTAL DESTHIBUT!ON
. 0.
SOLUTIONS POLAND Sp. 2.0.0. AND PL SP.2 O
STALOWA i SKLADOWA &
40-610 KATOWICE 26.052 SITKOWKA NOWINY
wrarceumrrins SLASKIE Polska TAT] e, Costqats SWIETOKRZYSKIE Polska Teem
Tamawiene Khuenta Hef Customaess Onder Mot Kurdanbaste 2iecenie Frc! Ti7 Vacras Order Hpf Werksiulrags Hr
4500662444 73542874
. ; A5T - L35 ]
Wedhgt arcoed ng 1q! entsprachised Céi’: g Zraks geuriicd Conformity marss’ Uoare natimmisngszs chin
nopmae 3
PN-EM 100341686+ Ap111899 CELSIH
PN.EN 10025.2:2010
PH-EN 103052017, PN-EN 10483-3.2008
PN-EN 10024;1928
a2
S1an doslowy Cond.ol deluetys weferzastand
+ AR ) Ll [ B
Ay ianPecductErzougnisiGatunckiGrade/Stahlsarie NrwylepuiHeat HoiCharge Bi SzluriPieces/Sucke Wiazki/Bundles Waganhizight
4redn /Olam /OurchmessenOlug fLengivt.ange [sminy (5 | ——t Bunde  [Gpy | fGevichial [TH
§236/5276 JR+AR HEAT20 L12.1K): HO581070 i5 H 3.588
52355275 JRAR HEA120 L12. ihe HO581089 30 2 7.430
523815275 JR+AR IPEBD L.12.111 HOB582473 a0 2 6.608
§235/5275 JRAR IPN120 [IERTE] HO582200 48 2 6.349
Suma / Total 7 23.655
Analiza wytopowa ! Cast analysis / Schmelzenanolyse (%]
N Wytopu/ ce  [Mnte |Si% jP% s lcu fors  [NI% (Mot v % AL ] NS
Heat Mof —
Chafge-Nr [ i el c12 €13 otz [ e [Tcre 611 cik [Cez c1o en s
HO581070 0.12 0.66 0.7 0.0%4 0.030 0.26 0.09 0.10 0.02 0.002 0.0022 | 0.011
HO581060 .12 0.68 0.17 Q.016 0.038 0.28 0.08 0.10 0.02 0.002 0.0022 0.01t
10582173 .15 0.53 0.16 0.012 0.025 0.22 0.08 0.10 .02 0,002 0.0031 0.010
HOH82200 G.15 .61 0.16 0,012 0.028 0,22 0.09 0.1 0.02 0.002 0.,0038 | 0.011
- IV RS
Analiza wytopowa_{ Cast analysis / Schmefzenanalyse %l e}
N Wytopu/  pev s | Ti % |Sb % [Mb S
Heat Nof .
Chargo-Nr "7 £ el o cs 37 c1s c13 ¢y | cit cs2 | o [eat
HOG8 1070 0.2767 10,001 }0.003 }0.002
HOL8 10069 0.2791 0.001 0.003 0.002
HOG82173 0.2801 0.001 Q.003 0.002
HOG82200 0.2794 }0.001 0.003 0.002
Deklnracja wihasciwoscl uiylkov.u,tciﬁf)aclnrmion of Porto:mance!Loistungserkiémng Dyrekior Jako&ci/ Cuality Manager/S. Klusek
06/2020 /
f.,/ (:!.é,,
https:/llong.celsahio.com 73 MWMEZ




- Str. Page Habore 22
g CELSA- CELSA E§ 21 odedamenty Detumest tio,
</ WIADECTWO ODBIORU 3.1 ot
Lj GROUP ”UTAOSTRO\N!EC INSPECTION CERTIFICATE 235496669
BNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA QSTROWIEC™ Sp. 2z 0.0. A HMEPRUFZEUGH [ an
ul.Samsonowleza 2 wedlug/nce. tofentsprochand EN 10204:20049 B%s doremenis Date of 15547 Balain 9e7
27- 400 Ostuowies Sw. Poland fassan
A1 [ oz 07.03,2023 [
Cintan gt uniininBoasatioe [ Baciarca Carsignes Emplager "
ARCELORMITTAL DISTRIBUTION AME)C PL SP.2 Oﬂo
SOLUTIONS POLAND Sp. 7.0.0. S
STALOWA 1 SKLADOWA 6
40-610 KATOWICE 26-062 SITKOWKA MOWINY
KRAFLGUNTRYLAND SLASKIE Poiska ST | s, prerpaang:. SVIETOKRZYSKIE Polska 2032
ZamGwicee Rhents A7 Costemargs Crder No? dundentrastglite Dizzema Pris, M Woeks Grder Nes Vares ratrags i
4500662444 73642874
AtT At

proporties/itachanische und technologlsehe _Eigensch_a_f_ion

HO881070 311 446 35.6
HO581069 309 445 34.4
HO682173 359 478 36.6
HO582200 317 469 35.8

Wiasnodcl mechaniczno | tochnologlozne/M

echanical and technological propertiesiiiechanischo und technolpglsche Elgenschaften

[z

Mr Whytopu/ Udarno$é { hmpact test / Kerbschiaghlogevarsuch

Heal Nof Typ prébkirTyps of sp.} KlerunekiDirection Temp. Pracae lamanisfmpact energy/Schiagarbeit KY {J] Warto$é $rednia’

Chargo-Mr fFrobenform /Richtung toCl Udarnogd/impact/Kerehschiaghlegeversush KC [Hem2) fAveragehittainert
[ et el cht 7] 1 ¢82 2 ez 3 ciz | =35

N . Foak CE.CE mate CE-Zechen "_

Metoda produkeji / Manufacturing route / Herstellungsverfohren: EAF [ LF / CCM / + AR

akodé posvicrzchni bez wadiMo surlace defects/Ober fidchenboschallenheit ohne Beanstancdung

Matarial nadaje sig do cynkoweanin / Material [s applicable to zinc conting / taterial ist zum

Vorzinkon gecignet:  Si: 0,14% - 0,25% 2 RIS

224

aganiami zamowienia klienta./

Zaswindczamy, 7e doslarczone wyroby s3 zgotne z wym
ligs with the terms of the cusiomer

\We hareby cartify that the material dascribed above comp
prder. / i

Fs wird hestitigt, dai die Lielerung den Bestellonforderungen antspricht. FEs

Pyroktor Jakosci Ouality Managers3. Klusek

;;//
A //o-f/! - .
i [




Sir./Paga NolSeite 1/ 2
<JS CELSA  CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 T Jekmenty [Document No.
GROUP = HUTA OSTROWIEC INSPECTION GERTIFICATE 235446050
ABNAHMEPRUFZEUGNIS o
" " Al
SF‘S-EQSO:I:\ZQZSSZTROWEC 5. 2 0.0 wed!ugfacc. to’emsme':hend EN 10204:2004 Ealaldﬁkumen!uiﬁale of issue/Datum deur3
. wsslelln
27- 400 Ostrowiec $w. Poland e
e e 08.04,2022 702
Zamawiafgsy/Customer/Besteller Odolorca/Conslgnee/Emplanger
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materfals Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ul. TORUNSKA 7
87-100 TORUN 41-303 DABROWA GORNICZA
krarcountrvaans: KUJAWSKO POMORSKIE Polska wisT| KrapCoueryrans " SLASKIE Polska AD52
Zaméwienie Klienta Nif Customerdis Order No!/ Kundenbsestel-Nr Zlecente Prod. Nif Works Order No! Werksautrags-Nr
ZW22003005 73540943
i Ao AGS
Wedlug/ according 1o/ entsprechend Cechowanie! Marking/ Znaki zgoedno&if Conformily marks/ Ubereinstimmungszelchen
Kennzeichnung
PN-EN 10034: 1996+ Ap1:1999 CELSAH
- PN-EN 10025-2:2019
PN-EN 10365:2017; PN-EN 10163-3:2006
[ oo
Stan dostewy/ Cond.of delivery/ Ueferzusland
+ AR 504 [ #o 2
Wym!arIProducUE;zeugnIsIGalunek!GradeIStahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | SztukifPiecas/Sticke WiazkiBundles WagWeight
$redn./Diam /DurchmesserDlug JLengthiLinge [sest ] oy | fBunde oy | fGewichilkal [This
: 8235/5275 JR+AR IPE140 L.12.1M HOS573806 48 2 7.486
| 5235/5275 JR+AR IPE160 L.12.1M HO572849 63 3 11.819
, 5236/5275 JR+ARIPE160 L.12.1M HOS572848 1 1 3.941
|
\
Suma { Total 6 23.248
: Analiza wytopowa / Cast analysls / Schmelzenanalyse [%]
Ef‘ffﬁolpu’ C% IMn% |Si% P % S% [cu% [Cr% INi% [Mo% v % Al% | N%
eat No.
|
Charge-Nr 57 [en [crz c7a 75 [ ers fcrm cr? cis ¢ [ ceo [ est [ coe
HO573806 0.10 0.85 0.17 0.017 0.029 .29 0.12 0.11 6.02 0.002 0.0032 | 0.010
HO572849 0.10 0.88 0.16 0.019 0.023 0.27 0.10 0.08 0.01 0.002 0.0025 | 0.009
HO572848 0.12 (.85 0.16 0.018 0.020 0.29 0.10 0.08 0.01 0.002 0.00286 | 0.010
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/ ey 9% | T % Nb % |Sb %
Heat Nof
Charge-Nr [Tayy [ [ces [oes [ces [car [ ces [ e { oo | ca1 [Tese [ co co
:HOS?SBOB 0.2987 |0.001 0.002 0.004
HO572849 04,2891 0.001 0.002 0.004
HO572848 ¢.3087 0.001 0.002 0.004
|
|

06/2020

Deklaracja wlasiwosi uzytkowych/Daclaration of Performance/Leistungserklérung

Dyreklor Jake&l/ Quality Manager/S. Klusek

Jlat

Z01 203




O CELSA™  CELSA
GROUP ~ HUTA OSTROWIEC. -

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Adl

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedlug/ace. tolentsprechend EN 10204:2004

AG2

Sir.jPage NofSeite 2f

2

Nr dokumentu /Document No.

/Bescheinigungsnummer

235446050

A3

Data dokumentu/Date of issue/Datum der

Ausstellung

08.04.2022

202

Zamawiajacy/Customer/Bestaller

Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krarcounTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/ConstgneelEmpfanges

ul. TORUNSKA 7

thyssenkrupp Materials Poland S.A.

41-303 DABROWA GORNICZA

ACE1E Kea/CountryLand: SLASKIE Polska ADG2
Zaméwienie Klienla N/ Customerfls Order Nof Kundenbestelt-Nr Ziecenle Prod, Nif Works Order Nof Werksaulrags-Nr
ZW22003005 73540943
AOT [
Wiasnosci mechaniczne | technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologlsche Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Re rz~ - “Rmez Ab
Charge-Ni/ MPa MPa %
i BO7 Cci1 ciz Gi3 [ l i l
HO573806 309 447 40.0
HO572849 348 475 36.6
HO572848 337 466 36.9

Wiasnoscl mechaniczne | technologiczne/Mechanical and technologlcal properties/Mechanische und technologische Elgenschaften

Ne Wylopu/ Udarnosé [ Impact test 7 Kerrbschlaghlegeversuch
Heatl No/ Typ probkifType of sp.p Kierunek/Direction § Temp, Praca lamania/lmpact energy/Schiagarbeit KV {J] Warto¥ fednia
Charge-Nr IProbenform {Richtung ['Cl Udarno$/impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [Jfem2} {Average/Mittehwer!
807 [ cacan [coz Fa 1 o 2 [tz 3 foaz [Tcn
" . Znak CE/CE mark/CE-Zelchen
ﬂ/leloda produkeji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / + AR
Vakost powierzchni bez wadfNo surface defects/Oberflichenbeschaffenhsit ohne Beanstandung.
Material nadaje sig do cynkowania / Material is applicable lo zinc coating { Material ist zum
Merzinken geeignet: Si: 0,14% - 0,25% HSS.CPREPCALS
205 i i)

Zadwiadczamy, 2= dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
|We hereby . certify that the material. described above complies with the terms of the cusiomer

order. /

IEs wird bestétigl, dak die lieferung den Bestellanforderungen enispricht.

Sk

Dyrektor Jakosl/ Oualily ManagerS. Klusek

£03
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: CENTRUM SPAWALNICTWA
Departament Kwalifikawania Certyfikowania
© ul Bt Czestawa 16-18 | 44-100 Glivice | Poland

1 Lukasiewicz
Gornoslaskl Instytut Technologiczny

AC (54

CERTYFIKAT KOMPETENCJI

wydany zgadnie z programemn certyfikacji W-04/1S-70
Certificate of Competence
issued in accordance with certification program W-04/15-70
NR / NO MT2/7795/2023/2
wazny: / is valid:
od / from 03-01-2024 do / to 02-01-2029
Potwierdza sie, ze: / This is to certify that:

inz. Arkadiusz KUSNIERZ

urodzony(a) / born on 14-12-1982

posiada kompetencje wediug normy PN-EN (SO 9712:2012 w zakresie
has competence according to PN-EN ISO 9712:2012 in the scope of

' BADAN MAGNETYCZNO-PROSZKOWYCH (MT) stopien 2
| MAGNETIC TESTING (MT) level 2

Sektory przemystowe: / Industrial sectors. B!
PE - badania przed i eksploatacyjne wraz z wytwarzaniem
/pre and in-service testing which includes manufacturing &)

Sektory zwigzane z wyrobem: / Product sectors:
(c) - odlewy / castings
(f) - odkuwki / forgings Y
(w) - ztacza spawane / welds ;
{wp) - wyroby przerabiane plastycznie z wyjatkiem odkuwek / wrought products except forgings
(t) - rury réznych srednic / tubes and pipes

Dyrektor Centrum Spawalnictwa o / 2N Osrodek Certyfikacji
- Director of Welding Centre - & Certifi/?ti %Z“”e %
b”fd’- e~ ﬂv% R N z "C/L k

dr inz. Michat KUBICA )

dr inz. Adam PIETRAS

/a zgodnose

Podpis posiadacza certyfikatu “
Signature of certified person A,
% - e

S 1R LAY _ <
s Hikodiug oygnatem s

inz. Arkadiusz KUSNIERZ

Data wydania: / Date of issue: 15-11-2023 dota



: CENTRUM SPAWALNICTWA:

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania
ul. Bt. Czestawa 16-18 | 44-100 Gliwice | Potand

tukasiewicz
Garnosigskl Instytut Technologiczny

ACO54

CERTYFIKAT KOMPETENCJI

wydany zgodnie z programem certyfikacji W-04/15-70 =
Certificate of Competence

issued in accordance with certification program W-04/15-70

NR / NO VT2/1476/2024/3
wazny. / is valid:
od / from 13-02-2024 do / to 12-02-2029 _ y
Potwierdza sie, ze: / This is to certify that: . a

inz. Arkadiusz KUSNIERZ

urodzony(a) /born on 14-12-1982

posiada kompetencje wedfug normy PN-EN 1S0O 9712:2012 w zakresie
has competence according to PN-EN IS0 9712:2012 in the scope of

BADAN WIZUALNYCH (VT) stopien 2
VISUAL TESTING (VT) level 2

. Sektory przemystowe: / Industrial sectors:
PW - wytwarzanie / manufacturing

Sektory zwigzane z wyrobem: / Product sectors:
(w) - zlgcza spawane / welds
(wp) - wyroby przerabiane plastycznie z wyjatkiem odkuwek / wrought products except forgings
{t) - rury rdznych $rednic / tubes and pipes

%' Dyrektor Centrum Spawainictwa Cirodek Certyfikacji

Director of Welding Centre Certific %ﬁintre
o @&a4£kiv AZ e fﬁ
& I inz. Adam PIETRAS dr inz. Michat KUBICA S

Podpis posiadacza certyfikatu

Signa ure&of certified person
)AL ﬁ«k@ixx\,\

ihz. Arkadiusz KUSNIERZ

Za zgodnosé 7 oryglinatem

Data wydania: / Date of issue: 12-01-20247(74 -U[i-:"ﬂ“:j v
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DZIAL ,0SRODEK KSZTALCENIA | NADZURU SPAWALNICZEGO”
' Wai_dlhg ﬁducgttbn 'a:‘n'cj :S'i;bari}islbn Centre

Lukasiewicz
Instytut Spawalnictwa

' waadectwo Egzammu Kwahfikacyjnego Spawacza

2 Oznaczenta: EN 18O 9606 al 135'-D P BWFM]. S slS PF SS llb
3 Nr dokumenty: 600647/2021/SES/IS
4 WPS-odnlesiente: WPS - R . ’ B T

3 Nrinstrukejt: WPS

6 Nazwisko spawacra: Andl‘ZBj Bie’niasz ‘
7 Darai'm'ejsceurodzenh‘)' 1982-04- 17 PrZeWOrsk .
8 Roduj dokumentitogsamoset: K iqzka Spa\vacza

9 Nr dokumenty (oésampdel; 18553 o : o ' o ‘ : P
. ST i . F
10 Pracodawca: "‘ ;"-

11 Preeptsimorm: PN-EN ISO 9606*—1 2017 10 ) . ‘

12 Uzupehrfujqcezlqczezespalnqpac}mfrw»q. tak_ ‘

13 Egzanin teoretycany: akceptowalna
14 ’ B

i

15 Pracesy'.tpm{'ahla

16 Rddzaj »;w‘obn (Mac.’m Tub rura}

17 Rodza; spoiny

i G‘rup_)a/padgrupy rlerialy podsiawowego

o

19 | Grupy materiatowe spofwa

20{8poliso (ezniaciente)

21fGat oslon&wy

-

22 |Materlaly pongenicre

23 {Rodza} pradui biegunowosé

24 | Grubo$é matertalu (uen)

25 :(}‘ubaféspainy ()

26 [Sreduica TewnglpLaa riry (e

B (W)
bs, SS gb, ss. fb; FW sl m}

37 |Poryila spawania

Shi, $¥ i,

2887czegdly wikomanta spotny

29 Typ badania . - 130 ¢ 39 Ngzwi’sirb lpodpis egzam‘namra.
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o “ - _‘Lukaswwioz Instytut SpaWalnictwa,
35| Brdba lananla .
: - thlce
36 Fr‘dba :ghmm’a : . D ' - VDam aydan!a.
‘ Prébarazciqgarf!n Wgeray BEN ) 08 2021
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D$RDDEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO

tukasiewicz o 5 | Weldlng E‘clu:atlnn and Supervrslnn Centre
Gornoslaskt Jnstytut_Technologfczny . o

i L

! Swnadectwo Egzammu Kwahf' kacyjnego SpaWacza

2 Ownactenia: EN ISO 9606-1 135-D: T BW FMI 8 SIZ DSI PH $8 nb

3 Mrdotument: 686787/2023/SES/IS

4 1PS - odniestente: WIS _ : . -
S Nrinseritket: WPS o C i : o
6 Nawisko spawecza: 'Wojciech Szymaniski ~ e

7 Data { mniesce nwodyentas _1983’-0_5#16_Przew0rsk :

8 Roduaj dokumeniu totsomoscs: Wsigzka Spawacza

9 Nr dokumentu tofsavodei: 23607/ZDZ

10 Pracodaweas
1 Priepisinorm PN EN ISO 9606“1 2017*10

12 Uzupelniajqce thyeze zespaim}pachumaw tak o PR 1

13 Egrasiin feorétyeany: akceptOWalna
14 i

Zlqcze prdbne

U5 Procesy spawania

16{ Rodzaf wyrobu (blacha inb kira) o

17 Rodzaf spoin y

18 Gfﬂpyﬁaodgmpy ma{erfalu pudsmwwega o ‘L2

% Grupy .rrmre:faiowe spafwa

201 5poine (oznaqzcme}

2 Gaz oslonowy

22 Materialy pomeocnlere

231 Roda) pradu i biegunowaéé

| 241 Gruboss ma?gn'&hl.(m_m) N

251 Grubosé .spcrfny(m?H) '

26 8vedntca zewurgirng Fery (i) :

17| Posvefa spawania

28| Szezegdly wykanania spoing

39 Nazwfsko ipad’pr‘s egzamhmmm.
- inz, Wka(}I' BA«Isedpmalwsewcz inslyit Spa i

zaminalor SEanaey
Wﬁp é%w;g%g £12023

kite

29 _ Tpbadapig 30

32 Batf'nnfe wizhialire

33| Badanile radiografieene A,

34} Badahie ultradiwiphowe i Jednostha egmuffnlujqca.' .':12.,Wi3d0r Baj (EWE)}
o | Eukasiewicz GIT

9| Frébaumenti Centrum Spawalmctwa, Gliwice

36| Prdba zgingnfa _ . Data wydanld:
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UQRUDEK KSZTAhCENIA I NADZORU SPAWALNICZEGD

t.ukasiewicz .
Gornoslqski lnstytut Technologlczny

Weldlng Eﬁucatmn anid Su;mrvlslun Centre

! SWladectwo Egzammu Kwallfikacyjnego SpaWacza

1 Owmacgenia: N 18O 9606-1 135"D T BW FMI S 512 DSl H‘“’L045 SS hb

3 Ny dokumenty: 686792/2023/SES/IS

4 WPS - odnlestenie: WPS

5 Nr tusteukcsi: YWPS ,

6 Nagwisko spawacza: KrzZysztof Plaza

7 Data i miejsce urodzenta: 1976-06-10 Przeworsk -
8 Rodsaf dokumentu tolsansosel: sz;i:ka Spawacza
9 N dokumentu todsamdcl: 235649/[8

10 Pracodarvea:
1 Prrepis/norinn: PN: DN ISO 9606 1 2017“10

1t Uzupelninfyce tigeze ze spo:‘nq pathwflqu tak

13 Egramin tecreyeny: akcep_ towalng .
14 o

Zlqczeprdbne R

15 Pracesy spaw mu'a

1

=

Rodznj Ry obu (b.faclm [ub mra)

11| Rodaf spoiny

1

e
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s

Grupy materinlowe spolwa .

2

=

Spoiwe {ornacienie)

2

Gag bs?a:}pwy
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b

2

b

Rna‘mj pJ g fb!egrmmmié

2

S

Grishobé maremzm (mm)

2

h

Grubolé spoiny (mnt)

26§ Sredntica zewngtrana riery (mn) -

2

pr3

Pozycja spmmnm
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2 Szczegdu wipkenania spaln 1y

o
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32| Badanie wrzuahre .
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A3} Badanle radiograficine
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34{ Badanie ultradinighowe.

: Jedrros!ka.e,lgzgm_bqucq.

35| Préba ldmanta

Eakasiewicz GIT
Centrum Spawalnictwa, Gliwice

36| Proba sginanta

371 Préba rozciggania zlqéza 2 karbem_ .
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DZIAt. ,0SRODEK KSZTALCENIA | NADZORU SPAWALNICZEGO"
 Welding Eduication and Supervision Centre

tukasiewicz
Instytut Spawainfctwa

' SWladectwo Egzaminu Kwahﬁkacyjnego Spawacza

1 Oenaczenin: EN ISQ 9606-1 135-D P BW FMI S 815 PF 85, nb
3 Nr dokumentu: 600648/2021/SES/IS

a WPS- oduiesieniey WPS

5 Nrinsirakeft: ' WPS

6 Magwisky spawacza; Dariusz Ph) cica

7 Data i niefsceurodzenia: 1969-12.32 SJ aresiaw
8 Rodzaf dokumentu todsamoel: Ks‘i}}ika Spawacza
$ Nr dokumentu tojsawoset: 545 1/91 o

190 Pracodawen:
H FPreepis/nornn; PN-EN ISO 9606 1: 2017 10

12 Vgupelniajgee slgere zespoing pncfm!mi»q. tak

13 Egramin teoretyerny: akceptﬁwahja S =_= o
14 . T = q"i:z'eprtfbfté . N

15 Pracesyspuwanfn ) ’ 13 - o ] i

16 {Rodza) wyrobu (blacha mb rum) '

17{Redzuf spoiny

18 (Grupyipodgripy materidly podsta wowegé

191 Grupy ndterinlowe spobwn

20|Spolwo (oznacrenie)

[

Gag oslenony

Materiaty ponwocnicee

L
i~

2

o

Rodzaf pradu Ib:’egunawoid_

24 | Gruboddé naterialy (v

25 |Grubaséspoiny tium)

w

26 |Srednica zewngirina viury

27 Potyiela spawanta

-~

2

<0

Stezegdly wykomani a spoiny

33| Badanieraidiograficzne
. i inz. Wiktor Baf (EWE)

29 i Ty bad&'n'l.'a . o ik Ranal i = A 1] Natﬂiska f,pmipfs egtam’nalom: . - Lstor Spawaczy
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USRL’IDEK KSZ’F AtEENIA | NADZUF!U SPAWALNICZEGD
Weldlng Educatlnn and-Suparvision Centre

tukasiewicz
Gornoslaski Instytut Technologlczny. - -

: Swmdectwo Egzammu Kwallﬁkacyjnege Spawacza

2 Owaccenia: EN ISO 9606~ i 135~D T BW FMI S §12 D51 H-*LMS 55 nh
3 Ne dokumentu: 686791/2023/8]35/18

4 WPS - odniesienie: WPS

5 Nr stk WPS

6 Nagwisko spawacea: Mirostaw Szwed .

7 Data i migisce urodtenta: 1979*06 <20 Przeworsk

8RadzafdokumemuIaimmo.s‘cl I{SIQZRR Spawacza o . . . o _'

9 Nr dokumentu tolsamodci: 22169 5/ IS

H) Pracodawea:

1t Preeplsinorma: PN-EN ISO 9606*1 2017"18

12 Urupelniajgee ghcze ze spolng pach;{'g'ndwq'.' } tﬂk ‘

14

13 Egtamin teoretyesny: akceptowa}na ; -

15} Procesy spawanla

E .'iss«

E Zlch prdbne: E

oalihagl

16{ Radzaf wyrobu {Macha lub t;u.l’ﬂ)

17} Radzaf spm'ny

18 G‘rup)/padgiupymdrerr’aiupodﬂawowega e

1.2

19 Gnrpy marm'm‘ane Jpoi wa

20} Spotwo (ozmu 1enle}

~
-

Gag risla:‘mw_p

2

™~

Materialy pomocnicie

2

“

Redzaj produ | biegunowosé

24 Grihosé materfam (mm)

5] Grubost spofuy (mm)

b1

on

Srednica zemrgtrznn rmy (mmj

2

-

Pozyq}a .\'pawauia

2

o0

Stezegdly w_;lmrmma spoiny

AR PPV PO I TR . A MO

9 Tvp badnm'd'

39 Nazwska i poa’_afs tgzdmhmrora:

32| Badanie wigualife

T TRy I&kéépﬁ:ﬁ‘an‘bl‘; 7Y 4 bidart

in. Wlktor % a

33 Ha;i'an!e radiografiéze

Ice

34| Badanie ultratiwighowe

g \‘{‘. fednosdm egéhmi’nujqca:

A5} Préba lamania

Lukasiewicz GIT

36} Prdba zginanin

© Data wydaﬁia:

371 Prdba roqugnnfﬁ thycta g karbem

-+ 28.06,2023
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Lukasiewicz
Garnoslasid Instytut Technologiczny

1 Swindectwo Bozainin Kw Jdifikacyinego Spawacs a4

) Oonezenin: BN ESO 9606-] 135-0 2 BYW FMT S 215 PEssoh

3 Nedakupivnin: '31”;‘()3‘)/2 02 i /SESIIS

4 WPS - oddniesionic: WY S 7

5 Nrinstrakejic. WPS {\
& Nagwiste spwacza: Darinsz Dabrowicz

7 Data { micjsce wodrenin: 1976-08-15 Sieniaws

§ Rudzaf dofrvrente toisammsei: [(Sil}ikﬂ Sl)ﬂ\\’ﬁﬂ?’.ﬂ.

9 N dakwmenin toisonngci: 1194‘6/58

0 Prucadanea:
11 Preepivieorma: PIN-EN 18O 9606-1:2017-10

12 Winpclniajgee ghycie oo spoing pachwinowg: talkk

13 Egeamin tearvelycny: Q I(CEP towalna . . e
£4 . Flycie praboe ) I 7‘“’""5 'f‘”“"’f'&'“f' L PR
15| Pracosy sprivania 135.I¥ i3 3”])1*—'38 r ; 13861 ) G T T
16] Redzaf wyroby r]‘h'li(l'l[;-;”f] Hitrah P B

17V Roidzaf spoiny B‘-V -

18| Gragiyipoidgrupy nraeeviatu podstovanwege L+, -

19 Gregpy matericdowe spofva FF\I{ :

20| Spaiwe foznacienie) - S .

24| Gz astonany B T l‘\'i}. 1 {S{) 1‘! ,[71—\; . 1 i ) . . T

22 Muatevialy pancnic:e -

LY Rewdzaf prgedie # bisgeannwnid | DC (’:*)

24 Grahasé matevialu (ning i5

LS| Grachas€ spainst (nim,) 15 - NN

26) Srednica ruwigh i vary: Grine) 7 - - ) e

17} Pagrein spowaltia ) PF- . i PA PI‘ (B"-V), PA PB (F ) '#_,*Ad

28| Sucrgity v yhamaia spoiny. ss b ),__ o BW: ss nb, 55 mb, bs, ss gb, 55 (h; FW:skmi |
29 o iy bmh;',;r_:m""—” 30 ”f)'f(UJ;:I;:;_l'—ﬂkt'C[lft.HW!HO 31. Nie bmfm? 39 Napwisko, piccigé i podpis egzaminatora:
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IN CHENICALS

Rudoltowice, 24.11.2022 1.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
MIESZANINA ARGONOWA MIXON 91

T

Firma STP-DIN CHEMICALS Sp. 2z 0.0. deklaruje z pelng odpowiedzialhoscia, e mleszanina argonowa
MIXON 91 produkowana przez Wydzialy te] firmy, speinia wymagania jakosciowe normy: PN = EN ISO
14175 : 2009 - ,Materialy dodatkowe do spawahla - Gazy | mieszaniny gazéw do spawania

i proceséw pokrewnych.”

Wymagania ' MiESZANINA ARGONOWA MIXON 91
Argon, % (V/V), min | T 01
Dwut!enekwegla,%(VN), max | D ". 7
Tlen, % (VIV), max - | T 2
Wilgot (H20) , ppm max [ | - 4

Za zgodno$¢ z oryglhatem
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INSPECTION GERTIFIGATE
Pirchaser / Besteller: TQMBYSTEM RZESZOW
Yqus order Number 7 Thre-Besfell nipinmer
Manufacturer I Herstelle TYSWELD
Quantity delivered / Lisférhenge: 988
Da 1e of !ssue!Aquangs iAhsend datum' 2023 68*97

0035-CPR-5081
DINEN, 13478 + DIN EN 14341

:Mumber of (Z}grtfﬁ’sm& ;‘Z eifikat Nummér‘ 425;,%{\:;202.

Tteirnd

quirgrneny/ T
_|Element Anfﬁr(iermq 18
A S} DEeaar
M | 1E0-1.60
QU | 2080 G T IO . .
P | «=008 N S L
N <=0.028 N TR0 | 0,007
TR0 R L R 6,02
spsetion Oerﬂflcate 31 acaofdi g 4t AEN mM-A G 45 EM’A"MSN

yal Resuly
Tatséchhohe Ergebms

i O L
Tpnslle Strength) Zugtestigren R gMPa} 1 e 57 7
Yield $tr9ngth/ Déhngrenze Re/Rpd.2 (MP&) 480

Eiongation] Dehnuhy A(S%) 26 5

Impaet Value/ ‘E*nﬁuf& W KVe) ‘ 9’3 9? 94( 92 )

Impaot Temp/ Einfiuf&»?emp [

o

Ing pe;ﬂmn ‘meﬂiﬁnate 31 acedrd)
Htemi 1 RE Bhis
EfnZekheit ..Ahm@m@;.- Ta‘l$é¢hliche e
Tensile Strength/ Zugfest[gke‘i! an (MF'&) | ‘#590 . 552
Yipld Strengthy Dehngrenze R&JRPY.2 (MPa)] s D 4;3
) ‘Elongation! @ennung_ﬁ{ﬁ%); _ ‘ w2l 2
Impact Value? Eltflult-Wait }W(J')’ %'MW R ’f‘]*é ‘122 120{ 119)
impagt ?emﬁl—ﬁlﬁ'ﬂﬁ&%ﬁ?éﬁg (°C} . - ] 20
pprovals Zulassungens THV (19073), 1IB-Zul-Nr 42,344.04.
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Thts ts ertify that the welding wire carforms suith
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PROTOKOL ODBIORU VT
VT PROTOCOL

MAR-SPAW

Proiel - §0/2023 Nr protokolu: 0L/VT Klient: BAUDZIEDZIC Sp. z 0.0. Sp. K Str./Page
P:Uf,i‘,]j f,ij_m ' Report no: ul. Lotniskowa 8, 36-060 Glogow Malopolski REAN
" Client:

Przedmiot badan Konstrukeja stalowa po spawaniu

Test object
Element(y) kontrolowany (e) Konstrukcja stalowa po spawaniu zgodnie 2 zalagcznikiem nr.
Tested element(s} —
Obszar kontrolowany/rodzaj zkyeza 100% spoin + SWC po 10mm na kazda strong. Spoiny FW i 3W

Tested arva-type of jom! - o

Metoda spawania: 138

Method of welding |
Etap produkeji badanego elementu / Stage of production for tested element
Matterial hutniczy W trakeie produkeji Gotowy element X
Reaw miaterial fn production Finished component
Element przed obribka termiczng Element po obrébee terinicznej Elemcent pu naprawie
Elements before heat treatinent Elements after heat tredatnient Elements affer repaiv
Przedmiot badania /festing eloment -
Zlgese spawane X Biacha Rura
Welding foini Plate PipesTube
Profit walcowany Uszkadzenie fnne
Ruolled prafile Faifure Anather
Materinl podstawowy S235 Grubo$é materiniu 3-12 mm
{ Base materiol Muterial thickness

WAR UJ‘?_I K1 BADAN / Test conditions
Stan powierzehni / Surfuceprepuratlon0CzZyszezona

Nv i tytu! procedury badawezej lub normy PN-EN ISO 17637, PN ENISQ 5817, PN-EN 1090-2
No and title of testing procedure or used standard

Wymagany poziom jalosei (akeeptacji) / Required quality(acceptance) level _
Level C ace. PN EMNISO 5817 = for_afl steel strigture_excluded crane beams / dia calej konstiukeji 2 wyjgtkiem belek podsuawnicowych
Level B ace, PN BN SO 5817 — for crancbeams / da belek podsuwnicowych

Wyposazenie / Equipment : spoinomierz, latarka, luksomierz, linial, suwmiarka.

Temperatura hadania - "C - H..(.A iKq¢ obserwacji =30 Odleglodé vbserwachi - mm < 600
Test temperature N Observation angle Observation distaice

Natgleniv §vintln hialego 7 Light infensity — Ix =500

WYNIKI BADAN / 7est resulis

Bruk niezgodnoded X Niezgodnodé dopuszezalna Niczgodno$é niedopuszezalng
Without imperfections Acceptabiv imperfections Not acceptable imperfections
Spostb zarejestrowaeia wskaean / fudications merking methode

Na elemencic Na szkicu Fotogralia

G tested element On the skeich On photo

Uwagi / Remarks

Crzymuie puziont jukoscl zgodiy 2 wynaganym

Raprart koteevy — powstal na podstenie wennglrzynych raportdw kontroluych
Cras po spawaniv powyief 24gods

Micjsee badag it s yiliania . Stupien kwalifikacji wykonujyeego 1
‘. ki oy : - -2 . . . :
Pluce ogf testing tryroea Do o prepone 13- 06 -_2024 badania / Tester gualification level .
L A RIEOIREY B3 BADAR MR
vodni Arkdiusz Kusiniore
Navawiske prowadzyeego batunia - odpis 1A T
Tester name Kusnierz Signature f }’}73\5 a5

T2/ /8700

Strons 1z 1



MAGNETIC PARTICLE TEST REPORT

B Nf protokolu: OUMT | Kiient: BAUDZIEDZIC Sp. Stripage
Projekt nr: 01/2023 Report no: z 0.0. §p. K ul. Lotniskowa 8, 12 !
Project no: 36-060 Glogow Matopolski

Clignt:
Przedmiol badan 7Test object Konstrukcja stalowa po spawaniu

Element{y) kontrolowany (e) Tested element(s}

Podest , balustrada- Z-1/8, Z/-112, Z- 13

Obszar kontrolowany/rodzaj zlgeza  100% spoin + SWC po 10mm na kazda strong. Spoiny FW i BW
Tested arealtype of juint —

Etap produkcji badanego eiementu [ Stage of production for tested element

Material hutniczy W trakcle produkeji Gotowy element X
Raw material In production Finished component

Elemenl przed obrébka termiczng Element po obrébce termiczne Element pe naprawie

Elements before heal trealment Elements after heat frealment Efemenls after repalr

Przedmiol badania /Testing element I
Zigcze spawane/ Metotoda spawania 135 Blacha " [ Rura

Welding joinl/ Welding process Plate Pipe/Tube o
Profil walcowany Uszkodzenie inne 7

Rolled profile Failure Anather o !
Material podslawowy 5235 Gruhboéé materiatu 3-12 mm

Base malerial Material thickness

WARUNKI EADAﬂ ! Test condilions I

Stan powicrzchni { Suiface preparation Bez zanieczyszozel

Nr procedury badawezej luly normy EN 1SO 17635; Badania nienisz:zace spoin. Zasady ogéine dotyczgce metali
No and tile of lestng procedure or used standard  ENISO 17638 Badanie nieniszczace spoin. Badanie magnelyczno-pr_OSZkO\fJe .
EN ISO 23278: Badanie nieniszczgee spoin, Badanie magnelyczno-proszkowe spoin Poziomy akceptacjl |

Wymagany poziom jakosci/ akceplaci / Required quality(acceplance) level C /2% ace EMISO SBIT/EN 150 23278 ﬂ
Sposdh magnesowanial o
Rodzaj pradu Jarzino Aparat YM-NTI240
Method of magnelization/ Prad przemienny Delector
type of current
Kontrast MR 72 Nr partii 06/2023
Wyposazeniz Contrast paint Batch no 102161170723
Instruments Zawiesina MR 765 Nr partii 09/2023
hiagnetick Particles MRS | Batehne 103716051023
ELY/CASTROL
; i . Wzorzec Miernik pela
latarka, luksomierz, linial, suwmiarka Pattern magnely cznego
- GMO7 o
Rodzaj $wiafla uzylego w Biale Naltgzenie $wiatta bialego 00 Temperatura badania 'C 18
badanichl Type of used light While X Light intensity - 1x >6 Test temperalure
WYNIKI BADAN [ Testresults .
Brak niczgodnosci X Niezgodnoéé dopuszezalna Niezgodnoéé niedopuszezalna
Without impetfections Acceptable impsifections Not acceplable imperfections ]
Sposab zarejestrovania wskazat / Indications marking methode __l
Na elermencia Ma szkicu l Folografia T ’ o
On testod element On the skelch On phoeto -

Uwayi / Remarks

Otraymann puziont akeeptacii 2gudny 2 wpmugatym

Raport koticovry - powstal na podstawie wewngirzynyeh raportw kontrolnych
Czas po spawaniu powyzej 24 godz

Miejgce badatt | . Data hadania Stoplen kwalifikacji wykonujacego |
Place of testing fryficza Dale of lesting 05- 06 -2023 | badania / Tester qualitication level LLI_
D0E AV MIONY DO BADA XN NIp
Nazwisk H Pod !'-.i].gcﬂuw Wetipiors
azwisko prowadzacego badania N odpis ; TEVIAENIY
Tesler name Kusnierz Signature UL far YRR
T2/ RT00
N R et




PROTOKOL KONCOWY POMIAROW MAR-SPAW

MEASUREMENT FINAL REPORT

Zleceniodawca: BAUDZIEDZIC Sp. z 0.0. Sp. K ul. Lotniskowa 8, 36-060 Glogdw Matopolski
Wykonawca: MAR-SPAW Sp. z 0.0. Tryncza 409A
PROJEKT:

Rozbudowa budynku S-1 o zachodnie i wschodnie skrzydio w ramach inwestycji pn. “Rozbudowa i
nadbudowa budynku S-1” Dziatka nr. 19/47 obr.12 Krakéw ul. W. Reymonta I3a, Krakow

Lp. Sprawdzone elementy Przedmiot sprawdzenia Wynik

Elementy zgodnie z DWU nr.

Wymiary linowe, katowe, wietkosci Zgodnie z:
I 6042023

geometryczne, tolerancje wykonania PN-EN 1090-2 EXC2

LPFHAVWNIONY D0 BADIAN NI
RERIN t.%ijuw [STENTITEE
,}g@";‘; IPER:
ﬁi; @m;\fw 3
Ufa/saza0
czytelny podpis i pieczed vsoby upowaznione




Formularz Nr, PA/ZUTIG0N

SPRAWOZDANIE Z POMIAROW GRUBOSCI | bt v
POWELOKI MALARSKIEJ oo
| MAR-SPAW MEASUREMENT OF PAINT FILM Strona 1 2 |
200 THICKNESS REPORT Sheet fo !

MAR-SPAW Sp. z 0.0.

Projekt: Project: Projekt:
Sp.K
Ul Lotniskowa 8

Klient Baudziedzic Sp. z 0.0.

26-060 Glogow Malopolski

Nr instr. malowania :
Painting instruction no:

Client
Zlecenie : 576/K/23 Grupa : Rys. nr :
etap 2 Group no: Drawing No :
Order :
We zatgeznika nr . e

Przygotowanie powierzchni :
Cynkowanie ogniowe
Surface preparation: 1SO 8501-1

Konserwacja : MALOWANIE
Preservation :PEINTING
Natrysk elekirostatyczny
{Airless spray]

Temperatura badan 20°C:
Measurement temperature

TEMPERATURA POWIETRZA: 20 PUNKT ROSY: 12
[ AlR TEMPERATURE] °C {pEwromNT] °C
WILGOTNOSC WZGLEDNA TEMP. POWIERZCHNE:
60 [ SURFACE I8

[ RELATIVE HUMIDITY } %

TEMPERATURE ] °C

Wymagana
grubosé powioki

'f:::::jz:i:;?ﬂka konserwujacego / typ, RAL / wg. instrukeji Pontiar od / Pomiar do/ Dalyl':)p;)ml?ru :
. ; Required Measurement | Measurement ate o
.Type of preservative / type, manufacture / Kolor thic}?ness of from 1 : tof: measurement :
‘ coating acc to
instruction :
1. GOVESAN RWM-7161

Qualicoat P-1403 7016 120 120 160 08.05.2024
2.
3.

Wymagana grubos¢ powloki / Required
thickness of coating acc to instruction /

Urzgdzenie pomiarowe :Grubosciomierz MG-411 nr.2341/14

Measuring device ; :

Orzeczenie : Pomiary grubosci povloki malarskiej, zgodne z wymaganiami - metoda 80/20 wdg. ISO 12944-5

Powloki sprawdzono za zeodnosé z dokumentaciq przez oceng wizualng wg PN-EN ISO 12944-7

Powierzchnia elementu zostala oczyszezona strumieniowo Sciernfe, przy uzycin Srutw staliwnege famanego, do Kasy Sa2¥: ze
standardem PN-EN-ISQ 83501-1. Chropowatosé podioza adpowiadala klasie MEDIUM(G) wedlug standardu

PN-EN-ISO 8503 . Ocpylenie powierzchni wykonano przy uiyein czystego sprezonego powietrza. Przed malowaniem peluej warstwy

Opinton:

wykonano zaprawki pegdzlem na spoinach , w otworach i krawedziach. Aplikacia warstwy odbyla sig na hali malarskief ,

w_prawidiowyel i kontrolowanych warunkach mikroklimatyeznych,

Wynik kontroli ©: Wymagania specyfikacji osiggnicie

Uwagi : Remarks .

Data: 27.06.2024
Date:
Sporzadzii:

Prepared by:

Data: 27.06.2024 ;V?%ﬁz%ETW op. Z 0.0,
Date : g [ 81-204 Tryficza 409 A
) {,tf:eh@%’)‘m?zazm fax (016) 6332746

Zatwierdzil: Wielgos NgWid4-174-51.
Approved by : 4-174-51-96 REGON 180233807




T T o mo g ZoE Date :
weldon Swiadectwo Jakosci Data / Date
Quality Certificate 29.04.2024
WYKONAWCA / CONTRACTOR
Weldon sp. z 0.0. Nr. 434
39-102 Brzezéwka
Brzezéwka 90A
Zlecenie / Order : Firma / Company:
14-04701 | mAR-SPAW Sp. z 0.0.
Protokét/Protocol:
Tryicza 409A, 37-204 Tryficza
2904

Hoéé/Quantity: Inne/ Other:

kpl. -elementy stalowe

Masa/Mass:

1660 kg

podwiadczamy, ze elementy konstrukeji stalowej ocynkowane przez nasza Firme zostaty wykonane zgodnie
7 zamdwieniem w/fw firmy,

Powloka cynkowa natozona metodg ogniowq na konstrukcjach stalowych wykonana jest zgodnie z normaq

PN-EN IS0 1461. ’ . .
Okres gwarancji uzalezniony jest od stopnia agresywnosci Srodowiska, w ktérym ww. konstrukcja bedzie

sitadowana, montowana i eksploatowana wedtug sasad okredlonych w normie PN-EN ISO 14713: oraz
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru powlok Cynkowniczych WELDON sp. 2 0.0. W Brzezowce.

We certify that the steel structure elements galvanized by our company were made in accordance with the contract

w / the company.

The zinc coating applied by fire on steel structures manufactured In accordance with DIﬂ EN ISO 1461, The
warranty period is dependent on the degree of aggressiveness of the environment in which the above. structure
will be stored, installed and operated according to the principles set out in the PN-EN ISO 14713 and Condi-
tions Technical Execution and Acceptance galvanizing coatings WELDON Ltd, in Brzezowce

Zataczniki/ attachments : Protokdt pomiarowy nr/ measurement protocol :

Nie dotyczy/not applicable

Uwagi/ comments :

weltun .

2.102 Brzezlwha 90A
1ed, 14 64.86-700, fax 14 §4-66-771
140; R72-24-67-676, REGON: 69176240¢
with GO0 1855 g

Pieczgtka firmowa

]

Welggn Sp.z 0.0,
Hievownlk Zikladd Ocynkownla BPECIANSTA DS koNTR
,{/f{ 4 EW OLAROS Of
sz Lipa s .
# i Graegord Niedziela

Inspektor pieczatka i podpis




Tryticza 03-06-2024
MAR-SPAW

Oéwiadczenie Wytworcy konstrukeii stalowej

Niniejszym oéwiadczeniem jako Wytwérca konstrukcji stalowej dla Rozbudowa budynku 5-1 0 zachodnie i

wschodnie skrzydlo w ramach inwestycji pn. “Rozbudowa i nadbudowa budynku S-1” Dziatka nr. 19/47 obr.12
Krakéw ul. W. Reymonta 13a, Krakéw potwierdzam, za zgodnoéé z oryginatem wszystkie kopie atestow |
certyfikatow wg poniiszego zestawienia,

testami i certyfikatami zostaty

Materialy wymienione w powyzszym zestawieniu zgodnie z odpowiadajacymi im a
tam listq strukturaing.

wykorzystane w elementach zgodnie z dokumentacja warsztatowq i zamieszczong

. - Rodzaj
1.p. Rodzaj materialu Nr atestu atestu
No. Type and dimension Atest No. Type

. |[Podktadka DIN125 F-12Zn | 340/5004 | 2.1

5 Podkiadka DIN125 Fi-16 Zn 370/2024 | 2.1

3 | Sruba 16x180 OC {101) 8.8.MF ] 21
4 | Sruba 12x40 OC(105) 8.8.MF i 21
5 $ruba 16x50 OC (105) 8.8.MF i 21

I //D

: e
(‘jt J({U o
czylelny podpis ijpieczeé osoby upowalnione]



RADOM DN. 27.06.2024

AZMET RADOM sp. z 0. 0.
UL. SAMORZADOWA 6, 26-600 RADOM

BDO 000019987

Texpol Dystrybucja Sp. z 0.0. Sp. k.
Chatupki Debnianskie 246
37-305 Debno

ODBIORCA :

DEKLARAC3IA ZGODNOSCI DOSTAWCY 2.1
PN-EN 10204:2006
Declaration of compliance 2.1 PN-EN 10204:2006

NR 369/2024

Informujemy, iz towar wydany do faktury:

FS-15370/24 11.04.2024 tj..
Podktadka DIN125 Fi-12 Zn 100 kg

Wyréb wykonany zgodnie z norma i spetnia jej wymagania.
We herewith certify that the material delivered corresponds above mentioned
specifications and standards.

WYROBY PRZEZNACZONE DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Z powazaniem

AZMEZT RADOM

+ Z 0.0,

26-600-Rad ; 1qdowa 6

tel.% W % 48 340 06 31

NiP 79 442 REGON 670003229
KRS 0001008822



RADOM DN. 27.06.2024

AZMET RADOM sp. z 0. 0.
UL. SAMORZADOWA 6, 26-600 RADOM

BDO 000019987

ODBIORCA : Texpol Dystrybucja $p. z 0.0. Sp. k.
Chatupki Debnianskie 246
37-305 Debno

DEKLARACIJA ZGODNOSCI DOSTAWCY 2.1

PN-EN 10204:2006
Declaration of compliance 2.1 PN-EN 10204:2006

NR 370/2024
Informujemy, iz towar wydany do faktury:
FS-15375/24 11.04.2024 tj.:
Podktadka DIN125 Fi-16 Zn 200 kg

Wyréb wykonany zgodnie z norma i spetnia jej wymagania.
We herewith certify that the material delivered corresponds above mentioned
specifications and standards.

WYROBY PRZEZNACZONE DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH

Z powazaniem

AZMET RADOM

4 Z 010.

26-600-Rad : 1qdowa 6
telﬁ%ﬁj ’ /‘%x@%m 06 31
NIP 796040Y442 REGON 670005229
KRS 0001008822



NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Datawydruku @ 2024-06-27

ul, Pik. Dgbka 8¢

30-732 Krakéw

tel. {012) 290-03-30, 290-03-51 do 52
NIP: 675-10-73-362

BDO nr 000005408

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI

Poswladczamy, Ze nizej wymienione produkly s zgodne z ohowigzujgcymi normami:

DIN931 ki.8.8 ocynk.

Numer faktury Data wystaw. Nezwa produklu flast

000808/2024/SCF  2024-02-13 SRUBA 16x180 OC (101) 8.8 MF 20

Z powazaniem
Nycz Intertrade Sp. z 0.0.

Dokument generowany automatycznie z systemu komputerowego NYCZ INTERTRADE. Nie wymaga podpisu ant stempla.
"ERTA" v10.97 (64bil)master "TriSoft” 8p. z 0.0.

Strona :1/1 {ostatnia)



NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Data wydruku ©  2024-08-27
ul. Plk, Dabka 8¢

30-732 Krakow

tel, (012) 290-03-30, 200-03-51 do 52

NIP: 675-10-73.362

BDO nr 000005408

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI

Podwladezamy, ze nizej wymienione produkly sg zgodne z obowlgzujgeymi normami:

DING33 M12x40 1.8.8 ocynk.

Numer faklury Data wystaw. Nazwa produktu Hlos¢

001626/2024/SCF  2024-03-21 SRUBA 12x40 OC (106) 8.8 MF 100

Z powazaniem
Nycz Intertrade Sp. z 0.0,

Dokument generowany automatycznie z systemu komputerowego NYCZ INTERTRADE. Nie wymaga podplsu ani stempla,
"ERTA"v10.97 (64bil)master "TriSoft" Sp. z 0.0.

Strona :1/1 (ostatnia)



NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Data wydruku @ 2024-08-27
ul. Pik. Dabka 8¢

30-732 Krakdw

tel. {(012) 290-03-30, 290-03-51 do 52
NiP: 675-10-73-362

80O nr 000005408

OSWIADCZENIE ZGODNOSCI

Poswiadczamy, Ze nizej wymienione produkly sa zgodne z obowigzujgcymi normami:

DIN933 M16x50 kI.8.8 oocynk.

Numer faklory Dalawystaw. Nazwa produktu lio$¢

001997/2024/SCF  2024-04-08  SRUBA 16x50 OC (105) 8.8 MF 40

Z powazaniem
Nycz Intertrade Sp. z 0.0.

Dokument genarawany automatycznie z systemu kamputeroweago NYCZ INTERTRADE. Nie wymaga podpisu ani stempla,
*ERTA" v10.97 (64bit)master "TriSoft™ Sp. z 0.0.

Strona :1/1 (ostatnia)



