® T
ot
1
Rt
1-
Zakiad Konsultacyjno-Badawczy ‘Geocomp” Sp. z 0.0

ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow
tel./fax: (012) 638 70 56, 638 70 57,638 49 66, 638 49 88, 638 50 11
Itin and Re h Service

DOKUMENTACJA POWYKONAWCZA

ROZBUDOWA BUDYNKU
S-1 NA TERENIE AGH
O ZACHODNIE SKRZYDLO

SCIANA SZCZELINOWA
OBUDOWA WYKOPU, DOCELOWE SCIANY NOSNE

Wykonawca: Z.K.B. GEOCOMP SP Z 0.0.



Spis zawartoSci:

- o$wiadczenie kierownika robot

1. SCIANA SZCZELINOWA:

- metryki sekcji $ciany szczelinowej

- rysunek powykonawczy podziatu na sekcje $ciany szczelinowej
- atesty 1 deklaracje zgodnosci stali zbrojeniowej

- atesty 1 deklaracje zgodnosci betonu $ciany szczelinowej

- wyniki badan wodoszczelnosSci betonu $ciany szczelinowej

- geodezyjne inwentaryzacje powykonawcze



OSWIADCZENIE KIEROWNIKA ROBOT



Geocomp*

RIESIENIE

WYKONAWCOW

Zaktad Konsultacyjno-Badawczy ‘Geocomp” Sp. z 0.0 FUNDAMENTOW
ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow SPE() vl

tel./fax: (012) 638 70 56, 638 70 57,638 49 66, 638 49 88, 638 50 11

Consulting and Research Service "Geocomp” Ltd ‘ y
o
ek - Zatozycie

BAUDZIEDZIC SP. Z 0.0. Sp. K.
ul. Lotniskowa &
36-060 Gtogow Matopolski

OSWIADCZENIE

Niniejszym oswiadczam, ze roboty budowlane wykonane przez firme
Z.K.B. Geocomp Sp. zo.o. na inwestycji: .Rozbudowa budynku S-1 na
tereniec AGH w Krakowie o zachodnie skrzydlo” zostaly wykonane zgodnie z
Projektem Wykonawczym Sciany Szczelinowej oraz z obowigzujacymi przepisami,
dokumentacjg techniczng, polskimi normami budowlanymi i warunkami technicznymi

wykonania, zasadami sztuki budowlanej i wiedzy techniczne;j.

KIEROWNIK ROBGT

K.B. .GEOCOMP”
L b S
Fatyge



MALOPOLSKA Krakow, dnia 15 czerwea 2009 r.

' %r INZYNIEROW
BUDOWNICTW

MAP OIIB/KK/0054-0066/09

DECYZJA

Na podstawie art. 24 ust. | pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynierow
budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5 poz. 42, z pézn. zm.), art. 12 ust. | pkt 2-5, art. 12 ust. 3, art. 13
ust. I pkt 2 orazart. 13 ust. 3i4 , art. 14 ust. | pkt 2 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity:
Dz. U. 2 2006 r. Nr 156 po:. 1118 z péin. zm,), § 11 ust | pkt 11§ 17 ust. 1 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Transportu
i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. wsprawie samodzielnych funkeji technicznych w budownictwie (Dz. U.
22006 r. Nr 83 poz. 578 = poin. zm.) oraz art. 104 ustawy zdnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst Jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z péin. zm.).

Malopolska Okregowa Komisja Kwalifikacyjna

stwierdza, ze

Pan mgrinz. Janusz Fatyga

urodzony dnia 24.01.1980 r. w Jedrzejowie
uzyskat

UPRAWNIENIA BUDOWLANE
numer ewidencyjny MAP/0074/OWOK/09

do kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
W specjalno$ci konstrukeyjno - budowlane;j.

UZASADNIENIE

Okregowa Komisja Kwalifikacyjna Malopolskiej Okrggowej Izby Inzynierow Budownictwa w Krakowie na podstawie
protokotéw z postepowania kwalifikacyjnego oraz z przeprowadzonego egzaminu, stwierdzila, ze Pan Janusz Fatyga
posiada wymagane prawem wyksztalcenie i praktyke zawodowa konieczng do uzyskania uprawnien budowlanych
W wyZzej wymienionej specjalnosci i uzyskat pozytywny wynik €gzaminu na uprawnienia budowlane. Szczegotowy
zakres nadanych uprawnien budowlanych wskazano na odwrocie decyzji.

POUCZENIE
Od niniejszej decyzji stuzy odwolanic do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynierow Budownictwa w Warszawie, za posrednictwem
Malopolskiej Okregowej Izby Inzynierow Budownictwa w Krakowie w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Skiad Orzekajacy
Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej:

1. Przewodniczacy Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej
dr inz. Stanistaw Karczmarczyk

2. Czionek Sktadu Orzekajacego
mgr inz. arch. Elzbieta Gabrys

3. Czlonek Skiadu Orzekajacego
dr inz. Marian Plachecki

Otrzymuja:

. Pan Janusz Fatyga
Dalechowy 4
28-313 Imielno

2. Glowny Inspektor Nadzoru Budowlanego

3. aa



POLSKA
I Z B A
INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie

o numerze weryfikacyjnym:

MAP-PE4-6CS-F3) *

Pan Janusz Fatyga o numerze ewidencyjnym MAP/B0O/0457/09

adres zamieszkania Rzeszotary 526, 32-040 Swiatniki Gérne

jest cztonkiem Matopolskiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa i posiada wymagane
ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej.

Niniejsze zaswiadczenie jest wazne do dnia 2022-10-31.

Zaswiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie i opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym
weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu w dniu 2021-12-16 roku przez:

Mirostaw Boryczko, Przewodniczacy Rady Matopolskiej Okregowe;j Izby Inzynieréw Budownictwa.

(Zgodnie art. 5 ust 2 ustawy z dnia 18 wrzesnia 2001 r. o podpisie elektronicznym (Dz. U. 2001 Nr 130 poz. 1450) dane w postaci
elektronicznej opatrzone bezpiecznym podpisem elektronicznym weryfikowanym przy pomocy waznego kwalifikowanego certyfikatu sg
réwnowazne pod wzgledem skutkéw prawnych dokumentom opatrzonym podpisami wtasnorecznymi.)

* Weryfikacje poprawnosci danych w niniejszym zaswiadczeniu mozna sprawdzi¢ za pomoca numeru weryfikacyjnego zaswiadczenia na
stronie Polskiej Izby Inzynieréw Budownictwa www.piib.org.pl lub kontaktujac sie z biurem wtaéciwej Okregowej Izby Inzynieréw

Budownictwa.



METRYKI SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ



S

ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO STRONA:
UL. WL. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWE. e

SPOLKA Z 0.0.
ZAt.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ
Wykonawca:_ Zaktad Konsultacyjno-Badawczy ,, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

. DATA 13.92..2028 v
NUMER/TYP SEKCJI . SPI5. ... PIERIRTNA
SZEROKOSC SEKCJ!: .6Q...cm
DLUGOSC SEKCJ!: .,G',.ﬁQA.A.m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI
SZKIELET ZBROJENIA: i 8eXen B RBO.
DLUGOSC ZBROJENIA: . F,80...m
GLEBIENIE }

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: B Y B

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: LA82%°. ...
GRUBOSC: Co...... cm
DLUGOSC: ~Fdo...m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): A3j40...m {3, 1om )* 13,10 e on Gley rmaRka
PRZESZKODY: =

-gteboko$¢

-poczgtek / koniecc R e VO
UCIECZKA ZAWIESINY: . S

-gtgbokos¢ o SR m

-objetos¢ S m?
-poczatek / koniec - A S
PRZESTOJE: SR, <

-gtebokos¢ Tk s m

-poczatek / koniec T o T
-przyczyny S v naEsss
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bemtonit

-gestosc ARE L g/ml
-lepko$¢ (wg Marsha) 4uQ........ S
-zawartos¢ piasku 35 %

-wartos¢ pH LAQL
GLEBOKOSC: 12,80....m
BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: A9 .

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 208

BETON - Z BETONIARNI: L BOSTA T AETOMN
-klasa betonu C30)37. o2

-opad stozka 19.. SMa.

-Srednica rozptywu S s e mm
-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista 1. — SY.o, m?
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGH: e

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWAL SKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:

UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
N S STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28

SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ
Wykonawca: Zakiad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: R0OZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA A3.02.20220
NUMER / TYP SEKCJI D17 - T .. PIER WOTNA
SZEROKOSC SEKCJI: Q.. .cm

DLUGOSC SEKCJ!: £,@0..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: i R RO
DLUGOSC ZBROJENIA: ~H).80...m

GLEBIENIE -

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: el

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: L ARE

GRUBOSC: GCQ....cm

DLUGOSC: . 4,29...m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): - ABAQ..m 13,00 ™) A3, 00m  OD &Iy muRKA
PRZESzKODY: = S

-gtlgbokos¢ B ensieed m

-poczatek / koniec R - =

UCIECZKA ZAWIESINY: . T

-gtgbokos¢ e RS m

-objetos¢ AR m3

-poczgtek / koniec v S S

PRZESTOJE: SR T

-gtebokos¢ e o . m

-poczatek / koniec - SR ST

-przyczyny = JUT

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: donakaiank

-gesto$c qy@F.gim

-lepkos¢ (wg Marsha) “g......... s

-zawarto$¢ piasku Oy TR %

-warto&¢pH da...........

GLEBOKOSC: 4248<Q...m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: B S

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 5 ol

BETON — Z BETONIARNI: LBRSTATRETON
-klasa betonu C322/23. W8

-opad stozka A crte..

-$rednicarozpywu pEos S mm

-objetosC betonu teoretyczna / rzeczywista ... W&o Foooen R, m?3
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI:

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:

UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ e

SPOLKA Z 0.0.

ZAt.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca: Zakiad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA 24.08.2022 fuoo
NUMER/TYPSEKCJI . SPY. Io... PIERSQ TR
SZEROKO$C SEKCJI: GO...cm

DLUGOSC SEKCJL: &, 85..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: 22201, Z43Q(1A, 2160/ 4K
DLUGOSC ZBROJENIA: LF 8. m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: .. o

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: Y L e

GRUBOgg: ...%Go ....... cm

btvcosc:. A 4a..m .
GLEBOKOSC (w 3 punktach): ] tS,OOm 5 A42,39m ) 12,30mn OD G &Y MURER
PRZESZKODY: o I

-gtgbokos¢ e m

-poczgtek / koniec R (O S

UCIECZKA ZAWIESINY: T T

-gtgbokos¢ s m

-objetos¢ . m3

-poczatek / koniec T Lo T

PRZESTOJE: N P

-gtebokosé PO P m

-poczatek / koniec e T Lo T

-przyczyny S ... S

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: W IIW NS

-gestosc o A@¥.g/ml

-lepkos¢ (wg Marsha) uaQ...... s

-zawarto$¢ piasku =~~~ {.00..... %

-wartos¢pH &g

GLEBOKOSC: A2 8Q...m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA - GODZ: ../ S

KONIEC BETONOWANIA-GODZ: ... 8= ...

BETON-ZBETONIARNI: | 2O3TA = BETON
-klasa betonu LC3o)2d. W

-opad stozka : M.

-Srednica rozptywu SO S mm

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... SO N— 56 .................. m?3
PRZESTOJE: =

-gteboko$¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGHE: e

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
- < STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28
SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca: Zakiad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakoéw.

Budowa: R0OzBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA RR.02.2022 Curo
NUMER/TYP SEKCJI . k-8 oo KQLE N A
SZEROKOSC SEKCJI: 9. ..cm
DLUGOSC SEKCJI: F,20.m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI )
SZKIELET ZBROJENIA: L2269/ )3480/ 2A
DLUGOSC ZBROJENIA: 942 m
GLEBIENIE e
POCZATEK GLEBIENIA- GODZ: ;. il
KONIEC GLEBIENIA - GODZ: A6
GRUBOSC: o@......cm
DLUGOSC: ~dmo...m _
GLEBOKOSC (w 3 punktach): 12).49....m ; 12,30 n ) 12,30m Ob GdrY rMueecna
PRzZESZKODY: o, RO
-gteboko$¢ - m
-poczatek / konigc = Lo T
UCIECZKA ZAWIESINY: SR
-gtgbokosc¢ e m
-objetos¢ T e m?3
-poczgtek / koniecc 7o S /L T
PRZESTOYE: T
-gtgbokos¢ A m
-poczatek / koniec = R P TR
-przyczyny JETU
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bewtonlt
-gestosc ~Ap04.......g/ml
-lepkos¢ (wg Marsha) w2.... s
-zawarto$¢ piask Q5. %
-warto§¢pd G
GLEBOKOSC: A2,2Q...m
BETONOWANIE
POCZATEK BETONOWANIA — GODZ- 73705 .......
KONIEC BETONOWANIA — GODZ: AT
BETON-ZBETONIARNI: BRSTATQEION
-klasa betonu C32/37 w3
-opad stozka 24 o
-Srednica rozpywu E I mm
-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... o ... foeoin. ‘72 ................... m?3

PRZESTOJE:

-gtebokosc

-poczgtek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI:

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SzCzELINOWE, S

SPOLKA Z 0.0.
ZAt.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy » Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.
Budowa:  R0OZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW
pATA 2R.0R.2022 4
NUMER / TYP SEKCJI A2 ST kolEJNA....

SZEROKOSC SEKCJI- ..G.QQ ..... cm
DLUGOSC SEKCJI: 200..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: 2260
DLUGOSC ZBROJENIA: A &Q....m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ- A2
KONIEC GLEBIENIA-GODZ: 2.2
GRUBOSC: .BQ.......cm
DLUGOSC: 3,30 . m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): A2 Q.M 5 UL 4o A0 0D Gdey  me R4
PRZESZKODY: -

-gtebokosé

-poczatek / koniec

UCIECZKA ZAWIESINY:
-gtebokosé

-objetosé

-poczatek / koniec

PRZESTOJE:

-gtebokosé

-poczatek / koniec

-przyczyny

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ:
-gestos¢

-lepkos¢ (wg Marsha)

-zawarto$¢ piasku

-warto$¢ pH
GtEBOKOSC:

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA—-GODZ: . ot

KONIEC BETONOWANIA — GODz: L2085 =

BETON — Z BETONIARNI: - BafTA ~ReToN
-klasa betonu - C2ol3F o8

-opad stozka el A

-Srednica rozptywu

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista
PRZESTOJE:

-gtebokosé

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGE  fRduwalr. sekey
,S%C’C(. ....... o

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

* MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDt.O STRONA:
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
& STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28

SPOLKA Z 0.0.
ZAt.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_ Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO

UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA 22.22.2022¢ [ A.23.. 2222 .

NUMER / TYP SEKCJI SP-At. . SK-13 4 TleRWoT A

SZEROKOSC SEKCJI:
DLUGOSC SEKCJI:

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJ!

SZKIELET ZBROJENIA: 1. Z482(2, 22%6ol/2
DLUGOSCE ZBROJENIA:

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ:
KONIEC GLEBIENIA - GODZ:
GRUBOSC:

DLUGOSC:

GLEBOKOSC (w 3 punktach):
PRZESZKODY:

-gtebokosc

-poczatek / koniec

UCIECZKA ZAWIESINY:
-gtgbokos¢

-objetos¢

-poczgtek / koniec

PRZESTOJE:

-gtebokosé A4 O0...m

-poczatek / koniec A6E.R3.02.1.6= 2h.c2
-przyczyny ..Am.tm..«k....hi?ﬁ?hleg.‘r «©
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: edonst

-gestoscé

-lepkos$¢ (wg Marsha)
-zawarto$¢ piasku
-warto$¢ pH
GLEBOKOSC:

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ:
KONIEC BETONOWANIA — GODZ:
BETON — Z BETONIARNI:

-klasa betonu

-opad stozka

-Srednica rozptywu

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczagtek / koniec

-przyczyny 3
RZEDNA WIERZCHU BETONU: ’j.sa.,-.S.OJM..(.&Q!.’.é\.iﬁ‘.‘...ﬁ.r. w.)

). 12‘5\0“‘) OD Gbevy muera

UWAGE:  Tolotaeme. S degyl.... Rraetne SPol &
5'?44’1%“'(‘00‘3/‘1&7) ....... QK42 ,k(.a;ldiuwn&b.eeb,e

@ Al gatet. 10, 2 A KIEROWNIK.ROBOT. oo
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: AZ:Z% O e
int Janusz Fatyga
INSPEKTORNADZORU: ...

MGR INZ. TOMASZ KOWALSK! 09.2020



RozBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
& STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWE 28
SPOLKA Z 0.0.

ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA R0R 2022
NUMER / TYP SEKCJI M2..8¢:5.2 0. KOorC ...
SZEROKOSC SEKCJ: €0, cm

DLUGOSC SEKCJI: ~2e0..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJ!

SZKIELET ZBROJENIA: Z RECUA o
DLUGOSC ZBROJENIA: ~18C m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ:
KONIEC GLEBIENIA -

GRUBOSC:
DLUGOSC:

GLEBOKOSC (w 3 punktach):

PRZESZKODY:
-gtebokosé
-poczatek / koniec

UCIECZKA ZAWIESINY:

-gtebokos¢
-objetosé
-poczatek / koniec
PRZESTOJE:
-gtebokos¢
-poczatek / koniec
-przyczyny

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ:

-gestosé

-lepkos¢ (wg Marsha)
-zawartos¢ piasku
-warto$¢ pH
GLEBOKOSC:

BETONOWANIE

GODz:

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: AT ...
KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 7 st
BETON — Z BETONIARNI: ORSTA -GETONS

-klasa betonu
-opad stozka
-Srednica rozptywu

-objgtos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista

PRZESTOJE:
-gtebokosé

-poczatek / koniec
-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU

BETONU:

uwacr:  Redniac. Sekge.  SK-Z S me dhoce

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

réeane.. ... Dek...... o...... .Olc“j;uxf“' ...... 300, m..

MGR INZ. TOMASZ KOWALSK1

09.2020

OD GPR ¢ MuRka



ZKB GEOCOMP
SPOLKA Z 0.0.

ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDEO | STRONA-
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
PROJEKT SCIANY SZCZELINOWE.J STZRSN:

ZAL. NR 1

METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca: Zakfad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA 29,09 202y

NUMER/TYP SEKCJI SWo Y. TTdeNA

SZEROKOSC SEKCJI: &0...cm

DLUGOSC SEKCJI: 6,38..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: Zao/d.x2 )....2...4.89/.4 ...................

DLUGOSC ZBROJENIA: LAza.m

GLEBIENIE 4

POCZATEK GLEBIENIA- GODZ. ... oo,

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: ARE

GrRUBOSC. ©Q....cm

DLUGOSC: 6,38...m (

GLEBOKOSC (w 3 punktach): 42,89...m ; 12, PHw ) A2, v OD Glev muckn

PRZESZKODY: s scvonsuis

-gtebokos¢ s m

-poczatek / koniec T Lottt mnanss

UCIECZKA ZAWIESINY: e

-gtebokos¢ SO m

-objetos¢ e m3

-poczatek / koniec Em—— /A Er R

PRZESTOJE: S

-gtebokos¢ I m

-poczatek / koniec e [ o R,

-przyczyny R e wnagnga nnenn

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bemtonat

-gestosc Ayed.....g/ml

-lepkoé¢ (wg Marshay G s

-zawarto$¢ piasku SVE o % TS %o

-warto$¢ pH AC..........

GLEBOKOSC: A42,6......m

BETONOWANIE )

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: ACE. .

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: . &

BETON — Z BETONIARNI: CBOSTA S BETON.

-klasa betonu L3233 W8

-opad stoztka 2Q..cum.

-Srednica rozplywu

-objeto$¢ betonu teoretyczna / rzeczywista

PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI: i i s T TS AR SRS S NS s i e 4 e b R
............................................................ K'EROWN"(ROB'OT

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO STRONA:
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24

= < STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWE 28

SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWE.J
Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy |, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.

Budowa: Rozsubowa BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA 25.92. 2222 Mo
NUMER/TYP SEKCJI ok . o ERLE JMIA,

SZEROKOSG SEKCJI- 6O, em
DLUGOSC SEKCJI: L48Q.m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: 2290/ QA o
DtUGOSC ZBROJENIA: g3,20...m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: 429;0 .....
KONIEC GLEBIENIA - GODZ: L St
GRUBOSC: GO.....cm
DLUGOSC: 2 80...m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): ..42,.30..m
PRZESZKODY:
-gtebokosé

-poczatek / koniec
UCIECZKA ZAWIESINY:
-gtebokosc¢

-objetos¢

-poczgtek / koniec
PRZESTOJE:
-gtebokos¢

-poczgtek / koniec
-przyczyny e R
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bertamt

-ggstos¢ 1,Q2.....g/ml
-lepkos¢ (wg Marshay Yl s
-zawarto$¢ piasku 0,35 %
-warto¢pH 4.
GLEBOKOSC: .A2,50...m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA - GODZ: 20%

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: L

BETON - Z BETONIARNI: POSTAZBETON.
-klasa betonu C%2)33..03

-opad stozka R

-Srednica rozphywy = mm

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... 48,5...... / ,2_5 ................. m3
PRZESTOJE:

-gtebokosc

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

: 42,,@»%) A2,90me OD Gbry muR Ka
)

UHAGE oot cesmmes oo s 5585085t ctmescms

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSK] 09.2020



A0

ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO | STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWE.J T
SPOLKA Z 0.0.
ZALt.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.

Budowa: RozBubowa BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA X 8.02. 2004 ..
NUMER/TYP SEKCJI SoE=T ; Koug i
SZEROKOSC SEkcJl: 6O cm
DLUGOSCE SEKCUI- G,00.m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: X P
DtUGOSC ZBROJENIA:  '§ 18Q... m

GLEBIENIE s

POCZATEK GLEBIENIA-GODZ:  _ J° N

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: Ao

GRuBOSC: ©9 .. .cm

DLUGOSC: G.(3Q....m ‘
GLEBOKOSC (w 3 punktach): 2,9¢2....m ; 43,00 w. ) 13,00 ma  OD GorY Mmurk
PRZESZKODY: /

-gtebokosé

-poczatek / koniec O~ - I 2 N

UCIECZKA ZAWIESINY: e

-glgbokos¢ e m

-objetos¢ e N m3

-poczgtek / koniec e T Lo,

PRZESTOJE: SO A

-gtgbokos¢ I §

-poczatek / koniec e, =N,

-przyczyny 5 U

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: boutonat

-gestosc A3 g/mi

-lepkos¢ (wg Marshay 4. S

-zawarto$¢ piasku AL %

-wartos$¢ pH AR ...

GLEBOKOSC: 42,80..m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA - GODZ: AR

KONIEC BETONOWANIA - GODZ: . 22

BETON - Z BETONIARNI: POSTAZBETION .
-klasa betonu C29/37.453

-opad stozka 2. Cam. ...

-Srednica rozpywy s neraas mm —

-objetoS¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... Ug............ . SR m3

PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

przyczyny T

RZEDNA WIERZCHU BETONU: = ,.00 .. (ol S T )

UWAGL: e
................................................... E K.B..G OMP' fresssarsanannan

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: ... ﬁl ..............................................

;/Z; Janusz Fatyga
INSPEKTORNADZORU: ...

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



M

ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
A STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SzCzZELINOWE 28

SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zakiad Konsultacyjno-Badawczy » Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO

UL. Wkt REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA .03 2022

NUMER/TYP SEKCJI Y ) PIERSOTNA

SZEROKOSCE SEKCJI- G.o...cm
DLUGOSC SEKCJI: -ksa.m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: X 2260/1
DLUGOSCE ZBROJENIA: A8 . ..m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: ' D e
KONIEC GLEBIENIA - GODZ: s B

GrRusoSC: Ca..... cm

DLUGOSC: ~FdO.....m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): A2,.30...m ; (2,30 me j 4o 00 6dey Pueka
PRZESZKODY: Toeeenn

-glebokosc . m

-poczatek / koniec T o ceyad Fisiss 25 s

UCIECZKA ZAWIESINY: .

-gtebokosé
-objetosé
-poczgtek / koniec
PRZESTOJE:
-gtebokosé
-poczatek / koniec
plEyemyny L
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bouto it
-gestosé .4,.06..... g/mi
-lepko$¢ (wg Marsha) W 'L~ S
-zawartos¢ pigsky Q3. %
-warto$¢ pH oAb
GLEBOKOSC: AZ,10....m
BETONOWANIE

ol
POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: . .
KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 0T s e
BETON - Z BETONIARNI: ~BotrA GeTon..
-klasa betonu L30)33.w98
-opad stozka e 2D Crt..
-Srednica rozptywu =
-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista
PRZESTOJE:
-gtebokosé
-poczatek / koniec
-przyczyny
RZEDNA WIERZCHU BETONU:

mm

UWAGI: -Sekge. Hg

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSK] 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
A STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 8

SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA .03, 2222
NUMER / TYP SEKCJI e S AQ L K QLEINAS
SZEROKOSC SEKCJI: .90 em
DLUGOSC SEKCJI: 2,50..m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI
SZKIELET ZBROJENIA: - L2002
DLUGOSC ZBROJENIA: g30.m
GLEBIENIE
POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: .. A -
KONIEC GLEBIENIA-GODZ: . 2027 .
GRUBOSC: RO cm
DLUGOSC: . 2480....m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): A2,80..... m ; 42,80 ) 12,80m oD Gdry murka
PRZESZKODY: s
-gtebokos¢ s N m
-poczatek / koniec i e S
UCIECZKA ZAWIESINY: . s SO
-gtgbokos¢ i m
-objetos¢ v m?3
-poczgtek / koniec = frssiiin cnnmnonss
PRZESTOJE: S
-gtgbokos¢ . m
-poczatek / koniec - S | .
-przyczyny e T
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: Lbemromt
-gestos$c 4 08.......g/ml
-lepko$¢ (wg Marsha) [V ) — s
-zawartos¢ piasku Mo %
-wartos¢pH é ...........
GLEBOKOSC: LAL60. m
BETONOWANIE
3o
POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: .l e
KONIEC BETONOWANIA -GODZ: . ..
BETON — Z BETONIARNI: LOSTA T
-klasa betonu LL20)23.358
-opad stozka 24 .
-$rednicarozpbywus T mm .
-objeto$C betonu teoretyczna / rzeczywista ... .4.8.,5. ............. | — »22,5- ............. m?3
PRZESTOJE:
-gtebokos$¢
-poczatek / koniec
-przyczyny
RZEDNA WIERZCHU BETONU:
UWAGI: P SRR
........................................................ RIEROWNIK ROBOF...............
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: :
INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:

UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
, & STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ s
SPOtKA Z 0.0.

ZAL.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy ,, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakdw.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA 02.03.6222v...........
NUMER/TYPSEKCJI ... SKG.. ). \STORNA.......
SZEROKOSC SEKCJ: €O...cm

DLUGOSC SEKCJI: -0,4L.m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: CZ2eo/1 . 2x 2Aeo/d. ..
DLUGOSC ZBROJENIA: 3.89...m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA- GODZ: ... 9% .

KONIEC GtEBIENIA - GODZ: A3Z

GRUBOSC: Go.....cm

DLUGOSC: G2 .m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): A2 30 m 42, Fon [ A2 Dine
PRZESZKODY: .

-gtebokos¢ . Tivasiens m

-poczatek / koniec . = —— o B
UCIECZKA ZAWIESINY: ... .

-gtebokos¢

-objeto$¢

-poczatek / koniec ] Y (.. W
PRZESTOJE: T,

-gtebokos¢ =B m

-poczgtek / koniec L e ihesores TR ens

-przyczyny e iz

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: beutomt ..

-gestos¢ 1,Q3F...g/ml

-lepkosé (wg Marsha) N 77— s

-zawarto$é piaskx =~ o, 2.....%

-wartos¢pH V. e [F—

GLEBOKOSC: 12,682 .m

BETONOWANIE _

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: 18 RPN

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: Lo®

BETON — Z BETONIARNI: . BosTA = BEFON..........
-klasa betonu C309)53. (A8

-opad stozka

-$rednica rozptywu

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista
PRZESTOJE:

-gteboko$¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI:

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

0D GdRy Mur EA

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



o ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDEO | STRONA:
3 UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT S$CIANY SZCZELINOWE. S

SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca: Zaktad Konsultacyjno-Badawczy |, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakoéw.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO

UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA B OB 2022
NUMER/TYPSEKCJI . TP Rl 1. KOLEINA ...
SZEROKOSE SEKCJI: £Q...cm

DLUGOSCE SEKCJI: .5,00..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: B3 1o Z A8
DLUGOSC ZBROJENIA: 1,30

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ:
KONIEC GtEBIENIA - GODZ:
GRUBOSC:

DLUGOSC:

GLEBOKOSC (w 3 punktach):
PRZESZKODY:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec
UCIECZKA ZAWIESINY:
-gtebokos¢

-objetos¢

-poczatek / koniec
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczagtek / koniec

-przyczyny

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ:
-gestosc

-lepkos¢ (wg Marsha)
-zawarto$¢ piasku

-warto$¢ pH

GLEBOKOSC:

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: AF =

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: A

BETON — Z BETONIARNI: osta-eron
klasa betonu C20|27..53

-opad stozka 24 ...

-§rednica rozpywu pors NN mm

-objgtos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... 28 — le ................ m?3
PRZESTOJE: SRR

-gtebokos¢ D — m

-poczatek / koniec S T =

-przyczyny RS

RZEDNA WIERZCHU BETONU: 00w (A BE e wpm )

on &bBRY Mue KA

uwaaGr: ... \Se/ ‘(qu ....... % kb . . ddree.. .. Hy tonana
\a»ko\sek,,.r ........ E:l.eowa ...... Wy diut@na.. 2.0, 50..4
Lran ... " Z-.‘?..'.\? & G .M.Q....Z..(SO(5K 2e vowtso(“
e e

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: ... 000“95 .................. "

INSPEKTOR NADZORU: ..................................................

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24

% Q STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 8

SPOLKA 7 0.0.
ZAL. NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ
Wykonawca: Zaktad Konsultacyjno-Badawczy |, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakoéw.

Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA o R3.0% L2
NUMER/TYPSEKCJ ... 93 Kolg JolA. ...

SZEROKOSC SEKCJI:
DLUGOSC SEKCJI:

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: ZAOD (LD
DLUGOSC ZBROJENIA: ;

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ:
KONIEC GLEBIENIA - GODZ:
GRUBOSC:

DLUGOSC:

GLEBOKOSC (w 3 punktach):
PRZESZKODY:

-gtebokosc¢

-poczatek / koniec
UCIECZKA ZAWIESINY:
-gtebokos¢

-objetos¢

-poczatek / koniec
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ:
-gestose

-lepko$¢ (wg Marsha)
-zawarto$¢ piasku

-warto$¢ pH

GLEBOKOSC:

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA-GODzZ: .. A A

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 0%,

BETON — Z BETONIARNI: LDOSTAR~BETON. ..
-klasa betonu C22024. 198

-opad stozka Q. e

-Srednica rozpywu T mm

-objgtos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... 13 5 /'20,5/ ............... m3
PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczgtek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

; 130w ©OD @dRyY MulkA

UWAGIE: e

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
& STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28
SPOLKA Z 0.0.

ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zakfad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA QU0 20222 e
NUMER / TYP SEKCJI SP:24.5K-2.10. DL IOTN A
SZEROKOSC SEKCJI: ¢ cm
DLUGOSE SEKCJI: X882 m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: 2x. ZZOV,H...%.{SQM. ..... Z o1
DLUGOSC ZBROJENIA: 3!,.9.@ ..... m

GLEBIENIE
POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: .. 6<%
KONIEC GLEBIENIA - GODZ: 462
GRUBOSC: 7 €Q......cm
DLUGOSC: 8,42 m

(.

GLEBOKOSC (w 3 punktach): A42,€c..m) 47,59M~) 12,60 m« ©OD GBdrY Mulia

PRZESZKODY: N - T

-gtgbokos¢ - m
-poczatek / koniec SRS L
UCIECZKA ZAWIESINY: s S ananens

-gtebokos¢ - S m

-objetos¢ s m3
-poczatek / koniecc i tns LoD
PRZESTOJE: RS

-gtebokos¢ S - S m
-poczatek / koniecc —— Lssiisenmnonnn
-przyczyny = e
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: eradkonat

-gestose QL. .g/mi
-lepkoé¢ (wg Marshay Q... s
-zawarto$¢ piasku 4,90......%
-warto¢pH AQ...........
GLEBOKOSC: A2, ...m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: H’ﬁ ........

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: A

BETON —Z BETONIARNI: BOSTAZGETON ..o
-klasa betonu ..C?.».QJ.%T"!...;—JS

-opad stozka 0 Cae

-Srednica rozptywu B, mm

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... OS5 [ A‘“ ................... m?
PRZESTOJE: o=

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI:

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO | STRONA-
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
ZKB GEOCOMP PROJEKT S$CIANY SZCZELINOWE. v
SPOLKA Z 0.0.
ZAL.NR1 METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy ,, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDEO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA 203, 2022 e,
NUMER/TYP SEKCJI . . OP13 /. WTERNA. ..
SZEROKOSC SEKCJI: kO...cm
DLUGOSC SEKCJI: 2,50..m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI
SZKIELET ZBROJENIA: K 2L e
DLUGOSC ZBROJENIA: dp80...m
GLEBIENIE
POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: .. 6 .
KONIEC GLEBIENIA-GODZ: . ¢ e
GRuUBOSC: 6O ....cm
DLUGOSC: -1 2 m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): 1,60....m ; 12,10m j A,60m. OD e&dey murka
PRzeszgkoDY: i W,
-glebokosé e m
-poczatek / koniec R !
UCIECZKA ZAWIESINY: = S
-gtebokosé uessesThones s m
-objetos¢ o S m?3
-poczatek / koniec S lo..... S omss
PRZESTOJE: Thcveevenes
-gtebokos¢ A m
-poczgtek / koniec s L oo T amec
-przyczyny SO S O—
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: bratanct. .
-gestosé 08 g/ml
-lepkos¢ (wg Marsha) ud s
-zawartoéé piasku A,00.... . %
-warto¢pH 0.
GLEBOKOSC: 42,50....m
BETONOWANIE
POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: ..4.0..3; .........
KONIEC BETONOWANIA — GODZ: AR
BETON — Z BETONIARNI: MOOSTA-BETON.
-klasa betonu C20/21.38
-opad stozka D cua....
-$rednica rozpyws S mm
-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista .. L J A 51 m?3
PRZESTOJE: T
-gt¢bokosc¢ B m
-poczatek / koniec T LSt
-przyczyny . e
RZEDNA WIERZCHU BETONU: .T..ﬁ,.@ﬁ..m(...l{?. .S . o)
UWAGE:  T2kgo w9 mgiedclan | Pitractne.. gevenq
JO«tﬁh('L‘é"’WQ_. ..... )QMCoMo-O ...... 490 . v
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:
INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24

S < STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ o8

SPOLKA Z 0.0.

ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ
Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.

Budowa: ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA 1.03.202200
NUMER/TYP SEKCJI . .. ol S N < % 8 7 -
SZEROKOSC SEKCJI: ..€0.cm

DLUGOSCE SEKCJI: L6,00..m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: RX 22GaIA
DLUGOSC ZBROJENIA: A 80..m

GLEBIENIE "

POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: e

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: e

GRUBOSSCC:): QGE ........ cm

btvcosc:. ¢ QQ.....m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): 12,90...m ; 12,89, 12,80m 00 géey muRKA
PRZESZKODY: e

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

UCIECZKA ZAWIESINY:

-gtebokos¢

-objetos¢

-poczatek / koniec

PRZESTOJE: s

-gtebokose = s m

-poczatek / koniec NSO .. SO ! SO N

-przyczyny T

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: JeeratQad..

-ggstos¢ $,09......g/mi

-lepkos¢ (wg Marshay 5 1 T s

-zawarto$¢ piask =~ 4,00 ... %

-wartos¢pd 10

GLEBOKOSC: .42,30..m

BETONOWANIE &

POCZATEK BETONOWANIA-GODZ: .. ) S

KONIEC BETONOWANIA - GODZ: .. e

BETON — Z BETONIARNI: OSTAS BETON. o
-klasa betonu C30/37. 5%

-opad stozka VR P

-Srednicarozpywu AN mm _
-objgtosc¢ betonu teoretyczna / rzeczywista SUSRRN  7- SO A Y AR m?3
PRZESTOJE: =

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGE ~ cciiiiiniinnmmmcr e vos s ossess s st s5ss Sasa8 5555865 emeem s e eeeeee e s

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



14 ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
s UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
o < STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28
SPOLKAZ 0.0.
ZAt.NR1  METRYKA SEKCJI $CIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zakiad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: R0OzZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW
DATA 40820200
NUMER/TYP SEKCJI SKz42.... /....k.QLE.\.}.L\J.A ..........
SZEROKOS$CE SEKCJI: £0....cm
DLUGOSC SEKCJI: .21.50..m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI
SZKIELET ZBROJENIA: 2200/
DLUGOSC ZBROJENIA: e, 20 .m
GLEBIENIE
POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: {222 .
KONIEC GLEBIENIA-GODZ:
GRuUBOSC: 60 .cm
btvcosc. 2,80 ..m
GLEBOKOSC (w 3 punktach): 42,30...m ; 12,30 me | A2, Qomm
PRZESZKODY: T '
-gtebokos¢ e m
-poczatek / koniec RS— ! S
UCIECZKA ZAWIESINY: T
-gtgbokos¢ S m
-objgtes¢ e m?
-poczatek / koniec T Lo T
PrRzesTOJE: e
-gtgbokos¢ m
-poczatek / konec o .. S—
-przyczyny ... o A—
CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: leemtowmt
ggstos¢ (€& .g/ml
-lepko$¢ (wg Marsha) (4‘2 ........... S
-zawarto$¢ piasku 0,75 %
-wartos¢pH AQ..........
GLEBOKOSC: A0 m
BETONOWANIE
POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: .\70,: .....
KONIEC BETONOWANIA — GODZ: .Y 3o
BETON - Z BETONIARNI: - DoSTA= BETON
-klasa betonu .C30/3%1 (A8
-opad stozkka 2O .o
-$rednica roz| R A mm -
-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista . 1. L4 Q 4 e N

PRZESTOJE:

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

UWAGI:
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

oD GodRY MURKA

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



RoOzBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
& STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28
SPOKKA Z 0.0.

ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWE.J

Wykonawca: Zaktad Konsultacyjno-Badawczy |, Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakéw.
Budowa:  RozBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA ©8.0%.2022x [ ©9. 05 2000k

NUMER/TYPSEKCJI S£:3 . L WS TORNA ...

SZEROKOSCSEkCS: & <...cm

DLUGOSC SEKCJI: 259 .m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJ!

SZKIELET ZBROJENIA: ZLol1, Z2o0({, 2x Z160/1

DLUGOSC ZBROJENIA: ..iTX.Q ........ m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: 3¥ 8o3

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: #2 2.03

GRusOSC: CO........ cm

DLUGOSC: .8,58....m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): ~AR,80..m ) 1280w ; (2,F0w 0D Gdey muera

PRZESZKODY: =

-gtebokosé

-poczatek / koniec

UCIECZKA ZAWIESINY:

-gtebokosé

-objetos¢

-poczgtek / koniec

PRZESTOJE:

-gtebokosé

-poczagtek / koniec

-przyczyny ANKCIA . SPRIE T

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: benbonct

-gestosé A9 giml

-lepkos$¢ (wg Marsha) ST s

-zawarto$¢ piasku Aibe . %

-warto$é pH Ao

GLEBOKOSG: A E....m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: 4222 9.03

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: AR L03

BETON — Z BETONIARNI: Pasta-BetoN

-klasa betonu CHo/A2F. 18

-opad stozka 20 G

-Srednicarozpyws S tssinnn mm

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista . CF L. M5 m?3

PRZESTOJE: S o

-gkbokosc¢ i SR m

-poczatek / koniec e e

-przyczyny . e SN

RZEDNA WIERZCHU BETONU: 110020 (201 T8, m - p.a)

UWAGI: .5 exafamim¢ak o, Srlegwa.ykonang.. (the
Selige... kb rua,..... H: FL 2N .. QY B0 M x . P doin
Kosze..zbrgenomwe. . Z480/d...4ca. 2260 /1.(SK2). 20 Drolgdy

e 2 RIRROVIFWER B (RS Sekc, .,
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: .. " }%}Cﬁ.?ﬁgfmﬁ@m .............. .
AAe——

INSPEKTOR NADZORU:- SOt fisotaitiie L S

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI 09.2020



(24)

RozBubowa BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
- < STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SzczELINOWE 28
SPOLKA Z 0.0.

ZAL.NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy » Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakow.

Budowa: ROzBUDOWA BUDYNKU S-1 0 ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO
UL. We. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA ll0,03.20220
NUMER / TYP SEKCJ| e SK 2B HTdeNA
SZEROKOSC sEkcyt: 00 cm

DLUGOSC SEKCJI: ....vz,;.s ..m
CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: ZW/ZDMZ 20/28.2 .
DLUGOSC zBROJENIA: 7 9.3a..m

GLEBIENIE

POCZATEK GLEBIENIA-GODZ: = .

KONIEC GLEBIENIA - GODZ- A4S

GRUBOSC: 7 Go.....cm

btusosc. b, 25...m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): AL5@....m - A2 160 ™5 2,60 e
PRZESzkODY: S / &
-glebokose e m

-poczatek / koniec s L B sy
UCIECZKA ZAWIESINY: =

-gtebokosé S s nsiemnsassy m

-Objgtes¢ S m?3

-poczatek / koniec ¢ T Lo T
PRZESTOJE: S

-gtebokosé s s m

-poczatek /koniec ¢ D frsiosi s
ooyeny e

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: kortond ¢

-gestosc - 4).Q&.....g/ml

-lepkosc¢ (wg Marsha) 7 7 W s

-zawarto$¢ piasku QM %

-wartos¢ pH A

GLEBOKOS(: A4, m

BETONOWANIE

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ:
KONIEC BETONOWANIA — GODZ:
BETON — Z BETONIARNI:

-klasa betonu

-opad stozka

-$rednica rozptywu

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista
PRZESTOJE:

-gtebokos¢
-poczgtek / koniec

-przyczyny

RZEDNA WIERZCHU BETONU:

MWBGE oo eocismarssmimsmmeeneeengssssisstmemremeesmmosmama .
KIEROWNIK ZKB GEOCOMP:

INSPEKTOR NADZORU:

OD Gdey MuerA

MGRINZ. TOMASZ KOWALSKI

09.2020



ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDLO STRONA:
UL. WE. REYMONTA 13A, KRAKOW 24
A STRON:
ZKB GEOCOMP PROJEKT SCIANY SZCZELINOWEJ 28
SPOLKA Z 0.0.

ZAt. NR1  METRYKA SEKCJI SCIANY SZCZELINOWEJ

Wykonawca:_Zaktad Konsultacyjno-Badawczy , Geocomp” Sp. z 0.0. ul. Balicka 18a, 30-149 Krakdw.
Budowa:  ROZBUDOWA BUDYNKU S-1 O ZACHODNIE | WSCHODNIE SKRZYDtO
UL. Wt. REYMONTA 13A, KRAKOW

DATA 10.03. 20226

NUMER/TYP SEKCJI ST Kool S Y ¢ Y XN S

SZEROKOSC SEKCJI: | €O...cm

DLUGOSC SEKCJI: -5,8a..m

CHARAKTERYSTYKA ZBROJENIA SEKCJI

SZKIELET ZBROJENIA: 22X ZACO M

DLUGOSC ZBROJENIA: H4BO...m

GLEBIENIE i

POCZATEK GLEBIENIA - GODZ: 8= .

KONIEC GLEBIENIA - GODZ: AR

GRUBOSC: GO.....cm

DLUGOSC: .3.590..m

GLEBOKOSC (w 3 punktach): ~A2,5Q..m 5 AlNOwm; 12,§0w ) E6IRY MuRrK A

PRzESZKODY: I

-gtebokos¢ S — m

-poczatek / koniec = A I—

UCIECZKA ZAWIESINY: . I

-gtebokosc ., m

-objetosc BN A m?3

-poczatek / koniec i O /O

PRZESTOJE: e

-gt¢bokos¢ e R m

-poczatek / koniec e . L cciommnncnanannne

-przyczyny S N

CIECZ STABILIZUJACA - RODZAJ: ook

-gestosé Ay 0F. g/mi

-lepkos¢ (wgMarshay (V7 PR s

-zawarto$é piasku 035%...%

-wartosépH G

GLEBOKOSC: 42, 3Q...m

BETONOWANIE .

POCZATEK BETONOWANIA — GODZ: b & ;’ .........

KONIEC BETONOWANIA — GODZ: 22

BETON — Z BETONIARNI: POsTAL B ETON

-klasa betonu C29) 22,08

-opad stozka 2 ...

-Srednicarozpywu ~......mm -

-objetos¢ betonu teoretyczna / rzeczywista ... L8, /. 5) .................. m?3

PRZESTOJE: .

-gtebokos¢

-poczatek / koniec

-przyczyny SRS o a5

RZE.DNA WIERZCHU BETONU: :.},xs"..m..&.HQ-l,..hf..m.w -f m.)

UWAGI: ... e R S SRR na e e R A RS S SRS
ZKB. .GEocoMP*

KIEROWNIK ZKB GEOCOMP: .. .. ,4%/ jfm—*m ...............

AP inz Janusz Fatyya
INSPEKTOR NADZORU:

MGR INZ. TOMASZ KOWALSKI



RYSUNEK POWYKONAWCZY PODZIALU
NA SEKCJE SCIANY SZCZELINOWEJ



ul. Balicka 16a, 30-149 Krakéw
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e-mai: biuro@geocomp krzkow 02/01/2022 | SKALA: 1:100 DATA:  01.2022 .
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ATESTY I DEKLARACJE ZGODNOSCI
STALI ZBROJENIOWEJ



KOSZE ZBROJENIOWE SCIANY
SZCZELINOWEJ



) CELSA™ CELSA
(./ GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.o.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

AO01

Str./Page No/Seite 1/ 2

SW|ADECTWO ODBIORU 3.1 Nr dokumentu /Document No.

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

/Bescheinigungsnummer

235412568

AQ3

Ausstellung

r 16.08.2021

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KraJCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger '
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WELOCLAWEK

KrajCountryLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004727

A061
T
A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !

73540446

Wedtug/ according to/ entsprechend

PN-H-93220:2018-02

Cechow anie/ Marking/
Kennzeichnung

Znaki zgodnogi/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen ’

o e — vE - _A_
ANININININ N RN L) ) LEm EFTAL
ANAALILIL 11117 “
B0z |
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand !
QTB = Bo4 | AOZT 3 205
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charée Nr [ Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Sre( diam./Durchmesser/Diug./Length/Lénge B01809B11] W' 'I—BF' /Bunde W'/Gewicht[kg] m
CELSAMAX B500SP 14.0 HO571492 ' ' 3 8.872
CELSAMAX B500SP 14.0 HO571550 5 14.916
Suma / Total 8 23.788
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
m;a\{Vthgful C% |[Mn% |[Si% P % S% |[Cu% |[Cr% |[Ni% Mo % vV % N% |[CEV %
Charge-Nr 755, T cn | i cn2 i c73 Tcu crs | i c76 i cr7 i c78 i c79 i Cc80 cel | c82
T T T T T T T T T T T T T
HO571492 0.21 0.86 0.15 0.021 0.040 0.30 0.18 0.11 0.02 0.002 0.010 0.4211
HO571550 0.21 0.85 0.13 0.021 0.043 0.26 0.13 0.08 0.02 0.002 0.010 0.4047
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
r Wytopu/
Heat NO/ 1 1 1 1 1 - il l 1 '}
SIS s s s s e s e e S s B ! D e S

02/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtasiwogi uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

W
201 I ;

203



</g CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
ul.Samsonowicza 2 )
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

w

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

edlug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235412568

Ausstellung

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

i 16.08.2021

Z02

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRAJCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger !
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WLOCLAWEK

Toe1]

Kraj/Countryr.ans: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zaméw ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004727

A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73540446

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and techn

ological properties/Mechanische und technol ische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

} BO7 i II C50 i ! C11 i } C12 i } C15 i ! c13 i } C14 i I C50 i I C50 i
HO571492 1.183 557 668 1.20 17.3 10.0 Ok 0.080
HO571492 1.178 582 694 1.19 18.3 10.3 Ok 0.080
K 71492 1.183 563 671 1.19 22,9 9.7 Ok 0.083
HO571550 1.197 579 695 1:20 19.6 8.6 Ok 0.065
HO571550 1.201 601 716 1.19 18.7 9.4 Ok 0.063
HO571550 1.197 574 687 .20 23.3 11.9 Ok 0.072

| { Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udamos$é / Impact test / Kerrbschlagbieggversuch

Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia

Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udamos’t/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/em2] /Average/Mittelwert
I BO7 I C40/C41 I Icoz B l; I 1 I | 2 |c42 3 caz ca3 |

Metoda produkgji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

lako& powierzchni bez wad/No

205

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

Tt

‘adwiadczamy, z dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
Ve hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

rder. /
s wird bestiétigt,

daB die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. o

205

Dyrektor Jakogi/ Ouality Manager/S. Klusek

203



Str./Page No/Seite 1/ 2
(} CELSA  CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Rt Toecamart o
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235420072
ABNAHMEPRUFZEUGNIS L
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0. .
ul.Samsonowicza 2 ° wediug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of issueiDatuf e
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | _Auss{el e |
07 a5 22.10.2021 202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller ! Odbiorca/Consignee/Empfanger ¥

Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
KRAJCOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | KrajCountryLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A62 |
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !
ZW21004261 73540443
A07 [ A08 I

Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnosci/ Conformity marks/ Ubereinshmmungszeichen !

Kennzeichnung o
Fhi-H-se2znaete-n2 INNNENIN NN Y /.5 7. 2
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 NSNS

f W Em

Bo2 3 {o\,{y

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand !

QTB BO4 B A4 | =T

Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charbe Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '

Sr{  diam./Durchmesser/Diug./Length/Lange Soeeil Toor T e | /Bunde sos2 | /Gewichtlkg] 1573
B500SP 14.0 14.00 m ' HO571551 ' ' 10 23.668
Suma / Total 10 23.668

Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
H;a‘{‘/ﬁgf“/ C% [Mn% [Si% P % S% [Cu% |Cr% [N % Mo % V % N% |CEV %
Charge-NrJ| B07 J]c71 cn2 | crs | i c4 i c7s c76 | I crr | cr8 | cre | cao | cstl | ce2 |
T T T T T T T T T T T  § T
HO571551 0.21 0.86 0.14 0.022 0.042 0.29 0.14 0.08 0.02 0.002 0.009 0.4104
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/

Heat No/ ) ) . ,

S S e e e e e S e e e S s S s e e S

Krgjfl\glgziel;lfzpi;!cja wiasciwokei uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

201 | W m—

T T



y CELSA™ CELSA
G GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o0.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedlug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 2/

2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235420072

Ausstellung

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Datuth der

r 22.10.2021

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KraJcOuNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/ConsigneelEmpfanger

87-800 WLOCLAWEK

thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

KrayCountryrand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Z02

Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004261

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73540443

A08

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technol ical

roperties/Mechanische und technologische Ei nschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

B07 i II C50 i } Cc11 i } C12 i ! C15 i ! C13 i '014 i ! C50 i C50 i
HO571551 1.201 583 675 1.16 25.6 12.0 Ok 0.073
HOA71551 1.190 551 651 1.18 243 14.4 Ok 0.077
H 71551 1.207 589 679 1.15 247 13.4 Ok 0.075

- (

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und techn

ologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp. Kierunek/Direction Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Wartoét §ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udamo&&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/ecm2] /Average/Mittelwert
B07 I C40/C41 i coz | FI I 1 l 2| 2 ca2 3 caz ca3 |
Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

Metoda produkgji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

205

==

Zadwiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z

Ne hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

rder. /

s wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

wymaganiami zamoéwienia klienta./

205

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

203



O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235426780

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

Ausstellung

11.01.2022

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRAVCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A061

Odbiorca/ConsigneelEmpfénger
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WLOCLAWEK
KrajCountryLan: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zaméwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73540733

Wedtug/ according to/ entsprechend

Cechow anie/ Marking/

Znaki zgodnogi/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !

Charge-Nr +— T

T__._

Kennzeichnung _
\ s (4 5 —A_
PN-H-95220:2018-02 DUNININIR IR INTR NN A ) ) EEm Ergal
AN /1 1717171 “
B02 | —
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
QTB Bo4 | A4 [ 205

Nymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsone Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '

Sr< )iam./Durchmesser/DOug./Length/Léinge B01B809.B11] Bos1 | B0z | /Bunde W‘/Gewicht{kg] m
CELSAMAX B500SP 12.0 ' HO572959 3 8.942
CELSAMAX B500SP 12.0 HO572952 4 11.933
Suma / Total 7 20.875

Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelkzenanalyse %]
:;a‘:\/ﬁgfu/ C% [Mn% |Si% P % S% [Cu% |Ccr% |Ni% Mo % vV % N% |CEV %
Charge-er 807 | cr | I cr2 | crs | cra | crs | cr6 | cr7 | cs | cre | I cso | cs1 | ce2 |
T T T T T T T T T T T T
HO572959 0.22 0.80 0.14 0.022 0.042 0.30 0.15 0.12 0.03 0.002 0.009 0.4177
HO572952 0.21 0.80 0.14 0.020 0.039 0.30 0.16 0.12 0.03 0.002 0.009 0.4097
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/
Heat No/

(rajowa deklaracja wiasiw o&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklérung

02/2021 (PL)

201

Dyrektor Jakosi/ Ouality Manager/S. Klusek

203



GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2 )
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

é'g CELSA~ CELSA

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235426780

Ausstellung

A02

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Datuth der

K 11.01.2022

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRAJCOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger !
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WELOCLAWEK

KrajCountryrand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A062
Zaméwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr J Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr 4
ZW22000948 73540733
T = [ ! A08 i
Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

} B07 i 'I C50 i } c11 i C12 i ! C15 i ! C13 i } C14 'I C50 i I C50 i
HO572959 0.886 565 671 1.19 222 10.2 Ok 0.070
HOA/72959 0.884 563 668 1.19 21.3 9.7 Ok 0.087
H 72959 0.886 568 673 1.18 22.2 11.7 Ok 0.088
HO572952 0.882 572 674 1.18 22.7 9.5 Ok 0.076
HO572952 0.886 586 685 1.17 21.2 8.7 Ok 0.074
HO572952 0.888 582 683 1.17 20.7 10.8 Ok 0.085

| Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udamos$¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udamo&¥/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/ecm2] /Average/Mittelwert
BO7 I C40/C41 I Icoz i b I 1 I ca2 2 caz 3 caz ca3 |
CE/CE Zei
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. sk B maiog AReen
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.
205 | 704 |

order. /

Zaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer W

Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

205

Dyrektor Jakogi/ Ouality Manager/S. Klusek

203
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A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

Z02.1 Data/Date/Datum

Nr zamoéwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

fosmsy Zawiercie
St e SWIADECTWO ODBIORU 3.1 ——
e INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CME Pelndite.x ai: ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 403 Nidiho:
www.cmcpoland.com 83705554 594888E406
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THY'SSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN (50 9001
EN ISO 14001
IS0 45001
:grsei wsylkow: Numery ueojzs;gagy;j;;c;étyfikatc\w
ovenacdrase: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wioctawek
A07 A08 A10 A11

Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000982 5035065 83705554 GDA58822/WP8244C

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30081406

PZ_20_B500SP_11,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 20,00 mm 11,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren ;
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 594888 1 23870.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . .
Nr wytopu Nr partii (o] Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
594888 594888E406 0,21 0,88 0,17 0,019 0,017 0,10 0,13 0,26 0,003 0,033 0,011
|C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
l \ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (e] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
| 0,001 0,001 0,0002 0,010 0,41 0,0100 0,000 0,0012 0,006 0,00 0,001 0,001 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
Cc14 c17 Cc20
C15 Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re,rzecz./Re,nom.) i C18 6
Przewezenie . Yl P! ) Wspbtczynnik c19 Préba
Test Rec(goz) %1 2 c13 Contraction VEVK) r::u;:zl’? probek C16 (Re,act/Re,nom.) uzebrowania Ma’\gspae: r:\";er run |Préba zginania | - zginania i
[MPa] [Mg'a] Al%] | Brucheinschnu Verlzmggerung Reference (heat) treatment of samples Re/Re | (Reist/Renenn.) | Relative ribarea ['yycioraowicht Bend test odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene kgl Biegen test Rebend test
Z (%) Probenabschnitten Rlppe;vﬂache Biegeversuch
r
1 544 654 204 10,8 1,202 0,071 2,458 Pozytyw | Pozytyw
2 546 662 20,8 10,1 1,212 0,071 2,456 Pozytyw | Pozytyw
3 544 651 20,7 11,2 1,197 0,071 2,450 Pozytyw | Pozytyw
4 541 647 21,4 10,5 1,196 0,071 2,458 Pozytyw | Pozytyw
5 534 646 20,5 10,0 1,210 0,071 2,455 Pozytyw | Pozytyw
6 540 651 21,2 1,5 1,206 0,071 2,456 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Jeas Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3'1 14.01.2022
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
R oy ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
/ AO3 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 .
www.cmcgoland.com 83705554 594888E406
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30 .
Pomiar twardosci HBW pré(';: uda(nomlolwa Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ko r:srgl |mpab<;‘ Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN | Saogizaf 1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 i
Co02 c50 D51
c31 C40 Cc40 C40 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Préb Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 c42 c42 c42 Szerokos¢ probki do badan Temp Direction of the sample [J 2 f“’ecfa"('a Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCu KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes s;:se ;‘ng g: Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 4] @] Wem? | wem?) | iem?) Probenbreite °c] PNBE‘C 8,’&11 [mm]
Gl PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
- =
Odlegtosci od czola (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtraceri / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / -H-04501 PN-H-04504
[Typerottest Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l 1] \% \Y Vi Vil Vi | ] ] v \ \| Vil VI
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ b
Uberhitzungsempfindlichkeit ENENISO643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacije uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C [
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. | T&yﬁ m
Spajaina stal zbrojeniowa B500SP. Prety i walcowka iebrowam:" SK TP - 17/0006 Aprodess
A L) CMC Poland Sp. z o.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie | Sng’f"z‘sv_ 3 CO0EN
‘ PN-H-93220:2018-02 ’ €.2041C52016/070.051618
J Krajowa Dek! Hasci Uzy ych Nr 1/18 (wersja 5) | s sSBS
Zaklady Badari i Atestacji “ZETOM" im. Prof. F. Stauba M i e
18 w Katowicach Sp. z 0.0. Cont.ur CPUG-EPIG2
www.cme.com ‘GC
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 conTicrsee
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [202.2, Z03
. CMC POLAND Sp. 7 0.0
Kontrola jakosci 16T Nadzoru dakosci
201 Quality Control Office e n
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Stawomir !Em..
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Stawomir Szmal
Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierung - BDO 000003392




O CELSA" CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

INSPECTION CERTIFICATE

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Str./Page No/Seite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235426991

AQ3

Ausstellung

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturth der

02.02.2022

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRAJICOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A061

Odbiorca/Consignee/Empfanger
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WELOCLAWEK
Kraj/Countryiand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

A7

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73541143

Wedtug/ according to/ entsprechend

PN-H-93220:2018-02
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand !

QTB

B04

B02

Cechow anie/ Marking/
Kennzeichnung

AN IR
AN 112171

A04

Znaki zgodnosci/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !

EFal

A
SPSC
=

@ v EmI

205

Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' 2 Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Sre{  iam./Durchmesser/Diug./Length/Lange Teimmenl o0 | 507 | /Bunde sosz | /Gewichtikg] 5T
B500SP 20.0 14.00 m ' HO574675 10 24.302
Suma / Total 10 24.302
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
:;a‘?’\xglpul C% |[Mn% |Si% P % S % Cu% [Cr% [Ni% Mo % V % N% |CEV %
Charge-NrT B07 Tc71 cn2 | J] c73 T cr4 J| c7s i c76 I crr | crs | cre | | ceo | J| ca1 J] c82
T T T T T T T T T T T T T
HO574675 0.21 0.79 0.15 0.013 0.038 0.28 0.13 0.14 0.03 0.002 0.009 | 0.4021
{
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat No/ . . ) ,
S S e e e e e S e e e e e e S

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wia&iwosci uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201

Dyrektor Jakogi/ Ouality Manager/S. Klusek

203




O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235426991

AQ3

A02

Data dokumentu/Date of issue/Datuth der
Ausstellung

02.02.2022

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller ;
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRrRAJCOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

1 o]

Odbiorca/Consignee/Empfanger !
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WEOCLAWEK

KrajCountryLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73541143

A07

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
) 1 807- } C50 i } c1 i } C12 i ! C15 i } C13 i iCM } C50 i Cs50 i
HO574675 2.402 531 619 1.17 23.5 14.7 Ok 0.090
HO574675 2.423 549 632 1.15 23.7 14.4 Ok 0.083
H 4675 2.423 536 618 1:15 23.6 12.9 Ok 0.082
| Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ Udamos$¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& §ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&t/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
B07 Ca0/Ca1 i icoz l|r:« 1 wm | 2 I caz | 3 caz ca3|

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Mako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

205

order. /

Vadwiadczamy, ze dostarczone wyroby s zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

| it

205

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek




O CELSA" CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 1/

Nr dokumentu /Document No.

/Bescheinigungsnummer

235430075

AQ3

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

Ausstellung

01.02.2022 i

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krAJCOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger !

87-800 WEOCLAWEK

T 7001

thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

Kraj/CountryLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Charge-Nr +—

A062
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr '
ZW22001457 73541212
nor | a0 |
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnoii/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !
Kennzeichnung I ww
PN-H-93220.2018-02 D) SANTNINI N NENENINY A ) Em ErrAL
AN 11
A A )
802 | ——
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand L
QTB Bo4 | AOET 205

Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke | Wiazki/Bundles Waga/Weight '

Srel Jiam./Durchmesser/Diug./Length/Léange B01.809B11] Bos1 | 807 /Bunde W'/Gewicht{kg] B13
CELSAMAX B500SP 16.0 HO574865 l 4 I 11.856
CELSAMAX B500SP 16.0 HO574863 1 2.978
CELSAMAX B500SP 16.0 HO574864 3 8.921
Suma / Total 8 23.755

Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/ C% |[Mn% |Si% P % S% |Cu% |Cr% |[Ni% |Mo % vV % N% [CEV %

Heat NOI i } 4 1 8 i Il 1 1 1 1

Charge-Nr 755 | cn [ cn2 | cr3 [ cra | crs [ crs [ cm7 c7s | [ cro | cs0 | ca cs2 |

T T T T T T T L ] T T T T T

HO574865 0.20 0.78 0.14 0.023 0.039 0.29 0.16 0.12 0.02 0.002 0.009 |[0.3937

HO574863 0.21 0.80 0.14 0.021 0.045 0.30 0.16 0.13 0.03 0.002 0.010 0.4104

HO574864 0.20 0.79 0.14 0.022 0.040 0.29 0.16 0.13 0.02 0.002 0.010 0.3961

Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/

Heat No/

02/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtasciwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

Z01

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

203



(/g CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235430075

AQ3

Ausstellung

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

r 01.02.2022

202

Zamaw iajgcy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KrAJCOUNTRYAAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger f
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WELOCLAWEK

A061 | Kraj/Countryiand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A062

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22001457

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73541212

A07

A08

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % = % .
B0O7 i } CS0 B } C11 i ! C12 i } C15 i ! c13 i 'C14 i || C50 i ]CSO
HO574865 1.550 564 676 1.20 19.9 11.0 Ok 0.090
HOA574865 1.560 573 685 1.20 20.0 10.1 Ok 0.086
H ’4865 1.550 586 689 1.18 18.1 10.2 Ok 0.089
HO574863 1.563 576 686 1.19 20.0 11.5 Ok 0.083
HO574863 1.565 566 678 1.20 20.3 11.4 Ok 0.085
HO574863 1.557 567 676 1.19 19.8 10.6 Ok 0.083
HO574864 1.561 584 692 1.18 19.1 10.3 Ok 0.078
HO574864 1.554 579 692 1.20 19.4 11.0 Ok 0.079
HO574864 1.552 569 679 1.19 21.1 11.1 Ok 0.076

| ( Wtasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ prébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
B07 c40/C41 i J|coz lk:« 1 i ca2 2 i c42 3 ca2 caz |
E CE-
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. ZnaK CEICE mandCEZeichen
Mako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.
205 | ‘I—EI'

order. /

Vadwiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamowienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer %z

Es wird bestéatigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

T2l




ommercial Metals |

CMC Poland Sp. z 0.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82

www.cmcpoland.com

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

11.08.2021

A03 Nr/No.
83554509 591398E216

A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN ISO 14001
ISO 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adres wysytkowy:
Delivery address: 04100277486
cHint oy THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04104977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10 A11
Nr zamoéwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW21004531 4832801 83554509 CWL SP91/CWL 17540

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30014216

PZ_12_B500SP_12,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

12,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Conti Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:
B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 591398 7 15600.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . .
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
591398 591398E216 0,21 0,95 0,18 0,022 0,017 0,10 0,10 0,31 0,004 0,021 0,019
|C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb zr o Sb
% % % % % % % % % % % % % %
‘ 0,001 0,001 0,0004 0,013 0,42 0,0099 0,001 0,0014 0,006 0,00 0,002 0,002 0,005
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
BOS
C14 - ; 3 c17 C20
1 c12 Przewezenie | ;15 Kwalifikacyjna obrébka (cieplna) (Re,rzecz/Re,nom.)|  wspotczynnik Mas‘??mb c19 Proba
Test c13 Contraction yonkome probek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Proba zginania |  zginania i
Re (Ro2) Rm Elongation Mass per meter run ?
[MPa) MPa] Al%] | Brucheinschnu | \/hscerung | Reference (heat) treatment of samples Rm/Re | (Re,ist/Renenn) | Relativeribarea [‘eioroewicht Bend test odginania
rung Agt %] Referenz (warme) behandlung von Bezogsne ka] Biegen test Rebend test
Z[%] Probenabschnitten Rlppe;wﬂache Biegeversuch
r
1 556 653 234 11,9 1,174 0,086 0,873 Pozytyw | Pozytyw
2 559 673 23,5 10,8 1,204 0,086 0,876 Pozytyw | Pozytyw
3 542 642 22,7 10,9 1,185 0,086 0,873 Pozytyw | Pozytyw
4 554 660 21,8 10,2 1,191 0,086 0,878 Pozytyw | Pozytyw
5 540 646 22,6 11,6 1,196 0,086 0,876 Pozytyw | Pozytyw
6 546 654 21,7 10,5 1,198 0,086 0,878 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
i ) Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
U
‘m Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 11.08.2021
3 —_— INSPECTION CERTIFICATE 3.1
eM S bncan, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
- : A03 Nr/ No.
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204 rime
www.cmepoland.com 83554509 591398E216
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW Ch B L Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ker:srgzl Im:ri‘:)csit Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN ’Sag 1481 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 B g
C02 9 D51
c31 C40 C40 C40 C40 C40 C44 Kierunek pobierania probek Prob: 5 Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 C42 C42 Cca2 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample G’ i SDQC?"‘“ Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCVZ KCU2 KCUZZA Width of test piece Lage des Probenabschnittes S":assg:;gmg: Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand )] 0] Jiem! /e J/ Probenbreite oC [mm]
[ 1| Wem?) | Wem?) [°c PN-H - 04411 PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtraceri / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur ! /
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1} ] v \ \ Vil Vi | 1l 1] \ Vv \ Wl Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrosse PN-EN I1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ .
Uberhitzungsempfindlichkeit PN:ENTS0/643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 205 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. Tsus
Spajalna stal zbrojeniowa BSOOSP . Prety i walcéwka zebrowana." SK TP - 17/0006 P
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie sm:m: gaag U016
PN-H-93220:2018-02 c z\wcs—muomomu
Krajowa Dekl: tasci Uizytk h Nr 1/18 (wersja 5)
Zaktady Badar i Atestacji " "ZETOM" im. Prof F. Stauba EF—’“A bzt
18 w Katowicach Sp. z 0.0. Cort.nr CPIS-£PR2
www.cm.com “6C
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 coni1s02
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  |Z02.2, Z03
cMC P and z0.0.
Kontrola jakosci ab 7?“ ista—
201 Quality Control Office
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Pawel aewj
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.

Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Registered N

- BDO 000003392

Pawet Paciej




P

A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
7 ~:~.A Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
[T Commercial Metals | SWIADECTWO ODBIORU 3.1 28.09.2021
—_— e INSPECTION CERTIFICATE 3.1
o Ll ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
= ) AO03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 rime
www.cmcpoland.com 83599571 592477E167
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. 2 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN 1SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adres wysytkowy:
Delivery address: 04 100:97.7486
Varsandadesse. THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10 A11
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW21004333 4895223 83599571 PKL64H4/PKL40YV
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30015167 PZ_25 B500SP_15,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety zebrowane SF B500SP /B: | B500SP
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 25,00 mm 15,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Conti Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:
BO3 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 592477 9 21680.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 " i
Nr wytopu Nr partii (o] Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
592477 592477E167 0,20 0,95 0,17 0,016 0,026 0,07 0,11 0,26 0,003 0,023 0,021
IC71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
| \ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (0] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,001 0,0003 0,013 0,40 0,0104 0,000 0,0012 0,007 0,00 0,001 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
BO5 c17
- &1 p,ze(v:VL:enie C15 Kwalifikacyjna obrébka (cieplna) (Re,rzecz /Re,nom.)|  wspotczynnik W c‘? b c19 pffga
Test Re (R02) R Cc13 Contraction VEVlydluz‘eme prébek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Mas:sa r :eter run | Préba zginania | - zginania i
. m A[%] |Brucheinschnu ongaton | Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Re.ist/Renenn) | Relative rib area ind Bend test odginania
[MPa] [MPa] run Vertingerung ! ! B N Metergawicht Biegen test | Rebend test
g Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Sezogena kg e )
Z (%] Probenabschnitten Rlppe'nﬂache Biegeversuch
r
1 564 683 17,8 10,5 1,211 0,063 3,795 Pozytyw | Pozytyw
2 553 676 18,2 10,8 1,222 0,063 3,784 Pozytyw | Pozytyw
3 558 674 18,0 10,7 1,208 0,063 3,791 Pozytyw | Pozytyw
4 560 683 18,0 10,6 1,220 0,063 3,780 Pozytyw | Pozytyw
5 570 692 17,6 10,3 1,214 0,063 3,799 Pozytyw | Pozytyw
6 546 669 18,4 11,0 1,225 0,063 3,788 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z202.1 Data/Date/Datum
TN Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
L —
N T commerciat Metls | SWIADECTWO ODBIORU 3.1 28.00.2021
s — INSPECTION CERTIFICATE 3.1
A oniun; ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
- ; A03 Nr/No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 :
Www.cricpoland.com 83599571 592477E167
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW Chi . 4 Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ko r:s'gr‘:‘;m:;‘:e“ Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN ISC? 1481 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 B g
C02 c50 D51
c31 C40 Cc40 C40 C40 Cc40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Pro Odweglenie
Twardoé¢ w stanie dostawy ca2 c42 ca2 ca2 ca2 Szerokos¢ probki do badark Temp Direction of the sample G’ba s”cfa"’a Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes s‘:“":‘g gsl Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 8] [0} Wem?) | em?) | [em?) Probenbreite °c) PNa:C 82191 [mm]
i PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 15 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l 1] \% \ \ Vil Vi | 1} 1] \2 \Y Vi Vil Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrosse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ 5
Uberhitzungsempfindlichkeit PN:EN1S0'643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C |
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. | TSHE
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP . Prety i walcéwka zebrowana.” SK TP - 17/0006
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie Kot 6.2 € OT00St6N
PN-H-93220:2018-02 €.204C52016070.051818
Krajowa Dekl Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) 2
Zaklady Badar i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba Er 1AL e
18 w Katowicach Sp. z 0.0. CotnecrisEme )
www.cme.com } ~“"‘;c
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 P, >y
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm [202.2, Z03
ODDZIAL NADZORU JAKOSCI
Kontrola jakosci M".‘;} zz'(a”y
201 Quality Control Office And“n:\. K f
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle 1 Kurp
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Andrzej Kurp
Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrier - BDO 000003392




é‘k CELSA™ CELSA

GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235420072

AQ3

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

- 22.10.2021

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger i
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WEOCLAWEK

Kraj/Country/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004261

A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !

73540443

Wedtug/ according to/ entsprechend

PN-H-93220:2018-02
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006

B02

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand

QTB

B04

Cechow anie/ Marking/

Kennzeichnung —
sy | EETAL
221217171 7171717177

o

A04 [

Znaki zgodnoci/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen

N
B wEm
6 NIAs

5%

205

MWymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ! Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Sticke Wiazki/Bundles Waga/Weight '

Srq_ Diam./Durchmesser/Diug./Length/Lénge Tm' Bos1 | 507 | /Bunde W'/Gewicht{kg] a1

B500SP 14.0 14.00 m ' HO571551 ' 10 23.668

Suma / Total 10 23.668
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

:;a‘{‘/ﬁgfu/ C% [Mn% |[Si% P % S% |Cu% |Cr% |Ni% |Mo% V % N% [CEV %

Charge-Nr i B07 ILc71 i c72 i c73 Tc74 i 75 i c76 i c77 i c78 i c79 cso | i cs1 i cs2

T T T E 5 T T T T T T T T

HO571551 0.21 0.86 0.14 0.022 0.042 0.29 0.14 0.08 0.02 0.002 0.009 0.4104
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/

Heat No/

T 1 | i

Charge-Nr I | |

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtaskiwoi uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

| fsk

203




O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235420072

A02

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

22.10.2021

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller .
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krAJCoUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger '
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004261

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73540443

A07

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

B07 i } C50 i Ci11 i } C12 i } C15 i C13 i iC‘M C50 i C50
HO571551 1.201 583 675 1.16 25.6 12.0 Ok 0.073
HO571551 1.190 551 651 1.18 24.3 14.4 Ok 0.077
H 71551 1.207 589 679 1.15 247 13.4 Ok 0.075

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch

Heat No/ Typ prébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia

Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
B07 C40/C41 i icoz ic« 1 i c42 2 i c42 3 |c42 ca3 |

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

205

704 |

order. /

Zaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestéatigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

205

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

T

.!__



Y [ = N\ 7\ |
INSPECTION CERTIFICATE 3.1. - EN 10204 ORIG VY Brest
PAGE CUSTOMER DESTINATION REMARKS
1 THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. UL. GRUDZIADZKA 159 87-100 TORUN POLAND O
ORDER DENOMINATION DATE C. S, Cr, Ni, Cu, Mn and Ceq. x 100
STANDARD GRADE P, S, V and others x 1000 g mQD mh
21/3796/1 PN-H-83220 B 500 SP 15/09/2021 Ra and Rm in MPa (N/mm2) MEGASA SIDERURGICA S.L
Elongation and Agt % - Espana
CAST CHEMICAL COMPOSITION OF THE STEEL IN % OF: MEASUREMENT OF RIBS TENSILE TESTS
N 2 LENGTH c P s Cu si Mn N Ceq h c PSC R %W Re Rm RnvRe %A Agt BEND-REBEND
2080151 | 25 12000 21 13 27 40 17 61 8 38 2,07 154 7.9 0,081 2.1 569 707 1,20 16,6 83 s
25 597 710 1,19 18,1 86 s
25 598 710 1,19 16,6 82 s
19 598 722 121 16,4 87 s
20801611 | 25 12000 21 13 29 40 19 60 9 38 2,10 153 88 0,081 23 576 696 1,21 17,1 97 s
19 581 701 121 16.5 9.0 s
23 575 695 1,21 166 8.3 s
20801672 | 25 15000 21 13 20 40 18 60 9 38 2,11 15,1 73 0,084 02 569 702 1,19 17,0 95 s
07 569 704 1,20 18,1 98 s
0.0 586 703 120 16,5 83 s
2080171 | 25 12000 21 15 34 44 17 56 8 38 21 153 85 0,082 15 569 686 1,21 17.8 98 s
20 567 682 120 18,2 8.0 s
13 580 694 1,20 16,4 8,7 s
IDENTIFICATION MARKS QUALITY DEPARTMENT
9,
A L)
\/ [
: TR ||
Dekl. Zgodn. nr 008-UWB-018

SIMPTESTCERT nr 008-UWB-016

&

J




A01 Zaktad wytwoérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk
P

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

Z02.1 Data/Date/Datum

Nr zaméwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 22.12.2021
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
P P e ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 I
www.cmepoland.com 83680084 594235E133
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150.5001
EN 1SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adr_es wysyikowy.: 04 100977486
e A THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
AO7 A08 A10 A11

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000982 5003433 83680084 CW95850/PO6Y321

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION-DER BESTELLUNG

Wymiar/Dimensions/Dimensions:
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

20,00 mm 13,00 m

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30015133 PZ_20_B500SP_13,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety 2 B500SP /Reb B500SP /B hl B500SP

e

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 594235 5 11730.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 ] -
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
594235 594235E133 0,20 0,95 0,18 0,019 0,012 0,11 0,12 0,27 0,003 0,025 0,016
]C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Y Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,001 0,0003 0,011 0,41 0,0084 0,000 0,0018 0,008 0,00 0,001 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciggania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B05
c14 - ) ) c17 C20
o1 e Przewezenie | |\ ;ﬂime Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz/Re,nom.)|  wspstczynnik Masc;?mb c19 Proba
Test c13 Contraction Y prébek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Proba zginania |  zginania i
Re (Ro2) Rm Elongation row Mass per meter run
[MPa] [MPa] A[%] |Brucheinschnu Vertangerung | Reference (heat) treatment of samples Rm/Re | (Re,ist/Re,nenn) | Relative ribarea |'yylioroo vicny Bend test odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von 5ezogene ka] Biegen test F_{ebend test
Z[%] Probenabschnitten Rippenflache Biegeversuch
fr
1 589 700 20,6 10,2 1,188 0,080 2,454 Pozytyw | Pozytyw
2 568 682 22,1 11,2 1,201 0,080 2,449 Pozytyw | Pozytyw
3 566 683 22,2 11,0 1,207 0,080 2,453 Pozytyw | Pozytyw
4 583 698 20,4 10,1 1,197 0,080 2,458 Pozytyw | Pozytyw
5 571 683 21,2 10,4 1,196 0,080 2,455 Pozytyw | Pozytyw
6 589 701 20,2 9,9 1,190 0,080 2,457 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
TN Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 29129021
_ INSPECTION CERTIFICATE 3.1
L heen ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
i s A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 d
www.cmepaland,com 83680084 594235E133
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Prsba ddifios
Pomiar twardosci HBW mC: arnos(:|o|wa Informacije uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW KerfsTK| "“ml Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN Isag 148 '1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 & a
C02 c50 D51
Cc31 C40 C40 C40 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania probek ) Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy ca2 ca2 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample P[Joba speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU Kev Kcu KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes SF"S"“"]”Q ‘zs' Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand [8)] [8)] [Wiem2) [Wiem2) [Jlem?) Probenbreite °c) PNa:|C mﬁ [mm]
i PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odleglosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 16 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 b ASTM E45 = DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CcT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[lypaartest Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | Il 1l v Vv \| Vil Vi | Il 1] \% \% \| VI Vi
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ .
Uberhitzungsempfindlichkeit PN:EN1SOB43
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. T,§ml;!§
Spajaina stal zbrojeniowa BS00SP . Prety i walcowka zebrowana.” SK TP - 17/0006 e
Y, CMC Poland Sp. 2 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie shor goviae. o oroD8te
“ PN-H-93220:2018-02 €.204C52016070.051818
J Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) (= sSBS
Zaklady Badar i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba QJLL el
18 w Katowicach Sp. z 0.0. ‘ Cothecess-Erez _
www.cme.com | 6
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 conlistsen
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  |202.2, Z03
CMC POLAND Sp. 2 0.0.
Kontrola jakosci 6 Nadzory dakosci
201 Quality Control Office - Brygadzista
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Stawomir Szmel
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Stawomir Szmal
Z08 Nr rejy y/R ed Number/Registrier - BDO 000003392




& CELSA™ CELSA

GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

A02

Str./Page No/Seite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235426777

l AQ3

Data dokumentu/Date of issue/Daturn der
Ausstellung

- 11.01.2022 )

Zamaw iajacy/Customer/Besteller
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WELOCLAWEK
krajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

) Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73540834

A07

Wedtug/ according to/ entsprechend Eechowarr:le/ Marking/ Znaki zgodno&i/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen v
ennzeichnung a—

§ e — 2 g

PRb-g02e0.2018-02 NONINANINIETNTN NN 9 /Em Eryal
AL AT “
4 302 B T
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
QTB ‘ITM' RO4 | 205 |
Mymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stlicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Srel Jiam./Durchmesser/Diug./Length/Lange m' Bos1 | B07 /Bunde W'/Gewicht[kg] m'
CELSAMAX BS00SP 12.0 ' HO573434 7 20.718
. LY
Suma / Total 7 20.718
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]

”fa‘{V!{\}OfU/ C% [Mn% |[Si% P % S% |[Cu% |Cr% |Ni% Mo % V % N% [CEV %
e 0,
Charge-Nr T4 [ cm | cr2 | cr3 | crs | crs [ cre [ 7 | crs | cr9 | cso 1 cs1 | cs2

T T 1 T T T T | 2 T T T T
HO573434 0.21 0.79 0.15 0.016 0.039 0.29 0.17 0.11 0.02 0.002 0.009 0.4067

Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/
Heat NOI 1 } 4 1 l 1 (& 1 1 1 1 i f J
Charge-Nr | | ! . | | | | | | | |

02/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtasiwosi uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201

Dyrektor Jakogi/ Ouality Manager/S. Klusek

w7

1l



GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

6& CELSA™ CELSA

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235426777

AQ3

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

11.01.2022 r

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraJcountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

ALEJA KAZIMIERZA

Odbiorca/Consignee/Empfanger !
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

WIELKIEGO 7

87-800 WEOCLAWEK
KrajCountryiLan: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

AD61 A062
Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !
ZW22000948 73540834
A07 i A08 i
T T
Wtasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg9_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % % "
807- C50 i C11 i C12 i C15 i C13 i iCN C50 i C50 i
T T T T T T T T T
HO573434 0.879 570 670 1.18 21.7 10.2 Ok 0.076
HOA73434 0.889 588 690 1.17 22.0 10.3 Ok 0.081
H 3434 0.889 586 687 1.17 21.5 10.3 Ok 0.084
Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
| B07 | C40/C41 i icoz icu 1 i c42 2 i c42 3 c42 | ca3 |

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
rJakofa': powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

1
[ zos

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

204

order. /

Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sga zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

205

w2

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

_!__

T



F

A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

‘m“ Commercial Metals |

CMC Poland Sp. z 0.0.
42-400 Zawiercie,

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

19.01.2022

ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 AB3 NefNe:
www.cmcpoland.com 83705519 594761E154
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN ISO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
gd',es wysylkowy. 04 100 977486
il o THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 0 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 AO8 A10 A11
Nr zamowienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000408 5035059 83705519 CWL SP91/CWL 17540

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30107154

WS_12,0_B500SP

BO1, B09-B 11,804, C70 Opis wyrobu /

Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:

zebrowana

Wymiar/Dimensions/Dimensions:

B500SP /Straig

12,00 mm
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces Stretching/Stretching/Stretching
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

ribbed coil - stret B500SP /WS B500SP

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 594761 8 22038.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
B07 B07.1 . ‘
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
594761 594761E154 0,22 1,28 0,32 0,018 0,017 0,08 0,11 0,27 0,004 0,026 0,013
|C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
| \ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Bag/g Nb Zr [¢) Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,036 0,002 0,0003 0,017 0,49 0,0093 0,000 0,0012 0,007 0,00 0,002 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
BOS
c14 - : i c17 C20
c11 c12 Przewezenie | |\ ;erme Kwalifikacyjna obrébka (cieplna) (Re,rzecz/Re,nom.)|  wspotczynnik Masca115 b c19 Proba
Test Re (Ro2) R, c13 Contraction EI{: tion prébek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania  |pace per meter run | PTéba zginania | - zginania i
[eMPa] [Mg‘a ' Al%]  [Brucheinschnu | é"r%aemng Reference (heat) treatment of samples Ru/Re | (Reist/Re,nenn) | Relativeribarea [Tyiciorooic Bend test odginania
rung Agt (%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene kgl Biegen test F_isbend test
Z [%) Probenabschnitten Rippenflache Biegeversuch
fr
1 553 696 24,0 8,5 1,259 0,064 0,900 Pozytyw | Pozytyw
2 546 708 23,5 124 1,297 0,064 0,904 Pozytyw | Pozytyw
3 546 720 23,7 1,3 1,319 0,064 0,908 Pozytyw | Pozytyw
4 560 707 249 10,7 1,263 0,064 0,900 Pozytyw | Pozytyw
5 561 77 23,0 11,4 1,278 0,064 0,907 Pozytyw Pozytyw
6 537 706 23,5 9,8 1,315 0,064 0,902 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
770 Art der Pruefbescheinigungen F—
] — % Zawiercie
LT commercial Metals WIADECTWO ODBIORU 3.1 19.01.2022
——— ‘ INSPECTION CERTIFICATE 3.1
L ond a8 caia ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
2 4 A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
WWw_cmcpoland.com 83705519 594761E154
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30 -
Pomiar twardosci HBW roc: ar_nosmolwa Informacije uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW e r;rggl;mgf; 4 Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN Eil !S(? 145'1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 2 3
co2 cs50 D51
Cc31 C40 Cc40 C40 C40 C40 C41 Ca4 Kierunek pobierania probek Prob: . Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy ca2 ca2 ca2 c42 C42 | szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample bl crodl Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes S;:senrl’ng ‘ES| Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 8| 5 Wem?) | em?] | [iem?) Probenbreite 1°c) v [mm]
o PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN I1SO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2, 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracen / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj k / Macr Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1] 1] vV \ VI Vil Vi | Il 1l v \ \ Vil VI
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ @
Uberhitzungsempfindlichkeit PNENISO643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
Wtasnosci mechaniczne okreslono na probkach starzonych STAL ZEBROWANA B500SP - Walcowka wy = —= hing" - Klasa C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02 "Stal do zbroj betonu. Spajalna stal zbroj
BS00SP. Prety | walcéwka zebrowana.”
‘ ‘ CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie. S EMICHERNTC 0NN
‘ ‘ PN-H-93220:2018-02
Krajowa Deklaracja Wi ytkowych Nr 1/19 z dn.01.04.2019.
L Zaklady Badar | Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0.
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachengutek! ) 19 o -emecoom
Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  |Z202.2, Z03 ODDZI/A_@NADZORU JAKOSC!
Kontrola jakosci < e
201 Quality Control Office ;
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Grzegorz Stefartski
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Grzegorz Stefanski
Z08 Nr rej y/Registered N IRegistrierung - BDO 000003392




Str./Page No/Seite 1/ 2
(/k CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 e dora et e
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235431325

ABNAHMEPRUFZEUGNIS _'__
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o0.0. .
ul.Samsonowicza 2 ’ wediugiacs. tofentsprechend EN 10204:2004 Dk sloleuneniu Dt of TosuSIDaTU der
27- 400 Ostrowiec $w. Poland i | Hesstetune i

o - 04.02.2022 g
Zamaw iajacy/Customer/Besteller ! Odbiorca/Consignee/Empfanger !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
krAJcoUNTRYILAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | Kraj/CountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A062 |
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr e Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr i
ZW22000948 73541211
o7 | nos |
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnoki/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !
Kennzeichnung o

FIN-H93220 201802 s | EETAL
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 LI ST

[“‘j VEMI
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand !
06

QTB B04 ‘,_Acm B Z05 [

Miymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Sre.  Diam./Durchmesser/Dlug./Length/Lénge m' ‘IW‘ W' /Bunde W‘/Gewicht[kg] B3
B500SP 16.0 15.00 m ' HO574834 ' ' 10" 22.688

Suma / Total 10 22.688
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]
mga‘:Vﬁg/PU’ C% |[Mn% [Si% P % S% |Cu% |Cr% |[Ni% |Mo% V % N% [CEV %
Charge-Nr i 807 i 7 i c72 i c73 i Cc74 i c75 i c76 i c77 ILcn i c79 i 80 i cs1 i cs2
T T T T T T T T 1 T T T T
HO574834 0.21 0.79 0.15 0.021 0.039 0.31 0.16 0.14 0.02 0.002 0.010 0.4081
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat No/ . . ) ) . ) )
Charge-Nr 1 } '

_._.,_
4

Krajowa deklaracja wtasiwoéci uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung Dyrektor Jakosi/ Ouality Manager/S. Klusek
01/2021 (PL) )

Z01 Cé

203




o CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o0.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235431325

!
[ ao
T

A3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

04.02.2022

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

KRrAJICOUNTRYILAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountry/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéw ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73541211

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

operties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
B07 i i C50 J! C11 C12 i I Ci15 i C13 C14 i C50 i C50

T T T T T T T
HO574834 1.550 539 634 1.18 21.4 11.4 Ok 0.086
HOR74834 1.550 514 617 1.20 221 14.0 Ok 0.086
H 4834 1.561 549 640 1.17 23.3 12.9 Ok 0.094

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch

Heat No/ Typ prébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia

Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udamo&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert]
| B07 | c40/Ca1 i icoz ic« 1 | iz | 2 Icu i 3 |042 I c43

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Mako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

205

Z04 |

order. /

aswiadczamy, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami zamowienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestétigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. +

205

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

T



(/g CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 1/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235430947

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | _AUSSte”ung
YT oo 08.02.2022 7=
Zamaw iajacy/Customer/Besteller ¥ Odbiorca/Consignee/Empfanger i
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
krAJCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska Kraj/CountryiLane: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A062 |

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

A061
T
A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73541210

Wedtug/ according to/ entsprechend

Cechow anie/ Marking/

Znaki zgodnogei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen

Kennzeichnung — ]
PIN-H-9322020718-02 sy | EETAL
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 VI V0V VI vardvivdi
I 1y, —-
Wy YEmI
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
QTB Bo4 | AosT oe 208
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Sticke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Srel Jiam./Durchmesser/Diug./Length/Lénge B B [ /Bunde " /Gewicht[k
PrY _[eotsoeair | o1 ! B07 u ~ | soe2 wichtlkg] B13
B500SP 16.0 14.00 m HO574837 10 23.914
» -
Suma / Total 10 23.914
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]
:fa‘:"ﬁglpuf C% [Mn% |[Si% P % S% |Cu% |Cr% |[Ni% [Mo% V % N% |CEV %
e
Charge-Nr T T cn | c72 [ crs | cra [ crs ce | e [ crs [ cro | ceo cat | c82
T T T T T 3 T T T ) T T T
HO574837 0.21 0.80 0.15 0.022 0.040 0.32 0.16 0.13 0.03 0.002 0.009 0.4117
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat NO/ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 l -+ ]
plisge ) | —T 1 I | | | | | | ! |

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtasiwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

w7

201

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek
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O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235430947

AQ3

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

08.02.2022

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller T
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraJCOUNTRYILAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger Y
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountry/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A061

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73541210

A07

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ .
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
507- i C50 i Cc11 C12 i C15 i C13 i C14 i C50 i TC.’)O
T T T T T T T T T
HO574837 1.552 527 627 1.19 22.3 13.0 Ok 0.079
HOAR74837 1.552 527 627 1.19 23.9 13.2 Ok 0.084
H  '4837 1.557 530 628 1.18 243 15.0 Ok 0.086
| Wiasnosci mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&t/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
B07 i C40/C41 icoz ic« 1 | | 2 laz i 3 |c42 cas |

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

205

z04 |

order. /

Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestétigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Dyrektor Jakogi/ Ouality Manager/S. Klusek




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
a Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
T T—
N T Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 10.02:2022
——— - INSPECTION CERTIFICATE 3.1
P % i, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 AOZNr{ No.
www.cmcpoland.com 83737196 595028E135
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN I1SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
lD\drgs wysy#kowy‘: 04 100977486
ey e THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 S04 577485
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@908 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A0O8 A10 A11
Nr zamoéwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer 1 Werksauftragsnummer Verandanzeige nr * Wagon nr.
ZW22001388 5073768 83737196 CRY3U25/CRY1T56

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30015135

PZ_20_B500SP_15,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

20,00 mm 15,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

BO3 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm ¥ Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-gr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 595028 8 20050.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 ) .
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr
595028 595028E135 0,22 0,99 0,22 0,021 0,035 0,08 0,10 0,34 0,003 0,022 0,014
IC71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ \% Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (@] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,002 0,0003 0,020 0,44 0,0099 0,001 0,0008 0,009 0,00 0,001 0,001 0,007
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
BO5
C14 - 5 ; c17 C20
i 515 Przewezenie | dc.ﬁen Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,izecz/Re.nom)|  wspotczynnik Mas(:‘?mb — o
Test Re (R02) R c13 Contraction El)t;nu;t»o:é prébek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania oo meter ryn |PrODa 2ginania | - zginania i
[eMpa] [MlTa] A[%] |Brucheinschnu Verlanggerung Reference (heat) treatment of samples Rn/Re (Reist/Re,nenn ) | Relative ribarea  ["yylioroo iy Bend test odginania
mung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene ka] Biegen test | Rebend test
Z (%) Probenabschnitten Rlppe:ﬂache Biegeversuch
r
1 581 689 18,6 10,7 1,186 0,075 2,459 Pozytyw | Pozytyw
2 554 665 20,8 13,6 1,200 0,075 2,444 Pozytyw | Pozytyw
3 575 686 21,2 12,4 1,193 0,075 2,454 Pozytyw Pozytyw
4 563 674 19,2 10,4 1,197 0,075 2,443 Pozytyw | Pozytyw
5 570 678 19,0 11,2 1,189 0,075 2,455 Pozytyw | Pozytyw
6 559 671 20,5 13,0 1,200 0,075 2,444 Pozytyw | Pozytyw
7
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A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
id ) Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
s .
j Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 10.02.2022
—_— INSPECTION CERTIFICATE 3.1
Gl Pl ok n ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
2 i AO3 Nr/No.
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmcpoland.com 83737196 595028E135
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30 ProbE ARG
Pomiar twardosci HBW mc: amoscn:wa Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ko ':srgg" »m;);ce“ Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN 4333 148-1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN 1SO 6506-1 a g
C02 c50 D51
e31 C40 C40 C40 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Prob. Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy ca2 ca2 c42 ca2 ca2 Szerokos¢ prébki do badark Temp Direction of the sample [J 8 Speczania) Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU Kev KCU | KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes pl R Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand [0} 9] Wem?) | em?] | [Wiem?) Probenbreite °c) PNalAC 8:&181 [mm]
e PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN 1SO 642
Odleglosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1:5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1 .
2
i 3
3 '
N
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wiracen / Type of inclusion
Test Tk KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj ktura / Macro: 4 Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type-of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test 1l 1l v Vv Vi i Vi | 1l 1] \% \ Vi \l Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrosse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ y
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN 150 643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 205 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. T§,y.§ vl
Spajalna stal zbrojeniowa BSO0SP . Prety i walcéwka zebrowana." SK cw-mnons Apeobata
9, CMC Poland Sp. 2 0.0. ul. Pilsudskiego B2, 42-400 Zawiercie e R orastn
‘ ‘ PN-H-93220:2018-02 €.200/C52016:070.051618
J Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) sSBS
Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba E_RIAL e e ud
18 w Katowicach Sp. 2 0.0. ‘ CotneCRS-EPN2 .
Www.cmc.com | '_/GC
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 condiasea
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [Z02.2, Z03
Kontrola jakosci °°°z‘::|':‘° R “'_;‘CSC:
Z01 Quality Control Office _ .
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby s3 zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Mirostaw(SZCPLTHLA
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Mirostaw Szczechla
Z08 Nr rej y/Registered Number/Registrierung: - BDO 000003392




é‘g CELSA" CELSA

GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.o0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Str./Page No/Seite 1/ 2

/Bescheinigungsnummer

235431320

Nr dokumentu /Document No

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Ausstellung

A02

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

i 14.02.2022 r

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller ’
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krAJcounTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger '
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

ZW22000948 73541262
no7 | nos |
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnoci/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen ]
Kennzeichnung -
PI-T93220:2018-02 sy | EETAL
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 LA ST
| Yy, -
B EmI
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand !
QTB sor | oA | 06 705 |
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ! Nr wytopu/Heat No./Charlge Nr | Sztuki/Pieces/Sticke Wiazki/Bundles Waga/Weight I
Sre[  diam./Durchmesser/Diug./Length/Lange Tessen] sor | /Bunde oo T/Gewichtikal T5T
B500SP 16.0 12.00 m ' HO575068 ' 8 19.456
B500SP 16.0 12.00 m HO575067 1 2.424
Suma / Total 9 21.880
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]
H”{V{}O/PU’ C% |[Mn% |[Si% P% 1S% |[Cu% |Cr% |[Ni% Mo % V % N% |CEV %
ea (o)
Charge-Nr | Bo7 | cn | cr2 | crs | cr4 | c7s | c76 | cm7 | c78 | c79 | cso Tcm cs2 |
T T T T T T T T T T T T T
HO575068 0.21 0.79 0.15 0.017 0.039 0.33 0.14 0.13 0.03 0.002 0.009 0.4067
HO575067 0.21 0.79 0.14 0.017 0.034 0.33 0.14 0.12 0.02 0.002 0.009 0.4041
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat NOI 1 1 1 1 1 1 E 3 i
S Ll e | | ] 1 ! | I ! ] |

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wtasciwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

w7

201

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

203



Str./Page No/Seite 2/ 2
(} CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Nr Sekumentc TDocumert No
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235431320
& ABNAHMEPRUFZEUGNIS _t___
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. :
ul.Samsonowicza 2 ° wedlug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of ToameTData dor
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | i EEET |
AT e 14.02.2022 200
Zamaw iajacy/Customer/Besteller ! Odbiorca/Consignee/Empfanger '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
kraJcounTrRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | KrajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska | A062 |
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr '
ZW22000948 73541262
9 | nor i | nos i
Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

l 807— } C50 i } C11 i C12 i C15 i C13 i I(:14 i C50 [ C50 i
HO575068 1.557 529 615 1.16 22.6 14.5 Ok 0.092
HOA75068 1.560 519 609 1.17 251 16.0 Ok 0.092
H 5068 1.554 538 630 1.17 221 11.3 Ok 0.091
HO575067 1.556 543 632 1.16 20.6 10.1 Ok 0.093
HO575067 1.530 545 628 1.15 24.6 14.5 Ok 0.092
HO575067 1.523 526 609 1.16 24.0 11.7 Ok 0.093

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ prébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
| B07 | Ca0/C41 i icoz itm 1 | 2 ce2 | 3 |c42 | cas |
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. Sl CEICE mekiCeaing
Uako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.
205 | 204 |
Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamowienia klienta./ Dyrektor Jako&i/ Ouality M /S. Ki T
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer yrektor Jakosci/ Quality Manager/S. Kluse
order. /
Es wird bestétigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. =T W r
203




ommercial Metals |

CMC Poland Sp. zo.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82

www.cmcpoland.com

A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

14.02.2022

AO03 Nr / No.
83741145 596194E223

A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THY,SSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN ISO 9001
EN 1SO 14001
ISO 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
scashes i 04100 977486
i dd 3
Voroartiorona THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 ACE90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10 A11
Nr zamoéwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22001801 5079709 83741145 PZ1H728/CB99174
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30060223 PZ_12_B500SP_15,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP
12,00 mm 15,00 m

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 596194 8 20800.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 _ _
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
596194 596194E223 0,21 0,96 0,20 0,017 0,017 0,11 0,13 0,29 0,003 0,028 0,014
[671 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ \Y Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,002 0,0004 0,013 0,43 0,0093 0,000 0,0014 0,007 0,00 0,001 0,001 0,005
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B0S
C14 - . : c17 C20
o1 i Przewezenie | | mcl}feme Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz/Re,nom.)|  Wspotczynnik Masc;i’mb c19 Proba
Test c13 Contraction Y probek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Proba zginania | zginania i
Re (Ro2) Rm AT Elongation R/ ik [Mass per meter run !
[MPa] [MPa] [%] | Brucheinschnu | |/ ool ngerung Reference (heat) treatment of samples m/ Re (Re,ist/Re,nenn ) | Relativerib area "yoioroowicht Bend test odginania
rung 5 Referenz (warme) behandlung von Bezogene Biegen test Rebend test
Agt[%] 9 i [kg]
Z [%] Probenabschnitten Rlppe?ﬂache Biegeversuch
r
1 582 688 20,7 10,4 1,182 0,073 0,872 Pozytyw | Pozytyw
2 567 672 21,5 10,5 1,185 0,073 0,876 Pozytyw Pozytyw
3 581 697 20,2 9,8 1,200 0,073 0,873 Pozytyw | Pozytyw
4 589 692 20,7 9,9 1,175 0,073 0,877 Pozytyw | Pozytyw
5 570 680 20,8 10,3 1,193 0,073 0,874 Pozytyw | Pozytyw
6 559 673 215 10,6 1,204 0,073 0,875 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum

4 Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
) Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 14.02.2022
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
cm‘gzgga;: vﬁg;cf:ﬁ- ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 A0S Niihe,

www.cmcpoland.com

83741145 596194E223

BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

C30 "
Pomiar twardosci HBW Frsbeitdamotcioia Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Charpy impact H B Other product tests
Hardness HBW Kerbschlagarbeit Supplementary information Other product tests prodt
Test Brinnelharte HBW PN-EN ISag 1481 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN 1SO 6506-1
C02 cs0 D51
Cc31 C40 Cc40 Cc40 C40 Cc40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Préb . Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy ca2 c42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample 3’ a ;p:cfan‘la Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes s’:“ ;‘ngr Es Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand [ [ Wem?] | [rem?) | [rem?) Probenbreite oc) PNaac- 8‘&181 [mm]
3 PN-EN 1SO 3887
1
2
J
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642

Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /

Test 1 1:5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtraceri / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | Il 1] v \ \ Vil \il | 1} 1] \% \% \ Vi Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ 5
Uberhitzungsempfindlichkeit FNENIS0(043
Pasmowosc / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben

STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C

Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. T,§,y.§
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP. Prety i walcéwka zebrowana.”

g SK TP - 17/0006 Aaobin
A L) CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie sHo Tov diie  * ofoast
A | " PN-H-93220:2018-02 204C52016070.051818
Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) z sBS
Zaklady Badar i Atestacji “ZETOM" im. Prof. F. Stauba ML. . .
18 w Katowicach Sp. z 0.0. Cert nr CPUS-EP02 )
www.cmc.com ’Gc
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 conficisee

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [Z02.2, Z03

ODDZIAL NRBZORU JAKOSC
Kontrola jakosci MisT ?'!ZMIANY

Z01 Quality Control Office \#‘

Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle M‘\IEI‘U ILIPEK

The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.

Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Marek Filipek
Z08 Nr reji y/Regi: d Number/Registrier - BDO 000003392




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

Z02.1 Data/Date/Datum

Adres wysytkowy:
Delivery address:

THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A.

D - Zawiercie
SRR SWIADECTWO ODBIORU 3.1 15.02.2022
— INSPECTION C"ERTIFICATE 3.1
c“ﬁ_’:g:)a;gﬁgcf:”- ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 st
www.cmepoland.com 83741984 595740E507
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 1S0 9001
EN I1SO 14001
IS0 45001
A06.2

Numery rejestracyjne certyfikatow:
04 100977486

Versandadresse . TN . - 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
‘ ' 4
A07 A08 A10 A11 =
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000982 5080940 83741984 WGM44490/WGM45484

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode

30014507

PZ_16_B500SP_14,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP
16,00 mm 14,00 m

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

BO3 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 595740 1 2690.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 < )
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr
595740 595740E507 0,22 0,88 0,22 0,012 0,014 0,06 0,09 0,25 0,004 0,020 0,012
Eﬂ SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
| \ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr O Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,002 0,0004 0,016 0,41 0,0095 0,000 0,0013 0,006 0,00 0,001 0,001 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B0O5
c14 - . ) c17 C20
e - Przewszenie | |\ g‘in : Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz/Re,nom.)|  Wspotczynnik Mag? " _— ot
Test c13 Contraction yohzony prébek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Proba zginania |  zginania i
Re (Ro2) Rm A% Elongation R/ : [Mass per meter run h
(MPa) MPa) %] | Brucheinschnu | /¢ s ncerung | REference (heat) treatment of samples m/Re | (Reist/Re,nenn) | Relative ribarea  "yyoioroo icnt Bend test odginania
rung o Referenz (warme) behandlung von Bezogene Biegen test Rebend test
Agt (%] 9 [kg]
Z[%] Probenabschnitten prperﬂache Biegeversuch
r
1 591 694 18,5 9,6 1,174 0,074 1,578 Pozytyw | Pozytyw
2 585 683 20,5 10,1 1,168 0,074 1,572 Pozytyw | Pozytyw
3 587 692 19,8 93 1,179 0,074 1,571 Pozytyw | Pozytyw
4 579 683 20,5 10,3 1,180 0,074 1,575 Pozytyw Pozytyw
5 598 700 19,2 9,2 1,171 0,074 1,577 Pozytyw Pozytyw
6 584 692 20,6 9,8 1,185 0,074 1,573 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
) Commercial Metais SWIADECTWO ODBIORU 3.1 R —
¢ — ) INSPECTION CERTIFICATE 3.1
i e o Ly ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
. : A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
wwwicmapaland.com 83741984 595740E507
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW it Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Kerbsgr{l :?be( Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN ISag 148-’1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 .
C02 c50 D51
c31 c40 C40 C40 C40 C40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Prob: , Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample L a ;Pecfan:a Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes S‘:se r""g zs Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 8] [J] [dlem?) [Wem?] [Jlem?] Probenbreite [°c] PN?:C- g:&ﬁ [mm]
PN-EN 1SO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN 1SO 642
Odleglosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
( 1
'y
2 S
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
[ 4
Data Oznaczenie wtraceri / Type of inclusion
> - e
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Typeiotiest Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1} 1l \% \ \ Vil Vi | 1} 1] \% \ \| Vil Vi
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ )
Uberhitzungsempfindlichkeit PN:ENIISO643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. T‘§y'§
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP . Prety i walcéwka zebrowana." SK TP - 1770006 e
WWOA| MCPoland sp. 2 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie Kot zov.zug OBl
A b)) PN-H-93220:2018-02 ©204C52018070.051818
Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzy ych Nr 1/18 (wersja 5) € sSBS
Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba | M e riciasl
18 w Katowicach Sp. z 0.0. i Cort.nr CPIS-EP2 e
wrw.cme »' /G
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 colision
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [Z02.2, Z03
CMC Pgjand sp. 2 0.0.
Kontrola jakosci La t: Brygg’gi{h—
201 Quality Control Office 2 P/ .
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby s3 zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle ‘Pawet Paciej
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Pawet Paciej
Z08 Nr rej y/Reg d Number/Registrierung - BDO 000003392




| Commercial Metals

CMC Poland Sp. z o.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82

www.cmcpoland.com

A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

11.08.2021

AO03 Nr/No.
83554509 591398E216

A06.1 Z06
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 1S0 9001
EN I1SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adres wysytkowy:
Delivery address: Pl
VorSandaareEss THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10 1
Nr zamoéwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW21004531 4832801 83554509 CWL SP91/CWL 17540
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30014216 PZ_12_B500SP_12,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 12,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Conti Casting/Elektroofen, Stranggup
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:
BO3 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 591398 74 15600.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 ) -
Nr wytopu Nr partii Cc Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
591398 591398E216 0,21 0,95 0,18 0,022 0,017 0,10 0,10 0,31 0,004 0,021 0,019
« a
|C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
l \ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,001 0,0004 0,013 0,42 0,0099 0,001 0,0014 0,006 0,00 0,002 0,002 0,005
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
BO5
c14 o : , c17 c20
&id 813 Przewszenie | | ;:Jfame Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re,rzecz/Re.nom)|  wspolczynnik MasCa‘? - c19 Proba
Test Re (R02) R C13 Contraction EI); ati probek C16 (Re.act./Re,nom.) uzebrowania fy1ac o meter run | Proba zginania | - zginania i
5 o A[%] |Brucheinschnu paaton | Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Reist/Renenn) | Relativeribarea |yoq e Bendtest | odginania
[MPa] [MPa) rung Vertingening ! ! Bezogene elergeawic Biegen test | Rebend test
n Agt [%] Referenz (warme) behandlung von 00 kg i
Z %) Probenabschnitten prpe;\ﬁache Biegeversuch
T
1 556 653 234 11,9 1,174 0,086 0,873 Pozytyw | Pozytyw
2 559 673 23,5 10,8 1,204 0,086 0,876 Pozytyw | Pozytyw
3 542 642 22,7 10,9 1,185 0,086 0,873 Pozytyw | Pozytyw
4 554 660 21,8 10,2 1,191 0,086 0,878 Pozytyw | Pozytyw
5 540 646 226 11,6 1,196 0,086 0,876 Pozytyw | Pozytyw
6 546 654 21,7 10,5 1,198 0,086 0,878 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk (A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
3 Art der Pruefbescheinigungen T
H — nigHing Zawiercie
7i Commercial Metals $W|ADECTWO ODBIORU 3.1 11.08.2021
- INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CMC Poland Sp. z o.0. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
42-400 Zawiercie, A03 Nr/ No
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 ’
www.cmepoland.com 83554509 591398E216
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
630 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW OC: el osc»c' Informacije uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ke r:rpgl'mgﬁ;.( Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW P:—Eiflsag 148-‘1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1
C02 c50 D51
c31 C40 C40 C40 c40 Cc40 ca1 C44 Kierunek pobierania probek Pr6 Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 ca2 c42 Cc42 Szerokos¢ probki do badar: Temp Direction of the sample roba speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCv Kcu KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes Lépsen;]r\g Igsl Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand ] 0] Wem?) | [Wem?) | Wiem?) Probenbreite 1oc] Pr‘f:“ 8:& 191 [mm]
L PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtraceri / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT yAA AT AH BT BH CT CH DT DH 1K
1
. 4.
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l 1] \% Vv \ i Vil | 1l 1l \% \Y \ Vil VIl
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ ]
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN SO 643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu. T,§,Hms riUES
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP . Prety i walcéwka zebrowana.” SK TP - 17/0006 o
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie sxzm aug OGN
PN-H-93220:2018-02 € 200C52018070.081618
Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) 7 sBS
Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba Lm e
18 w Katowicach Sp. z 0.0. Cert.nr CPUS-EP?
Www.cmc.com
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  |Z02.2, Z03
CMC Pgjand sp. z 0.0.
Kontrola jakosci La t: B'yggi{.’
201 Quality Control Office . ’/
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle - Pawet Paciej
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Pawet Paciej
Z08 Nrrej y/Ri ed Number/Registrier - BDO 000003392




(/g CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Str./Page No/Seite 1/ 2
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 e P acament Na
INSPECTION CERTIFICATE 235420072

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Ausstellung

A02

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Datuth der

22.10.2021

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger '
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WLOCLAWEK

| Aost

KrajCountry/Lane: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

A062
Zamoéw ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !
ZW21004261 73540443
o7 | nos |
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marknng/ Znaki zgodnogei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !
Kennzeichnung _—
Elirkl-#Rer020d0-0e ST AN ErTAL
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 AL AT
o
_ 9 Em
802 - ors
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand ’
QTB Boa | AT 205
T T T
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles Waga/Weight
Sre(  Yiam./Durchmesser/Diug./Length/Lénge Tonsaan] =T sor | /Bunde oo T/Gewichtka] 17
B500SP 14.0 14.00 m ' HO571551 ' 10 ' 23.668
Suma / Total 10 23.668
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/ C% [Mn% |[Si% P % S% |Cu% |[Cr% [Ni% |[Mo% V % N% |CEV%
Heat No/ 1 1 ! 1 1 1 1 1 1 1 | p ¢ 1
Charge-Nr 7557 | cr1 [ cr2 | cr3 | c7s | crs [ cre | cr7 [ cs [ cro c80 | cs1 | cs2
 J T T T T T T T T T T T T
HO571551 0.21 0.86 0.14 0.022 0.042 0.29 0.14 0.08 0.02 0.002 0.009 |[0.4104
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat NOI 1 1 i 8 1 1 | i | 1 1 1 -4 1
Charge-Nr ] | 1 | | 1 I | | I 1 T
T T 1 T . T T T T T T T T

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wta&iwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

w7

201

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

203




O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

A01

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE

A

Str./Page No/Seite 2/ 2

BNAHMEPRUFZEUGNIS

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235420072

A02

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

22.10.2021

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger ¥
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountry/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW21004261

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73540443

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

operties/Mechanische und technologische Eigenschaften

WA

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

B07 i } C50 i Ci11 i } C12 i C15 i } C13 i C14 i i C50
HO571551 1.201 583 675 1.16 25.6 12.0 Ok 0.073
HOA71551 1.190 551 651 1.18 243 14.4 Ok 0.077
K '1551 1.207 589 679 1.15 247 13.4 Ok 0.075

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

BO7

l C40/C41 B

C02

Nr Wytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert

L V_-

1 '[ c42 2 Tuz 3

C42

ca3 |

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Uako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

205

z04 |

order. /

Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

w2

205

Dyrektor Jako&i/ Quality Manager/S. Klusek

_l__

T

+



Commercial Metals

CMC Poland Sp. zo.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82

www.cmcpoland.com

A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

22.12.2021

PN-EN 10204

AO03 Nr/ No.
83680084 594235E133

Adres wysytkowy:
Delivery address:

THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A.

Numery rejestracyjne certyfikatow:
04 100977486
04 104 977486

A06.1 Z06
Zamawiajacy :
BfEhshe: © THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND T ———
Besteller: SPOLKA AKCYJNA. Zintegrowanegg Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN ISO 14001
IS0 45001
A06.2

Nr zamoéwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

Versandadresse = T " "
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wioctawek

A07 A08 AT0 XK

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000982 5003433 83680084 CW95850/PO6Y321

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30015133 PZ_20_B500SP_13,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product: Prety z B500SP /Rebars B500SP /B B500SP

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 20,00 mm 13,00 m

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 594235 5 11730.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 5 =
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
594235 594235E133 0,20 0,95 0,18 0,019 0,012 0,11 0,12 0,27 0,003 0,025 0,016
|C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
I Vv Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (0] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
I 0,002 0,001 0,0003 0,011 0,41 0,0084 0,000 0,0018 0,008 0,00 0,001 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba rozciggania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B0O5
4 c17
» ; Prze€v1ezenie C15 Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re,rzecz/Re.nom.)|  wspstczynnik " C‘? c19 p(r:gga
Test c c12 c13 Contraction Wydiuzenie prébek Cc16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania .1 Proba zginania | zginania i
Re (Rp2) Rm # Elongation [Mass per meter run Nk
Al[%] |Brucheinschnu Reference (heat) treatment of samples Rn/Re (Re,ist/Re,nenn.) | Relative ribarea | "y ht Bend test odginania
[MPa] [MPa] rung Verlangerung ' ! Bezogene lergawic Biegen test Rebend test
4 Agt [%)] Referenz (warme) behandlung von ai 0% 2 [kg] 9f 5 .
Z (%) Probenabschnitten |ppe;1r lache iegeversucl
1 589 700 20,6 10,2 1,188 0,080 2,454 Pozytyw | Pozytyw
2 568 682 22,1 11,2 1,201 0,080 2,449 Pozytyw | Pozytyw
3 566 683 22,2 11,0 1,207 0,080 2,453 Pozytyw | Pozytyw
4 583 698 20,4 10,1 1,197 0,080 2,458 Pozytyw | Pozytyw
5 571 683 21,2 10,4 1,196 0,080 2,455 Pozytyw | Pozytyw
6 589 701 20,2 9,9 1,190 0,080 2,457 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
rdui\ Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
N T Commerciat Metais SWIADECTWO ODBIORU 3.1 2212.2029
‘ : INSPECTION CERTIFICATE 3.1
c"&_’:‘g‘;;‘:ﬁ;;:" ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204 AO3 Nr/No.
www.cmcpoland.com 83680084 594235E133
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
C30

Pomiar twardosci HBW
Hardness HBW

Proba udarnosciowa

ch ! Informacije uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
K r:rpgl'mgf;s 1t Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PS E:dclsag 148»‘1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN SO 6506-1 i
C02 c50 D51
c31 C40 Cc40 C40 c40 Cc40 ca1 C44 Kierunek pobierania probek Prob. i Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy ca2 c42 Cca2 C42 C42 Szerokos¢ probki do badari Temp Direction of the sample [j) 8 Bpeczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCv KCu KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes s;:seﬂ:‘ng IIE)S( Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 1] 1] Wem?] | wem?) | iem?) Probenbreite 1oc) BN DAt [mm]
e PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
{ 1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Typetoftest Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | ] 1] v Vv \ il Vi | Il 1l v \% \ \ Vil
1
2
3

D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN I1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ "
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-ENISO 643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- “Stal do zbrojenia betonu. T,?,yf riUE
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP . Prety i walcéwka zebrowana.” SKC?M:LM pess
WO, | MC Poland 5p. 2 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie Ko4 7SV 2345 © 00N
‘ ‘ PN-H-93220:2018-02 €.20452016070.051618
J Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) G sBS
Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba EP’"“ ;":“‘:;‘:‘m i
18 w Katowicach Sp. z o.0. Cart. e CPIS-2PR2 i
www.cme.com (6
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen | Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 coslisizon
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |Z02.2, Z03
. CMC POLAND Sp. 1 0.0.
Kontrola jakosci 16 Nadzoru dakosc
201 Quality Control Office 2 zista
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamoéwienia. Qualitatskontrolle MEM
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Stawomir Szmal
Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierung - BDO 000003392




Str./Page No/Seite 1/ 2
(} CELSA CELSA $WIADECTWO ODBIORU 3.1 N dokumentu fBocument No
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235426777
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. )
ul.Samsonowicza 2 ° wedtuglace; tolentsprachend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of TSeueDaa dor
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | | HsEigiud
o At 11.01.2022 S5
Zamaw iajacy/Customer/Besteller J Odbiorca/Consignee/Empfanger !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
krasicountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | KrajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska l A062
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ; Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !
ZW22000948 73540834
nor | nos |
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnosei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !
Kennzeichnung S VE : .
PN-H-93220:2018-02 POSINEHININERTNININY 9 EEm ErTAL
AL 1711177 “
[ so2 i —
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand
QTB B04 | A0E | 705
Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stiucke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
Sre. ‘Diam./Durchmesser/Diug./Length/Léange B B I~ /Bunde " /Gewichtki r
e | st 80s 811 ! B081 ! B07 u | soe2 icht[kg] ! B13
CELSAMAX B500SP 12.0 - HO573434 - e 20.718
Suma / Total 7 20.718
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
:;a‘:V)r’\}g/PU’ C% [Mn% |Si% |[P% S% |Cu% [Cr% |[Ni% |Mo% V % N% [CEV %
Charge-Nr i 807 i c71 i c72 i c73 cra | i 75 i c76 i c77 i c78 i c79 i Cc80 i cat i cs2
T T T T T T T T T T T T T
HO573434 0.21 0.79 0.15 0.016 0.039 0.29 0.17 0.11 0.02 0.002 0.009 0.4067
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat NO/ 1 1 1 1 = B l l 1 Il L 4 1 1
Skl | ! | ! | ! | | | | | |

Krajowa deklaracja wtaskiwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserkldrung

Dyrektor Jako&i/ QOuality Manager/S. Klusek
0212021 (PL) yrel i/ Ouality ger usel

7 -

T T




& CELSA"~ CELSA

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235426777

AQ3

GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. wedlug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004
ul. Samsonowicza 2 Ausstellung
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | A
A01

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

11.01.2022

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller k
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraycountryLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfanger "
thyssenkrupp Materials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

KrajCountry/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73540834

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
| BO7 i i C50 i C11 C12 i C15 i C13 i C14 i C50 i C50 i
T T T T T T T
HO573434 0.879 570 670 1.18 21.7 10.2 Ok 0.076
HO573434 0.889 588 690 1.17 22.0 10.3 Ok 0.081
H” "73434 0.889 586 687 1.17 21.5 10.3 Ok 0.084

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr ‘vvytopu/

Udamos¢ / Im

ct test / Kerrbschlagbiegeversuch

Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] |Average/Mittelwert
| 807 C40/C41 i J]coz ii:u 1 | | 2 Icoz i 3 caz T‘W'

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

205

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

Z04

order. /

aswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestéatigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

205

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek
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Nr zaméwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

A01 Zaktad wytwoérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Taa Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
G :
N Commercial Metals $WIADECTWO ODBIORU 3.1 14012022
e - INSPECTION CERTIFICATE 3.1
o odiopara, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 ACS N/ N
www.cmcpoland.com 83705554 594888E406
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THY,SSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN SO 9001
EN I1SO 14001
ISO 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adrgs wysy&kow: 04 100977486
el THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wioctawek
A07 A08 A10 A1

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000982 5035065 83705554 GDA58822/WP8244C

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELEUNG

Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

20,00 mm 11,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:

Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, C

Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30081406 PZ_20_B500SP_11,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description /-Speziﬁkation der Produkt i
Wyrob/Product/Product: Prety z B500SP /Rebars B500SP /B hi

Casting/Elektroofen, Stranggup

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 594888 1 23870.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 " x
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr
594888 594888E406 0,21 0,88 0,17 0,019 0,017 0,10 0,13 0,26 .| 0,003 0,033 0,011
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr [¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
| 0,001 0,001 0,0002 0,010 0,41 0,0100 0,000 0,0012 0,006 0,00 0,001 0,001 0,003
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
& Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN 1SO 6892-1
BO5
C14 - . : c17 C20
o c12 Przewezenie | dchlzsenie Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz /Re,nom )| Wspstczynnik Ma:;f - c19 Proba
Test c13 Contraction Y probek C16 (Re,act/Re,nom.) uzebrowania Proba zginania |  zginania i
Re (Rp2) Rm Elongation v Mass per meter run ania
IMPa) [MPa) Al%] | Brucheinschnu | \,ciarconing | Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Re,ist/Re,nenn) | Relativeribarea ["peioroowicht Bend test odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Eezogene ka] Biegen test Rebend test
Z [%) Probenabschnitten Rlppe?ﬂache Biegeversuch
d
1 544 654 20,4 10,8 1,202 0,071 2,458 Pozytyw | Pozytyw
2 546 662 20,8 10,1 1,212 0,071 2,456 Pozytyw | Pozytyw
3 544 651 20,7 11,2 1,197 0,071 2,450 Pozytyw | Pozytyw
4 541 647 21,4 10,5 1,196 0,071 2,458 Pozytyw Pozytyw
5 534 646 20,5 10,0 1,210 0,071 2,455 Pozytyw Pozytyw
6 540 651 21,2 11,5 1,206 0,071 2,456 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
an Art der Pruefbescheinigungen o
i@ gung Zawiercie
R SWIADECTWO ODBIORU 3.1 1401 2022
: g INSPECTION CERTIFICATE 3.1
e tey due ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
5 . AO3 Nr/No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 riNo
Wiw.cmncpoland.com 83705554 594888E406
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
£30 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW Chi ! + Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW K r: ’P':’I;map;ce_( Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW P:_Eif’sg 148»‘1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1
C02 c50 D51
c31 C40 C40 C40 C40 Cc40 Cc41 C44 Kierunek pobierania probek Prob Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample roba speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes Upseil;ng est Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand ¥ 8] Wiem?) | wem?) | [iem?) Probenbreite c) Shmchorobe [mm]
T PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3 ¥ e
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | Il 1l v \ \| Vi Vil | Il I v \ \ \l VI
1 P
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ X
Uberhitzungsempfindlichkeit PR-EN 150843
Pasmowosc / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben

STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP . Prety

PN-H-93220:2018-02

Krajowa Dekl $ci Uzytk

Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "Stal do zbrojenia betonu.

CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie

i walcowka zebrowana.”

18

w Katowicach Sp. 7 0.0.
www.cmgc.com

Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba

ych Nr 1/18 (wersja 5)

Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen

Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046

204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE

TSUS
Aprodata
SK TP - 17/0006
SKO4- 25V - 2346 Bt

©204C52016070.051618

ErP 1AL

“CetnrcriEPnz

cantificate no AVRZ
55 212840 sNorden Al

7sc

N’
CertNo.1302

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm

Z02.2,Z03

201
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamoéwienia.

The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Registered N

- BDO 000003392

Kontrola jakosci
Quality Control Office
Qualitatskontrolle

CMC POLAND Sp. 1 0.0.
jé Nadzoru dakosci

Stawomir Szmal

S




ey e
m‘ Commercial Metals

CMC Poland Sp. z o.0.
42-400 Zawiercie,

A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

19.01.2022

Nr zamoéwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 AO03 Nr / No.
www.cmcpoland.com 83705519 594761E154
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TOV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 1SO 9001
EN ISO 14001
ISO 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adr_es wysy#kowx: 04 100977486
i Ao THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. e
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10 A11

Nr wagonu, samochodu

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22000408 5035059 83705519 CWL SP91/CWL 17540

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30107154 WS_12,0_B500SP

B01, B09-B11,B04, C70 QOpis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt -

Wyrob/Product/Product: w iag B500SP ig| ribbed coil - stret B500SP /WS B500SP

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 12,00 mm

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces Stretching/Stretching/Stretching

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Conti Casting/Elektroofen, Stranggup

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220 -
B500SP 594761 8 22038.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
B07 B07.1 ) )
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
594761 594761E154 0,22 1,28 0,32 0,018 0,017 0,08 0,11 0,27 0,004 0,026 0,013
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
| 0,036 0,002 0,0003 0,017 0,49 0,0093 0,000 0,0012 0,007 0,00 0,002 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
BO5
14 c17
Prszvgzeme c15 Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,rzecz/Re.nom )| Wspotezynnik c18 c19 P?(fga
Test cu ci2 c13 Contraction Wydluzgnle probek C16 (Re,act./Re,nom.) uzebrowania Masa 1 mb Proba zginania | zginania i
Re (Ro2) Rm k Elongation S Mass per meter run
[MPa] [MPa] Al%] | Brucheinschnu | /ciancerung | Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Reist/Renenn) | Relative ribarea |"yylioroo viony Bend test odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene k] Bieganitest | Rebend test
Z (%) Probenabschnitten R4ppeaﬂache Biegeversuch
1 553 696 24,0 85 1,259 0,064 0,900 Pozytyw | Pozytyw
2 546 708 235 12,4 1,297 0,064 0,904 Pozytyw | Pozytyw
3 546 720 23,7 11,3 1,319 0,064 0,908 Pozytyw | Pozytyw
4 560 707 249 10,7 1,263 0,064 0,900 Pozytyw | Pozytyw
5 561 717 23,0 11,4 1,278 0,064 0,907 Pozytyw | Pozytyw
6 537 706 23,5 9,8 1,315 0,064 0,902 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytwérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
77T Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
) Besiet Ml SWIADECTWO ODBIORU 3.1 ——
: INSPECTION CERTIFICATE 3.1
e ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
= ¥ A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 rine
vww cmepoland.com 83705519 594761E154
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€20 Préba udarno$ a
Pomiar twardosci HBW Chi o QSC'C:W Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW K barpr)‘/llmpabc it Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW P:'Eﬁzlsagitagu Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1 - g
€02 c50 D51
c31 C40 Cc40 C40 C40 Cc40 ca1 C44 Kierunek pobierania probek Prob: Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample [J 2 speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU Kev KCcu KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnittes Spseﬂ;’ng lgsl Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand [J] [J] [Jlem?) [Wem?) [Wem?) Probenbreite [oc) p':anc 821191 [mm]
o PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
.
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 & ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wiracer / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / -H-04501 PN-H-04504
[Fype of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | Il 1] v \% \ Vil Vi | 1l 1l v \% \| Vil VIl
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ .
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN150:643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
w Vczne.okraslonona;probkach'starzonych STAL ZEBROWANA BS00SP - Walcowka wy W procesie "Stretching" - Klasa C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02 "Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa —
BS00SP. Prety i walcéwka zebrowana.” 15 u4
E i i ) . 204/C5/2021/070-060354
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.
PN-H-93220:2018-02
Krajowa Deklaracja Wt Uzytkowych Nr 1/19 z dn.01.04.2019.
Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0.
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen W CCoom
Krajowy Certyfikat Statosci Whaéciwoici Uzytkowych nr 005-UWB-046
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm |Z202.2, Z03 /_NADZORU JAKOSC!
Kontrola jakosci < L
201 Quality Control Office G W&mw
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle 0907
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Grzegorz Stefanski
Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrier - BDO 000003392




Str./Page No/Seite 1/ 2

(} CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 N dckumentis Toacumart No
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235426990
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.

e el Ml wedtug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of ssvelDaiur -
27- 400 Ostrowiec $w. Poland i . pesteing
o e 25.01.2022 =
Zamaw iajacy/Customer/Besteller ' Odbiorca/Consignee/Empfanger 1y
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | KrajCountryiLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A062
Zamoéwienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ’ Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr !
ZW22000948 73541143
o7 | A08
Wedtug/ according to/ entsprechend Cechow anie/ Marking/ Znaki zgodnosei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen !
Kennzeichnung -
bkt sy | EETAL
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 AL 111

) v EmI
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand I
06

Q1B ) T 705

Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charée Nr | Sztuki/Pieces/Stucke Wiazki/Bundles Waga/Weight '
S_r?' ‘Diam./Durchmesser/Diug./Length/Lange '!m' W' W' /Bunde '!W'/Gewicht[kg] —
B5uuSP 20.0 14.00 m HO574676 7 16.852
B500SP 20.0 14.00 m HO574677 2 4.894
Suma / Total 9 21.746
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
nga‘:V{}ng/ C% [Mn% |Si% P % S% |Cu% |Cr% |[Ni% Mo % V % N% [CEV %
Charge-Nr | B07 | i c71 i c72 i c73 i c74 J| c75 i c76 ch77 i c78 i c79 T c80 i ca1 i c82
T T 1 T T T T T T T T T T
HO574676 0.20 0.79 0.14 0.014 0.040 0.28 0.14 0.12 0.03 0.002 0.009 |0.3927
HO574677 0.21 0.78 0.14 0.017 0.039 0.28 0.14 0.14 0.03 0.002 0.009 |0.4024
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heat No, 1 1 1 1 -4 1 4 1 1
Charge-Nr ! ! ! ! ! ! [ ! [ 1_‘ ‘I_‘ 1—

Krajowa deklaracja wtaskiwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung Dyrektor Jakoii/ Ouality Manager/S. Klusek
01/2021 (PL) )

201 62

203




Str./Page No/Seite 2/ 2
(/k CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Beshom g
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235426990
ABNAHMEPRUFZEUGNIS L
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0. g
ul.Samsonowicza 2 ° Wediug/ace. talentagrschand EN 1020472004 Data dokumentu/Date of TesuaTDaa der
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland | _Auwel H
ROl o2 25.01.2022 702 |
Zamaw iajgcy/Customer/Besteller T Odbiorca/Consignee/Empfanger !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
kraycountrYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A061 | KrajCountryitan: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A2 |
Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr ! Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr d
ZW22000948 73541143
T 207 [ ! A08 i
Wtasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
807_ ! C50 i C11 C12 i ! C15 i C13 i C14 i C50 i C50 i
HO574676 2.407 528 622 1.18 21.6 13.3 Ok 0.091
HO574676 2.412 528 622 1.18 211 11.5 Ok 0.089
H" 74676 2.422 538 628 1.17 22.2 11.5 Ok 0.085
HO574677 2.432 543 636 117 223 11.7 Ok 0.091
HO574677 2.438 546 637 1.17 23.3 13.1 Ok 0.089
HO574677 2.438 550 639 1.16 22.5 15.1 Ok 0.088
Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Vvytopu/ Udamos¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schiagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert]
B07 | c40/C41 i Tcoz icu 1 | | 2 cez | 3 caz ca3 |
Ce/CE Y
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. Zna CHICE mangCezechen
Mako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.
705 | 204 |
Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./ Dyrektor Jakogci/ Ouality M /S KI '
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer yrektor Jakosci/ Quality Manager/S. Klusek
order. /
Es wird bestéatigt, daR die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. S5 T -,—-
203

 —



V CELSA™ CELSA

</ GROUP

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

HUTA OSTROWIEC

Str./Page No/Seite 1/

2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235428882

[ Aot A02

31.01.2022

AQ3
Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

kraJcountrYILAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A0

Odbiorca/Consignee/Empfanger k
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WLOCLAWEK

Kraj/Country/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéw ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenb:

ZW22000948

estell-Nr J Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

A07

73541210

Wedtug/ according to/ entsprechend

PN-H-93220:2018-02

PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006

Cechow anie/ Marking/
Kennzeichnung

AN AININN NN M
AL 11

-
SPSC
3

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand

QTB

BO4 A04

Znaki zgodnoei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen

= By EmI

205

Sre{' ‘Diam./Durchmesser/Diug./Length/Lénge

MWymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte

Wiazki/Bundles
/Bunde

B082

Waga/Weight '

" /Gewicht[kg] 13

Nr wytopu/H&at No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke
Iam,aoe-an- |soa1 i Bo7 |
T T

B5uuSP 16.0 14.00 m HO574838 22536

Suma / Total 22.536
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

:;a‘mgfu/ C% |[Mn% |Si% P % S% |[Cu% |[Cr% |[Ni% Mo % V % N% [CEV %

Charge-Nr i 807 i c71 cr2 | i c73 i c74 i 75 i c76 crr | i c78 i c79 i cai i c82

T T T T T T T T T T T T

HO574838 0.21 0.80 0.16 0.026 0.041 0.31 0.17 0.13 0.03 0.002 0.009 0.4131
Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/

Heat NOI | 1 1l 1 1 (! X 1 . 1 1

Sl U . | | 1 | ] ! } | ]

Krajowa deklaracja wiasiwo&i uzytkowych
01/2021 (PL)

/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201 é;

Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek

203




O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

INSPECTION CERTIFICATE

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No
/Bescheinigungsnummer

235428882

AQ3

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der
Ausstellung

= 31.01.2022 =

Zamaw iajacy/Customer/Besteller
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krAJCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

thyssenkrupp Materi

Odbiorca/Consignee/Empfanger

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WEOCLAWEK
KrajCountryiLan: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

als Poland S.A.

Zamow ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73541210

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften
Nr Wytopu/ "
Heat No/ Kg/m Re‘nom Rm nom Rm/Re A5 Agt ‘ Zg_Og FR"
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

B07 i i C50 ! C11 C12 i } C15 i ! C13 i Ci14 i C50 i C50 i
HO574838 1.558 546 639 1.17 21.3 12.5 Ok 0.085
HO574838 1.557 536 638 1.19 23.8 10.8 Ok 0.084
H” 74838 1.555 542 634 1.17 23.6 13.8 Ok 0.085

Wiasno$ci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Vvytopu/

Udamos¢ / Im|

ct test /| Kerrbschlagbiegeversuch

Heat No/ Typ proébki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung ['C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert
I 807 C40/C41 i icoz ic« 1 I e 2 cez | 3 W m'

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Mako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflichenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

205

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

204

order. /

Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami zamowienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestéatigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

205

Dyrektor Jakoi/ Ouality Manager/S. Klusek

T



O CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 1/

2

Nr dokumentu /Document No.
/Bescheinigungsnummer

235430947

l AQ3

Ausstellung

Data dokumentu/Date of issue/Daturn der

Zamowienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

A07

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73541210

a1 | oz | 08.02.2022 Z02 |
Zamaw iajgcy/Customer/Besteller Y Odbiorca/Consignee/Empfanger '
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159 ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-100 TORUN 87-800 WLOCLAWEK
krAJCouNTRYILAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska | A061 | Kraj/Country/Land: KUJAWSKO POMORSKIE Polska A062

Wedtug/ according to/ entsprechend

PN-H-93220:2018-02
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006

B02

Cechow anie/ Marking/
Kennzeichnung

AINVININ NN AN NN

AL 11117

Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand

QTB

B04

A04

ABY=

Znaki zgodnoei/ Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen

Mymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte ' Nr wytopu/Heat No./Charge Nr | Sztuki/Pieces/Stiicke Wiazki/Bundles | Waga/Weight '
Sr§ ‘Diam./Durchmesser/Dtug./Length/Lange W' B8t | BoO7 /Bunde W'/Gewicht[kg] 513
B50USP 16.0 14.00 m ' HO574837 ' 10 23.914
Suma / Total 10 23.914
Analiza wytopowa / Cast analysis /| Schmelzenanalyse [%]

:;a‘f/ngfu/ C% |[Mn% |[Si% P % S % Cu% |[Cr% |Ni% Mo % V % N% [CEV %

Charge-Nr i 807 i c71 i c72 i c73 | cra c1s | c76 | c77 i c78 i c79 cso | i c81 i c82
T T T T T T T T T T T T

HO574837 0.21 0.80 0.15 0.022 0.040 0.32 0.16 0.13 0.03 0.002 0.009 0.4117

Analiza wytopowa / Cast analysis / Schmelzenanalyse [%]

Nr Wytopu/

Heat NO/ v 1 1 : i 1 I3 1 1

El calM | | | | I i — | T 1 =t

01/2021 (PL)

Krajowa deklaracja wiaskiwo&i uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201

Dyrektor Jakoci/ Ouality Manager/S. Klusek

| Wk

—




& CELSA™ CELSA

GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

wedtug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004

Str./Page No/Seite 2/

2

Nr dokumentu /Document No

/Bescheinigungsnummer

235430947

AQ3

A02

Data dokumentu/Date of issue/Daturh der

Ausstellung

08.02.2022

202

Zamaw iajacy/Customer/Besteller !
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krAJCOUNTRYLAND: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignee/Empfan
thyssenkrupp Materi
ALEJA KAZIMIERZA

ger !
als Poland S.A.
WIELKIEGO 7

87-800 WEOCLAWEK
KrajCountrylLand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Zamoéw ienie Klienta Nr/ Customer#s Order No/ Kundenbestell-Nr

ZW22000948

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73541210

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological

operties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wytopu/
Heat No/ Kg/m Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %
B07 i I C50 i Cc11 } C12 i C15 i C13 i C14 i C50 i C50

T T T T T T T T
HO574837 1.552 527 627 1.19 22.3 13.0 Ok 0.079
HO574837 1.552 527 627 1.19 23.9 132 Ok 0.084
H° 74837 1:557 530 628 1.18 243 150 ° Ok 0.086

Wiasnosci_mechaniczne i technologiczne/Mechanical and technological properties/Mechanische und technologische Eigenschaften

I B07 | C40/C41 I

2

kw 1 YT

1
| co2

3

Teay

C42

Nr Wytopu/ Udamos$¢ / Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heat No/ Typ probki/Type of sp.| Kierunek/Direction | Temp. Praca tamania/lmpact energy/Schlagarbeit KV [J] Warto& &ednia
Charge-Nr /Probenform /Richtung [C] Udarno&/Impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/cm2] /Average/Mittelwert]

C43

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Jako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung.

205

Znak CE/CE mark/CE-Zeichen

704 |

order. /

Es wird bestatigt, dall die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Vadwiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zamoéwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

B |
Dyrektor Jako&i/ Ouality Manager/S. Klusek




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
PN-EN 10204

| Commercial Metals

CMC Poland Sp. z o.0.
42-400 Zawiercie,
ul. Pitsudskiego 82

www.cmcpoland.com

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

10.02.2022

A03 Nr/No.
83737196 595028E135

A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 1SO 9001
EN SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
Adrgs wysytkowx: 04 100977486
T S THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04 104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC@90 126/0334/50/2013
87-800 Wtoctawek
A07 A08 A10

Nr zaméwienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

ﬁ11

Nr wagonu, samochodu

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Purchase order number Order no. ) No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer 2 Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22001388 5073768 83737196 CRY3U25/CRY1T56

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30015135 PZ_20_B500SP_15,00

B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product: Prety zebrowane B500SP /Rebars B500SP /Betonstahl B500SP

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 20,00 mm 15,00 m

Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren

Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, C Casting/Elek fen, Stranggup

B03 - » B02 BO7 B08 B13 -
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm . Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr = Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 595028 8 20050.000
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 ; )
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % %, % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr ' *
595028 595028E135 0,22 0,99 0,22 0,021 0,035 0,08 0,10 0,34 0,003 0,022 . 0,014
C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\% Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr (¢] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,001 0,002 0,0003 0,020 0,44 0,0099 0,001 0,0008 0,009 0,00 0,001 0,001 0,007
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B05
C14 c17 Cc20
C15 Kwalifikacyjna obrébka (cieplna) (Re,rzecz /Re,nom.) c18 5
Przewezenie yjna ol P! ;| i Wspbtczynnik c19 Prob:
Test ci ciz Cc13 Con::;mion Wydiizedle probek C16 (Re,act/Re,nom.) uzebrowania Masa 1.mb Préba zginania zglr:(;n?a i
Re (Ro2) Rm Elongation Mass per meter run )
A %] Brucheinschnu Reference (heat) treatment of samples R/ Re (Re.ist/Re,nenn.) Relative rib area [y, icht Bend test odginania
[MPa] [MPa] rung Verldngerung ' ' Bezogene elergewic Biegen test Rebend test
4 Agt [%] Referenz (warme) behandlung von R °9ﬂ . [ka] 9 3 ¢
2% Probenabschnitten 'ppe;’r acne Bisgeversucl
1 581 689 18,6 10,7 1,186 0,075 2,459 Pozytyw | Pozytyw
2 554 665 20,8 13,6 1,200 0,075 2,444 Pozytyw | Pozytyw
3 575 686 21,2 12,4 1,193 0,075 2,454 Pozytyw | Pozytyw
4 563 674 19,2 10,4 1,197 0,075 2,443 Pozytyw | Pozytyw
5 570 678 19,0 11,2 1,189 0,075 2,455 Pozytyw | Pozytyw
6 559 671 20,5 13,0 1,200 0,075 2,444 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
Commascial Mstale SWIADECTWO ODBIORU 3.1 10.02.2022
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
o o miEp xa0, ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
i : A03 Nr/No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 rie
www.cmepoland.com 83737196 595028E135
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Préba udarnosciowa
Pomiar twardosci HBW Chi i |‘w Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW K r;"p’{l Imgrabce'l Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW P:—Eilc\sacg) 148»‘1 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1
C02 c50 D51
Cc31 C40 C40 C40 C40 Cc40 c41 C44 Kierunek pobierania probek Prob. Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 Cc42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badar Temp Direction of the sample [’ 2 speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV2 KCU2 KCUZ; Width of test piece Lage des Probenabschnittes S‘::S:;\r:)gréiz' Entkohldng
Brinnelharte Lieferzustand 8] 8] J/ [J/ I Probenbreite o) [mm]
foiemdl | el | o] rel PI-H:: 04411 PN-EN SO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D »
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracen / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CcT CH DT DH K
1
2
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST ° s
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur 1 Mi !
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l 1l \% \ \ \l Vil | 1] 1 v \ Vi \l Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkos¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ X
Uberhitzungsempfindlichkeit P-N, EN 150643 -,
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches
Kommentar

18

::Eit

Krajowa Dekl

STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- "'Stal do zbrojenia betonu.

Spajalna stal zbrojeniowa B500SP. Prety i walcéwka zebrowana.”
CMC Poland Sp. 2 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie
PN-H-93220:2018-02

Zaklady Badan i Atestacji “ZET!

w Katowicach Sp. z 0.0.

Www.cme.com

s i
OM" im. Prof. F. Stauba

ych Nr 1/18 (wersja 5)

Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen

Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046

TSUS E
Aprovata

SK TP - 1770006
Cemyfikat
SKO04 -ZSV - 2346

Ep 1AL

Cert. nr CPJS-EPI02

LY IS

Z04 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Zeichen , Erganzende Angaben

Aprobata
€070.051614
t
€.204C52016070.051818

contficate no A1022
38 212040 +Nordcen AT

76
cerNe.1302

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm

202.2, 203

Z01

Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

y g ed

208 Nr rej

- BDO 000003392

Kontrola jakosci
Quality Control Office
Qualitatskontrolle

(ODDZIAL NADZCRU AKCLC!
M1

Mirosta

CPETHLA

Mirostaw Szczechla




A01 Zaktad wytwoérczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /
Art der Pruefbescheinigungen

Z02.1 Data/Date/Datum

3 i Zawiercie
B
NI T Commerciai Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 .,
; - INSPECTION CERTIFICATE 3.1
L rnd Sh.za. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
: A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 rie
www.cmepoland.com 83741145 596194E223
A06.1 Z06
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Grudziadzka 159 wydanego przez TGV NORD wg norm:
87-100 Torun EN 150 9001
EN 1SO 14001
IS0 45001
A06.2 Numery rejestracyjne certyfikatow:
25 e 04100977486
ol by THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A. 04104 977486
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 AC090 126/0334/50/2013
87-800 Wioctawek
A07 A08 A10 A11
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dowodu dostawy Nr wagonu, samochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW22001801 5079709 83741145 PZ1H728/CB99174
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode 30060223 PZ_12_B500SP_15,00
B01, B09-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety z B500SP /R B500SP /B hl B500SP
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 12,00 mm 15,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren: Piec elektryczny tukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Conti Casting/Elektroofen, Stranggup

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

B03 B02 BO7 B08 B13
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg]
PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-93220
B500SP 596194 8 20800.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07 1 g :
Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
596194 596194E223 0,21 0,96 0,20 0,017 0,017 0,11 0,13 0,29 0,003 0,028 0,014
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr O Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,002 0,0004 0,013 0,43 0,0093 0,000 0,0014 0,007 0,00 0,001 0,001 0,005
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Préba rozciggania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
B05
C14 o i 2 c17 C20
c11 c12 Przewezenie | ;erme Kwalifikacyjna obrobka (ciepina) (Re,rzecz /Re.nom )| wspotczynnik Mag:} L c19 e
Test c13 Contraction Y probek C16 (Re,act/Re,nom.) uzebrowania Proba zginania | zginania i
Re (Ro2) Rm . Elongation = Mass per meter run !
[MPa] [MPa] A[%] | Brucheinschnu Verlangerung | Réference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Re,ist/Renenn) | Relative ribarea |"yyoiorooyicnt Bend test odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene [kg] Biegen test Rebend test
Z (%] Probenabschnitten Rippenflache Biegeversuch
fr
1 582 688 20,7 10,4 1,182 0,073 0,872 Pozytyw | Pozytyw
2 567 672 21,5 10,5 1,185 0,073 0,876 Pozytyw | Pozytyw
3 581 697 20,2 9,8 1,200 0,073 0,873 Pozytyw | Pozytyw
4 589 692 20,7 9,9 1,175 0,073 0,877 Pozytyw | Pozytyw
5 570 680 20,8 10,3 1,193 0,073 0,874 Pozytyw | Pozytyw
6 559 673 21,5 10,6 1,204 0,073 0,875 Pozytyw | Pozytyw
7
8




A01 Zaktad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
) Commercial Metals SWIADECTWO ODBIORU 3.1 14.02.2022
- INSPECTION CERTIFICATE 3.1
7 e e ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
- i A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 rine
www.cmepsland.com 83741145 596194E223
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30 Biaba udéiol
Pomiar twardosci HBW roC: arnoscuzwa Informacje uzupetniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW Ker;srggllmm“ Supplementary information Other product tests Other product tests
Test Brinnelharte HBW PN-EN Isag 1481 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN ISO 6506-1
C02 c50 D51
Cc31 Cc40 Cc40 c40 Cc40 Cc40 ca1 C44 Kierunek pobierania probek Pro Odweglenie
Twardos¢ w stanie dostawy c42 c42 C42 C42 C42 Szerokos¢ probki do badary Temp Direction of the sample G’ba Speczania Decarburisation
Hardness in delivery state KV KU KCV2 K(?U2 KCUZZA Width of test piece Lage des Probenabschnittes S’:::ggg;iz‘ Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 8] 8] Jl Jl [J/e Probenbreite C [mm]
Wem?] | em?] | [rem?) [°c PN-H - 04411 PN-EN ISO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN ISO 642
Odlegtosci od czota (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Data Oznaczenie wtracer: / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj Makrostruktura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruktur
badania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1] 1l \% \% \| Vil Vil | 1} 1l \% \% VI Vi Vil
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test 2 Test 3
Wielkoic ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN 1SO 643
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/ o
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN150'643
Pasmowosc¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 204 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupetniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KLASA C
Nazwa wyrobu: wg PN-H-93220:2018-02- “Stal do zbrojenia betonu. T,§y_,§
Spajalna stal zbrojeniowa BSO0SP . Prety i walcéwka zebrowana.” SK TP - 17/0006 -
WA | MCPoland sp. 2 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42400 Zawiercie i Kot 2oy 2 COTODBIBN
‘ ‘ PN-H-93220:2018-02 €204C52016070.051618
J Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr 1/18 (wersja 5) & SBS
Zaklady Badan i Atestacji “ZETOM" im. Prof. F. Stauba M T
18 w Katowicach Sp. z 0.0. CortnrCPISEPDZ .
www.cme.com l "GC
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen |  Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 005-UWB-046 cadiicrs0
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm [202.2, Z03
0032!& 20RU JAKOSCI
Kontrola jakosci ISTAZ ZMIANY
Z01 Quality Control Office WA
Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamowienia. Qualitatskontrolle M"“,“‘ 1LIPEK
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.
Marek Filipek
Z08 Nr reji y/Reg d Number/Registrier - BDO 000003392
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Strona:1/1

DEKLARACJA ZGODNOSCI

NR: DEK/ 2022.03.25

1. Nazwa i adres dostawcy: 2. Nazwa i adres odbiorcy:

RBS STAL SP. Z2.0.0. Geocomp

Podleze 661, 32-003 Podteze  ul- Balicka 18A
30-149 ,Krakow,

3. Nazwa wyrobu: Zbrojenia budowlane ciete i giete (wyroby zbrojarskie)
4. Dokumenty odniesienia: Dokumentacja techniczna
Nr zamowienia klienta:  Zam. 23.02.2022 Wedtug listy nr: 047.010.001-3489

5. Partia objeta deklaracjg wynikajaca z dokumentu: WZ/2022.03.25

Wraz z atestami:

¢ (fi)] Tonaz (kg) Nr atestu Nr wytopu |[¢ (fi)| Tonaz (kg) Nr atestu Nr wytopu I ¢ (fi)] Tonaz (kg) Nr atestu Nr wytopu I

=h

10 957,59|235438957 HO575175 10 957,59]235438952 HO574936 16 116,0018100309252 242319

16 104,12|235438968 HO574872 16 612,40)235436498 HO575084 16 1616,27|20220000719  [132879

6. Adres obiektu budowlanego (budowy), w ktérym wyréb budowlany ma byé¢ zastosowany:

Geocomp Krakéw

ul. Reymonta, Krakéw

7. Stwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z dokumentacjg techniczng oraz przepisami:

RBS Stal Sp. z 0.0. o$wiadcza zgodnie z wymogiem art.10.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 nr 92 poz. 881 - tekst ujednolicony ), ze wyroby budowlane wymienione w punkcie 3
przeznaczone do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, o ktérym mowa w punkcie 6, zostaty
wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng przywotang w punkcie 4 z zastrzezeniem zmian uzgodnionych z
Odbiorca, trescig umowy/zlecenia Dostawcy z Odbiorca oraz obowigzujacymi przepisami. Materiat uzyty do
produkcji posiada wszystkie wymagane atesty.

8. Miejsce i data wydania o$wiadczenia oraz podpis wydajgcego oéwiadczenie:

RBS StalSp. z o.c.
32-003 Podlfie, Podlgze 667
tel. 425-88-37f / KRS 000014175
REGON 356568340 NIP 67328 72 45

(miejscie i data wydania)



fGRROSTAI. ?

LABEDY
Producent / Producer

Cognor S.A.

42-360 Poraj, ul. Zielona 26

Oddziat Ferrostal Labedy w Krakowie
31-372 Krakow, ul. Tadeusza Sendzimira

RBS STAL SP.ZO.0.

Podteze 661
32-003
Podteze

SWIADECTWO ODBIORU
INSPECTION CERTIFICATE

PR-20220000719 ( 363155 )
Zamawiaiacv/ourchaser

Adres wvsvtki / Addres

RBS STAL SP.ZO.0.

Podfeze 661

32-003
Podteze

[a02]3.1 wg PN-EN 10204:2006
3.1 acc PN-EN 10204:2006

Data wvstania: Krakéw. dn 2022-02-10 11:25:03

Nr zamoéwnia klienta / Purchase Order No:

A07 1/2022

270781

Nr listy zatadunkowe;j / Load list no

Nr wagonu / samochodu

KR8F610

Nr dowodu dostawy

363155

Whvréb / orodukt

llos¢ / quantity Paczki / bundles

Kod pochodzenia

Nr partii / Lot batch no

Nr wvtopu / Heat number

Mg szt pcs Origin code
Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 2,65 1 40-104 81207N 132916
B01 | B13 B08 B07
<71-c92 Sktad chemiczny / Chemical composition [%]
Cc Mn Si P S Cr Ni Cu \% Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
[en ] Je | [ as | ftasciwosci mechaniczne / Mech._properties
Udarnosc / Impact Strenght
Re RmM Rm/Re fR As Ato Agt | zginanie 90° | zginanie 20° mw—a Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal 1%]1 1%] 1% Bend test | Rebend test [ kvi123 | kv | kvaoosi | kvsoor si [kg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancie, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDIM-KOT-2017/0031 wydanie 1 ™'
Gatunek /grade  BSOOSP - ‘ ‘
- ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu. 15
Intended uses: Reinforcement of concrete
Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 2,64 1 40-106 81207N 132916
Bos 507
cric2 | Skiad chemiczny / Chemical composition [%]
Cc Mn Si P S Cr Ni Cu \Y Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
| ST | [ciz | | s | asciwosci mechaniczne / Mech._properties
Udarnos¢ / Impact Strenght
Re Rm Rm/Re R As A10 Agt Zginanie 90° | Zginanie 20° Temp 1C] | Praca tamania / Ener, Masa / Mass
IMPal MPal IMPal 1%] 1% 1%1 Bend test | Rebend test | k123 | wvir T vaoosiy T «vsoor s lkg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancie, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1 ‘ ‘
Gatunek / grade B500SP - ‘ ‘
- ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
15

Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu
Intended uses' Reinforcement of concrete

14

PQ.9-3./3




) llo$¢ / quantity Paczki / bundles Kod pochodzenia .
Whwréb / orodukt o Nr partii / Lot batch no Nr wvtopu / Heat number
Mg szt pcs Oriain code
3 Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 2,63 1 40-102 81207N 132916
B01 B13 B08 B07
C71-c92 Sktad chemiczny / Chemical composition [%]
o] Mn Si P S Cr Ni Cu \% Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
[ | ciz | [ as | tasciwosci mechaniczne / Mech._properties
i Udarnosé / Impact Strenght
Re Rm Rm/Re fR As Ato Agt | zginanie 90° | Zginanie 20 [T e Ere ] Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal %1 %1 %] Bend test | Rebend test [ kvi123 | kvig [ «vaoosi I KV30077,5[J tkg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancie, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1 ‘ ‘
Gatnek /grade BSOOSP - ™'
- ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
15
Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu
Intended uses: Reinforcement of concrete
4 Pret zebrowany fi 16 BS00SP 12m 2,60 1 40-108 81207N 132916
Bos Bo7
a2 | Skiad chemiczny / Chemical composition [%]
c Mn Si P S Cr Ni Cu \Y Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
[cn | fci | | as | Ntasciwosci mechaniczne / Mech. properties
) Udarnost / Impact Strenght_
Re Rm Rm/Re fR As Ao Agt Zginanie 90° | Zginanie 20° Temp ['C] Praca tamania / Enen Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal %1 %] %] Bend test | Rebend test kv123 | kv | kvoosp | kvaoor s [kg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw | pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancie, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDIM-KOT-2017/0031 wydanie 1 ‘ ‘
Gatunek /grade B500SP - A b )
- ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
1
Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu. 5
Intended uses: Reinforcement of concrete
Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 3,1 1 40-100 81207N 132916
[e13 B08 BO7
C71-C92 Sktad chemiczny / Chemical composition [%]
Cc Mn Si P S Cr Ni Cu \Y Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
Jcn | ciz | | s | Nasciwosci mechaniczne / Mech. properties
. . Udarnoé¢ / Impact Strenght
Re Rm Rm/Re fR As A10 Agt Zginanie 90° | Zginanie 20° Temp :C] Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal [%] [%]1 1%]1 Bend test | Rebend test kv 123 | kv | kvaoosu) | kvaoorz.sp [kg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw | pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4

Normy, tolerancje, aprobaty / Standards, tolerances, approvals

Gatunek /grade  BS00SP

Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu
Intended uses: Reinforcement of concrete

ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1

SK TP-19/0039 - verzia 01

ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1

e

PQ.9-3./3



) llos¢ / quantity Paczki / bundles Kod pochodzenia N
Whwréb / produkt - Nr partii / Lot batch no Nr wvtoou / Heat number
Mg szt pcs Oriain code
6 Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 2,52 1 40-110 81207N 132916
B01 B13 B08 B07
C71-C92 Sktad chemiczny / Chemical composition [%]
Cc Mn Si P S Cr Ni Cu \% Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
IC" l ICﬂ I I c13 ] Wiasciwosci mechaniczne / Mech. properties
i Udarnosé / Impact Strenght
Re Rm Rm/Re fR As Ato Agt Zginanie 90° | Zginanie 20° Temp [C] Praca tamania / Ener Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal %] %] %] Bend test | Rebend test kv123 | kv | kvaoospy | kvaoor s [kg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw | pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancie, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1 ‘ ‘
Gatnek /grade B500SP - ™'
. ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
1
Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu 5
Intended uses: Reinforcement of concrete
7 Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 1,90 1 40-112 81207N 132916
B01 B08 B07
crics2 | Sktad chemiczny / Chemical composition [%]
c Mn Si P S Cr Ni Cu \Y Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
Len ] Jcu | |_as | /Masciwosci mechaniczne / Mech. properties
Udarnosé / Impact Strenght
Re Rm Rm/Re R As Ato Agt | zainanie 00 | zginanie 20° [T TR e Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal %1 %] %] Bend test | Rebend test [ kvi123 | kv | kvaoosiy | kvaoor.si [kg/m]
566 670 1.18 0,074 16,0 8,9 pozytyw | pozytyw
558 664 1.19 17,0 9,6 1.566
559 667 1.19 16,9 8,4
Normy, tolerancje, aprobaty / Standards, tolerances, approvals ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1 “
Gatunek /grade  B500SP - ‘ ‘
- ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
SK TP-19/0039 - verzia 01 IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1
1
Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu. 3
Intended uses: Reinforcement of concrete
Pret zebrowany fi 16 B500SP 12m 1,41 1 40-111 81208N 132916
BO1 B13 B08 B07
C71-C92 Sktad chemiczny / Chemical composition [%
Cc Mn Si P S Cr Ni Cu \Y Al N As Sn Mo CEV
0,21 0,72 0,140 0,02 0,021 0,08 0,11 0,34 0,002 0,001 0,009 0,008 0,021 0,020 0,380
[cn | [ciz | | as | tasciwosci mechaniczne / Mech. properties
Ud: ¢ /I S h
Re Rm Rm/Re fR As A0 Agt Zginanie 90° | Zginanie 20° Temp 'C] | %:mng éne,gy Masa / Mass
IMPal IMPal IMPal %] 1% 1% Bend test | Rebend test | kvi23 | kv | vaoosiy | kvaoor si lkg/m]
568 663 147 0,081 234 9,8 pozytyw | pozytyw
577 694 1.20 19,3 9,7 1.558
568 665 117 23,2 9,6

Normy, tolerancje, aprobaty / Standards, tolerances, approvals

B500SP

Gatunek / grade

Przewidywane zastosowanie: Zbrojenie betonu
Intended uses' Reinforcement of concrete

ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1

SK TP-19/0039 - verzia 01

ITB-KOT-2017/0054 wydanie 1
IBDiM-KOT-2017/0031 wydanie 1

[t

PQ.9-3./3




Data

AO1} P i |A02¢ |A03| Nr &wiadectwa
. { | 11859.03/2022 2022-02-22
ArcelorMittal SWIADECTWO ODBIORU I B
] ul. Kasprowicza 132 i INSPECTION CERTIFICATE |AO8| Numer potwierdzenia
01-949 Warszawa ABNAHMEPRUFZEUGNIS ) | 972368/2022 **1/*30
e | ACCORDING TO PN-EN 10204:2006 I e e R e B s e e R e e i e S
RO7| | | Bl | | Wydziai
t i P20
Nabywca 1204 |AG6| Nabywca (356569709)
| Zaméwienie Nr f
2/2022 ‘ RBS STAL SPOLRA Z OGRANICZONA
z dnia o “ I | ODPOWIEDZIALNOSCIA
2022-01-27 | | | PODREZE 661
i | 32-003 PODXEZE
| POLSEA
08 CERT. NR 005-UWB-040 [
201} Niniejszym deklarujemy, ze wyréb jest zgodny z normami i innymi dokumentami powolanymi w tresci niniejazego dokumentu |
BO1| Wyréb (NWZ) |BO4| Stan dostawy s ) | | Przeznaczenie wyrobu (PWb )
|Prety Gorgcowalcowane Okragie Zebrowane | | Surowy | |do zbrojenia betonu
B02| Gatunek B500SP norma PN-H-93220:2018-02+Apl |BO7|Nr wytopu 242319
BOS| Wymiar {rm] Fi 16 Diugosé doktadna: 15,000 (m]
Tolerancja diugofci[+/-] 100,0 [mm] 0,0 [mm]
B13| wWagal(kgl 22.130 |BOB| Wiazki 10 [ | Normy
€71} Skiad chemiczny wytopu [$%]
[+ Mn si P 5 Cr Ni Cu Mo v N
0,20 0,86 0,18 0,013 0,031 0,12 0,150 0,33 0,030 0,002 0,0090
27
0,41
27=CEV=C+Mn/ 6+ (Cxr+Mo+V) /5+ (Ni+Cu) /15;
CO0| Wiasnodci mechaniczne (temperatura pomiaru: 20,0°C)
] Préba | €12 Rm [MPa) | €11  Re [MPa] C51  Rm/Re Cl4  Agt(%] | C13  R5[4)
1 | 657 571 1,15 9,8 i 19,6
2 | 667 581 1,18 8,7 21,6
3 | 655 567 | 1,16 9,4 ' 19,2
C55| Masa 1m preta 1,605 [kg/m]
1,610 [kg/m)
1,610 [kg/m}
C54| Geometria uzebrowania II  fr 0,086
fr 0,086
fr 0,086
C52} 2ginanie z odginaniem P/N P (Dodatni)

Arajowy Certytikat Staizosci wiabciwoscr Uzytkowyen Nr 005-UWB-040

w Katowicach Sp. z o.0.

I

| wydany przez Zaklady Badaf i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba
|

|

Znak prod ( h

ie) 1/42 - Producer's mark 1/42

z02| Odpowiedzialny: Dzial Jakosci

kierownik mgr in2. B.

Dorota Pletrzyk

1202 | 2022-02-22 21:35:06

171




. Str./Page No/Selts 1/ 2 j
6& CELSA CELSA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 ey Frocument Ne:
GROUP  HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE SSEAEIBET
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
ﬁfé::s;::;::zg%TROWlEC‘ Sp. z o.0. wedlug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 Déts dolasronio/Date of muomm%
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland Ausstellung PE— -
b = 202

Zamawmucvﬁ: 'omer/Basmgr ;

-QOS PODLEZE

.’vaunn MALOPOLSK!E Poiska © e : - KtapCony/Lan : e

Zaméwienie Klienta Ny/ Customer#s Order No/ Kundenbestsu -Nr Zlecenie Prod. er Works Order Nol Werksautrags»Nr

4/2022 73541287
L__A07 A0B
Wedtug/ according to/ entsprechend gechowa'?iel Marking Znski zgodnosci/ Conformity marks/ Uberalnstimmungszeichen
ennzeichnung -
-H- - - v A
EN:- 001 02 SRISISIS IS IS A\ ) wEm EETAL
LTI T7T 777717177

Stan dostawy/ Cond.of dalivery/ Lieferzustand
i ars
mlarfProdwt{Emzamnls!GahmekIGmdelsumm :

':H0575012'

HOB76012

'{rajowa deklarac;a wtasciwosci uzytkowych/ Declaranon of Performance/Lelstungsarklﬁrung Dyrektor Jakoéci/ Ouality Manager/S. Klusek

02/2021 {PL)
[ zo01 d : [ 208




) CELSA™ CELSA
GROUP  HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. 7z o.0.
ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

/Bescheinigungsnummer
INSPECTION CERTIFICATE 235438957
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
waedlug/acc. to/entsprechend EN 10204:2004 Data dokumentu/Date of issuelDatun! dﬁvm'
Ausstellung

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.

.PQLSKIE Polaka T PR N

28.02.2022 [Z02 |

Zambwnamé Klienta er Customerts Order Nol Kundanbestle-Nr

4/2022

[Caor]

] Z!eéenla Prod.. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr

73541287

A08

Znak CE/CE markiCE-Zeichen-

Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB.
Uakoéé powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflaichenbeschaffenheit ochne Beanstandung

[z ]

=

arder. /

Es wird bestétigt, dald die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht. %]

Zaswiadczamy, Ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Dyrektor Jakoéci/ Ouality Manager/S. Klusek

[za0]
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Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek
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ATESTY I DEKLARACJE ZGODNOSCI BETONU
SCIANY SZCZELINOWEJ



Faktura nr: 2022/FV/KR1/02/0010

N

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR P-C30/37-04-2950C-D-29-Z-000AA40/AC157/20

Strona 5/5

Bosta-Beton

A CRHCOMPANY

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Beton towarowy, C30/37 04 295 16 S4 XC4 XS1 XD2 XF1 XAl

W8

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: P-C30/37-04-2950C-D-29-Z-000AA40
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: Beton stosowany w konstrukcjach wykonywanych na placu budowy,
konstrukcjach prefabrykowanych oraz konstrukcyjnych wyrobach prefabrykowanych w budynkach i budowlach.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Producent: P.P.M.B. ,,Bosta-Beton” Sp. z 0.0., 02-656 Warszawa, ul. Ksaweréw 30

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela: nie dotyczy

N o

Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska norma wyrobu:
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujace;j:
Numer certyfikatu akredytacji:
Krajowy Certyfikat Zgodnosci ZKP:

7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacii stalosci wiasciwosci uzytkowych: System 2+

PN-EN 206+A1:2016-12, PN-B-06265:2018-10 + Ap1:2019-05
Instytut Materialow Budowlanych i Technologii Betonu Sp. z o

AC 157
nr 157-UWB-235

zamierzonego zastosowania lub zastosowan

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla Deklarowane wlasciwosci uzytkowe Uwagi
zamierzonego zastosowania lub zastosowan

Klasa wytrzymato$ci na sciskanie C30/37

Klasa konsystencji S4

Kiasy Skspozyci XC4 XSTXD2 XFT XAl

Klasa zawarto$ci chlorkdw C10,20

Najgrubsza frakcja kruszywa, Dmax [mm] 16

Klasa reakcji na ogien Al

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla Deklarowane wlasciwosci uzytkowe Uwagi

Klasa wytrzymatosci na $ciskanie

C30/37

Typ mieszanki

S4

Kategoria uziarnienia

XC4 XS1 XD2 XF1 XAl

Reakcja na ogien

Euroklasa A1

Uziarnienie

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi
wilasciwo$ciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja whasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych na wylaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Miejsce i data wydania:

Warszawa, 16-11-2020

W imieniu producenta podpisal(a):

P.P.IM.B. "Bosta-Beton" sp.z0.0.

K.erownik Laboraterium

S ke

Sambath S. HENG



Faktura nr: 2022/FV/KR1/03/0005 Strona 6/6

' Bosta-Beton

A CRHCOMPANY

KRAJOWA DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR P-C30/37-04-2950C-D-29-Z-000AA40/AC157/20

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Beton towarowy, C30/37 04 295 16 S4 XC4 XS1 XD2 XF1 XAl
w8

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: P-C30/37-04-2950C-D-29-Z-000AA40
Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: Beton stosowany w konstrukcjach wykonywanych na placu budowy,
konstrukcjach prefabrykowanych oraz konstrukcyjnych wyrobach prefabrykowanych w budynkach i budowlach.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Producent: P.P.M.B. ,,Bosta-Beton” Sp. z 0.0., 02-656 Warszawa, ul. Ksaweréw 30
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela: nie dotyczy

(%)

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacii statosci wlasciwosci uzytkowych: System 2+
7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska norma wyrobu: PN-EN 206+A1:2016-12, PN-B-06265:2018-10 + Ap1:2019-05
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej: Instytut Materialéw Budowlanych i Technologii Betonu Sp. z o
Numer certyfikatu akredytacji: AC 157
Krajowy Certyfikat Zgodnosci ZKP: nr 157-UWB-235

7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy
8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego dla Deklarowane wlasciwosci uzytkowe Uwagi
zamierzonego zastosowania lub zastosowan

Klasa wytrzymatosci na $ciskanie C30/37

Klasa konsystencji S4

Klasy ekspozycji XC4 XS1 XD2 XF1 XAl

Klasa zawartosci chlorkow C10,20

Najgrubsza frakcja kruszywa, Dmax [mm] 16

Klasa reakcji na ogien Al

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi
wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych na wyfaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Miejsce i data wydania: W imieniu producenta podpisat(a):

P.P.M.B. "Bosta-Beton” sp.z0.0.
K.erownik Laboraterium

S e,

Sambgth S. HENG

Warszawa, 16-11-2020



VICAT

KRAJOWA DEKLARACJA WHASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Numer KDWU: C374216W8C

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu Beton towarowy — BETON C30/37 S4 16mm W8
budowlanego:
Contractorowy
Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: C374216W8C
Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: Beton stosowany w konstrukcjach wykonanych na placu budowy,

konstrukcjach prefabrykowanych oraz konstrukcyjnych wyrobach
prefabrykowanych w budynkach i budowlach

Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce VICAT J. Panek, J. Dudek, K. Kosciak Spotka Jawna
produkcji wyrobu: ul. Siwka 37,
PL 31-588 Krakow

Zaktad produkcyjny: ul. Siwka 37, PL31-588 Krakéw

Nazwa i adres siedziby upowaznionego Nie dotyczy
przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

Krajowy system zastosowany do oceny i

weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych: 2+

Krajowa specyfikacja techniczna:

7a | Polska Norma wyrobu: PN-EN 206+A1:2016-12; PN-B-06265:2018-10
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, TUV SUD Polska Sp. z 0.0.
numer akredytacji i numer krajowego Krajowy Certyfikat Zgodnosci
certyfikaty ZKP Nr AC161-UWB-005.01

7b | Krajowa ocena techniczna: Nie dotyczy

Zasadnicze charakterystyki wyrobu Deklarowane wtasciwosci uzytkowe: Uwagi
budowlanego dla zmierzonego zastosowania

lub zastosowarn:

Klasa wytrzymatosci na sciskanie C30/37

Klasa konsystencji S4

Klasy ekspozycji XC1 XC2 XC3 XC4 XD1 XD2 XA1 XF1

Dmax (Nominalny wymiar kruszyw) 16mm

Klasa zawartosci chlorkéw Clo,2

Reakcja na ogien Al

Wtasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt. 8
deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana
zostaje zgodnie z ustawgq z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych na wytgczng odpowiedzialnos¢
producenta.

W imieniu producenta podpisat:

(miejsce i data wydania) (podpis)
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BARG Potudnie Sp. z o.0. w1,

T, (PCA

UI BUd0W|ana 19 - i\__—// = Patzne Crnraum
41-100 Siemianowice Slaskie M
32 203 93 58 ,
Laboratorium Krakéw 7/ 8 a
s BADANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU
NR KR/IGEO/AGH/1/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa*": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/338/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposob pobrania probek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie probek po rozformowaniu**: do dnia przekazania prébki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12350-7:2019-08 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 7: Badanie zawartosci powietrza - Metody cisnieniowe
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymato$ciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
. |Zawarto$¢| Wiek Sita Gestosc Wytrzymatosé na
‘ Data Data Konsystencja : .| Diug. | Szer. | Wys. | Masa | . Zniszczenie] ~piag g prid :
Numer prébki pobrans badania powietrza | probki niszczaca wistchive objetosciowa $ciskanie
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m* MPa
KR/341/03/2022/1/1 19.02.2022 | 19.03.2022 28 | 150° | 1500 | 1500 [7,575| 970,7 + 2240 +10 | 431 272
KR/341/03/2022/1/2 19.02.2022 | 19.03.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 |7,555| 949,9 + 2240 +10 | 422 +22 | 426
KR/341/03/2022/1/3 19.02.2022 | 19.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 |7,540| 956,6 + 2230 +10 | 425 £22
KR/343/03/2022/1/1 21.02.2022 | 21.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,499 9477 + 2220 +10 | 421 £2,2
KR/343/03/2022/1/2 21.02.2022 | 21.03.2022 - - 28 | 1502 | 1500 | 1500 | 7,520 963,3 + 2230 +10 | 42,8 £22 | 425
KR/343/03/2022/1/3 21.02.2022 | 21.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,511 | 956,6 + 2230 +10 | 42,5 £2.2
KR/349/03/2022/1/1 18.02.2022 | 18.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 150D |7,400| 928,8 + 2190 £10 | 413 £21
KR/349/03/2022/1/2 18.02.2022 | 18.03.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 [7,410| 930,3 - 2200 +10 | 413 £21 [414
KR/349/03/2022/1/3 18.02.2022 | 18.03.2022 28 | 1500 [ 1500 | 1500 | 7,406 | 936,6 + 2190 +10 | 41,6 £2,1

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer prébki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (iloé¢ uderzen).

Gestosc objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy prébek w stanie nasycenia woda.

Wytrzymato$¢ na sciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

P~dane wartosci niepewnosci wynikow sa niepewnoscia rozszerzona obliczona dla wspétczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
{ ane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkgcji

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
Warto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2fu+ 4 41,0 422 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fa [N/mm?] 2 fox - 4 33,0 414 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymatos$ci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko blednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 21.03.2022 Autoryzowat/a:
Kierownik Laboratorium

* Informacje przekazane przez klienta BARG Potudnie Sp. 2 0.0.

**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnaciji probek sa rejestrowane w systemie LabMaster ) —— .

* Miejsce pobrania Kiero torium

Podane wyniki badan odnosz3 si¢ wytacznie do badanych prébek. Jacek Grudzien

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.
Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl

BARG Polucie Sp. 200 L TTH
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Laboratorium Krakéw
BADANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/2/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z o0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa**: AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.

Numer protokotu: KR/338/03/2022

Numer zlecenia: KR/192/1/2022

Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -

Sposob pobrania prébek: wg protokotu przyjecia

Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce

Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce

Normy/Metody badawcze:

A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan

A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan wytrzymatosciowych

Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
. |Zawartoéé| Wiek Sita Gestosé Wytrzymatoéé na
s Data Data Konsystencja ; s | Diug. | Szer. | Wys. | Masa| . Zniszczenie] Apins~an: R :
Numer probki pebranis badenia powietrza | prébki niszczaca szl objetosciowa $ciskanie
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m?* MPa

KR/344/03/2022/1/1 25.02.2022 | 25.03.2022 28 | 1500 [ 1500 | 1500 | 7,599 950,5 + 2250 +10 | 422 +£22
KR/344/03/2022/1/2 25.02.2022 | 25.03.2022 - - 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 [7,620| 9418 + 2260 +10 | 41,9 21 | 422
KR/344/03/2022/1/3 25.02.2022 | 25.03.2022 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 [7,611| 956,6 + 2260 +10 | 425 +2.2
KR/345/03/2022/1/1 22.02.2022 | 22.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 [7,599| 9414 + 2250 +10 | 41,8 £21
KR/345/03/2022/1/2 22.02.2022 | 22.03.2022 - - 28 | 1500 [ 1500 | 1500 | 7,612 954,4 + 2260 +10 | 424 £22 | 419
KR/345/03/2022/1/3 22.02.2022 | 22.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,604 9336 + 2250 +10 | 415 21
KR/346/03/2022/1/1 24.02.2022 | 24.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,599 9555 + 2250 +10 | 425 +2.2
KR/346/03/2022/1/2 24.02.2022 | 24.03.2022 - - 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 [7,605| 9633 + 2250 +10 | 42,8 £22 | 425
KR/346/03/2022/1/3 24.02.2022 | 24.03.2022 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 [7,621( 94838 + 2260 +10 | 422 £272

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$é uderzen).
Gestos¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy prébek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiardw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).
Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

P~+ane warto$ci niepewnosci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzona obliczona dla wspéiczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
ine wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
Warto$¢ $rednia wytrzymato$ci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2fx+ 4 41,0 422 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fi [N/mm?] 2 fo - 4 33,0 419 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymatosci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikéw pomiarow znajdujgcych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 01.04.2022

Autoryzowat/a:

il

* Informacje przekazane przez klienta

**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster

* Miejsce pobrania
Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych probek.

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.

Formularz nr 5-04-156-F Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 r.

KONIEC SPRAWOZDANIA
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Jacek Grudzien
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Laboratorium Krakow
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Pagsnie Contaum
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BADANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/3/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.

Numer protokotu: KR/338/03/2022

Numer zlecenia: KR/192/1/2022

Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -

Sposob pobrania prébek: wg protokotu przyjecia

Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce

Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania prébki przechowywane przez zleceniodawce

Normy/Metody badawcze:

A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan

A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych

Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
. |Zawarto$é| Wiek Sita Gestosé Wytrzymatoséé na
X Data Data Konsystencja % .| Dlug. | Szer. | Wys. |Masa| . Zniszczeniel pminsosn: i A
Numer prébki Feipsn badania powietrza | probki niszczaca whadciwe objetosciowa $ciskanie
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m?® MPa

KR/339/03/2022/1/1 28.02.2022 | 28.03.2022 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 | 7,600 941,1 + 2250 +10 | 418 £211
KR/339/03/2022/1/2 28.02.2022 | 28.03.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,605| 950,5 + 2250 £10 | 422 +22 | 418
KR/339/03/2022/1/3 28.02.2022 | 28.03.2022 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 | 7,588 933,3 + 2250 +10 | 41,5 £21
KR/340/03/2022/1/1 03.03.2022 | 31.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 150D | 7,599 | 9455 + 2250 +10 | 42,0 £2,1
KR/340/03/2022/1/2 03.03.2022 | 31.03.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,605| 933,7 + 2250 £10 | 415 +21 | 420
KR/340/03/2022/1/3 03.03.2022 | 31.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,620| 956,6 + 2260 +£10 | 425 +22
KR/348/03/2022/1/1 01.03.2022 | 29.03.2022 28 [ 1500 [ 1500 [ 1500 | 7,478 9444 + 2220 +10 | 42,0 £2,1
KR/348/03/2022/1/2 01.03.2022 | 29.03.2022 - - 28 [ 1500 [ 1500 | 150° | 7,510 950,5 + 2230 +10 | 422 +22 | 419
KR/348/03/2022/1/3 01.03.2022 | 29.03.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,491| 933,3 + 2220 £10 | 415 £21

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (iloé¢ uderzen).
Gesto$¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy probek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiardw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

P~dane wartosci niepewnosci wynikow sa niepewnoscia rozszerzona obliczona dla wspétczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.

ane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji

Wartosé¢ Kryterium Wymagane Wynik badania | Spefnienie kryterium
Warto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2 fut+ 4 41,0 419 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fa [N/mm?] 2 foc - 4 33,0 41,8 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymatosci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.
W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacji; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikéw pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 01.04.2022

Autoryzowal/a:

]

Kierownik Laboratorium

* Informacje przekazane przez klienta

**Szczegodtowe informacje dotyczace okresu i warunkéw pielegnaciji probek sa rejestrowane w systemie LabMaster
* Miejsce pobrania

Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych probek.

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.

Kiero

KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 11
BARG Potudnie Sp. z 0.0.

Formularz nr 5-04-156-F Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 . Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slaskie
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Jacek Grudzien

Jacek Grudzien

Dokument opatrzony
kwalifikowanym podpisem
elektronicznym zgodnym
z UE 910/2014

Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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BADANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/5/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z 0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/338/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposdb pobrania probek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymato$ciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
. |Zawarto$¢| Wiek Sita Gestosc Wytrzymatos¢ na
. Data Data Konsystencja . <:| Dlug. | Szer. | Wys. | Masa | . Zniszczenie] Apinsani e 4
Numer prébki pobrania badania powietrza | probki niszczaca MasCMe' objetociowa $ciskanie
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m* MPa
KR/338/03/2022/1/1 07.03.2022 | 04.04.2022 28 [ 1500 [ 1500 | 1500 | 7,499 9488 + 2220 +10 | 42,2 £272
KR/338/03/2022/1/2 07.03.2022 | 04.04.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,525| 939,9 + 2230 +10 | 418 2,1 | 421
KR/338/03/2022/1/3 07.03.2022 | 04.04.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,514 | 9533 + 2230 +10 | 424 £272
KR/342/03/2022/1/1 05.03.2022 | 02.04.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 |7,555| 9404 + 2240 +10 | 41,8 £21
KR/342/03/2022/1/2 05.03.2022 | 02.04.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 150D | 7,531| 951,5 + 2230 +10 | 423 £22 | 419
KR/342/03/2022/1/3 05.03.2022 | 02.04.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 |7,540| 9336 + 2230 +10 | 415 £2/1
KR/347/03/2022/1/1 04.03.2022 | 01.04.2022 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,520 | 9311 + 2230 +10 | 414 £21
KR/347/03/2022/1/2 04.03.2022 | 01.04.2022 - - 28 | 1500 | 1500 | 1500 | 7,541 | 940,4 + 2230 +10 | 418 £+21 | 414
KR/347/03/2022/1/3 04.03.2022 | 01.04.2022 28 [ 1500 [ 1500 [ 1500 | 7,532 922,2 + 2230 +10 | 41,0 £2,1

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (iloé¢ uderzen).

Gestos¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiardéw i masy probek w stanie nasycenia woda.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiarow (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

P-~-ane warto$ci niepewnosci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzona obliczong dla wspoiczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
{ ane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spefnienie kryterium
Warto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2 fouc+ 4 41,0 41,8 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymatosci na $ciskanie f [N/mm?] 2 fo- 4 33,0 414 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymatosci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacji; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikéw pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 07.04.2022 Autoryzowat/a:
Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta BARG Potudni 70.0.
**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnaciji probek s rejestrowane w systemie LabMaster i — € Sp' 0 o Dokument opatrzony
* Miejsce pobrania Kiero torium  kwalifikowanym podpisem
Podane wyniki badar odnosza sie wytacznie do badanych probek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. z UE 910/2014

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl

BARG Polurie Sp. 200 R

Formularz nr 5-04-156-F Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 r. Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slaskie Sprawozdanie nr KR/IGEO/AGH/5/2022
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SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU

NR KR/GEO/AGH/4/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow

Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/253/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: K295DC ZFOWPT5
Sposob pobrania prébek: wg protokotu pobrania
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: w warunkach normowych przez okres normowy 16-72h
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: przez caty okres dojrzewania probki przechowywane w warunkach normowych

Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12350-1:2019-07 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 1: Pobieranie probek i uniwersalna aparatura
A PN-EN 12350-2:2019-07 Badania mieszanki betonowej - Czg$¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$c¢ na $ciskanie probek do badan
PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Czes¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych

Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu

Numer probki po?:::ra\ia baDdaat:ia KS::?;?:;’; sza?;::: mgti Diug. | Szer. | Wys. | Masa niszscwzaqca wa::czi::e obj(;;?:;z::cwa Wyt;zcyi;r'\(:ﬁ:é "
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m?® MPa
KR/253/03/2022/1/1 s 09.03.2022 | 06.04.2022 w 28 1500 [ 1500 | 1500 |7,617| 1119,5 + 2260 +50 498 +28
KR/253/03/2022/1/2 s 09.03.2022 | 06.04.2022 1020 i 28 1500 [ 1500 | 1500 | 7,622 1117,7 + 2260 +50 497 +28 s
KR/253/03/2022/2/1 s 09.03.2022 | 06.04.2022 w 28 1500 | 1500 | 1500 | 7,645| 1099,9 + 2270 +50 489 +28
KR/253/03/2022/2/2 s 09.03.2022 | 06.04.2022 16020 i 28 1500 | 1500 | 1500 | 7,638 1109,9 + 2260 + 50 493 +28 #o

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer prébki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$¢ uderzen).

Gestosc objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy prébek w stanie nasycenia woda.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

Podane wartosci niepewnosci wynikow sa niepewnoscia rozszerzona obliczong dla wspdtczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru obejmujg etap pobierania prébek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach certyfikowanej kontroli produkcji

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetfnienie kryterium
“~rto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2 fuc+ 1 38,0 49,5 TAK
Wvarto$¢ minimalna wytrzymatosci na $ciskanie fo [N/mm?] 2 foc- 4 33,0 491 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymatos$ci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 07.04.2022 Autoryzowat/a:
Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta BARG Potudnie S 20.0.
“*Szczegodlowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster . = P X DOkl{mem opatrzony '
" Miejsce pobrania i wykonania badan terenowych (jesli dotyczy) Kiero torium kwallﬁkqwanym podpisem
Podane wyniki badan odnoszg sie wytacznie do badanych probek. lacek Grudzien elektronicznym zgodnym

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. 2 UE 910/2014

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

11 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl

Strona:
BARG Potucrie Sp. 2 0.0 (LR T

Formularz nr 5-04-156-F Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 r. Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slgskie Sprawozdanie nr KR/IGEO/AGH/4/2022



BARG Potudnie Sp. z o.0.

Ul. Budowlana 19

41-100 Siemianowice Slaskie
322039358

Laboratorium Krakéw

Wt ey, ' A
\‘\\\\ | l'/,’/ PC
S N—% A
R s PaLsxie Centaum

Axetoviaca

BARANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA ZGODNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/1/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP" Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa**: AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/726/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposob pobrania prébek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
Wytrzymatos¢
Data Data Wiek | Dlugosc Sze;r:ko Wy:gko Masa |Sita niszczaca| Zniszczenie %gf;?‘ié na $ciskanie
pobrania badania | prébki | [mm] [ka] [kN] prébki PN-EN
Numer probki {mm]. | [m) [kg/m’] [MPa]
KR/726/03/2022/1/1 11.03.2022 | 08.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,655 971,8 + 2270 +10 432 +2.2
KR/726/03/2022/1/2 11.03.2022 | 08.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,662 959,9 + 2270 +10 427 +2.2
KR/726/03/2022/1/3 11.03.2022 | 08.04.2022 | 28 dni 1500 1600 150D 7,680 990,9 + 2280 +10 440 +2.2
KR/727/03/2022/1/1 10.03.2022 | 07.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,612 9728 + 2260 +10 432 +2,2
KR/727/03/2022/1/2 10.03.2022 | 07.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,650 959,9 + 2270 £10 427 +2.2
KR/727/03/2022/1/3 10.03.2022 | 07.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,633 990,9 * 2260 +10 440 £2.2
Srednia 433
Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.
Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$¢ uderzen).
Gestos¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy probek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).
Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.
Wyniki podane wraz z niepewnoscig pomiaru.
Podane warto$ci niepewnosci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzona obliczong dla wspotczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane warto$ci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania prébek.
STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-EN 206+A1:2016-12
IWartoéé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
[ varto$¢ srednia wytrzymatosci na $ciskanie (fom) [N/Mmm2] 2fu+ 4 41,0 433 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie f. [N/mm?] 2 foc - 4 33,0 4277 TAK

Badane prébki w dniu badania spetniajag wymagania wytrzymatosci dla klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko btednej akceptaciji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

Numer protokotu Element*
KR/726/03/2022 Sciana
KR/727/03/2022 Sciana

| Data wydania sprawozdania: 26.04.2022

Autoryzowat/a:

* Informacje przekazane przez klienta

**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster
* Miejsce pobrania

Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych probek.

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.

KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1
BARG Potudnie Sp. z 0.0.

Wyd. 1z dn. 01.07.2018 Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 . Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slaskie

Kierownik Laboratorium
BARG Potudnie Sp. z 0.0.

Kiero

atorium

Jacek Grudzien

Jacek Grudzien

Dokument opatrzony
kwalifikowanym podpisem
elektronicznym zgodnym
z UE 910/2014

Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl

Sprawozdanie nr KR/GEO/AGH/1/2022
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BADANIA

SPRAWOZDANIE Z BADANIA WYTRZYMALOSCI NA SCISKANIE BETONU
NR KR/GEO/AGH/1/2022

Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP" Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakéw
Budowa**: AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/728/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -

Sposoéb pobrania prébek: wg protokotu przyjecia

Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:

A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie prébek do badan

A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestosc¢ betonu

PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu

Wytrzymatosé
Data Data Wiek | Dlugosc Szes?ko Wy:gko Masa |Sita niszczaca| Zniszczenie ?aeef;?)ic na $ciskanie
pobrania badania | prébki | [mm] kgl [kN] prébki PN-EN
Numer probki [mm] | [mm] [kg/m?] [MPa]
KR/728/03/2022/1/2 22.03.2022(29.03.2022| 7 dni 1500 1500 1500 7,473 561,1 + 2210 +10 249 +13
KR/728/03/2022/1/3 22.03.2022129.03.2022| 7 dni 1500 1500 1500 7,510 552,2 + 2230 +10 245 +13
Srednia 24,7

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$¢ uderzen).

Gestosc objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiarow i masy probek w stanie naturalnym.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

Podane wartosci niepewnoséci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzona obliczong dla wspdtczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.

Numer protokotu Element*
KR/728/03/2022 Oczep
[ Data wydania sprawozdania: 01.04.2022 Autoryzowat/a:

Kierownik Laboratorium
BARG Potudnie Sp. z 0.0.

‘ormacje przekazane przez klienta

czegdtowe informacje dotyczace okresu i warunkéw pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster i ;i . DOk‘{mem opatrzony )
' Miejsce pobrania Kiero torium kwallﬁkqwanym podpisem
Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych prébek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym
Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. z UE 910/2014
Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA
Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl

BARG Poludie Sp. 200 G
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Laboratorium Krakow

BADANIA

AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA ZGODNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/2/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z 0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow
Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/728/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposob pobrania prébek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie probek przed rozformowaniem**:  do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$é na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatoéciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
Wytrzymatosé
Data Data Wiek | Dlugos¢ Sze;rcoko Wy:coko Masa |Sita niszczaca| Zniszczenie szf;c:‘ié na $ciskanie
pobrania badania | prébki | [mm] [kl [kN] probki PN-EN
Numer probki [mm] [mm) kg/m?] [MPa]
KR/728/03/2022/1/1 22.03.2022 [ 19.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,622 960,5 + 2260 +10 427 £2,2
KR/728/03/2022/1/4 22.03.2022 [ 19.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,655 946,6 + 2270 +10 421 2.2
KR/728/03/2022/1/5 22.03.2022 | 19.04.2022 | 28 dni 1500 1500 150D 7,640 939,9 + 2260 +10 418 +21
KR/728/03/2022/1/6 22.03.2022 | 19.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,609 970,8 + 2250 +10 431 +2.2
KR/728/03/2022/1/7 22.03.2022 | 19.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,622 9555 + 2260 +10 425 +2.2
Srednia 424
Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.
Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$¢ uderzen).
Gestos¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy prébek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiardw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).
Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.
Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.
Podane warto$ci niepewnosci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzona obliczona dla wspétczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania prébek.
STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-EN 206+A1:2016-12
Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
**'arto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2 foc+ 4 41,0 424 TAK
]vvartoSé minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fa [N/mm?] 2 fox - 4 33,0 41,8 TAK

Badane probki w dniu badania spefniaja wymagania wytrzymatosci dla klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko blednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

Numer protokotu Element*
KR/728/03/2022 Oczep
[ Data wydania sprawozdania: 26.04.2022 Autoryzowat/a:

Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta

**Szczegoétowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sg rejestrowane w systemie LabMaster Bl_\RG Po?.u_dme Sp' & OO Dokument opatrzony

' Miejsce pobrania [(_E’QMQLMIH kwaliﬂkqwanym podpisem
Podane wyniki badar odnosza sie wytacznie do badanych probek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym
Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. z UE 910/2014

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 11 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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BADANIA
AB 804
SPRAWOZDANIE Z BADANIA ZGODNOSCI BETONU
NR KR/GEO/AGH/3/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakéw
Budowa*": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/799/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposoéb pobrania prébek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie probek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gesto$¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatoéciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
Wytrzymatosé
Data Data Wiek | Diugosc Sztzlz)ko Wy:gko Masa |Sita niszczaca| Zniszczenie szz‘:‘ié na $ciskanie
pobrania badania | prébki | [mm] [kg] [kN] probki PN-EN
Numer probki (mm] | [mm] [kg/m’] [MPa]

KR/800/03/2022/1/1 | 25.03.2022|22.04.2022| 28 dni [ 1500 | 1500 | 1500 | 7,699 964,4 + 2280 +10 | 429 +22

KR/800/03/2022/1/2 | 25.03.2022 | 22.04.2022 [ 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,705 959,9 + 2280 +10 | 427 £22

KR/800/03/2022/1/3 | 25.03.2022 | 22.04.2022 | 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,655 978,8 + 2270 +10 | 435 £22

KR/800/03/2022/1/4 | 25.03.2022 | 22.04.2022 | 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,670 990,9 + 2270 £10 | 440 £22

KR/800/03/2022/1/5 | 25.03.2022 [ 22.04.2022 | 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,688 960,6 + 2280 +10 | 427 +22

KR/800/03/2022/1/6 | 25.03.2022 [ 22.04.2022 | 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,696 949,9 + 2280 +10 | 422 +22

KR/800/03/2022/1/7 | 25.03.2022|22.04.2022 | 28dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,704 972,9 + 2280 +10 | 432 +2.2

KR/800/03/2022/1/8 | 25.03.2022 [ 22.04.2022 | 28 dni | 1500 | 1500 | 1500 | 7,720 980,8 + 2290 +10 | 436 22

Srednia 431
Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacija.
Numer prébki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (iloé¢ uderzen).
Gestosc¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy probek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).
Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.
Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.
Podane warto$ci niepewnosci wynikéw s3 niepewnoscia rozszerzona obliczong dla wspétczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.
STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-EN 206+A1:2016-12

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
Warto$¢ $rednia wytrzymatosci na ciskanie (fem) [N/Mmm?)] 2 fu+ 4 41,0 43,1 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fa [N/mm?] 2 fk-4 33,0 42,2 TAK

Badane probki w dniu badania spefniaja wymagania wytrzymaftosci dla klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikéw pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

Numer protokotu Element*

KR/800/03/2022

Oczep

| Data wydania sprawozdania: 26.04.2022

Autoryzowat/a:

* Informacje przekazane przez klienta

**Szczegdtowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sg rejestrowane w systemie LabMaster

* Miejsce pobrania
Podane wyniki badan odnosz3 sig wytacznie do badanych probek.

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.

Wyd. 1z dn. 01.07.2018 Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 .

KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1
BARG Potudnie Sp. z 0.0.
Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slaskie

Kierownik Laboratorium
BARG Potudnie Sp. z 0.0.

Kiero

torium

Jacek Grudzien

Jacek Grudzien

Dokument opatrzony
kwalifikowanym podpisem
elektronicznym zgodnym
z UE 910/2014

Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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SPRAWOZDANIE Z BADANIA ZGODNOSCI BETONU
NR KR/RZ/GEO/AGH/4/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP" Sp. z o.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakéw
Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/799/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: -
Sposoéb pobrania prébek: wg protokotu przyjecia
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: do dnia przekazania probki przechowywane przez zleceniodawce
Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
A PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Cze$¢ 7: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badarn wytrzymatoéciowych
Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu
Wytrzymatosé
Data Data Wiek | Dlugos¢ Szeér:ko VW:Z ko Masa |Sita niszczgca| Zniszczenie %Z:;o‘ié na $ciskanie
pobrania badania | prébki | [mm] kgl [kN] prébki PN-EN
Numer probki (mm] | [mm] (kg/m?] [MPa]
KR/799/03/2022/1/1 29.03.2022 | 26.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,666 977,3 + 2270 +10 434 £22
KR/799/03/2022/1/2 29.03.2022 | 26.04.2022 28 dni 1500 1500 150 b 7,659 981,8 + 2270 +10 436 +2.2
KR/799/03/2022/1/3 29.03.2022 | 26.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,633 990,9 + 2260 +10 440 +2.2
KR/799/03/2022/1/4 29.03.2022 | 26.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,642 976,6 + 2260 +10 434 £22
KR/799/03/2022/1/5 29.03.2022 | 26.04.2022 | 28 dni 1500 1500 1500 7,651 969,9 + 2270 £10 431 +22
Srednia 435
Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja. )
Numer probki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (ilo$¢ uderzen).
Gestos¢ objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiardw i masy probek w stanie nasycenia woda.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).
Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.
Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.
Podane warto$ci niepewnosci wynikéw sa niepewnoscia rozszerzong obliczong dla wspdiczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru nie obejmuja etapu pobierania probek.
STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-EN 206+A1:2016-12
Wartos¢ Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
***arto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fem) [N/mm?] 2fu+ 4 41,0 43,5 TAK
]vvartosc minimalna wytrzymato$ci na $ciskanie fi [N/mm?] 2 fo - 4 33,0 431 TAK

Badane prébki w dniu badania spetniaja wymagania wytrzymatosci dla klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptaciji/odrzucenia wynikéw pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

Numer protokotu Element*
KR/799/03/2022 Oczep
| Data wydania sprawozdania: 27.04.2022 Autoryzowat/a:

Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta

BARG Potudnie Sp. z 0.0.
**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkéw pielegnaciji probek sa rejestrowane w systemie LabMaster & — P . DOkl{meﬂ? opatrzony }
* Miejsce pobrania Kiero orium  kwalifikowanym podpisem
Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych prébek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym
Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. z UE 910/2014

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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Wyd. 1z dn. 01.07.2018 Wydanie 2 z dnia 16.07.2020 r. Ul. Budowlana 19, 41-100 Siemianowice Slaskie Sprawozdanie nr KR/RZ/GEO/AGH/4/2022



BARG Potudnie Sp. z o.0. o, (
S~ | PCA
Ul. Budowlana 19 ~——

- Patse Ceataum
41-100 Siemianowice Slaskie m AkbrovTACH
322039358
Laboratorium Krakéw

SPRAWOZDANIE Z BADANIA IDENTYCZNOSCI BETONU
NR KR/RI/GEO/AGH/6/2022

Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z 0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakoéw

Budowa*": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/781/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: K165DC ZFOWPT5
Sposob pobrania probek: wg protokotu pobrania
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: w warunkach normowych przez okres normowy 16-72h
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: przez caly okres dojrzewania probki przechowywane w warunkach normowych

Normy/Metody badawcze:
A PN-EN 12350-1:2019-07 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 1: Pobieranie probek i uniwersalna aparatura
A PN-EN 12350-2:2019-07 Badania mieszanki betonowej - Czg$¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka
A PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu - Czes$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badan
PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu - Czes¢ 7: Gestos$¢ betonu
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu - Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych

Wyniki badania mieszanki betonowej i betonu

Numer prébki po?)?aﬁia b:zlaat:ia KS::!IS;T;‘:IJ(: f;vvv/iae":(:ac ;'Vggti Diug. | Szer. | Wys. | Mass nislscwzaaca z’v‘,i's::;;';" obg?osgzis:wa Wy‘rézc);;?(:*:iseé "
mm % dni mm mm mm kg kN kg/m?* MPa
KR/781/03/2022/1/1 s 31.03.2022 | 28.04.2022 w 28 150D | 1500 | 1500 7,569 | 950,1 + 2240 +50 422 +24
KR/781/03/2022/1/2 s 31.03.2022 | 28.04.2022 1001 =20 ’ 28 1500 | 1500 | 1500 [7,585| 955,5 + 2250 + 50 425 +24 “2s
KR/781/03/2022/2/1 s 31.03.2022 | 28.04.2022 w 28 1500 | 150° | 1500 |7,600| 970,7 + 2250 £ 50 431 +25
KR/781/03/2022/2/2 s 31.03.2022 | 28.04.2022 160 20 ’ 28 1500 | 1500 | 1500 [ 7,591 | 962,6 + 2250 £ 50 428 +24 e

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja.

Numer prébki — metoda zageszczenia probki: S - stolik wibracyjny, W - wibrator wgtebny, R - recznie (iloé¢ uderzen).

Gestosc objetosciowa — Oznaczenie na podstawie rzeczywistych wymiaréw i masy probek w stanie nasycenia woda.

Wytrzymato$é na $ciskanie — oznaczenie na podstawie wymiaréw (R - rzeczywistych, D - deklarowanych).

Osoba wykonujaca i godzina badania mieszanki betonowej - na protokole pobrania i badania.

Wyniki podane wraz z niepewnoscia pomiaru.

Podane warto$ci niepewnosci wynikoéw sa niepewnoscia rozszerzong obliczong dla wspéiczynnika rozszerzenia k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.
Podane wartosci niepewnosci pomiaru obejmuja etap pobierania prébek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI - IDENTYCZNOSC wg PN-EN 206+A1:2016-12 dla betonu wytwarzanego w warunkach certyfikowanej kontroli produkcji

Wartosé Kryterium Wymagane Wynik badania | Spetnienie kryterium
rto$¢ $rednia wytrzymatosci na $ciskanie (fom) [N/mm?] 2 foc+ 1 38,0 427 TAK
Warto$¢ minimalna wytrzymatosci na $ciskanie f [N/mm?] 2 fo- 4 33,0 42,4 TAK

Beton pochodzi z populacji identycznej pod wzgledem wytrzymato$ci charakterystycznej z betonem klasy C30/37.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiarow znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.
| Data wydania sprawozdania: 28.04.2022 Autoryzowat/a: |
Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta

“*Szczegbtowe informacje dotyczace okresu i warunkow pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster i Pof.u_dme 5p.20.0. Dokument opatrzony

' Miejsce pobrania i wykonania badan terenowych (jesli dotyczy) er\um kwaliﬂkqwanym podpisem
Podane wyniki badarn odnosza sie wytacznie do badanych probek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym
Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci. z UE 910/2014

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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SPRAWOZDANIE Z BADANIA PRZEPUSZCZALNOSCI WODY PRZEZ BETON

NR KR/W/GEO/AGH/1/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z 0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakow

Budowa™": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/253/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: K295DC ZFOWPT5
Wymagany stopien W8
wodoszczelnosci*:
Sposob pobrania préobek: wg protokotu pobrania
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: w warunkach normowych przez okres 16-72h
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: przez caty okres dojrzewania probki przechowywane w warunkach normowych

Normy/Metody badawcze:
PN-88/B-06250 Beton zwykty W

Wyniki badania przepuszczalno$ci wody przez beton

Data pobraria | Wik pobki w Wang;(: ciénienia Wang:t asninia mngfé cisniena Wang% asnienia Wanc;j.txoc asnienia Wan:)szc cniena :’:j}?‘%:‘;%a;:‘t’:’f
Numer proébki
KR/253/03/2022/2/3 09.03.2022 > 28 dni s s s s - - 95 +9
KRI253/03/2022/2/4 09.03.2022 > 28 dni s s s s > : 100 +9
KRI253/03/2022/2/5 09.03.2022 > 28 dni s s s s . - 110 £ 10
KR/253/03/2022/2/6 09.03.2022 > 28 dni s s s s - - 105 +10
KR/253/03/2022/2/7 09.03.2022 > 28 dni s s s s : : 90 9
KRI253/03/2022/2/8 09.03.2022 > 28 dni s s s s E - 95 +9

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja. W - norma posiadajaca status wycofane;.

s - sucho p - przeciekto

Wyniki podane wraz z niepewno$cia pomiaru.Podane wartosci niepewnosci wynikow sa niepewnoscia rozszerzong obliczong dla wspétczynnika rozszerzenia
k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.Podane wartosci niepewnosci pomiaru obejmuja etap pobierania probek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-88/B-06250
l Kryterium Wymagane Wynik badania Spefnienie kryterium

3¢ probek niewykazujgcych przesigkniecia 24 6 TAK
STWIERDZENIE ZGODNOSCI: Badane prébki spetniaja wymagania dla stopnia wodoszczelnosci WS.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko btednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

| Data wydania sprawozdania: 11.05.2022 Autoryzowat/a:
Kierownik Laboratorium
* Informacje przekazane przez klienta BARG Potudnie Sp. 20.0.

Dokument opatrzony
Kierowsni orium  kwalifikowanym podpisem
elektronicznym zgodnym
z UE 910/2014

**Szczegotowe informacje dotyczace okresu i warunkéw pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster
' Miejsce pobrania i wykonania badar terenowych (jesli dotyczy)

Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych probek. Jacek Grudzien
Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.

Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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Laboratorium Krakéw

SPRAWOZDANIE Z BADANIA PRZEPUSZCZALNOSCI WODY PRZEZ BETON

NR KR/W/GEO/AGH/2/2022
Zleceniodawca: Zaktad Konsultacyjno- Badawczy ,GEOCOMP” Sp. z 0.0.
Ul. Balicka 18A, 30-149 Krakéw

Budowa*": AGH Krakéw Reymonta, rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto.
Numer protokotu: KR/781/03/2022
Numer zlecenia: KR/192/1/2022
Deklarowana klasa betonu*: C30/37 Receptura nr*: K165DC ZFOWPT5
Wymagany stopien w8
wodoszczelnosci*:
Sposoéb pobrania préobek: wg protokotu pobrania
Przechowywanie prébek przed rozformowaniem**: w warunkach normowych przez okres 16-72h
Przechowywanie prébek po rozformowaniu**: przez caty okres dojrzewania probki przechowywane w warunkach normowych

Normy/Metody badawcze:
PN-88/B-06250 Beton zwykty W

Wyniki badania przepuszczalno$ci wody przez beton

b ek mﬁi;m::“ v mngf ';i;r;ienia Waﬂg‘s‘f itniena Wartgg: ;igr;ienia Wangg lt‘:i;fa\ienia wm:g: citnienia Wart::;é ';i;r;ienia :’Zgy"‘%;;:?;:f::
Numer probki
KR/781/03/2022/2/3 31.03.2022 > 28 dni s s s s - - 80 +8
KRI781/03/2022/2/4 31.03.2022 > 28 dni s s s s . 5 80 +8
KR/781/03/202272/5 31.03.2022 > 28 dni s s s s B - 75 £7
KR/781/03/2022/2/6 31.03.2022 > 28 dni s s s s - B 70 +7
KRI781/03/2022/2/7 31.03.2022 > 28 dni s s s s = 5 65 +6
KR/781/03/202272/8 31.03.2022 > 28 dni s s s s - - 70 £7

Normy/metody badawcze — A - badanie objete akredytacja. W - norma posiadajaca status wycofanej.
s -sucho p - przeciekto

Wyniki podane wraz z niepewnos$cig pomiaru.Podane warto$ci niepewnosci wynikow sa niepewnoscia rozszerzong obliczong dla wspétczynnika rozszerzenia
k=2 zapewniajacy poziom ufnosci ok. 95%.Podane wartosci niepewnosci pomiaru obejmuja etap pobierania prébek.

STWIERDZENIE ZGODNOSCI wg PN-88/B-06250
Kryterium Wymagane Wynik badania Spefnienie kryterium
3¢ prébek niewykazujacych przesigkniecia 24 6 TAK
STWIERDZENIE ZGODNOSCI: Badane prébki spefniaja wymagania dla stopnia wodoszczelnosci W8.

W stwierdzeniu zgodnosci zastosowano zasade prostej akceptacii; ryzyko biednej akceptacji/odrzucenia wynikow pomiaréw znajdujacych sie poza przedziatem tolerancji wynosi do 50%.

[Data wydania sprawozdania: 16.05.2022 Autoryzowat/a: |
Kierownik Laboratorium

* Informacje przekazane przez klienta BARG Potudnie Sp. z 0.0.

**Szczegdtowe informacje dotyczace okresu i warunkéw pielegnacii probek sa rejestrowane w systemie LabMaster . — P i Doku_men! opatrzony )

' Miejsce pobrania i wykonania badan terenowych (jesli dotyczy) Kiero orium kwahﬂko_wanym podpisem

Podane wyniki badan odnosza sie wytacznie do badanych probek. Jacek Grudzien elektronicznym zgodnym

z UE 910/2014

Bez zgody laboratorium niniejsze sprawozdanie z badania nie moze by¢ powielane inaczej, jak tylko w catosci.
Jacek Grudzien
KONIEC SPRAWOZDANIA

Strona: 1/1 Dokument wygenerowany elektronicznie w LabMaster.pl
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GEODEZYJNE INWENTARYZACJE
POWYKONAWCZE
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20197 Wysokos¢ scianek prowadzqcych podana w  mnpm
éff Przesuniecie od pofozenia teoretycznego podane w (mm)

Inwentaryzac ja wykonana instrumenfem Leica TSI0

Nazwa oblekiu: Krakow ul.Reymonta 13a Rodza] pracy: Inwentaryazcja powykonawcza
dziatki nr:19/47 murkow  prowadzqeych
O —— PRZEDSIEBIORSTWO USLUGOWE ELIPSA sc.
Dafo: podpc}s wykonawcy Pawet Barczyk, Kafarzyna Sobolewska

31636 Krakdw,ul, Supniewskiego 7/6
NIP 678-305-82-94 16l.0604-362-229 0505 198-050

Pomierzyt: |1002.2021r.| 6rzegorz PG/?’ Obreb: 12 Szkic polowy nr: INW |

Jed.ewld. Krowodrza L.Ks.Rob. 04/2022

Opracowdl: | 1402.2022r e |
- Pierw.nr
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20175 Wysokosc oczepu Zelbetowego podana w mnpm

<<

Inwentaryzac ja wykonana

instrumentem Leica TSI0

Przesunigcie od pofozenia feorefycznego podane w mm

Nazwa obiektu: Krakow ul. Reymonta 13a

Rodza] pracy: Inwentaryazeja powykonawcza

dziafki nr:19/47 oczepu Zelbefowego
D Imie | nazwisko PRZ%DS/E%/ORSTWO UStUGOWE ELIPSA sc.
: 7 awet Barczyk,Katarzyna Sobolewska
Pomier zy!: ] . Ge mwhion Bl talklle S CEall
o | odzozer iy Obreb: 12 Szkic polowy nr:  INW 2
Doracond: | 10062002 ) Jed.ewid. Krowodrza | L.Ks.Rob. 04/2022
T 1 Pierw.nr




