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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania podkonstrukgc;ji
systemu AGS do mocowania wentylowanych oktadzin elewacyjnych, produkowany przez AGS Sp. z 0.0.,
ul. Kleszczowa 18, 02-485 Warszawa, w zakfadzie produkcyjnym w Gostyninie.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z whasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatéw
i elementéw.

W sktad zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji systemu AGS wchodza nastepujace
wyroby:

— konsole stalowe: AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING, AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER, AGS HI+ Z3 VC-Y-

Z-SLIDING i AGS HI+ Z4 VC-Y-Z- CORRIER,

— konsole stalowe: AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER, AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING,
— profile stalowe: AGS L, AGS Qi AGS C,

—  profile aluminiowe: AGS A, AGSL/K1iAGS T,

— przedtuzki do konsol: 80 x 70 x 2,5 mm, 75 x 130 x 2,56 mm i 75 x 160 x 2,5 mm,
— elementy do fgczenia konsol i profili.

Konsole AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING, AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER, AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-
SLIDING i AGS HI+ Z4 VC-Y-Z-4 CORRIER (Zatacznik A, rys. A1 + A4), o wymiarach podanych
w tablicach A1 + A4, sg wykonane ze stali odpornej na korozje, gatunkow: 1.4301, 1.4307, 1.4401 lub
1.4407 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014.

Konsole AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER i AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING (Zatacznik A,
rys. A5 + AB), o wymiarach podanych w tablicach A5 + A6, sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
S320GD wedtug normy PN-EN 10346:2015, pokrytej powlokg cynkowo-magnezowg ZM310 o grubosci
24 pm lub ZM430 o grubosci 35 pm, wedtug normy PN-EN 10346:2015.

Profile AGS L (Zatacznik A, rys. A7 i A8), AGS Q (Zatacznik A, rys. A9) i AGS C (Zatgcznik A,
rys. A10) sg wykonane ze stali zwyktej, weglowej, gatunku S320GD wedtug normy PN-EN 10346:2015,
pokrytej powtokg cynkowo-magnezowg ZM310 o grubosci 24 pm lub ZM430 o grubo$ci 35 pm, wedtug
normy PN-EN 10346:2015.

Profile AGS L / K1 (Zatacznik A, rys. A11), AGS T (Zatgcznik A, rys. A12), w odmianach T1, T2, T3
i T4 oraz AGS A (Zatacznik A, rys. A13) sg wykonane ze stopow aluminium: EN AW-6060, EN AW 6005
lub EN AW-6063 wedtug normy PN-EN 573-3:2014, stan T6 wedtug normy PN-EN 515:2017 lub stopu
aluminium EN AW-6060 wedtug normy PN-EN 573-3:2014, stan T4 wedtug normy PN-EN 515:2017.

Przedtuzki do konsol 80 x 70 x 2,5 mm, 75 x 130 x 2,5 mm i 75 x 160 x 2,5 mm (Zatgcznik A,
rys. A14 + A16), sg wykonane ze stali zwyktej, weglowej, gatunku S320GD wedtug normy PN-EN
10346:2015, pokrytej powtokg cynkowo-magnezowg ZM310 o grubosci 24 pm lub ZM430 o grubosci
35 um, weditug normy PN-EN 10346:2015.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw konsol, profili i przediuzek podano w Zatgczniku A.

Do potgczenia konsol i profili sg stosowane tgczniki samowiercace 4,8 x 25 mm, ze stali odpornej na
korozje, gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-4:2009, w maksymalnym rozstawie 25 mm oraz
nity zrywalne 4,8 x 10 mm, aluminiowe wedtug norm PN-EN ISO 15977:2005 i PN-EN 15978:2005 lub ze
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stali odpornej na korozje, gatunku A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-4:2009, w maksymalnym
rozstawie 25 mm.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobow objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng jest przeznaczony do wykonywania
podkonstrukcji systemu AGS do mocowania wentylowanych okfadzin elewacyjnych, w budynkach
przemystowych, uzytecznosci publicznej i mieszkaniowych. Zestaw wyrobéw moze by¢ rowniez stosowany
do wykonywania podkonstrukcji oktadzin $cian wewnetrznych.

Podkonstrukcje wykonane z zestawu wyrobdw objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng
moga by¢ mocowane do $cian zewnetrznych i wewnetrznych, wykonanych z betonu zbrojonego,
elementow murowych i innych podiozy mineralnych, stanowigcych stabilng konstrukcje no$na.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, zestaw wyrobéw do wykonywania
podkonstrukcji systemu AGS, z konsolami i profilami ze stali odpornej na korozje Iub
z aluminium, moze by¢ stosowany w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3 wedtug normy
PN-EN ISO 9223:2012.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, zestaw wyroboéw do wykonywania
podkonstrukcji systemu AGS, z konsolami i profilami ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powlokg cynkowo-
magnezowg ZM310, moze by¢ stosowany w srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 VH, C3 VH, C4
H i C5 M wedtug norm PN-EN I1SO 12944-1:2018, PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, zestaw wyrobow do wykonywania
podkonstrukcji systemu AGS, z konsolami i profilami ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka cynkowo-
magnezowsg ZM430, moze by¢ stosowany w srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 VH, C3 VH, C4
VH i C5 H wedtug norm PN-EN ISO 12944-1:2018, PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012.

taczniki mechaniczne stosowane do mocowania podkonstrukcji do $cian oraz do taczenia
elementéw rusztu powinny by¢é wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i zamierzonym zastosowaniem, a ich typ, ilo$¢, rozstaw i gteboko$¢ zakotwienia w podtozu powinny by¢
okreslone w projekcie technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, w zaleznosci od
wystepujgcych obcigzen oraz rodzaju i stanu podtoza. Odporno$¢ korozyjna tacznikéw powinna byé
odpowiednia do zastosowania w $rodowisku o kategorii korozyjno$ci atmosfery wedtug norm PN-EN ISO
12944-2:2018 i PN-EN SO 9223:2012.

Z uwagi na wtasciwosci wytrzymatosciowe, zestaw wyrobéw do wykonywania podkonstrukciji
systemu AGS, powinien by¢ stosowany w zakresie ustalonym na podstawie obliczeh statycznych,
uwzgledniajacych wlasciwosci mechaniczne, okreslone w p. 3.

Przyktadowe schematy montazu zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukgcji systemu AGS
podano w Zatgczniku B.

Konsole stalowe, profile aluminiowe i profile stalowe do wykonywania podkonstrukcji systemu AGS
klasyfikuje sie w zakresie reakcji na ogien bez badan w klasie A1 wedtug normy PN-EN 13501-1:2019, na
podstawie decyzji Komisji Europejskiej nr 96/603/EC, 2000/605/EC i 2003/424/WE oraz jako niepalne na
podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065,

z pbézniejszymi zmianami).
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Zestaw wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji systemu AGS powinien by¢ stosowany zgodnie
z projektem technicznym okreslonego obiektu, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdélnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z p6Zniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcji montazu, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Odpornos¢ podkonstrukcji na dzialanie sily pionowej i poziomej. Odpornosé
podkonstrukcji na dziatanie sity pionowej i poziomej podano w tablicach 1 + 20.

Tablica 1. Odpornos¢ podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING (tab. A1)
i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity pionowej

Sita pionowa, N, potrzebna do wywotania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0 mm 10,0 mm
Fs 41,98 69,96 182,90 395,48
Fus 19,17 31,95 139,04 334,91

F¢ —sita powodujgca deformacje o wartosci Al
F.s — wartos¢ charakterystyczna sity F¢ dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica 2. Odporno$é¢ podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING (tab. A1)
i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity poziomej

Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0 mm 8,0 mm
Fe 72,67 121,12 648,11 2428,25
Fus 18,98 31,63 373,38 2059,15

Fe —sita powodujgca deformacje o wartosci Al
F.s — warto$¢ charakterystyczna sity Fe. dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica 3. Odporno$é podkonstrukciji sktadajacej sie z konsoli AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A2) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity pionowe;j

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0mm 10,0 mm
Fs 156,82 261,36 568,64 1045,48
Fus 91,17 151,95 374,79 708,51

F¢ - sita powodujgca deformacje o wartosci Al

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity F¢ dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wigksza od tej wartosci




, I-ll®
6/35 ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 H el

Tablica 4. Odpornos¢ podkonstrukciji sktadajgcej sie z konsoli AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A2) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity poziomej

Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0 mm 8,0 mm
Fe 442,61 737,68 1911,06 5667,87
Fus 303,17 505,29 1481,52 4854,56

F¢ - sita powodujgca deformacje o wartosci Al
Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fs dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikdw badan bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica 5. Odporno$é podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A3) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity pionowej

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0 mm 10,0 mm
Fs 23,58 39,31 97,08 218,02
Fus 6,45 10,75 46,55 115,20

F —sita powodujgca deformacje o wartosci Al
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity F« dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica 6. Odpornos¢ podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A3) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity poziomej

Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0mm 8,0 mm
Fs 97,56 112,24 704,86 1955,42
Fus = = 43,89 1269,12

F¢ — sita powodujgca deformacje o wartosci Al
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Fe dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica 7. Odpornosé podkonstrukciji sktadajgcej sie z konsoli AGS HI+ Z4 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A4) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity pionowej

Sita pionowa, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0mm 10,0 mm
Fe 71,30 118,84 317,45 691,29
Fus 8,07 13,45 150,46 463,09

F« —sita powodujgca deformacje o wartosci Al
Fus — wartos$é charakterystyczna sity F« dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica 8. Odpornos¢ podkonstrukgji sktadajgce;j sie z konsoli AGS HI+ Z4 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A4) i profili AGS L lub AGS T na dziatanie sity poziomej

Sita pozioma, N, potrzebna do wywolania przemieszczenia o wartosci:

Al 0,6 mm 1,0 mm 3,0 mm 8,0 mm
Fer 317,98 529,96 1716,62 5456,60
Fus 86,23 143,72 1260,73 4540,80

F« - sita powodujgca deformacije o wartosci Al

Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Fe dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wieksza od tej wartosci
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Tablica 9. Odporno$¢ podkonstrukcji sktadajace;j sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A6, poz. 2 + 4,6 + 8,10 + 12) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2
lub AGS T4 na dziatanie sity pionowej

Odpornos$¢ na dziatanie sity pionowej
obciagenie przy Rer— obqia;enie przy Rea1 — ob_ciaZenie przy Reaz — ob_cia;enie przy obcﬁa};nie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu
0,34 mm trwalym 0,34 mm 1 mm 3mm P
Zniszczeniu
Frmean — $rednia
warto$¢ sity 213 1748 695 1866 5394
niszczacej [N]
Fu,5 =
charakterystyczna 82 1521 529 1559 3598
wartosé [N]

Fys — warto$¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikoéw badan bedzie wigksza od tej wartosci
R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Lx=0,2% - 170 = 0,34 mm

Tablica 10. Odporno$é podkonstrukcji skladajacej sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A6, poz. 2 +4,6 + 8,10 + 12) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2
lub AGS T4 na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej
obcigzenie przy R¢ — obcigzenie przy R: — obcigzenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm Zniszczeniu

Fmean — Srednia wartos¢

sity niszczacej [N] 2085 6615 9132
Fius ~charakienystyezna 1731 5173 8316

warto$¢ [N]
Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Fnean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikdw badan bgdzie wigksza od tej wartosci

Tablica 11. Odpornos¢ podkonstrukcji sktadajgcej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 1 + 15) lub konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 1,5i9)
i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L/ K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4 na dziatanie sity pionowej

Odpornos$¢ na dziatanie sity pionowej

obciazenie przy R —obciazenie przy | Rca1 —obciazenie przy | Roaz — obciazenie przy obc%lz_enie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu
rownym 0,34 mm trwatym 0,34 mm 1 mm 3mm znisgr:zyeniu
Frean — $rednia
wartos¢ sity 37 365 79 302 959
niszczacej [N]
Fu.5 -
charakterystyczna 23 305 48 255 918
warto$¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci
R+ — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Lx=0,2% - 170 = 0,34 mm

Tablica 12. Odporno$¢ podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 1 + 15) lub konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 1,5i9)
i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4 na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej
obcigzenie przy R. — obcigzenie przy R;— obcigzenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm zniszczeniu
an - §redn|a vyartosc 1471 3138 4702
sity niszczacej [N]
Fus5— charakterystyczna
wartosé [N] 896 2626 4042

Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Frean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikoéw badan bedzie wigksza od tej wartosci
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Tablica 13. Odporno$é podkonstrukgiji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A6, poz. 14 + 16) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4
na dziatanie sity pionowe;j

Odpornos¢ na dziatanie sity pionowej
obciazenie przy R. — obciazenie przy | Rca1 —obciazenie przy | Req — obciazenie przy obc?s';nie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu pariy
rownym 0,42 mm trwatym 0,42 mm 1mm 3mm i
Frmean — $rednia
warto$¢ sity 171 1047 416 1161 3095
niszczacej [N]
Fu,5 -
charakterystyczna 151 932 390 1108 2893
warto$¢ [N]

F.s — warto$¢ charakterystyczna sity Frnean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci
R4 — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Lx = 0,2% - 210 = 0,42 mm

Tablica 14. Odporno$¢ podkonstrukgji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A6, poz. 14 + 16) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4
na dziatanie sity poziomej

Odpornos$¢ na dziatanie sity poziomej
obcigzenie przy R. — obciazenie przy R — obciazenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm zZniszczeniu
Finean — Srednia wartos¢ 2085 6618 9110
sity niszczacej [N]
a0 1731 6095 8541
warto$¢ [N]
Fus — wartos$¢ charakterystyczna sity Frmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikoéw badan bedzie wigksza od tej wartosci

Tablica 15. Odpornos¢ podkonstrukciji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 16 + 20) lub konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 13)
i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4 na dziatanie sity pionowej

Odpornos¢ na dziatanie sity pionowej konsoli
obciaz:enie przy R — obgia;'enie przy Rea1 — obf:iqienie przy Reaz — ob.cia;'enie przy obc%z:)nie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu
réwnym 0,42 mm trwatym 0,42 mm 1 mm 3mm Znisg'czzyeniu
Frean — $rednia
wartos¢ sity 19 220 49 160 662
niszczacej [N]
Fu,5 =
charakterystyczna 1 160 18 149 621
warto$¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikdw badan bedzie wigksza od tej wartosci
R. — obcigzenie przy przemieszczeniu trwalym 0,2% - Lx = 0,2% - 210 = 0,42 mm

Tablica 16. Odporno$¢ podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 16 + 20) lub konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 13)
na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej konsoli
obciazenie przy R. — obciazenie przy R;— obciazenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm zniszczeniu

Fmean — Srednia wartosc

sity niszczacej [N] 956 2978 4702
F. s — charakterystyczna

wartosc [N] 739 2580 4042

Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Fmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wigksza od tej wartosci
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Tablica 17. Odpornosé podkonstrukgji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. A6, poz. 18 + 20i 22 + 24) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGST1, AGS T2
lub AGS T4 na dziatanie sity pionowe;j
Odpornos$¢ na dziatanie sity pionowej konsoli
obcigzenie przy R — obcigzenie przy | Rey1 —obcigZenie przy | R — obcigzenie przy obc?s';nie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu a;
réwnym 0,58 mm trwatym 0,58 mm 1mm 3mm znist)cz):aniu
Frmean — Srednia
warto$c sity 143 667 233 609 2222
niszczacej [N]
Fu,5 -
charakterystyczna 124 521 206 568 2038
wartos¢ [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci
R — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Lx = 0,2% - 290 = 0,58 mm

Tablica 18. Odpornos$¢ podkonstrukgiji sktadajgcej sie z konsoli AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER
(tab. AG, poz. 18 + 20 i 22 + 24) i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2
lub AGS T4 na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej

warto$¢ [N]

obciazenie przy R. — obcigzenie przy R:— obciazenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm zniszczeniu
Frmean — Srednia wartosé
silty niszczacej [N] 1160 5438 9110
Fus — charakterystyczna 450 5111 8541

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frmean dajgca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci

Tablica 19. Odpornosé podkonstrukcji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 21 + 30) lub konsol AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 17 i 21)
i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4 na dziatanie sity pionowej

Odpornos¢ na dziatanie sily pionowej

obciazenie przy R.- — obciazenie przy | Rcs1 —o0bcigzenie przy | Rea — Obciazenie przy obcli%';nie
przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu przemieszczeniu a‘é
rownym 0,58 mm trwatym 0,58 mm 1mm 3mm znisgczyeniu
Frean — $rednia
wartos$¢ sity 193 32 97 419
niszczacej [N]
Fu,5 .
charakterystyczna 122 24 73 362
warto$é [N]

Fus — warto$¢ charakterystyczna sity Frnean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikéw badan bedzie wieksza od tej wartosci
R« — obcigzenie przy przemieszczeniu trwatym 0,2% - Lx = 0,2% - 290 = 0,58 mm

Tablica 20. Odpornos¢ podkonstrukciji sktadajacej sie z konsoli AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING
(tab. A5, poz. 21 + 30) lub konsol AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER (tab. A6, poz. 17 i 21)
i profili AGS L, AGS Q, AGS C, AGS L /K1, AGS T1, AGS T2 lub AGS T4 na dziatanie sity poziomej

Odpornos¢ na dziatanie sity poziomej konsoli

wartosé [N]

obcigZenie przy R. — obciazenie przy R; — obciazenie przy
przemieszczeniu 1 mm przemieszczeniu trwatym 1 mm zniszczeniu
Frmean — $rednia warto$é
sity niszczace; [N] 1149 2826 4702
Fus— charakterystyczna 558 2439 4042

Fus — wartos¢ charakterystyczna sity Frmean dajaca 75% pewnosci, ze 95% wynikow badan bedzie wieksza od tej wartosci
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3.1.2. Trwatos$¢. Zastosowane gatunki stali nierdzewnej: 1.4301, 1.4307, 1.4401 i 1.4407 wedtug
normy PN-EN 10088-1:2014 i gatunki aluminium: EN AW-6060, EN AW 6005 i EN AW-6063 wedtug normy
PN-EN 573-3:2014, stan T6 wedtug normy PN-EN 515:2017 oraz EN AW-6060 wedifug normy PN-EN
573-3:2014, stan T4 wedlug normy PN-EN 515:2017, zapewniajg trwatos¢ wyrobow w zakresie
wynikajacym z p. 2.

Wyroby pokryte powtokg cynkowo-magnezowg ZM310 lub ZM430 wedtug normy PN-EN
10346:2015, poddane przez 1000 h dziataniu mgly solnej (ZM310) lub 1500 h (ZM410) oraz 15 cyklom
dziatania wilgotnej atmosfery zawierajacej 2,0 | SO2 (test Kesternich'a), nie wykazuja sladéw czerwonej

korozji stali, co zapewnia trwato$¢ wyrobéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Odpornos$¢ podkonstrukcji na dziatanie sity pionowej i poziomej. Badanie odpornosci
podkonstrukcji na dziatanie sity pionowej i poziomej wykonuje sie wedlug ETAG 034, cz. 2, zat. E
(w przypadku podkonstrukcji wedtug tablic 1 = 8) i EAD 090034-00-0404 (w przypadku podkonstrukc;ji
wedtug tablic 9 + 20).

3.2.2. Trwatosé. Badanie grubosci powloki cynkowo-magnezowej wykonuje sie wedtlug normy
PN-EN 10346:2015.

Badanie odpornosci tacznikow na dziatanie 10 cykli wilgotnej atmosfery zawierajacej 2,0 | SOz
(test Kesternich a) wykonuje sie wedtug normy PN-EN ISO 6988:2000.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Elementy zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji systemu AGS powinny by¢
dostarczane w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktdra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,
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— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania whasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pOzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji
i zapewnia¢ utrzymanie w produkciji seryjnej deklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoélne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg byé w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw wyrobéw

wchodzacych w skilad zestawu.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:
— odpornosci potaczen konsol z profilami na dziatanie sity poziomej i pionowej (jeden rodzaj
potaczenia),

— grubosci powtoki cynkowo-magnezowe;.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej

kontroli produkgiji.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 zastepuje Krajowg Oceneg
Techniczng ITB-KOT-2017/0097 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji systemu
AGS, ktoére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieh Oceny, majg wptyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawag z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r,,
poz. 215, z pOzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisébw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.
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6.5. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Raport z badan LZM00-01506/20/Z00NZM, w zakresie odpornosci korozyjnej stali, Zaktad Inzynierii
Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2020 r.

2. Ocena techniczna i badania zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji do mocowania
oktadzin i zewnetrznych elementéw $ciennych systemu AGS nr 03248/19/Z00NZE (LZEO1-
03248/19/Z00NZE i LZE02-03248/19/Z00NZE), Zaktad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB,

Warszawa 2020 r.

3. Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej powtok cynkowo-magnezowych ZM310 i ZM430
nr 02865/19/Z00NZM, Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2019 r.
4. Opinia techniczna nr 00556/17/Z00NZM w zakresie odpornosci korozyjnej zestawu, Zaktad

Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2017 r.
5. Raport z badan nr LZE00-01278/16/Z00NZE, Zaktad Inzynierii Elementow Budowlanych ITB,

Warszawa 2016 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 573-3:2014

PN-EN 515:2017

PN-EN ISO 15977:2005

PN-EN ISO 15978:2005

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2001

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Aluminium | stopy aluminium. Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow

Nity jednostronne z trzpieniem otwartym z rdzeniem ciggnietym
zrywanym i z tbem wystajgcym - AIA/St

Nity jednostronne z trzpieniem otwartym z rdzeniem ciggnietym
zrywanym i z tbem wpuszczanym - AIA/St

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lanie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN ISO 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien

ETAG 034, cz. 2 Kits for external Wall Claddings. Part 2: Claddings kits comprising
cladding components, associated fixings, subframe and possible
insulation layer

EAD 090034-00-0404 Kit composed by subframe and fixings for fastening cladding and external
wall elements

ITB-KOT-2017/0097 wydanie 1 Zestaw wyrobow do wykonywania podkonstrukcji systemu AGS do

mocowania wentylowanych oktadzin elewacyjnych
ZALACZNIKI

Zatacznik A. Ksztalt i wymiary wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu wyrobow do wykonywania
POdKONSErUKC)i SYSIEMU AGS ...t e 15

Zatacznik B. Przyktadowy schemat montazu zestawu wyrobéw do wykonywania podkonstrukcji
SYSEEMU AGS ...ttt e e e e et a e e e e nteteeeeeeeaanreaeeeeeeeanrnrraeeeaeaeaanbnnnane 33
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Rysunek A1. Konsola AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Rysunek A2. Konsola AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Rysunek A3. Konsola AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Rysunek A4. Konsola AGS HI+ Z4 VC-Y-Z- CORRIER

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Rysunek A5. Konsola AGS HI+ Z8 VC-Y-Z-CORRIER

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Rysunek A6. Konsola AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Wymiary w mm

Wymiary w mm

al
Y
X
Y S ————
Llem®) | 192
I lem® | 1077
S, [em’ | 421
S,[em’] | 241
Alem®] | 244
o
Y
E——
' oo
I [cm?) 1,19
Llem'] | 665
S.[cm’ | 258
S,lem’] | 148
Alcm?] 1,48

Odchyiki wymiaréw nie powinny przekraczac 5 % ww. wartosci.

Rysunek A7. Profile stalowe AGS L, czesé 1
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Alem?’] | 238
-
i
rY
X
|
| B o e o e e
i
I, [cm’] 7.59
Lem') | 59.90

S,[em’] | 13.49

S,[em’] | 587
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i S s e R e |
Wymiary w mm

L[em®) | 689
Llem'] | 46.15
S.fem’] | 1153
Sylem’] | 563
Alem’] | 385

Odchytki wymiaréw nie powinny przekracza¢ 5 % ww. wartosci.

Rysunek A8. Profile stalowe AGS L, cze$c¢ 2
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a7
:—,): Wymiary w mm
42 d=47 L2
g T I
9=130
I
I, [em?] 361
L lem’] | 3269
S,[em’ | 296
S,[cm’] | 833
Alem? | 275
Odchytki wymiaréw nie powinny przekracza¢ 5 % ww. wartosci.
Rysunek A9. Profil stalowy AGS Q
¢=1,5
i
o
!
o EH Wymiary w mm
L[em®] | 2,09
Llcm®] | 4,53
S,fem’] | 1,63
S,[cm® | 253
Alecm? 1,61
Odchytki wymiaréw nie powinny przekraczac 5 % ww. wartosci.
Rysunek A10. Profil stalowy AGS C
Al=2

I, [cm*] 1,49
- 4
@ I, [cm?] 8,39
il Silem®] | 342
I

S,[cm’ | 192
Alecm?] 1,91

Wymiary w mm

Odchytki wymiaréw nie powinny przekraczaé 5 % ww. wartosci.
Rysunek A11. Profil aluminiowy AGS L / K1
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Profil AGS T2 Profil AGS T3 i
60x40x2 90x90x2 1
Ix 7,33 | cm? Ix 11,09 | cm*
ly 9,74 | cm* ly 30,34 | cm*
A 1,918 | cm? A 3,473 | cm?
= %, 1
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_AR2 "
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1 i | X,
H1=120 N
Wymiary w mm < - "
Hi=100
Profil AGS T4 ' W
120x50x2 i =<
Wymiary w mm
Ix 6,13 | cm* WA
ly | 2878 | cm* Profil AGS T1
Sx 350 | cm® 100x60x2
Sy 725 | cm? Ix 9,55 | cm*
i | B8 e | 1519 | cm?
Sx 4,67 cm?
Sy 12,06 | cm?
A 3,01 cm?

Odchytki wymiaréw nie powinny przekraczac¢ 5 % ww. wartosci.

Rysunek A12. Profile aluminiowe AGS T
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A Wymiary w mm

Llem' | 17,14
I [em®) 135
S,[em* | 633
8, [em?] 173
Alem? 2,80

Odchyiki wymiaréw nie powinny przekracza¢ 5 % ww. wartosci.

Rysunek A13. Profil aluminiowy AGS A
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Rysunek A14. Przedtuzka stalowa do konsol 80 x 70 x 2,5 mm
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Rysunek A15. Przedtuzka stalowa do konsol 75 x 130 x 2,5 mm
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Rysunek A16. Przediuzka stalowa do konsol 75 x 160 x 2,5 mm
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Tablica A1. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING

Lp. Nazwa konsoli YO[mm] [ ZY[mm] | A" [mm]
1 KONSOLA AGS HI Z1 VC-120-70-SLIDING 120 70 2
2 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-120-100-SLIDING 120 100 2
3 | KONSOLA AGS Hi Z1 VC-120-130-SLIDING 120 130 2
4 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-120-160-SLIDING 120 160 2
5 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-120-190-SLIDING 120 190 2
6 KONSOLA AGS HI Z1 VC-140-70-SLIDING 140 70 2
7 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-140-100-SLIDING 140 100 2
8 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-140-130-SLIDING 140 130 2
9 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-140-160-SLIDING 140 160 2
10 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-140-190-SLIDING 140 190 2
11 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-170-70-SLIDING 170 70 2
12 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-170-100-SLIDING 170 100 2
13 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-170-130-SLIDING 170 130 2
14 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-170-160-SLIDING 170 160 2
15 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-170-190-SLIDING 170 190 2
16 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-210-70-SLIDING 210 70 2
17 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-210-100-SLIDING 210 100 2
18 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-210-130-SLIDING 210 130 2
19 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-210-160-SLIDING 210 160 2
20 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-210-190-SLIDING 210 190 2
21 KONSOLA AGS HI Z1 VC-250-70-SLIDING 250 70 2
22 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-250-100-SLIDING 250 100 2
23 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-250-130-SLIDING 250 130 2
24 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-250-160-SLIDING 250 160 2
25 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-250-190-SLIDING 250 190 2
26 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-290-70-SLIDING 290 70 2
27 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-290-100-SLIDING 290 100 2
28 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-290-130-SLIDING 290 130 2
29 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-290-160-SLIDING 290 160 2
30 | KONSOLA AGS HI Z1 VC-290-190-SLIDING 290 190 2

" odchytki wymiardéw nie powinny przekraczaé 5 %

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Tablica A2. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER

Lp. Nazwa konsoli YN[mm] [ Z"[mm] | A" [mm]
1 KONSOLA AGS HI Z2 VC-120-100-CORRIER 120 100 2
2 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-120-130-CORRIER 120 130 2
3 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-120-160-CORRIER 120 160 2
4 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-120-190-CORRIER 120 190 2
5 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-140-100-CORRIER 140 100 2
6 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-140-130-CORRIER 140 130 2
7 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-140-160-CORRIER 140 160 2
8 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-140-190-CORRIER 140 190 2
9 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-170-100-CORRIER 170 100 2
10 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-170-130-CORRIER 170 130 2
11 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-170-160-CORRIER 170 160 2
12 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-170-190-CORRIER 170 190 2
13 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-210-100-CORRIER 210 100 2
14 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-210-130-CORRIER 210 130 2
15 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-210-160-CORRIER 210 160 2
16 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-210-190-CORRIER 210 190 2
17 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-250-100-CORRIER 250 100 2
18 | KONSOLA AGS HI 22 VC-250-130-CORRIER 250 130 2
19 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-250-160-CORRIER 250 160 2
20 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-250-190-CORRIER 250 190 2
21 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-290-100-CORRIER 290 100 2
22 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-290-130-CORRIER 290 130 2
23 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-290-160-CORRIER 290 160 2
24 | KONSOLA AGS HI Z2 VC-290-190-CORRIER 290 190 2

" odchytki wymiaréw nie powinny przekraczac 5 %

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Tablica A3. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING

Lp. Nazwa konsoli YD [mm] | Z"[mm] | A [mm]
1 KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-120-70-SLIDING 120 70 3
2 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-120-100-SLIDING 120 100 3
3 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-120-130-SLIDING 120 130 3
4 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-120-160-SLIDING 120 160 3
5 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-120-190-SLIDING 120 190 3
6 KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-140-70-SLIDING 140 70 3
7 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-140-100-SLIDING 140 100 3
8 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-140-130-SLIDING 140 130 3
9 KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-140-160-SLIDING 140 160 3
10 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-140-190-SLIDING 140 190 3
11 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-170-70-SLIDING 170 70 3
12 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-170-100-SLIDING 170 100 3
13 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-170-130-SLIDING 170 130 3
14 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-170-160-SLIDING 170 160 3
15 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-170-190-SLIDING 170 190 3
16 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-210-70-SLIDING 210 70 3
17 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-210-100-SLIDING 210 100 3
18 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-210-130-SLIDING 210 130 3
19 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-210-160-SLIDING 210 160 3
20 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-210-190-SLIDING 210 190 3
21 KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-250-70-SLIDING 250 70 3
22 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-250-100-SLIDING 250 100 3
23 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-250-130-SLIDING 250 130 3
24 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-250-160-SLIDING 250 160 3
25 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-250-190-SLIDING 250 190 3
26 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-290-70-SLIDING 290 70 3
27 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-290-100-SLIDING 290 100 3
28 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-290-130-SLIDING 290 130 3
29 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-290-160-SLIDING 290 160 3
30 | KONSOLA AGS HI+ Z3 VC-290-190-SLIDING 290 190 3

" odchytki wymiaréw nie powinny przekraczaé 5 %

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Tablica A4. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI+ Z4 VC-Y-Z- CORRIER

Lp. Nazwa konsoli YO[mm] [ Z"[mm] | A" [mm]
1 KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-120-100-CORRIER 120 100 3
2 KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-120-130-CORRIER 120 130 3
3 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-120-160-CORRIER 120 160 3
4 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-120-190-CORRIER 120 190 3
5 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-140-100-CORRIER 140 100 3
6 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-140-130-CORRIER 140 130 3
7 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-140-160-CORRIER 140 160 3
8 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-140-190-CORRIER 140 190 3
9 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-170-100-CORRIER 170 100 3
10 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-170-130-CORRIER 170 130 3
11 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-170-160-CORRIER 170 160 3
12 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-170-190-CORRIER 170 190 3
13 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-210-100-CORRIER 210 100 3
14 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-210-130-CORRIER 210 130 3
15 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-210-160-CORRIER 210 160 3
16 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-210-190-CORRIER 210 190 3
17 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-250-100-CORRIER 250 100 3
18 | KONSOLA AGS HI+ 74 VC-250-130-CORRIER 250 130 3
19 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-250-160-CORRIER 250 160 3

20 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-250-190-CORRIER 250 190 3

21 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-290-100-CORRIER 290 100 3

22 | KONSOLA AGS Hi+ Z4 VC-290-130-CORRIER 290 130 3
23 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-290-160-CORRIER 290 160 3

24 | KONSOLA AGS HI+ Z4 VC-290-190-CORRIER 290 190 3

" odchytki wymiaréw nie powinny przekraczac 5 %

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Tablica A5. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI+ Z7 VC-Y-Z-SLIDING

Lp. Nazwa konsoli YV [mm] | Z"[mm] | A" [mm]
1 KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-120-70-SLIDING 120 70 2,5
2 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-120-100-SLIDING 120 100 25
3 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-120-130-SLIDING 120 130 25
4 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-120-160-SLIDING 120 160 25
5 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-120-190-SLIDING 120 190 2,5
6 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-140-70-SLIDING 140 70 2,5
7 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-140-100-SLIDING 140 100 25
8 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-140-130-SLIDING 140 130 2,5
9 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-140-160-SLIDING 140 160 2,5
10 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-140-190-SLIDING 140 190 2,5
11 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-170-70-SLIDING 170 70 25
12 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-170-100-SLIDING 170 100 25
13 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-170-130-SLIDING 170 130 2,5
14 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-170-160-SLIDING 170 160 25
15 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-170-190-SLIDING 170 190 2,5
16 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-210-70-SLIDING 210 70 2,5
17 | KONSOLA AGS Hi+ Z7 VC-210-100-SLIDING 210 100 25
18 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-210-130-SLIDING 210 130 2,5
19 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-210-160-SLIDING 210 160 2,5
20 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-210-190-SLIDING 210 190 25

21 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-250-70-SLIDING 250 70 2,5
22 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-250-100-SLIDING 250 100 25
23 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-250-130-SLIDING 250 130 25
24 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-250-160-SLIDING 250 160 25
25 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-250-190-SLIDING 250 190 2,5
26 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-290-70-SLIDING 290 70 25
27 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-290-100-SLIDING 290 100 25
28 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-290-130-SLIDING 290 130 2,5
29 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-290-160-SLIDING 290 160 25
30 | KONSOLA AGS HI+ Z7 VC-290-190-SLIDING 290 190 2,5

" odchytki wymiardéw nie powinny przekraczac 5 %
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Tablica A6. Wymiary konsol o nazwie handlowej AGS HI+ Z8 VC-Y-Z- CORRIER

Lp. Nazwa konsoli YO[mm] [ ZY[mm] | A" [mm]
1 KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-120-100-CORRIER 120 100 2,5
2 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-120-130-CORRIER 120 130 2,5
3 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-120-160-CORRIER 120 160 2,5
4 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-120-190-CORRIER 120 190 2,5
5 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-140-100-CORRIER 140 100 2,5
6 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-140-130-CORRIER 140 130 2,5
7 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-140-160-CORRIER 140 160 2,5
8 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-140-190-CORRIER 140 190 2,5
9 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-170-100-CORRIER 170 100 25
10 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-170-130-CORRIER 170 130 2,5
11 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-170-160-CORRIER 170 160 2,5
12 | KONSOLA AGS HI+ 28 VC-170-190-CORRIER 170 190 25
13 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-210-100-CORRIER 210 100 25
14 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-210-130-CORRIER 210 130 25
15 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-210-160-CORRIER 210 160 2,5
16 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-210-190-CORRIER 210 190 25
17 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-250-100-CORRIER 250 100 2,5
18 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-250-130-CORRIER 250 130 2,5
19 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-250-160-CORRIER 250 160 25

20 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-250-190-CORRIER 250 190 2,5

21 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-290-100-CORRIER 290 100 25

22 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-290-130-CORRIER 290 130 25

23 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-290-160-CORRIER 290 160 2,5

24 | KONSOLA AGS HI+ Z8 VC-290-190-CORRIER 290 190 2,5

" odchytki wymiaréw nie powinny przekraczaé 5 %

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2
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Zatacznik B.
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Rysunek B1. Schemat montazu zestawu z zastosowaniem konsol
AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING lub AGS HI+ Z4 VC-Y-Z- CORRIER (przekroéj pionowy)

(ptyty elewacyjne, izolacja termiczna i podkiadki izolacyjne nie sg objete niniejszg Krajowag Oceng Techniczna)
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Rysunek B2. Schemat montazu zestawu z zastosowaniem konsol
AGS HI Z1 VC-Y-Z-SLIDING lub AGS HI Z2 VC-Y-Z-CORRIER (przekroj pionowy)

(ptyty elewacyjne, izolacja termiczna i podktadki izolacyjne nie sg objete niniejsza Krajowag Oceng Techniczng)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2



I-I.® )
EEE ITB-KOT-2017/0097 wydanie 2 35/35

(O | U T R B A

- T | : . N Moo
P ‘ [ V@

! L :‘,i y Ly { :
N S I L O O
: (3

| e

" _Konsolanosna AGSHI+  Profilnosny  /

Profil nosny AGS T1 AGS L

Podktadka izolacyjna
Ptyta elewacyjna

" Izolacja termiczna

" Podioze

Rysunek B3. Schemat montazu zestawu z zastosowaniem konsol
AGS HI+ Z3 VC-Y-Z-SLIDING lub AGS HI+ Z4 VC-Y-Z- CORRIER (przekréj poziomy)

(ptyty elewacyjne, izolacja termiczna i podktadki izolacyjne nie sg objgte niniejsza Krajowg Oceng Techniczng)
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