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Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej powtok cynkowo-
magnezowych ZM310 i ZM430, przeznaczonych do zabezpieczania antykorozyjnego
podkonstrukcji AGS do mocowanie elewacji wentylowanych, w srodowisku
o kategorii korozyjnosci C5 wg PN-EN ISO 12944-2:2018

1. PODSTAWA FORMALNA OPINII

Opinie opracowano na zlecenie firmy AGS Sp. z 0.0. i na podstawie umowy
nr 02865/19/Z00NZM.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES OPINII

Przedmiotem opinii byta podkonstrukcjia AGS do mocowania elewacji
wentylowanych, wykonywana z blach stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie powtokg
cynkowo-magnezowg ZM310 lub ZM430. Stalowa podkonstrukcja nosna skfada sie
z konsol oraz rusztu wykonywanego z profili.

Zakres opinii obejmowat:

- analize wynikdéw badan laboratoryjnych,

- ocene wynikow badan odpornosci korozyjnej w odniesieniu do Srodowiska eksploatac;ji,

- ocene mozliwosci zastosowania powloki cynkowo-magnezowej ZM310 i ZM430 do
zabezpieczania antykorozyjnego stalowej podkonstrukcji AGS do mocowania elewaciji

wentylowanych, w srodowisku o kategorii korozyjnosci C5 wg PN-EN ISO 12944-2:2018.

3. PODSTAWY MERYTORYCZNE OPINII

Podstawami merytorycznym opinii byty:

- Raport z badan Instytutu Techniki Budowlanej nr LZM00-02865/19/Z00NZM, dotyczacy
badan odpornosci korozyjnej powfoki cynkowo-magnezowej ZM310 i ZM430,

- Sprawozdanie z badan Instytutu Mechaniki Precyzyjnej ,Ocena odpornos$ci korozyjnej
elementéw konstrukcyjnych ze stali GD350 pokrytych powtokg typu Magnelis ZM430
potaczonych z elementami ze stali nierdzewnej 304, stosowanych do montazu konsoli”,

- Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung nummer Z-
30.11-51 z dnia 17.09.2019 roku wydana przez Niemiecki Instytut Techniki
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Budowlanej, Tasmy stalowe do produkcji cienkosciennych elementéw konstrukcyjnych
formowanych na zimno, zabezpieczone przed korozjg metalowa powtokg ,Magnelis®"

- Swedish Technical Approval no. SC0559-13, 05 June 2014, ,Magnelis ZM310,
Corrosion protection coating”,

- PN-EN 10346:2015 ,Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposoéb ciagty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy”,

- PN-EN ISO 9223:2012 ,Korozja metali i stopoéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okres$lanie i ocena”,

- PN-EN ISO 12944-1:2018 ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé¢ 1: Ogoblne
wprowadzenie”,

- PN-EN ISO 12044-2:2018 ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja
Srodowisk”,

- PN-EN 1SO 9227:2017 ,Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w
rozpylonej solance”,

- PN-EN ISO 3231:2000 ,Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery

zawierajace ditlenek siarki”,

4. POWLOKA ZM310 i ZM430 wg PN-EN 10346:2015

Zgodnie z norma PN-EN 10346:2015 sktad kapieli do nanoszenia powtok cynkowo-
magnezowych jest sumg aluminium i magnezu od 1,5% do 8%, zawierajacg minimum
0,2% magnezu i pozostatg czes¢ cynku. Gramature powtoki cynkowo-magnezowej ZM310
i ZM430 oraz dopuszczalne odchytki grubosci wg PN-EN 13046:2015 przedstawiono w
tabeli 1.
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Tabela 1. Gramatura i grubo$¢ powtoki cynkowo-magnezowej ZM310 i ZM430 wg PN-EN
10346

Minimalna masa powfoki Grubosc¢ powtoki na strone .
. 2 Gestosé
2 obustronnie [g/m?] [pm] .
Typ powtoki r > powtoki
Proba Proba Typowa 3
e : .. . Zakres [a/ecm?]
trojmiejscowa | jednomiejscowa wartosc

ZM310 310 265 24 18-31
6,2-6,6

ZM430 430 365 35 26-46

5. OCENA WYNIKOW BADAN LABORATORYJNYCH

Badania odpornosci na dziatanie obojetnej mgty solnej zawarte w sprawozdaniu
z badan Instytutu Mechaniki Precyzyjnej wykazaty, ze powioka cynkowo-magnezowa
ZM430 stanowi skuteczne zabezpieczenie przed pojawieniem sie czerwonej korozji na
powierzchni blachy, po 1500 godzin ekspozycii.

Badania odporno$ci na dziatanie wilgotnej atmosfery zawierajacej 21 SO,, zawarte
w raporcie z badan Instytutu Techniki Budowlanej nr LZM00-02865/19/Z00NZM wykazaty,
ze powtoka cynkowo-magnezowa ZM310 oraz ZM430 stanowi skuteczne zabezpieczenie
przed pojawieniem sie czerwonej korozji na powierzchni blachy, po 15 cyklach ekspozyciji.

Zaobserwowane rdzawe przebarwienia na krawedziach blachy, po badaniach w
obojetnej mgle solnej oraz wilgotnej atmosferze zawierajacej SO, nie stanowig
zagrozenia przed dalszym rozwojem korozji, z uwagi na ochrone katodowa powtok

cynkowo-magnezowych.

6. WNIOSKI

1) Stalowa podkonstrukcja AGS, przeznaczona do mocowania elewacji wentylowanych,
wykonywana z blach stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie powtokg cynkowo-
magnezowg ZM310, moze byC stosowana w srodowisku o kategorii korozyjnosci
i okresie trwatosci C5 M wg PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018.
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2) Stalowa podkonstrukcja AGS, przeznaczona do mocowania elewacji wentylowanych,
wykonywana z blach stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie powlokg cynkowo-
magnezowg ZM430, moze by¢ stosowana w $rodowisku o kategorii korozyjnosci
i okresie trwatosci C5 H wg PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018.

3) Krawedzie ciecia poprzez tzw. zacigganie, ciecie szlifierkg bez nadmiernego
przegrzania i innymi dostepnymi technologiami (pita do stali, frezowaniem itp.) do
grubosci blachy 3mm, z uwagi na ochrone katodowg powtok cynkowo-magnezowych,
moga pozostac niezabezpieczone. Na niezabezpieczonych krawedziach ciecia blach

dopuszczalne jest wystepowanie rdzawych przebarwien.
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