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Nazwa:

Wymiary

Zastosowanie

Kraj produkgiji

Normy produktowe

Listopad 2021

T o il i srgm ol n sl g
Karta produktu

b x2

Sciana dzialowa:
wysoko$é standardowa 1860 mri (zakres od 1150 mm do 2000 inm)
szeroko$é standardowa 1200 mm (zakres od 1000 mm do 1600 mm)
*w przypadku $ciany szerszej niz 1200 mm stosowana jest dodatkowa stopa reguiowana
Listwa boczna
wysoko$é standardowa 1860 mm (zakres od 1860 mm do 2000 mm)
szeroko$é standardowa 60 mm (zakres od 60 mm do 800 mm)
Listwa srodkowa
wysokosc¢ standardowa 1860 mm (zakres od 1860 mm do 2000 mm)
szeroko$6 standardowa 120 mm (zakres od 120 mm do 800 mm)
Drzwi
wysokosé standardowa 1830 mm (zakres od 1150 mm do 1970 mm)
szeroko$é standardowa 810 mm (zakres od 610 mm do 910 mm)
Kabiny higieniczno-sanitarne systemu ESE przeznaczone sg do stosowania
w obiektach budowlanych. Kabiny higieniczno- sanitarne systemu ESE
o szeroko$ci mniejszej lub réwniez 1200 mm, bez wzmocnienia przedniej czgsci
kabiny, mogg byé stosowane w pomieszczeniach kategorii uzytkowej | wg EAD
210005-00-0505. Kabiny higieniczno-sanitarne systemu ESE ze wzmocnieniem
przednie] czesci kabiny, moga by¢ stosowane w pomieszczeniach kategorii
uzytkowania I, I, il wg EAD 210005-00-0505. Kabiny higieniczno-sanitarne
systemu ESE powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN I1SO
9223:2021 i PN-EN 12944-2-2018. Drzwi kabin higieniczno-sanitarnych systemu
ESE, moga byé stosowane w warunkach odpowiadajgcych 2 klasie wymagan
wytrzymatoéci mechanicznej wg normy PN-EC  1192:20021 [ti. w lekkich
i $rednich warunkach eksploatadji].
Polska
PN-EC 1192:20021
PN-EN [SO 9223:2021

PN-EN 12944-2-2018

ESE Sebastian Andrzejewski
ul. Nagietek 29
40-748 Katowice

tel. + 48 781 732 529

www: ese.net.pl

e-mail; biuro@ese.net.pl

Strona1z1






' l'i i_ll [®) C7ZLONEK ZOTA | UEAe
w A e
E—— " ARy

INSTYTUT TEGHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.ith.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktuiy i Budownictwa z dnia 17 lislopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instylul Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

ESLE Sebastian Andrzejewski
ul. Nagietek 29, 40-748 Katowice

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 stanowi pozylywna oceng wiasciwosci
uzytkowych ponizszego wyrobu budowlanego do zamierzonego zastosowania:

Zestaw wyrobow do wykonywania kabin
higieniczno-sanitarnych systemu ESE

Data wa¥nosci Krajowej Oceny Technicznej:
30 sierpnia 2026 r.

DYREKTOR
Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmoniza}c;?Europejskiej

/f me
ST
mgr inz. Anna Panek

Warszawa, 30 sierpnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 zawiera 22 strony, w tym 2 Zalgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem ninigjszej Krajowe] Oceny Technicznej jest zestaw wyrobow do wykonywania kabin
higieniczno-sanitarnych systemu ESE, produkewany w Polsce, przez ESE Sebastian Andrzsjewski,
ul. Nagietek 29, 40-748 Katowice.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okieslone przez producenta
i wynikajgce z whasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

W skiad zestawu do wykonywania kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE wchodzg
nastepujgce wyroby:

« &ciany boczne (skrajne i wewnetrzne) oraz Sciany przednie (zawiasowe, zamkowe

i zamkowo-zawiasowe), z jedng lub dwoma stopami mocujgeymi do podioza, wykonane z piyly

z laminatu wysokociénieniowego HPL, o grubosci 10 lub 12 mm, wg rys. B1 = B3,

,  skrzydla drzwiowe, przylgowe, prawe lub lewe, wykonane 7z piviy 2z laminaiu
wysokocisnieniowego HPL, o grubosci 10 lub 12 mm, wg rys. B4,
> ksztaltowniki aluminiowe, zabezpieczone przed korozja powioka anodowa tlenkows, do rmontazu

&cian bocznych i przednich oraz wykoriczenia obrzezy piyt, wg rys. 85,

e stopa moocujgca Sciany do podioza, wg rys. B8, wykonana ze slali odpoiiiej na korozje,

z regulacjg wysokosci,

» wzmocnienie przedniej czesci kabiny, mocowane wzdtuz gérnej krawgdzi, wg rys. B7, wykonane

z piyty HPL o przekroju 10 x 48 mm, osadzonej wzdiuz dtuzszych krawedzi w ksztattownikach

aluminiowych,

» okucia drzwiowe: zawiasy nawierzchniowe, zakretka wierzchnia i uchwyty, wg rys. B8 + B10,
s uszczelka przylgowa skrzydia drzwi, 0 symbolu SD31X, z EPDM, o przekroju wg rys. B11.

Z zestawu wyrobow, objetego ninigjszg Krajowg Oceng Techniczng, sg wykonywane kabiny
higieniczno-sanitarne  systemu ESE, ktore stanowig przestrzenne konstrukcie w ksztalcie
prostopadio$ciandw. Sciane tylng i jedng skrajng $ciang boczng albo $ciang tying i obie skrajne sciany
boczne stanowia Sciany pomieszczenia, w kidrych kabiny sg montowane. Laczenie elementow Scian jest
wykonywane z zastosowaniem ksztattownikéw aluminiowych i wkretow stalowych. Sciany przednie
zawlasowe | zamkowe sg wyposazone w jedng stopg mocujgcg do podioza (w przypadku $cian
o szerokosci nie wigkszej niz 500 mm) lub w dwie stopy mocujgce do podioza (w przypadku Scian
0 szerokosci wigkszej niz 500 mm i nie wigkszej niz 800 mm). Sciany przednie zamkowo-zawiasowe
i $ciany boczne skrajne sa wyposazone w dwie stopy mocujace do podioza, a $ciany boczne
wewnetrzne — w jedng stopg mocujgcg do podioza. Sciany boczne kabin oraz éciany przednie sg
mocowane do $cian pomieszczenia. Kabiny moga byé wyposazone w skrzydla drzwi rozwieranych,
jednoskrzydtowych. W przypadku kabin o szerokoéci wigkszej niz 1200 mm, wzdiuz gornej krawedzi
przedniej czesci kabiny jest zamocowane wzmocnienie, wg rys. B7, wykonane z plyty HPL
o przekroju 10 x 48 mm, osadzonej wzdiuz diuzszych krawedzi w ksztattownikach aluminiowych.
W przypadku kabin o szerokosci mniejszej lub réwnej 1200 mm, wzdiuz gérnej krawedzi przedniej czg$ci
kabiny moze byé zamocowane wzmocnienie, wg rys. B7, wykonane z piyty HPL o przekroju 10 X 48 mm,
osadzonej wzdiuz diuzszych krawedzi w ksztattownikach aluminiowych.
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Opis techniczny materiatow i elementow, z ktérych sg wykonywane wyroby wchodzace w skiad
zestawu oraz jako$¢ wykonania kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE przedstawiono
w Zalgezniku A.

Ksztalt i wymiary wyrobow wechodzacych w skiad zestawu objgtego niniejszg Krajowa Oceng
Techniczng oraz budowe i charakterystyczne przekroje kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE
przedstawiono w Zalgczniku B. Odchytki wymiarow nietolerowanych kabin higieniczno-sanitarnych
systemu ESE odpowiadajg klasie ¢ wg normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobow, objety niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, jest przeznaczony do
wykonywania kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE w obiektach budowlanych, w zakresie
wynikajacym z wiadciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Z uwagi na odporno$é na uderzenia, kabiny higieniczno-sanitarne systemu ESE, o szerokosci
mniejszej lub réwnej 1200 mm, bez wzmocnienia przedniej czesci kabiny wg rys. B7, mogg byé
stosowane w pomieszczeniach kategorii uzytkowania | wg EAD 210005-00-0505, a kabiny higieniczno-
sanitarne systemu ESE, ze wzmocnieniem przedniej czeéci kabiny wg rys. B7, mogg by¢ stosowane
W pomieszczeniach kategorii uzytkowania I, 1 11| wg EAD 210005-00-0505.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE,
mogg by¢ stosowane w warunkach odpowiadajgcych 2 klasie wymagar wytrzymalo$ci mechanicznej wg
normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich i $rednich warunkach eksploatacji.

Ze wzgledu na agresywnosé korozyjng $rodowiska, kabiny higieniczno-sanitarne systemu ESE
powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 1SO 9223:2012 i PN-EN 12944-2:201 8.

Kabiny higieniczno-sanitarnych systemu ESE nalezy mocowaé do podloza posiadajgcego
odpowiednig wyirzymalo$é. Do mocowania nalezy stosowa¢ igczniki rozporowe Ilub Srubowe,
przeznaczone do danego rodzaju podioza, okreslone w projekcie technicznym, wprowadzone do obrotu
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

Wykonywanie kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE oraz ich montaz i konserwacja powinny
by¢ zgodne z instrukcjg techniczng producenta.

Kabiny higieniczno-sanitarne systemu ESE powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegéinosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U.z2019r., poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

~ postanowieri niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

—  instrukeji opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYRORBLU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Kabiny higieniczno-sanitarne

3.1.1. Odpornosé na uderzenia. W zakresie odpornosci na uderzenia cialem miekkim i ciatem
twardym, $ciany kabin higieniczno-sanitarnych, o szerokosci mnigjszej lub réwnej 1200 mm, bez
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wzmocnienia pizedniej czescl kabiny wg rys. B7, zostaly zakiasyfikowane do kategorii uzytkowania | wg

EAD 210005-00-0505, a $ciany kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE, ze wzmaocnieniem przedniej

czesci kabiny wg rys. B7, zostaly zaklasylikowane do kategorii uzytkowania il wg EAD 210005-00-0505.
Odpornosé na uderzeiiia sprawdza sie wg EAD 210005-00-0505

3.1.2. Zabezpieczenie przed urazami w wyniku lkontakiu. W kabinach higieniczno-
sanitarnych nie wystepujg ostre fub lngce krawedzie.

Zabezpieczenie przed wvrazami w wyniku Kontakiu sprawdza sie¢ przez ogledziny okiem
nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m,

3.2. Drzwi kabin higieniczno-sanitarnych

3.2.1. Odchylki wymiaréw. Odchyili wymiarow skrzydel drzwi od wartosci nominainych nie
przekraczajg odchytek dopuszczalnych dla 2 kilasy tolerancji wg PN-EN 1528:2001, §j. + 1,6 mm,
w przypadku odchyiki szerokosci | wysokosci oraz = 1,0 mm, w przypadku edchyiki grubosci.

Odchytki wymiaréw luzéw wrebowych i szczelin przylgowych pomiedzy skrzydiem a elementem
$ciennym nie przekraczajg wartoéci (+2/-1) mm.

Odchylki wymiaréw sprawdza sie za pomoca przyrzadéw pomiarowych o odpowiedniej
doktadnosci.

3.2.2. Prostokatnosé skrzydia. Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydia nie przekracza
odchylek dopuszczalnych dia 2 kiasy tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, {j. 1,5 mm.
Prostokgtno$¢ sprawdza sie wg normy PN-EN 951:2000.

3.2.3. Plasko$é skrzydia. Odchytki od plaskosci ogoinej skrzydia: zwichrowanie (odchytka od
plaskosci naroza), wygigcie wzdiuzne (w kierunku wysokosci) i wygiecie poprzeczne (w kierunku
szerokosci) nie przekraczajg odchylek dopuszczalnych dla 3 kiasy tolerancji wg normy
PN-EN 1530:2001, tj. odpowiednio 4,0 mm; 4,0 mm i 2,0 mm.

Odchytka od nlaskoséci migjscowej nie przekracza odchytki dopuszczalnej dia 1 klasy tolerancji
wg normy PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

Plaskos$¢ skrzydia sprawdza sie wg normy PN-EN ©52:2000.

3.2.4. Prawidlowos$é dziatania drzwi. Ruch skrzydfa przy otwieraniu i zamykaniu jest plynny, bez
zahamowan i ocierania skrzydta o element cienny. Dzialanie ruchomych elementéw oku¢ przebiega bez
zacie6. Uszczelki §cisle przylegajg do odpowiednich powierzchni skrzydia i elementow $ciennych,
zgodnie z zatozeniami konstrukeyjnymi.

Prawidtowos$¢ dziatania drzwi sprawdza sie poprzez ich trzykrotne otwarcie i zamknigcie,
z uwzglednieniem pracy okué i osprzetu, stanowiacych wyposazenie drzwi

3.2.5. Sily operacyjne. Sily operacyjne mierzone wg normy PN-EN 12046-2:2001, nie
przekraczajg wartosci dopuszczalnych dla klasy 2 wg normy PN-EN 12217:2015.
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3.2.6. Odporno$¢ na ohcigzenie statyczne pionowe, dziaiajagce w plaszczyznie skizydia.
Obcigzenie statyczne sitg pionowa o wartosci 600 N dla drzwi klasy 2 wytrzymalosci wg normy
PN-EN 1192:2001, dziatajgce na skrzydto rozwarte pod katem 90°, nie powoduje:

- odksztalcen trwalych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka, wiekszych iz

1 mm,

- zmiany diugoéci przekatnej skrzydia wigkszej niz 1 mm,
- uszkodzen wyrobu.
Prawidlowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.4.
Odpornosc¢ na obcigzenie statyczne silg pionows sprawdza sig wg normy PN-EN 947:2000.

3.2.7. Wytrzymalo$é na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajgce drzwi sifg
0 wartoéci 250 N dla drzwi klasy 2 wytrzymalosci wg normy PN-EN 1192:2001, dzialajgce na skrzydio
rozwarte pod katem 90° | zablokowane w gérnym narozu po stronie zamka, nie powoduje odksztatcenia
trwalego, poziomego skrzydia w miejscu przylozenia sily (dolne naroze po stronie zamka) wiekszego
niz 2 mm.

Prawidlowos¢ dzialania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.4.

Wytrzymalo$¢ na skrecanie statyczne sprawdza sig wg normy PN-EN 948:2000.

3.2.8. Odporno$é na uderzenie cialem migkkim i ciezkim. Drzwi nie wykazujg zadnych
uszkodzen mechanicznych, tj. zgniecenia wypelnienia, rozwarstwienia, oderwania okladzin, peknigé
w miejscu mocowania okug, itp. w wyniku trzykrotnego uderzenia cialem migkkim i ciezkim o masie 30
kg, z energig E = 60 J dla drzwi klasy 2 wytrzymalosci wg normy PN-EN 1192:2001, zaréwno w kierunku
otwierania jak i zamykania skrzydta. Odksztaicenia trwale skrzydia w migjscach uderzen, zmierzone jako
réznica odchylek od plaskosci przed i po uderzeniach, nie przekraczajg 2,0 mm.

Prawidiowos¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.4.

Odpornos¢ na uderzenie cialem migkkim i ciezkim sprawdza sie wg normy PN-EN 949:2000.

3.2.9. Odporno$é na uderzenie cialem twardym. Srednia wartosé glebokosci wgniecen
w powierzchniach skrzydta, wywolanych uderzeniami kulki stalowej o srednicy 50 mm i masie 500 g,
z energig £ = 3,0 J dla drzwi klasy 2 wytrzymatosci wg normy PN-EN 1192:2001, jest nie wigksza niz
1,0 mm, natomiast wartos¢ maksymaina glebokosci tych wgniecen nie przekracza 1,5 mm. Srednia
wartos¢ Srednic ww. wgtebien jest nie wieksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydta po badaniu nie
wykazujg uszkodzern mechanicznych (ztaman, przebic i peknigé, rozwarstwier). Moga wystapi¢
pojedyncze uszkodzenia warstwy wykoriczeniowej.

Odpornos¢ na uderzenie cialem twardym sprawdza sie wg normy PN-EN 950:2000.

3.2.10. Odpornosé na wstrzgsy. Drzwi nie wykazujg zadnych uszkodzen mechanicznych
po wykonaniu 50 powtarzajgcych sie cykli uderzenia skrzydia o element scienny, wykonanych zgodnie
z normg PN-B-06079:1988.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.2.4.
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3.2.11. Odpornosé drzwi na wielokrotne cykliczne oiwieranie i zamykanie (trwalos¢
mechaniczna). Dizwi nie wykazuja uszkodzen | zachowijg prawidlowosc dziatania zgodng z p. 3.2.4,
po wykonaniu 20 000 cykli otwierania | zamykania skrzydla wg normy PN-EN 1191:2013, co odpowiada
klasie 3 wg normy PN-EN 12400:2004,

4. PAKOWARNIE, TRANSPORT | SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYRORBU

Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania kabin higieniczno-sanitamych sysiemu
ESE, powinny by¢ pakowane, przechowywane | transportowane w opakowaniach producenta, w sposob
zapewniajgcy niezmiennosé ich wlasciwosci techniczno-uzytkowych, Opakowania powinny zabezpieczac
wyroby przed uszkodzeniami mechanicznymi, odkszlalceniamii i zniszczeniem.

Sposodb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z iozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposcbu dekiarowania
wiagciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U, z 2016 ., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ naslgpujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy uimleszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kiérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwoéci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana aibo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/5648/EWG 1 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1807/2006.
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5. OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSGI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny | weryfikacji stalosci wlasciwoscei uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 20186 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w  zakiadzie
produkeyjnym. Weszystkie elementy tego systemu, wymagania | postanowienia, przyjgte przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badanh. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dosfosowana do
technologii produkcji | zapewnia¢ utrzymanie w produkgji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkgji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikdw,
kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, e wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby [ub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkeyine muszg byé w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badai. Program badarn obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiarow wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu,
b) jakosci wykonania drzwi,
¢} prawidlowosci dziatania drzwi.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) sit operacyjnych drzwi,
b) odporno$ci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w plaszezyznie skrzydta.
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5.5. Czgstotliwosé badarn

Badania biezgce powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonvm planem badafi, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielkosé parlii wyrobdw powinna byc okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny bvé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 jesl pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania kabin
higieniczno-sanitarnych systemu ESE, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym
z postanowien Oceny, majg wplyw na spefnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r,
poz. 215, z pozniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu fub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji staloéci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1 nie narusza uprawnief
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. - Prawo wlasnoéci przemysiowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. |ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidlowg jako$¢, a wykonawcOw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.



10/22

ITB-KOT-2021/1938 wydanie 1

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

Raport z badafi nr LZE01-00502/21/Z00NZE. Zestaw wyrobéw do wykonywania kabin higieniczno-

sanitarnych systemu ESE z drzwiami, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Poznan

7.2, Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 438-7:2006

PN-EN 515:2017

PN-EN 573-3:2019

PN-EN 755-2:2016

PN-EN 755-9:2016

PN-EN 847:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000
PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1191:2013

PN-EN 1192:2001
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 10088-1:2014
PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12217:2015
PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 12400:2004
PN-EN 22768-1:1999

Wysokocidnieniowe  laminaty dekoracyjne (HPL). Plylty z zZywic
termoutwardzalnych  (zwyczajowo nazywane laminatami). Cze$¢ 7:
Laminatowe panele kompaktowe i panele kompozytowe HPL stosowane na
Sciany wewnetrzne i zewnetrzne oraz Jako wykoriczenia sufitéw

Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanéw

Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czes¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw
Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 2:
Wrtasnosci mechaniczne

Aluminium | stopy aluminium. Prety, rury i ksztaftowniki wyciskane. Cze$¢ 9:
Dopuszczalne odehyiki wymiaréw i ksztaitu ksztaffownikéw

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigZenie pionowe

Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymafosci na skrecanie statyczne

Okna i $ciany oslonowe, drzwi, zastony i Zaluzje. Oznaczanie odpornosci
drzwi na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim

Skrzydo drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
Skrzydta drzwiowe. Mefoda pomiaru wysokosci, szerokodci, grubosci
i prostokatnosci

Skrzydfa drzwiowe. Plaskosé ogéina i miejscowa. Metoda pomiaru

Okna i drzwi. Odpornosé na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania

Drzwi. Klasyfikacja wymagari wylrzymaloSciowych

Skrzydta drzwiowe. Wysoko$é, szerokosé, grubosc i prostokatnosc. Kiasy
tolerancji

Skrzydfa drzwiowe. Plasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy tolerancji

Stale odporne na korozjg. Cze$é 1: Wykaz stali odpornych na korozje

Sify operacyjne. Metoda badania. Czes$¢ 2: Drzwi

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji
i Scian oslonowych. Czesé 1: Wymagania eksploatacyjne i kiasyfikacja
Okna i drzwi. Trwatosé mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN-EN |50 0223:2G12 Korozja metali | stopow. Korozyjnosé atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN 1SC 12044-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systemoéw powlokowych. Cze$é 2: Klasyfikacja $rodowisk

PN-B-06079:1588 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

EAD 210005-00-0505 internal partition kits for use as non-loadbeaiing walls

ZALACZNIKI

Zalgcznik A.  Materialy i elementy oraz Jako$C WYKONANTA ..ot 12
Zalagcznik B.  Ksztalt | wymiary wyrobéw wchodzgcych w skiad zestawu oraz budowa
i charakterystyczne przekroje kabin higieniczno-sanitarnych systemu ESE .o 13






(Sl 8ANDYK RURRER

Dywizja Uszczelel dia Budownictwa
Uszezelld Samoprzylepne

ATEST Nr 136/2020

1. Nazwa artykutu: Uszezellia SD-31X

Sanok dn. 27.10.2020 v.

2. Wyréb wyprodukowany zgodnie: z rys. konstr. i normag SS 81 81 34 plt. 3

3. Odbiorca: SSD BIELSKO - BIAEA

Lp. Parametry badane Jednostka | Wariod¢ |  Warto$é |
wymagaia uzyskana

1. errz]g:ie;game warstwy klejowej do NG Min.10 183

2. glr]zn);l)jaginsliea\:\fersi‘tuwy klejowej do N/cim Min.4 8.4

3. |Przyleganie warstwy klejowej do N/cm Min. 2 P
emalii po starzeniu ' o o

4, 5¢ i .
gg;’;‘;:g do przenoszenta N/cm | Min.500 951

> Wydtuzenie montazowe % Max. 0,5 0,2

® | 0siadanie 24h/70°C % Max. 50 39

Uwagi
Wystawit: Zatwierdzit:
P. J. Kosciglny

SANOK RUBBER COMPANY SPOLKA AKCYJNA
ul. Przemyska 24, 38-500 Sanok

e-mail; kontaki@sanokrubber.pl

tel: + 48 13 46 54 444, fax: + 48 13 46 54 455
www.sanokrubber.pl

Sgdowego
KRS nr: 6000099813

Sad Rejestrowy: Sad Rejonowy w Rzeszowie
Xt Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru

NIP: PL6870004321

REGON: 004023400

Kapital zakladowy: 5.376.384,40 2t
Kapitat wplacony: 5.376.384,40 zt







ATEST HIGIENICZNY BK-60210-1233/21 |

HYGIENIC CERTIFICATE ' ORYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH NIH — NATIONAL RESEARCH INSTITUTE

wn ]

Wyréb / product:  Zawias samodomykajgcy WC SSS prawy,
Gatka zabudowy WC od 10-18 mm i 40x37,
Zamek do WC do 10-18 mm SS 304,
Uchwyt do piyty 10-13 mm WC evo [l

Zawierajgcy stal nierdzewng AlS] 321
/ containing:

Przeznaczony do  stosowania jako okucia w kabinach sanitarnych
/ destined: :

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
/ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest higieniczny nie dotyczy parametréw technicznych i walorow uzytkowych wyrobow/Hygienic certificate does not
apply to technical parameters and utility value of the products.

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
Firma Gryc Tomasz Gryc

03-876 Warszawa
ul. Matuszewska 14
Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktorgkolwiek strong. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after2024.12.08 or in the case
po 2024.12.08 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 8 grudnia 2021 Zaktadu Bezpieczenstwa Zdrowoinego
Srodowiska

The date of issue of the certificate:  8th December 2021

dr hab. Jolanta Solecka, prof. NIZP PZH-PIB

Kontakt w sprawie niniejszego atestu higienicznego / To contact regarding this hygienic certificate
Zakiad Bezpieczenstwa Zdrowotnego Srodowiska NIZP PZH - PIB/ Department of Environmental Health and Safety NIPH NIH - NRI
00-791 Warszawa, ul.Chocimska 24 / 00-791 Warsaw, Chocimska 24, Poland
e-mail: sekretariat-bk@pzh.gov.p! tel. +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349






Warszawa, 06.04.2021 r.

OSWIADCZENIE

Oswiadczamy, ze zestawy okué do zabudéw sanitarnych ze stali nierdzewnej
SS-304 do piyty o grubosci 10 - 18 mm oraz akcesoria do kabin sanitarnych z piyty
HPL o grubosci 10 - 13 mm sg produkowane zgodnie z wymogami Unii Europejskiej.

Tomasz Gryc

Firma Gr§c

FIRMA GRYC TOMASZ GRYC, Matuszewska 14, 03-876 Warszawa,
NIP: PL1131279049
Tel: +48 225113300 nfol |






Data: 24-03-2021 .

Deklaracja Zgodnosci 2.1

Zamawiajacy: "ESE" SEBASTIAN ANDRZEJEWSKI
ul. Nagietek 29

40-748 Katowice

Asortyment: 7979 — profil specjalny anodowany

Deklarujemy, e profile aluminiowe produkowane dla firmy TOMBIG spetniajag wymagania norm PN-
EN i zostaty wyprodukowane z surowca, ktérego wlasnosci sg zgodne z atestem 2.2 lub 3.1
producenta.

Wymagane:
PN-EN 515 Aluminium i stopy aluminium — Wyrohy przerobione plastycznie

Oznaczenie Standw

PN-EN 573-3 - Skitad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerabianych plastycznie

PN-EN 755-2 - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Wtasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9 - Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu.

PN-EN 12020 — 2 - Aluminium i stopy aluminium
Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopow

EN AW 6060 i EN AW 6063 Tolerancje wymiaréw i ksztattu
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Buyer: P.H.U. Tombig Tomasz Gozdzik
62-510 Konin,

Ul. Krolowej Marysiefki |

Certificate — No.: U

CERTIFICATE 3.1

TOMBIG
= &

OF FACTORY PRODUCTION CONTROL ACCORDING TO DIN EN 10204:2004

With this certificate we confirm that EXTRUDED ALUMINUM PROFILES acc. to DIN

EN 755-1 up to part 9 and DIN EN 573-1 up to part 5, EN 12020-1 up to part 2 according to
order-Nr (mentioned below).

Trade name and description of ordered products:

Ne Order-Nr. Alloy Name Thermal Surface
treatment
1 BI22185T 6063 7979 T6 Anodized 15 L
Protocol of the chemical analysis
Percentage
Ne
Alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
11183 6063 0,38 0,34 0,08 0,04 0,61 0,01 0,07 0,02

This certificate confirms that the product has passed production control according to stand-

ards and with the order.

Protocol of mechanical test specimens (mentioned below).




Ultimate tensile | Yield stre- Elongation . A
N Name strength, Rm | ngth Rp 0,2 g ’ Protocol
MPa MPa % Nr
1 7979 231 195 16 4610

This certificate confirms that the product has passed production control according to standards and
with the order.



ZASADY CZYSZCZENIA | KONSERWACJI OKUC ZE STALI
NIERDZEWNEJ DO KABIN SANITARNYCH FIRMY GRYC

Do czyszczenia okué ze stali nierdzewnej uzywamy tylko preparatéw przeznaczonych do tego rodzaju
materiatu. Uzywajac takich srodkéw nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami producenta.
Odstepstwo stanowig delikatne Srodki czyszczace takie jak plyn do mycia naczyn lub woda z dodatkiem
mydta w plynie. W tym wypadku, po ich uzyciu, czyszczong powierzchnig nalezy sptukac czystg woda a
nastepnie wytrzeé do sucha.

s Okucia czy$cimy takimi materiatami jak: szczotki z wiosia naturalnego lub sztucznego, scierki ggbczaste
fuz z mikrowtukien.
Do czyszczenia okué ze stali nierdzewnej nie wolno stosowaé agresywnych srodkéw myjacych i
preparatéw, kitére w skiadzie majg chior lub wybielacze. Powodujg one uszkodzenie powtoki
tlenkéw chromu, dzieki ktorym stal nierdzewna jest odporna na korozje. Do mycia nie wolno takze
uzywaé wody basenowsj.
Do czyszczenia nie wolno uzywaé wszelkiego typu szorstkich materiatéw éciernych jak: wetna stalowa,
papier cierny oraz innych narzedzi przeznaczonych do obrébki czarnej stali ( szczotki stalowe, pilniki

itp.)

Niewlagciwa konserwacja bgdz czyszczenie bedzie powodem do odrzucenia reklamagiji.






