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inwestor: Akademia Gorniczo-Hutnicza

Nazwa zadania: Y Im. Stanistawa Staszica w Krakowie
Generalny Wykonawca: Odpowiedzialny od GW: Branza:
‘ 1 Sp NS L ‘ budowlana/ sanitarma /
elektryczna

Nazwa dokumentacji lub projektu Numner dokgmentacp : | Nrrysunku:

. '

Przekazujacy:

Adresat:
Akademia Gérmiczo-Hutnicza 2 Inspekior Nadzoru

1 Projektant

Element/ material/ urzadzenie/ system, Ktérego dotyczy zgloszenie:

Wediug ponizszego zestawienia przekazuje sie w celu:

® Do akceptadji ! Do realizacji ‘ 1 Do informacji

1. Lista dokumentow zatgczonych:

L

1 \ / {
2. ' iMliejsce whudowania /zainstalowania:

3. Uzasadnienie:

Podpis skladajacede—  erowiiK BUDOWY Przyjeto:
B / \ .

—

y, “Sranizaw KBkl
LJ 4 upr. bud. B-236/90

STANOWISKO (OPINIA) PROJEKTANTA:
1 Zatwierdzono bez uwag 07 Do uzupetniania danych
[ Zatwierdzono z uwagami O Odmowa zatwierdzenia

..........................................................................................................................................



Osoba Data

OPINIA INSPEKTORA NADZORU:
[0 Zatwierdzono bez uwag

L1 Zatwierdzono—z twagani

..................................................................

-.-.-....---.--.-.-..,..----.--..--.....1....-..----...'-...;«r..

DECYZJA INWESTORA / ZAMAWIAJACEGO:
M Zatwierdzono bez uwag
O Zatwierdzono z uwagami

..................................................

e e e e i e

e R

Uprawnienia kon$0i8Rjno-budowlane Data

UAN - Upr /185/47 MAZ/R(-/NA45/10

.............................................




'/ ferro

KONSTRUKCJE

Warszawa, 03 lutego 2022 r.

Z.K.B. GEOCOMP $p. z 0.0.
ul. Balicka 18A
30-149 Krakow

Dotyczy: Sciany szczelinowe: Rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydio (budynek D-3) — Akademia
Gorniczo-Hutnicza im. St. Staszica przy ul. Reymonta w Krakowie.

Przedstawiamy do zaakceptowania na potrzeby w/w budowy nastepujgce gatunki stali Klasy Alll N;

Dila pretow prostych o Srednicach od @10 mm do €32 mm:

B500SP ~ ArcelorMittal Warszawa ) PN-H-93220:2018-02
B50OSP — CMC Poland PN-H-93220:2018-02
B500SP - CELSA Huta Ostrowiec PN-H-93220:2018-02
BSO0SP ~ Liberiy Ostrava PN-H-93220:2018-02
B500SP - Megasa Siderurgica S.1. ' PN-H-93220:2018-02

Dia walcowki o $rednicach od @10 mm do @16 mm:

CELSAMAX B500SP — CELSA Huta Ostrowiec PN-H-93220:2018-02
B5005FP — CMC Poland PN-H-93220:2018-02
B5008F — Ferriere Nord ' PN-H-93220:2018-02
B500SP - Liberty Ostrava ~ PN-H-83220:2018-02
Zalaczniki

- aprobaty, krajowe oceny techniczne, certyfikaty, deklaracje

Z powazaniem
SRheCd LRVAC
BRZVGOTOW AN OL U
Wi u..e.LO. C )Lr)&—lhx—
Nz, Bogumir
FERRO Konstrukecje Adres: (02-495 Warszawa, ul. K. Gierdziejewshkiego /
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscg Sp. k e-mall Cinfo@ferro.waw.nl www fercoawawepl

KRS OQ00620217

NIP 113.29-10-981

REGON 364549876 . Konto: 49 1050 1025 1000 0090 8053 4994
BOO 000377357 '






OSWIADCZENIE PRODUCENTA nr 1/2022 GFOCOMP KRAKOW

1. Nazwa Producenta Ferro Konstrukcje Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp.k.
ul.Gierdziejewskiego 7, 02-495 Warszawa

2. Nazwa wyrobu:  Klatka $ciany szczelinowej z pretéw zbrojeniowych klasy A-llIN

3. Klasyfikacja wyrobu (PKWiU): 25.11.23.0

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Klatka D200 nr 30 do sekcji P14

na polrzeby:
Rozbudowa budynku S-1 o zachodnie skrzydto (budynek D-3) - Akademia Gérniczo-Hutnicza im. St. Staszica przy ul. Reymonta
w Krakowie.

5. Dokument odniesienia:

. . rysunek rys. 05.10
5.1 Dokumentacja techniczna:

5.2 Normy: PN-H-93220,PN-EN10021,PN-EN10025-1:2007,PN-EN 10025-2:2007
5.3 Aprobaty techniczne ITB:

5.4 Aprobaty techniczne IBDIiM:

5.5 Atesty:
Lp Srednica Producent Gatunek Nr atestu Nr wytopu gzsk?aﬁzt i
1 10 mm  Celsa Huta Ostrowiec B500SP 235412351 571660 5Kkg
2 10 mm  Celsa Huta Ostrowiec B500SP 235412353 571268
3 12mm CMC Huta Zawiercie B500SP 83705550 594496E218 594496 1283 kg
4 14 mm Celsa Huta Ostrowiec B500SP 235426994 573459 768kg
5 16 mm  Celsa Huta Ostrowiec B500SP 235423873 572736 76 kg
6 20mm MEGASA B500SP 21/5064/1 206324 357 kg
7 20 mm  Celsa Huta Ostrowiec B500SP 235426983 573571
8 20 mm CMC Huta Zawiercie B500SP 83705565 594896E135 594896
9 20 mm Liberty Ostrava B500SP 1001090493 43125K
10 25mm Liberty Ostrava B500SP 1001089714 43072K 359 kg
11 25mm CMC Huta Zawiercie B500SP 83680099 593752E165 593752
12 32mm CMC Huta Zawiercie B500SP 83680113 594142E110 594142 17 315kg
13 32mm MEGASA B500SP 21/5064/1 208756
14 32mm_  CMC Huta Zawiercie B500SP 83680121 594143E970 594143
15 32mm CMC Huta Zawiercie B500SP 83680122 594144E970 594144




6. Partia objeta oswiadczeniem :

Oswiadczenie obejmuje towar dostarczony dla firmy Z.K.B. GEOCOMP Sp. z 0.0. na potrzeby

SRS ) - : . - 10/02/2022
budowy Akademia Gdrniczo-Hutnicza w Krakowie wg nastepujacych dokumentow WZ:

Oswiadczam, ze wyroby z partii okreslonej w punkcie 6
sg zgodne z dokumentami odniesienia wymienionymi w punkcie 5 i 4

Warszawa, czwartek, 3 luty 2022 s
Wystawita
/inz. Bogumita Szpecht /



Arcelorilittal Warszawa

ArcelorMittal Europe A r(, é:}‘ ﬂ m [{ AA ﬂ ﬁ ﬁ @] ﬂ

Long Products

KRAJOWA DEKLARACIA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH nr AMW/5/18

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Prety zebrowane, walcowane na goraco ze stali B500SP o podwyzszonej ciggliwosci, o rednicy 8-

40mm

Oznaczenie typu wyrobu budowlanego
Prety Zebrowane, walcowane na goraco ze stali B600SP o podwyZszonej cigaliwosci, o

Srednicy 8-40mm
Oznakowanie producenta, zastosowane na wyrobie: 1-42

Zamierzone zastosowanie iub zastosowania:
Do zbrojenia kanstrukcji betonowych

Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkeji wyrobu:
ArcelorMittal Warszawa Sp. z o.0.
Ul Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa, Polska

Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: nie dotyczy

Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
System ( 1+)

Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: PN-H-93220:2018 -02

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Zaktady Badar i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0., nr akredytacji AC
005

Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych Nr 005-UWB-040
7b. Krajowa ocena techniczna: nie dotyczy .

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy

Arceloriflittal Warszawa Sp. z 0.0. T +48 (22) 835 8000 N\ Systam
ul. Kasprowlicza 132 F +48 (22) 835 4222 smydzania
01-949 Warszawa www.arcelormittal-warszawa.com 150 140012004
OHSAS 180012007
Polska 150/T5 10343:3005

Regon 010592085 NIP 1180016775
Sad rejonowy dla m. st. Warszawy KRS 43770
Kapital zakladowy: 380 000 000 zt

OWAND WWW.luv.com
/1D 8108627308




'.u,.;

N

Arcelorilittal Warszawa

ArcelorMittal Europe A fce ! O rN \ IﬁO} |

Long Products

9. Deklarowane witasciwosci uzytkowe (dla stali o podwyzszonej ciagliwosci - klasa C):

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Deklarowane Uwagi
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan wlasciwosci uzytkowe

1. Wtasnosci mechaniczne

Granica plastycznosci Re (MPa) 500 €Re <625
Stosunek Rm/Re 1,15 € Rm/Re < 1,35
Wydtuzenie catkowite przy najwiekszej sile >8,0
rozciggajacej Agt (%)
Wydtuzenie wzgledne As (%) 216,0
2. Préba zginania z odginaniem Brak pekniec
QOdginanie o kat a=20° po zginaniu o kat a=90¢ _ poprzecznych
3. Minimalny wspdtczynnik uzebrowania (fa, min) d=8mm : 0,045

d=10mm : 0,052
dz12mm : 0,056

4, Tolerancja masy (dopuszczaina odchytka masy) d<8mm: +6,0% g
10mm -40mm : +4,0% g

5. Analiza chemiczna dla wytopu (%): Cmax 0,22 b
Mn max 1,60 gﬁ

Si max 0,55 g

P rnax 0,050 o

S max 0,050 o

Cu max 0,60 5

N max 0,012 &

Ceq max 0,50

6. Odpornos¢ na ohcigzenia cykliczne przy odksztalceniu e:

16mmzd €=4% , 16mm <d < 20mm £=2,5%, d > 20mm e=1,5% 5 cykli
7. Wytrzymatosc na zmeczenie: min ilosc cykli
Naprezenie maksymalne o max 300MPa, 2x10°

Amplituda 2 ¢ =175MPa, dla < 25mm
Amplituda 2 o =160MPa, dla > 25mm
8. Préba zginania ze statyczng préba rozciggania - Wymaganie dla
tylko dla pretéw o srednicy d < 16mm wiasnoscl (Re, Rm/Re,
Agl, A5) —zgodnie z p. 1
niniejszej tabeli

10. Wiasciwosci uzytkowe okreélonego powyzej wyrohu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w
punktami deklarowanymi wlasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wytgczng odpowiedzialnosc producenta,

Warszawa dn 18.07.2018 W imieniu producenta:

ArceloriMittal Warszawa Sp. z 0.0. T +48(22) 835 8000 shiom

ul. Kasprowicza 132 F +48 (22) 835 4222 ;;’!E;;g;";;w

01-949 Warszawa www.arcelormittal-warszawa.com 150 140012004
OHSAS 18001:200T

Polska I90/TS 16940:2000

Regon 010592085 NIP 1180016775
Sad rejonowy dia m. st. Warszawy KRS 43770
Kapitat zakladowy: 380 000 000 zI

5 wwwluviem
= 10 9108627308




A01{| ArcelorMittal Warszawa 5p. z 0.0. IADZ]

{ wl, Easpromiczp 132 | |

| 01-94% Warszawva I ! SHIADECTHO ODBIORY

{ fax: 4B/22 ©354222, d0/22 BI0952 I I INSPECTION CERTIFICATE

] tix: 0S80 | 1 ABMAHMEPRUFZENGNTS
— - | ! ACCORDING TO PN ©1 LO204:2008
AT L} I 3.1,

| I |

Y- I - — o

| Wabywca j204)

Zandwlaenie Nr

{A03| Nr Awiadectwa Data

i | 18983.03/2021 2021-907-30

D e SN ——
jAD8] Numer polwicerdaznia

i | 368207/2021 *+1/*i0

' - — . e - . . . e

Wydzial:

Habywch (870422397}

| | | I

| $W210050E0 | | ‘ | | THYSSEHRFUP! MATEHIALS POLAND

1 = dnias I I ‘ 1 1 &A.

| 2021-07-14 | | “ | | GRUDZIRDZKHA 159

| | | | | 87-160 TORUN

| | | ——— I | FOLSER

1 | | 08 CERT. HR 00US-UWB-040 | |
201 Minlejseye deklarujenmy, 2& wyrdb fest zoodny 2z nomaml { innyel dokumentanmi powolanyml w tredel ninleiszego dokumantu ]
BOYX| Wyrdh {NWR) [BGd| Stan dostawy = % 1 } Przeznzscrzenie wyrobu (FHb 1]

{Prety Goracowalcowane Okragle Zebrowans |

| Surowy

[ |de zbrojenia betonu

BOZ| Gatunek  B5005¢ norinn FH-H-93220:2018 |BOT [ Hr wytopu 238304
BOY| Wymiar [tm] Fi 25 Diugest doktadna: 15,000 (m]
i Tolerancia diugedcl[+/—): 1nu,n&>1 0,0 f==)
B13| Wagalkg) 22.3M fBOB] Wigzki 11 ﬁ | Hormy
S S ———— - N A === A S B - e— =
c11] sktad chemiczny wytopu (&)
o Hn s5i P s Cr Ni [m] 4 { N
0,21 0,86 0,18 0,013 G, 026 0,18 0,130 0,30, ¢, 002 08,0030
27 35
0,43 S
27=CEV=C+Mn/ 6+ [Cr4HotV) /54 (NitCn) /15;
€00} Wlasnofel wechanicrne (tsmperatura pemiaru: 20,0°0)
t Proba { €12 BEm [MPa) | en 1/ Re C14 Agt(%} | ©i1d  AS{%)
1 { 72 | 1,19 9,2 | 18, ¢
4 i 706 1 1,18 8,0 | 18,3
3 } 699 | 1,18 8,8 | 18,0
€55] Masa Im preta 3,840 (kg/=s)
3,840 {ka/m)]
3,840 [kg/m)
€541 Geometria utebrowanis 11 fr 0,077
fx 6,077
tr 0,077
e i . —— —— <y — - e —— B
Cc52| Zgimanie z odginaniem PAN P (Dodatni) i
| Krajowy Certyfikat Stalefct Wiadciwedel U owych Nr 005-UHBE-040
| wydany przez Zaktady Hadad § Atestacii TOM" im. Prof. F. Stauba
i w Katowicach Sp. 2 o.o.
| Znak producenta ( cechowanis) 1/42 - oducer's mark 1/42

202| odpowiedzizlay: Dzial Jakedci

A

kisrownik mar inz. B, Derotm PFigtrayk

1202] 2021-07-30 2r:35:21

11







CELSA ‘i
6} GROUP  HUA Q5 TRIWWIEC

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Nr 01/2021

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Pret Zebrowany do zbrojenia betonu,
Nazwa handlowa CELSTAL B500SP 10, 12, ¢14, ¢16, $20, 25, 28, $32

2. Oznaczenie typu wyrobu budowianego:
Pret zebrowany klasa C

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Prety sq przeznaczone do zbrojenia konstrukeji betonowych

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0. o.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Swistokrzyski
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiagciwosci uzytkowych:.
1+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

Norma PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa B500SP,
Prety i walcowka zebrowana,

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredylacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:

Osérodek Badat i Certyfikacji
SIMPTESTCERT Sp. z o.0.
Numer akredytacji: AC 009,
Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych Nr 009-UWB-147

7b. Krajowa ocena techniczna:
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Nie dotyczy

Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujacej, numer akredytacii i numer certyfikatu;
Nie dotyczy

1/2



CELSA
k‘\ GROUP

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego | Deklarowane wilasciwosci

|
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowar uzytkowe Uwag]

- o . | C max0,24%; Mn max 1,65%; .

S rle aanutodol Si max 0,60%; S max 0,055%:
Spajalnosé panEEew P max 0,055%; N max 0,013%;

_ Cu max 0,85%,

Rownowaznik wegla: J Ceq max =0,52% |
(D— Ograniczenie zawariosci [ : ) I -
Trwatosé . | pierwiastkow: . . jak wyze]

Granica plastycznosci: . Re =500 + 625 MPa
Wiasnosci | Stosunex wytrzymalosci na _
mechaniczne | rozeiaganie do granicy plastycznosci: Ru/Re= 1,15 + 1.35
okreslane w probie | Wydluzenie pracentowe: As min. 16 %
rozciggania

Procantowe calkowite wydluzenie

H (]
| przy maksymalnej sife: Agt min. 8 %

Brak czesciowych lub catkowitych

Wytrzymalos¢ zmeczeniowa uszkodzen przy 2 milionach cykli

Brak czeéciowych lub calkowitych
uszkodzen przy 5 cyklach

Brak oznak naderwania

Wytrzymalosé na obcigzenie cykliczne

Podatnosé na Zginanie z odginaniem: i widocznych peknieé
zginanie =— — : =
9 Zginanie ze statyczng préba Spetnia ww, wymagania dot.
rozciggania dla pretow ¢ < 16 mm Re, Rm/Re, As, Ag
Srednice Nominalne $rednice: 10, 12, 14, 16, 20, 25, 28, 32 [mm)
i powierzchnie e !
przekroju Nominalne powierzchnie przekroju 78.5; 113 154 201; 314,
poprzecznego poprzecznego: 491, 616; 804 [mm?]
Odchyika masy B o + 4%
 Dlugo$¢ nominalna: max 18 m
Dlugosc Ddchylka dlugosm l +1 00mmr‘ Omm

i masa nominaina —

pretow : , 0,617, 0,888; 1,21; 1,58; 24?
Nominalne masy na metr; 3,85: 4,83: 6, 31 (kg/m)
' g:%l.leg:“?n ;?ole powierzchni zeber fr fi min = 0,052
Przyczepnosé Wzgledne pole powierzchni zeber fr | e v = 0,056 =
I dla $12mm + $32mm: __ Wimi ™ M
Geometria ; ¢ . z
powierzchni Wozgledne pole powierzchni zeber fq jak wyzej

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wlaéciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach
budowlanych, na wytaczng odpowiedzialno$é producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):

Stanistaw Klusek DYREK QR

Dyrektor ds. Jako$ci ZWW ds. Jako

(imig | nazwisko oraz stanowisko)

Ostrowiec $w. dn. 2021-03-30 Stams{azz; Klusel

{miejsce | data wydania) AT
(podpis)

212



(Y CELSA (11 N
GROUP  HUTA OSTROWI L

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Nr 02/2021

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Walcoéwka zebrowana do zbrojenia betonut.
Nazwa handiowa CELSAMAX B500SP ¢10, ¢12, ¢14, 16, $20

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Waicowka zebrowana klasa C

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Walcowka jest przeznaczona do zbrojenia konstrukcji betonowych

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

CELSA HUTA OSTROWIEC Sp. z 0. o.
ul. Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec éwietokrzyski
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:

Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych:

1+
7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

Norma PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa B500SP.
Prety | walcéwka zebrowana.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacii i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriow i numer akredytacii:

Osrodek RBadar | Certyfikacji
SIMPTESTCERT Sp. z 0.0,
Numer akredytacji: AC 009,
Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych Nr 009-UWB-147

7b. Krajowa ocena techniczna;

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacii i numer certyfikatu:
Nie dotyczy

1/2



CEESA

CELSA
GROUP

(/S

HUTA OSTROWIEC

8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowari

Deklarowane wiasciwosci
uzytkowe

Uwagi

Ograniczenie zawartoéci

C max 0,24%; Mn max 1,65%;
Si max 0,60%; S max 0,055%:;

mechaniczne
okreslane w prébie
rozciggania

rozciaganie do granicy plastycznosci:

Spajalnosé PleRWasiOw. P max 0,055%; N max 0,013%:
Cu max 0,85%:
Rownowaznik wegla: Ceq max = 0,52%
QOgraniczenie zawartosci . 5
Trwatosc pierwiastkéw: | o jak wyzej
Granica plastycznosci: Re =500 + 625 MPa
Wiasnosci Stosunek wytrzymatosci na

Rm/Re= 1,16+ 1,35

Wydluzenie procentowe:

As min. 16 %

Procentowe calkowite wydiuzenie
przy maksymalnej sile:

Agimin. 8 %

Wytrzymalosé zmeczeniowa

Brak cze$clowych lub calkowitych
uszkodzen przy 2 mitionach cykli

Wytrzymatosé na obcigzenie cykliczne

Brak czesciowych lub catkowitych
uszkodzen przy 5 cyklach

Podatnosé na

Zginanie z odginaniem:

Brak oznak naderwania

zginanie i widocznych peknied
Srednice Nominalne &rednice: 10,12, 14, 16, 20 [mm)
i powierzchnie .
przekroju Nominalne powierzchnie przekroju s ; ‘ i P
ROpIZeZNegs poprzecznego: 78,5, 113, 154; 201, 314 [mm?)
Odchylka masy +4%
Masa nominalna ’ , . : . S
walcawid Nominaine masy na metr: 0,617:0,888; 1,21, 1,58, 2,47 [kg/m|
o Wzgledne pole powierzchni zeber fx s 3

Przyczepnosé -dia lII‘IOmm' fﬂ rzln 0'052

yczep Wzgledne pole powlerzchni zeber fiz f = 0.056

dla $12mm + $20mm: o RmnT, _ —

Geometria ;
powierzchni Wzgledne pole powierzchni zeber fi I jak wyzej

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wylaczna odpowiedzialnosé producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):

Stanistaw Klusek

Dyrektor ds. Jako$ci ZWW

(imig i nazwisko oraz stanowisko)

Ostrowiec Sw. dn. 2021-03-30

(miejsce i data wydania)

(podpis)

2I2



R Str./Page No/Seite 1/ 2
™ NI 1 No.

(} CELSA | CEISA SWIADECTWO ODBIORU 3.1 DB s amammaent Mo

GROUP | HUTA OSTROWIEC INSPECTION CERTIFICATE 235348961

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0. ) |
ul.Samsonowicza 2 R wediugfacc. tofentsprechend EN 10204:2004 Bata dokumeniuiDte of ssuelDatum o
27- 400 Ostrowiec $w. Poland  ——
A a2 14.08.2020 g

Zamaw iajgoy/Customer/Basteller
Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159

87-100 TORUN

krascounTrviann:. KUJAWSKO POMORSKIE Polska

Odbiorca/Consignes/Empfanger

thyssenkrupp Malerials Poland S.A.

ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7

87-800 WLOCLAWEK

A6t | krajCounmyiands KUJAWSKO POMORSKIE Polska AOGZ

Zamowenfe Kiienta Ni/ Customerits Order Mo/ Kundenbesteli-Nr

Ziecente Prod. Nrl Works Order No/ Werksautrags-Nr

QTB

ZW20006371 73538370
2407 f A08
Wedlug/ according to/ entsprechend Cachowaniel Marking/ Znaki zgodnogf Conformity marks/ Ubereinstimmungszeichen
Kannzeichnung i
Pri-H 83220:2015°08 SESNSewwwy | SETAL [
PN-H-93220:2018-02/SK TP-16_0146/LST EN10080:2006 7 22222/214/777//1
9B /4% =
I v Em
Stan dostawy/ Cond.of delivery/ Lieferzustand -,x :
// ; 705

!'_MT

i

Wymiar/Product/Erzeugnis/Gatunek/Grade/Stahlsorte Mr wytopu/Heat No./Charge Nr Szluki!PjecesfStii/;K;z"' Wiazki/Bundles Waga/Weight
ISt Diam./Durchmesser/Diug./Length/Langa Im W L/ [ow iBunde [m IGewichtlkg] PYE)
BSO0SP 20.0 12,00 m HOB64283 e // Y 10 24,088
5 /7
N
(1, — &
o - - . \\\‘
77 NN
W N
\ |
Suma / Total FATRY 7 10 24.088
Analiza wytopowa / Cas/ A&I&sls / ‘TSEﬁt’rIelzenanalyse %]
/
Nr Wytopu/ C% [Mn% |[Si% s% Afcu o /grh% Ni % | Mo % v % N% |CEV %
Heal No/
[Charge-Nr | B0z | en | cnz | cra | crs 7 | 7z | c7s [ cre | ceo [ ca | cee
e \
HO564283 0.21 0.83 0.15 0.020 6{3@\;\\&6 i 0.18 0.1 0.03 0.003 0.009 |0.4156
4 \\ ™
R
D
Analiza wylopowa |/ Cast analysis | Schmelzenanalyse [%]
Nr Wytopu/
Heal No/
Charge-Nr [ [ [ [

07/2020 (PL)

Krajowa deklaracja wila&kiwosi uzytkowych/ Declaration of Performance/Leistungserklarung

201

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Kiusek

c i 203




CELSA

&) ceLsa

ul.Samsonowicza 2

HUTA OSTROWIEC

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Al

SWIADECTWO ODBIORU 3.1

Str./Page No/Seite 2/ 2

Nr dokumentu /Document No.

/Bescheinigungsnummer
INSPECTION CERTIFICATE 235348961
ABNAHMEPRUFZEUGNIS ]
wedtug/acc. tolentsprechend EN 10204:2004 e T T S e
Ausstellung

14.08.2020

702

Zamaw iajgcy/Customar/Besteller

Grudzigdzka 159
87-100 TORUN

Thyssenkrupp Materials Poland S.A.

rrascountryLanD: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

[
Odblorca/Consignee/Empféanger
thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ALEJA KAZIMIERZA WIELKIEGO 7
87-800 WLOCLAWEK
Krajcouniyiand: KUJAWSKO POMORSKIE Polska

I ADG2

Zamoéwienie Khenta Nrf Customerfis Order Mo/ Kundanbestell-Nr

ZW20006371

Zlecenie Prod. Nr/ Works Order No/ Werksautrags-Nr
73538370

Wiasnoéci mechaniczne | technologiczne/Mechanical and technological

roperties/Mechanische und technologische Eigenschaften

Nr Wylopu/
Heal No/ Kgfm Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zg_ Og FR
Charge-Nr/ kg MPa MPa % %

Bor 50 ci cr2 c15 ci13 N Ci4 I Cs50 50
HO564283 2.437 549 635 1.16 24.7 12%’ Ok 0.074
HO564283 2.434 536 629 1.17 24.3 Té Ok 0.075
HO564283 2.436 532 626 1.18 25.4 ,k:.? Ok 0.077

&)
¢ e
N\ /17
A
77T 0N\
K ) V
K\\_\_’/
==
\ b
Rt
\
O K\\)
e \
NN

4
Wiasnoscl mechaniczne | techno!oglczneIMecha@ai and technological properties/Mechanische und technologische Elgenschaften

Nr Wytopu/ /»ii{:lamné:': |/ Impact test / Kerrbschlagbiegeversuch
Heal No/ Typ probkilType of sp. Kierunek![@(?ﬁion Temp. Praca tamaniallmpacl energy/Schlagarbeit KV [J] Warto&: gednia
Charge-Nr {Probenform [Richtung ['C] Udarno&i/impact/Kerrbschlagbiegeversuch KC [J/em?2] {Average/hittelwert
507 CANGA [coz Ex 1 caz 2 [z 3 [eiz ca3
Znak CE/CE marl/CE-Zelah
Metoda produkcji / Manufacturing route / Herstellungsverfahren: EAF / LF / CCM / QTB. " g eleen
Vako& powierzchni bez wad/No surface defects/Oberflachenbeschaffenheit ohne Beanstandung,
205 l 704

order. /

Vaswiadczamy, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami zaméwienia klienta./
We hereby certify that the material described above complies with the terms of the customer

Es wird bestéatigt, dal die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.

Mt

Z05

Dyrektor Jakosci/ Ouality Manager/S. Klusek

[ 200




\'fg'!? Commarcial Metals

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 118 (wersja 5)

1.Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
- wg PN-H-93220:2018-02 - ,5tal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa BSOOSP. Prety i walcowka zebrowana”

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Stal zebrowana BS00SP — prety klasa C.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Spajalna stal zbrojeniowa gatunku BSOOSP, stosowana do zbrojenta konstrukeji betonowych.

4. Nazwa | adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
CMC Poland Sp. z 0.0. ul. Pilsudskiego 82, 42-400 Zawiercie,

5 Nazwa | adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: —--
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiadciwosci uzytkowych: 1+

7. Krajowa specyiikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: .
PN-H-93220:2018-02 - ,Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa BSO0SP. Prety i walcdwka zebrowana”

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/iaboratoriow i numer akredytacji

Zakiady Badan i Atestacji ,ZETOM” im. Prof, F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0., numer akredytacji: AC 005,
Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr: 005-UWB-046

7b. Krajowa ocena techniczna ; ----

Jednostka oceny technicznej/Kréjowa jednostka oceny technicznej: ----

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacii i numer certyfikaty’ ----

&“”



8. Deklarowane wiasciwosci uzvikowe:

Zasadnicze charakterystyki
wyrobu budowlanego dia

zamierzonego zastosowania Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi
lub zastosowar
1. Spajalnosé i trwatosc a) maksymalna wartos¢ réownowaznika wegla (Ceq) : 0,50
b) maksymalna zawartos¢ poszezegdlnych pierwiastkow [%]:
C 0,22, Mn 1,60;
Si 0,55; S 0,050;
P 0,050; Cu 0,80;

N 0,012;
2. Wiasnosci mechaniczne | a) okreslane w probie rozciggania:
o granica plastycznosci (Re) [MPa]: 500 + 625
e stosunek wytrzymatosci na rozciaganie do granicy plastycznosci
(Rm/Re): 1,15+ 1,35
» minimalne wydiuzenie procentowe (As): 16
« minimalne wydiuzenie procentowe calkowite przy maksymaine] sile
(Agt): 8
b) wytrzymatose zmeczeniowa:
brak uszkodzen dla ilosci cykli 22x10®
¢) wytrzymato$é na obciazenia cykliczne:
brak uszkodzen dla 5 cykli
d) podatnose na zginanie:
e zginanie z odginaniem: brak uszkodzen
o zginanie ze statyczng proba rozciggania (tylko dia pretow o rednicy
d=16mm):
spelnia ww. wymagania dot. Re, Rm/Re, Agi, As.

3. Wymiary, diugosc i masa | « Nomnalna érecnics < 10|12 || |18 |20]|2]|2s]22)|=
nominaina, odchyiki T Nominalia i
powierzchnia przekroju | 78,5 | 113 | 184 | 201 | 254 | 314 | 380 | 491 | 616 | BO4
poprzecznego A- [mm?] | |
.1 o Dlugosé pretow Maksimum 18m
« Odchylka divgosci +100mm/-0mm
) x‘;'{r"gfgfmai"‘asa na | pai7 ‘o,aaa| 121 ‘ 1,58 | 2,00 | 247 ‘ 2,98 ] 3,85 [ 4,83 ‘ 6,31
, « Odchyika masy (%] *4.0
4. Przyczepnos€ i e Przyczepnosé, minimalne wymagane wzgledne pole powierzchni
geometria powierzchni . zeber (fr):

| d=10mm fr:0,0562
dz12mm fr:0,056

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi
wiasciwosciami uzytkowymi. Ninigjsza krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustaws
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta,

W imieniu producenta podpisat(a):

BIURO ZARZADZANIA JAKOSCIA
- Kie:mwnik ds. Certyfikacji )
seeeeee e Pelnomoeik ds: Zintegrowanego Systemu

Zarzadzania

Damian Stepa — Kierownik ds. Certyfikaci
U gmin | nweka orar sanowiske)
Zawiercie 22.02.2020 r.

(migjsce | data wydarnia




ere.

diaan

comn_:thllllﬂu I
KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

nr 1/19 (wersja 1)

1.Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
-wg PN-H-93220:2018-02 - ,Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa BE00SP. Prety | walcowka zebrowana”

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Stal zebrowana BS00SP ~ walcowka wytwarzana w procesie , Stretching”

3. Zamierzone zastosowanie |ub zastosowania:
Spajalna stal zbrojeniowa gatunku BS00SP, stosowana do zbrojenia konstrukcji betonowych.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
CMC Poland 5p. z 0.0. ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony: ==--
6. Krajowy system zastosowany do oceny | weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowyeh: 1+
7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:
PN-H-93220:2018-02 - ,Stal do zbrojenia betonu. Spajaina stal zbrojeniowa B500SP. Prety i walcowka zebrowana”

Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujacej, numer akredytacii i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji

Zaktady Badar i Atestacji ,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0.0., numer akredytacji: AC 005,
Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwodcl Uzytkowych nr : 005-UWB-046

7b. Krajowa ocena techniczna : ----

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: ----

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujace], numer akredytaciji i numer certyfikatu’ ----

Str. 1/2
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8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobt

budowianego dla zamierzonego Dekiarowane wiasciwosci uzyikowe Uwagi
zastosowania lub zastosowarn
1. Spajalnosc i trwatosc a) maksymalina warto$¢ rownowaznika wegla (Ceq) [%]: 0,50
b) maksymalna zawarto¢ poszczegodlnych pierwiastkow [%):
C 0,22; Mn 1,60;
Si 0,55; S 0,050;
P 0,050; Cu 0,80;
N 0,012; -
2. Wiasnoséci mechaniczne a) okreslane w probie rozciagania:

e granica plastycznosci (Re) [MPa]: 500 + 625
« stosunek wytrzymatosci na rozciaganie do granicy
plastycznosci (Rm/Re): 1,15 + 1,35
o wydtuzenie procentowe (As) [%]. = 16
o wydiuzenie procentowe caikowite przy maksymalnej
sile (Ag) [%]: 2 8
b) wytrzymatos$¢ zmeczeniowa:
brak uszkodzen dia ilosci cykli 22x10°
¢) wylrzymatos¢ na obcigzenia cykliczne:
brak uszkodzen dla 5 cykli
d) podatnosc na zginanie:
ezginanie z odginaniem: brak uszkodzen

3. Wymiary, masa nominalng, | * Nod"['::;';a $rednica 8 10 12 14 16
OdChy*k‘ « Nominalna powierzchnia
przekroju poprzecznego A. 50,3 78,5 113 154 201
[mm?]
o Mase kregu Maksimum 6000kg
« Nominaina masa na melr i
[kg/m] 0,395 0,617 0,888 1,21 1,58
« Odchylka masy [%)] +6,0 +4.0 L +4 0 +4.0 +4.0
4. Przyczepnost i geometria | o Przyczepnosé, minimalne wymagane wzgledne pole
powierzchni powierzchni zeber (fr):

d=8mm fr:0,045
d=10mm fr:0,052
dz12mm fr:0,056

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w pkt & dekiarowanymi
wiagciwosciami uzytkowymi. Ninigjsza krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaie zgodnie z ustawa z
dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych, na wytaczna odpowiedzialnos¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):.

Leszek Kania - Kierownik Biura Zarzadzania Jakoscig
e S L
Zawiercie 01.04.2019 r.

(migjsce i dala wydania, -



AO1 Zaklad wytwdrczy | Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / 202.1 Data/Date/Datum
oY Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 13.41.2019
S | INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CM&_I;gz)aggsg;uz_eo.o. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 -
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204 AG3 N/ No.
vavw.cmepoland.com 82888154 573657E505
A06.1 206
Zamawiajacy :
Purchaser: THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND CMC Poland Sp. 2 0.0. posiada certyl bary
1l SPOLKA AKCYJNA Zintegrowanego Systemu Zar ]
L, Grudziadzka 159 wydanego przez TOV NORD v/ norm:
87-100 Torus EN 150 5001
EN ISO 14001
063 _— e PN-N 18001
. Numery rejestracyjne ce: Katdw:
Adr'es wysylkowy.: 04 10(?9]7748? )
ey aaaress: THYSSENKRUPF MATERIALS POLAND S.A. 04 104 677426
Aleja Kazimierza Wielkiego 7 ACOS0 116/0234/50/2013
87-800 Wioctawek
AO7 AG8 ATD Rl T
Nr zamdwienia klienta Nr zlecenia, przydziaiu Nr davwodu dostawy Mr wagonu, samachodu
Purchase order number Order 1. No. of delivery note Car no.
Kundenbestelinummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr " ) o Wagon nr.
2W20000459 3919626 82888154, N4 CWL 28C6/CWL 13Y3
- £
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPEGIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG F '{:7 o
Kad wyrobu / Product code / Praduktcode 30014505 Ve ,'.‘*-\ P'Z_}G_ B500SP_12,00
— Y
B01, B09-811,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt _
Wyrob/Product/Product: Prety 3 B500SP /Rebars B500SP /B | B50OSP f‘: y

Wymiar/Dimensions/Dimensions: 16,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing ProcesslHerstelIverfahren Proces QTB/QTB Process/QTHE V: l;‘en % x
re furnace, C

Proces wytwarzania stali/Steelmaki fiungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, clagle Io}ﬂ Casting/Eiektroofen, Str: [
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:
BO3 I?!()7 BO8 B13 L_
Norma przedmiotowa Norma klasy'ﬁkacy]na Norma wymiarowa alx Nr wytopu Liczba sziuk Masa rzeczywista
A subject standard C n ds Dimensional standards dest tio Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm M inorm Massnorm ekennzelc ung Schmelze-nr Stuckzahi

PN-H-93220:2018-02 PN-H-93220:2018-02 PN-H-93220:2018-02
\\ 573657 3 7080.000

C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAM
%\.

N vapiapt frndan c Mn A\ s cr Ni Cu Al Mo Sn
b | oene | 5 % QNA\ |V % G % % % % %
573657 573657E505 0,21 0,94 }n\\ “> 0018 | 0,021 0,10 0,11 0,25 0003 | 0023 | 0022

N
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSW%NSETZUNG
v Ti B Zn CE Pb Alm Ca As Balg Nb 7r o [ sb
% % % % % /} % % % % % % % % | %
4
0,001 0001 | o0004 | o013 o,4y>“ 00102 | 0,001 00013 | 0,007 0,00 0,002 | 0,000 0,004

— i = L/
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba rozclagania / Tensile test / Zugprobe

AN ¢l Kwalfkacyjna obrdbka (ciep (RezaczRanam) S cig oy
Test it cr2 cra | Rzewstanie | yyjuenic kacyina obrdbka (clepina) cts | o) Wepblezyrk | Masa 1 mb cte | Prdba
Re (Ro2) Rm o onfraction Elongation pl (Re,act./Re,nom.) uzeprwama Mass per meter un Préba zginania |  zginania i
MPa) {MPa) Al%]  |Brucheinschnu \, elangerung Reference (heat) treatment of samples Ral/Rs | (Reist/Renenn) | Relativesbarea [y, etergewicht Bend test odginania
""‘2 Agt[%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene Ikal Biegen test B!Tebend testh
2% Probenabschnitten Rlppe;\rﬂache egeversuc
1 608 703 20,7 9,4 1,156 0,072 1,598 Pozytyw | Pozytyw
2 576 681 22,3 10,8 1,182 0,072 1,597 Pozytyw | Pozytyw
3 §92 686 20,5 8,5 1,159 0,072 1,590 Pozytyw | Pozytyw
4 598 689 23,6 12,8 1,152 0,072 1,600 Pozytyw | Pozytyw
5
6
7




At
N ) Commercial ]

CMC Poland Sp. 2 0,0,
42-400 Zaviercia,
ul. Pilsudskiego 82
www.cmepoland.com

A01 Zakiad wytwdrezy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [A02 Radzaj dokumentu kentrolnego / Type of inspection document / 202.1 Data/Date/Datum
S

der Pruefbescheinigungen Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 13112010
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

PN-EN 10204 AO3 Nr/ No.

52886154 573857E505

BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

Pomiar twardosci HB Praha udamosiciowa Informacie uzupsiniajace '?]':;: e?,adf;;ﬂ:ﬁ;g:' Inne badania wyrobu
Hardness HB Charmpy impaci Suppiementary information 7erst2}un <hrela S Other product tests
Test Brinnelharte HB Herhsehlagarbait Erganzende Angaben iy n?x‘er a Zerstorungsfreie Prufunger
- - o6 1
c32 c40 c40 c40 C40 CAd Kisrunek potiarania pribat
Twardo$é w stanie dostawy C43 c43 Cc41 c43 Temp Direction of I sampln
Hardness in delivery state Kv KU Kov KCU Lage das Probenabschinitles
Brinnelharte Lieferzustand 4] 4] Wiem®) | em?) ]
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS | HARTBARKEIT TEST
e -
Oidtegiodel of czcta {mm) | Dis f[/./
7 = —
Test 1 15 2 3 4 5 6 7 B 9 1Y) " 12 13 /rg" 20 25 30 35 40 45 50
: . — o = — = | SRS B B (R
1 v
7 /
|
2 ,//‘\ i 4 (I | T .
y =
2 A )
= R 4 -
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE NN S -
N T 2 ENANS
Method / PN 84/H-04510 Pt '\ N\ L ASTM E-45mA DIN 50602
Data Qznaczand Mﬁeu'ﬁfh\r;}vh}m:‘u
/ \ v
tet | TL | KK | KP ™ KN B AT | AA i\ /\T AH\ Y BT BH | cT | cH | DT | DH K
1 \ //
2 AN =2
s 1740 |
\ \ Yo
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST A\ \//
X \4
;Raogaz:l‘i]al L I I \I\\\\\ \r// Mikrostrifktura 7 Micrastructure | Miarostruktur
[fype oftest Numer wzorca / Template number \\\\\\ Numer skali / Scale number
Test 1 i i v VO N\ Vg i ] i n v v Vi VI Vil
1 e
N
2 N
3 (/
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEW ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ (/l Metoda / Method Test 1 Test 2 Testd B
Wielkoi¢ ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 643
Przegrzewnoi¢ / Susceptibility to overheating/ g
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN 150 643 _
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504:1963

207 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches
Kommentar

Z04 205 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE
Zeichen, Erganzende Angaben

Dozbrelenla betony wg PRHS
Kra|awy Cortyfivat Stalede| W)

“ E’ L Mirobats
Utythouych Br CO5-UWE-043 wydeny presz “ _..____p T_Ai_ AL
Zetam Katewis Cet nrCPISEROZ  gpng. 24 . 7348
Hrajons Deklaraz)s Wi
nr P18 (wenje 1)

TSUS

Kiasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachengut:

el Fraas Sl TROrniorg ME DT NITE T ave, VidnE M INT

K500C-T / 85212540

Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number refated to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  [202.2, Z03

zZ01

Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby s3 zgodne z warunkami zaméwienia.
The producer guarantees that the delivery goads are in accordance with the conditions of the order,
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Reglstered Number/Registrierungshummer - BDO 000003392

Mirostaw Szczechla

Kontrola jakosci onozt:\cl b:AD ORY .;KC:.C!
Quality Control Office . N
Qualitatskontrolle Minoslaw(§4 CYECH




Il PITTINI

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr FN-04/20

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Walcéwka zebrowana o érednicach 10,0; 12,0; 14.0; 16,0 mm, gatunku stali BSOOSP,
przeznaczona do zbrojenia betonu / Pittini Jumbo HD B500SP

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
Waicdwka zebrowana gatunku B500SP
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Zbrojenie konstrukcji betonowych
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
FERRIERE NORD S.p.A.
Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo (UD), Wiochy

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony: nie
dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wlasciwoéci uzytkowych: 1+
7. Krajowa specyfikacja techniczna;
7.a)Polska Norma wyrobu:

PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa B500SP -
Prety
i walcowka zebrowana

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, nr akredytacji i nr krajowego certyfikatu lub
nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i nr akredytaciji:

Osrodek Badari i Certyfikacji SIMPTESTCERT Sp. z 0.0.

ul. Astrow 10, 40-045 Katowice
Numer skredytacji: AC 009
Krajowy Certyfikat Statosci Wiasciwosci Uzytkowych nr 009-UWB-131

7.b}Kvajowa ocena techniczna:
Jednostka oceny technicznej / Krajowa jednostka oceny technicznej: nie dotyczy

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, nr akredytacji i nr certyfikatu: nie dotyczy

Farriers Nard S.p. A pittiniit
Societa soggoetta all’attivitd Zona Industriale Rivoli, 33010 Osoppo, Ud - Italy Cod. Fiscale, Partite LV.AL, Heg, Imp. CC.1LA A
di direzione & coordinamento Tel +39 0432 062811, Fax +39 D432 062800 Udine GQ1B27B0307 - Fea Wdine 11742

da parte d Emme-Fer S.r.) pittinigroup@pittinLiL, fertierencrdsps@iagalmall.i Capitale Soriale Eurn 680,000,000 LV,



il PITTINI

8. Deklarowane wilasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu

budowlanago dla zamierzonego Deklarowane wiasciwosci uzytkows Uwaai
zastosowania lub zastosowan

Ap = B %
Wydtuzenie A )
An = 16 %
Tolerance D10+16 mm + 4 % Masa Tmb

Granica plastycrnosci R, MPa

500 + 625

Stosunek naprazania Ru/Re

1,16 + 1,356

Podatnosé na zginania

Zy/Odg = 90%/20° d = @ 16mm D = dd Brak pgknigd

Wegladne pole powiaerzchni zeber fu

@ 10 mm i = 0,062
Q12+ 16 mm e = 0,056

Wytrzymalos zmeczaniowa

Dier = 300 MPa; 20 = 175 MPa; N = 2x10°

Whytrzymalosé na obeigzenin cykliczne d=16mm; D =5d,£4,0% Brak peknigé

Spajalnosc

C-!q s = 0.52 %

Trwatosd

C max 0,24%; Mn max 1,66%:5] max
0,60%:;

S max 0,055%; P max 0,0565%; N max
0,014%;

Cu max 0,85%:;

9. Wiasciwosci uzytkowe okre$lonego powyzej wyrobu s zgodne z wszystkimi
wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wilasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa
deklaracja wilasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia
2004 1. o wyrobach budowlanych, na wylaczna odpowiedzialnosc producenta.

Osoppo, 27/08/2020

Ferriere Nord S_p.A.

Societa soggetta all’attivits
di direzione n coordinamanto
ta parte di Emme-Far S.r.f

W imieniu producenta
Ing. Cristiano Ascanio, Quality Manager

"'."'."!".'-'2? WOED Sk

(ST TETe 1 BT

K4

pittini.it
Zona Industriate Rivoli, 33010 Osuppo, Ud - ltaly Cod. Fiscale Partita EVLAL, Reg. lmp C.C.LAA.
Tol +3% 0432 CE20811, Fas + 380432 062800 Udling O GI7H0307 - Res Udine 11743Y

phttintgroup@pittintit, tarrinrenondspa@iegatmall. il Copitale Socule Eun 80,000,000 LV,



Ferrlare Nord S.p.A.

Zona ledustiisle fivs_ 3900 StabRimento di Nave: Cod. Figcola, Pattita LV.A., Rog. hnprose ©.C.LA.A, Udine 00103760307
Tl +39 U492 0020011, Fon Via Bologna 19, 25075 Nava, BS - fraly Rea Uidine 117431 - Capitala Sociata fura 80.000.060 LV.
ferriatanondspa@iog et |

Tol. + 390432 06291, Fux 3 33 0432 002600 TVockizd $T0etta I ANALA 06 CHEDIONT # CeLtdl e b B pal L s e e
Azlenda con | seguentl slutem| di F-nuonn cerificat
: qualita seconda UN| 5{\{"!23 IBE‘.:S :?01‘1“, "
L nerma sceonts SO Ebor 0 ONARS 18001:2007 CERTIFICATO DI COLLAUDO N° 102482/2020/4
Inspection Certificate - Abnahmeprifzeugnis - Certificate de Réception DATA 30/10/2020

secondo by / nach / selon EN 10204 3.1

PRODOTTO JUMBO SPOOLED BSOOC  @12,0 N° ORDINE 202016401 / 0012 CLIENTE
Product/ . Order/Bestellung/Commande Customer
Erzeugnis/Produit l'C(vI.mde
N° ORDINE CLIENTE 01/10£2020 ient
PRODOTTO CLIENTE C o
Customer identification no/Kundenartikelnr. (Code d‘ident&% Purchase order no/Bestellung N /Commande N
NORMATIVA PN-H-93220:18-02 % ﬁ‘ DOCUMENTO di TRASPORTO 67441 [ 2020
Standard/WerkstofffQualité // %\ Note/Lieferschein/Avis d'expédition
- PN -
E-mad 1 stycrynshafinfranova piw boryelifinfranava o
X
ANALISI CHIMICA % = ch@ﬂe_?_tﬁhmfsgim@amische Zusammanseltzung % - Compasition ehimique % _J
c Mo | s [ AN \h}o Cu sn | A v B N Ceq
COLATA N°® 1032914 /2020 - K ~
1
Heat/ Schmelze / Coutge | '8 | 073 | 015 | 0017 | 016 \ ) AN 0010 | 036 |
I8t cartifica che il matoriale sopra descritto & esente da radioattivitd . We horel 3 ve-mentioned goods are radionctivity fres
CARATTERISTICHE MECCANIGHE - Mechanical propertibs -*m}:@rscne I te - Characleristics mecaniques
" 5 ‘ . Rapporto > =
Digmetro | Diametro | Differenzn Resisienzs Resistenra Rapporto i {4 % ) . - Prova
Noniinate | Effettive Peso Snervamento Re | Reflura Rm | EmMe rﬁ;ﬁf ko o e Ahung Evbione: | 1 & sueiris Plega
ggf,:::, r;ﬂﬂ:i. r:;:%.ln :*:“ y Pates Ratio A5 At ] Agi Hocking r:laF:I-::,'nh“M _Ezno-q Test
mm T % MPa % % % ] -
12,00 672 675 118 1,14 9.4 0.079 +
CONDIZIONI di PROVA Si certifica che il materiale sopra descritto & conforme alfordine.
Test conditions —1 We hereby cartify Ihat fhe material dasenbed aboyes complies with Iha laims of the arder contract,
ANNOTAZIONI: Es wird bestatgt, dass iz Lisfarung don Vereinharungen dar Bestellannanmis entspricht
Notes Nous ceifions que Ia liraison st eonforme aux stipulations de 'sccaptalion de la commande
S%JEO%%%PI\,S&“@%T_SEZONR 009-UWB-131  KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI Controllo Qualitd  7Quatiy Gontial f Qualiatsstelie / Controte de Oualits
C Ascanio
Ferriere Nord Osoppo







1. Nazwa i nazw,

2. 8] | | I U I
Prety zebrows 13 I 10 - 40 mm i walcowl br ia Ini
10;3' |||||J‘-':'_';_ 1ad W prI H I hin \ |r :|) \ 1 nku B50( |

zhrojenia kon .'1r'l|":.-.1_ii betonowych"

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania

Do zbrojenia konstrukeji betonowych (B500SP klasa C).

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produlkeji wyrobu

LIBERTY OSTRAVA a.s., Vratimovska 689/117, 719 00 Ostrava — Kuntice, Czeska Republika
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:

Nie ma zastosowania

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uiytkowych:
i+

7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska norma wyrobu:

PN-H-93220:2018

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer certyfikat:

Zaktady Badan i Atestacji : ,,ZETOM” im. Prof. F. Stauba w Katowicach sp. z 0.0. 40-384 Katowice,
ul. Ks. Bpa H. Bednorza 17

Numer akredytacji: AC 005

Numer certyfikatu: Krajowy Certifykat Stalosci Wiadciwosci Uzytkowych Nr. 005-UWB-142

7b. Krajowa ocena techniczna:
Mie ma zastosowania

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Nie ma zastosowania

Stronalz2



8. Dek rowane wlas w -'-'|'!.'\II. KOwWi

Zasadnicoe charakterysiyk
budowlanege dla zamierzonego zasta |
fubza oo ==

Wyt{z?n.._-.‘;. [ -_n=_:a zeniowa badana pray ;'|.‘;"[-_'_.'--I].'_:r'-"l_l-- paramelrach
dia <25 mm 2x10

HNE Oma= 0,6 R (3

s zmiany naprezen 2o, = 175 MPa {oykle)

Tolerantja mazy (dopuszealng odchylka ma m"_:l
ds8mm . &
d 2 10 mm 4 d

Wytrzymalose na ohciazenia cyldiczne (culdi) - B
dg16mm ¢

Odginanie prabek starzonyeh” o) 3t 20° po zginaniv o kata 90" na ﬁ?""m_{—
trzpieniu:

d £ 16 mm o srednicy 4d

6 mm<de 25 mm o drednicy bd
d> 25 mm o drednicy &d -
Wspélczynui.': uzebrowania fr srednica nom. D (mm) 8 mm 0.015

€

Srednica nom. D [mim) l.{}mm a,[:.lﬂz

Srednica nom. D {mm) 12 mm 0,056 a

Analiza chemiczna dia wytopu (%)
_C - o - } 0,22 I

Mn 1,60

Si ) - 0,55
P ' ) 0,050
3 : 0,050

Cu - 0,80

N ' = 0,012

CEV ' | 0,50

9. Wiasciwodci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zeodne 7 wszystkimi wymienionymi w pkt 8
deklarowanymi wiasciwodciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, na wylaczng
odpowiedzialno$é producenta.

W imieniu producenta podpisat(a):

David BoZof - Dyrektor zakiadu 14 — Valcovny, Liberty Ostrava

(imie i nazwisko oraz stanowisko)

Ostrava ~ Kuncice, 18.1.2021

{miejsce i data wydania) (podpis)

Strona2z2



702 A04

AQ1 A02
Liberty Ostrava a.s. INSPECTION CERTIFICATE  Ostrava,12.08.2020 [V,
Vratimovska 689117 w3 ) LIBERTY
119 00 Ostrava-Kuncice EN 10204:2004 A03 Document No.
Ceska republika
TEL.: +420-595682303 1000970674
Purchaser's Order No. and/or ltem No.
AO7
ZW20005772
Manufacturer's [A10 Delivery Advise No. ;
A08 lioh No. 8101177856/ 000050 147201018760 Thyssenkrupp Materials Poland S.A.
ul. Grudziaugﬂa 159
143473403000 87-100 Torun
Poland
Supplier's Order
A09 No.
3100441661/50

Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:

B01,B02,B03,B04,805,809
Reinforcing steel in coils dia 12 mm and grade B500SP acc.to PN-H-93220:2018-02/Ap1

FaN
B13 Actual weight 6.979,000 KG J //
L
C71 Chemical Anaiysis of Liquid Alloy (% ) />
e — F A A
J7 Heat No. | Test | C70 | C [%] |MN [%]] S11%) | P (%1 | S[%] | N [%] [CU [%] 4 B08
type [

>0 [>0<1.8] >0 >0 >0 >0 >0 <0.8 Pieces |Bunches
<0.22 <0.55 | <0.05 | <0.05 |<0.012

28197Y H 0 0.20 1.52 | 0476 | 0.021 { 0.019 | 0.008 0.10

0 3

H Continuation see Attachment

5 Test results 2 Tensile test acc.to EN JSO 68
Heat No. | C00 Specimen | C11 C12 | C51 C13 | C14 | C55 54
No. Yield orf Tensile| Rm/Re [Elongati Agt[%] | kg/} tivel
proof istrength on A10 / rity drea
limit Pa\ fr\ /N
C04  |c02} >500 >1.151>16.0]>8.00
Regulation <625 <1.35 (\)\.%‘8 02\.5¥,’{/
28197Y [20641616]| 0 | 543 | 632 | 1.16| 19.7 | 8. 0.893]0.000 )
28197Y 120641679| 0 N\ \:D:(LOQ 0.076
Ji Continuation see Attachment | SN \
O NG \'u
NN
e N N
N
/>

/
f |
,/

Y

6 Bend test according to EN 1SO 7438:2016
C52 {Bend Test

C53 |Rebend test OK

Stal zebrowana w kregach w B500SP o érednic%l 8, 10; 12 mm
do zbrojenia konstrukcHl betonowych PN-H-93220:2018
Krajoomg Certifykat Stalosci Wlasciwosci Uzytkowych

Nr. 005-UWB-14

Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach
www libertyostrava.cz

C93 The mass activity ionizing radiation value in fiquid alloy | BO6,
analysis does not exceed 100 Bg/kg. 204
Z01 The Manufacturer confirms that such Product is in duly compliance 2

with Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has been tested in duly compliance with technical requirements

D01The inspection and the test 202, Z03,A05
were caried out on the delivered ;
product or on a product test unit. LIBE RTY }’ggﬁ#‘,ﬁ,’g‘fﬁ%ﬁﬁf 14

Zdendk PodeSva

Liberty Ostrava a.s. .
|ssué;’4’33“5“i§p"é“‘ o 1&'@'{;@ PHONE: +420 595682303
1&: 45193285, // )3’ replaces seal and signature
Sl ez o 017 Issued by: Alena Sifinova

X 1/3



Liste des indications des champs selon la norme EN 10168 et leur traduction.
Seznam oznaceni poli v EN 10168 a jejlch pfislusné preklady.
Verzeichnis der Feldbezeichnungen geméss der Norm EN 10168 und ihre Ubersetzung

Signe
numérique
Giselny znak Marquage des champs, Oznaceni pole, Feldbezeichnung -
Numerisches French Cesky German
Zeichen
1 Suite ci-joint Pokradovani v piiloze Fortsetzung in der Anlage
2 Essai de traction selon EN ISO 6892-1:2017 Zkouska tahem die EN ISO 6892-1:2017 Zugversuch gm, EN ISO 6892-1.2017
3 Essai de dureté selon EN 1SO 6506-1:2005 Zkouska tvrdosti dle EN ISO 6506-1:2005 Harepriifung gm. EN ISO 6506-1:2005
4 I;:‘iga; g% 1fl;exion par choc selon EN ISO Zkouska razem v ohybu dle EN 1SO 148-1:2017 | Schlagbiegeversuch gm. EN ISO 148-1:2017
5 Résultats d’essais Vysledky zkousek Priiffungsergebnisse
6 Essai de pliage selon EN ISO 7438:2016 Zkoudka ohybem dle EN I1SO 7438:2016 Biegeversuch gm. EN ISO 7438:2016

AO1 Usine du fabricant Vyrobni zdved Herstellerwerk

A02 Type de document de contrile Druh dokumentd kontroly Art der Priifdokumente

AQ3 Numéro de document Cislo dokumentu Dokument-Nr.

A04 Margue du producteur Znadka vyrobce Herstellerzeichen

A05 Auteur du document de contrdle Vystavovatel dokumentu kontroly Aussteller des Pritfdokumentes

A06 Acheteur/destinataire Qdbératel/ptilemce Abnehmer/Empfanger

A07 Numéro de la commande du client ou numéro Cislo objednavky adbératele popfipadé &islo Bestell-Nr. des Abnehmers, bzw. Posten-Nr.
du poste de commande polozky

A08 Numéro de la commande de Pusine du fabricant] Cislo zakazky vyrabce Herstellerauftrags-Nr.

AQ9 Numéro de la commande de foumnisseur Cislo objednavky dodavatele Lieferantenauftrags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Cislo dodaciho navasti Lieferungs-Aviso Nr.

BO1 Produit Vyrobek Erzeugnis

B02 Désignation de I'acier QOznadeni oceli Stahlbezeichnung

B0O3 Exigences supplémentaires Jakékoliv dopliiujici pozadavky de Zusatzanforderung

B04 Etat de produit au moment de livraison Stav vyrobku pii dodani 4 Aieferzustand des Erzeugnisses

B05 Traitement (thermique) de référence des Referenéni (tepelné) zpracovani vzorkd Y Referenzbehandiung (Wirmebehandlung) von
&chantillons / /1 Proben

B06 Marquage des produits Znadeni vyrobki Erzeugnismarkierung

BO7 Numéro de la coulée Cislo tavby P /> Schmelz-Nr,

B08 Nombre de piéces, faisceaux Kusy, svazky // \\ {/ Stiicke, Bunde

B0Y Dimensions du produit Rozmary vyrobku // f ) Erzeugnismaie

B12 Masse théorique Teoreticka hmotnost  { ( / - Theoretisches Gewicht

B13 Masse réalle Skuteénd hmotnost N Ist-Gewicht

Coo Identification de ['échantilion Cislo vzorku_/\ Probe-Nr.

c02 Orientation des échantitions (0-longitudinal, 1 Smér zku§ean\Q§;§)délny, Probenrichtung (0 - ianglich, 1 - querdurch)
~transversatl) -pficny)

Cco3 Température d’essai{"C) Zkusebni (eplofal( C) Priiftemperatur ('C)

C04 Prescription Predpis 1\ ] l Vorschrift

[ Numéro d identification de rouleau 1D svitku/ \  \ N // Rolle-Nr.

c11 C11 Limite apparente ou limite élastique c11 VMTebMUV’ nirez kluzu (MPa) C11 Ausgepragte oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) {MPa)

C12 C12 Résistance 4 |a traction (MPa) C:&évno tahu (}4Pa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) [} aznosti\(%) / C13 Bruchdehnung (%)

c14 Agtf%] Agtf¥ \\// Agl{%]

C30 Méthode d'essai I~Zkuseon postyp / Priifverfahren

C31 Valeurs individuelles \ Einzeiwerte

C32 Valuers moyenne \ dnota Mittelwert

C40 Forme ds ['échantifion A fho télesa Probekdrperform

ca1 Largeur de I'échantifion N NSk zkuebniho t3lesa Probekgrperbreite

C42 Valeurs individuelles livé hodnoty Einzelwerte

C43 Valeur moyenne A P né hodnota Mittelwert

C50 Contraction / V Kontrakce Einschniirung

C51 Rapport Rm/Re ,$/|_Pomé&r Rm/Re Verhiltnis Rm/Re

C52 Essai de pliage / 7 | Zkouska ohybem Biegeversuche

C53 Essai de pliage- dépliage {/ Zpétny ohyb Riuckbiegeversuch

C54 Surface relative de nervure fr VztaZn4 plocha Zebra fr Bezogene Rippenflache fr

C55 kg/m / kgim kg/m

C56 Re act/Re nom M Re act/Re nom Re ist/Re nenn

C57 Rapport Re/Rm Pomér Re/Rm Verhéitnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (KN) C58 Tazna sila Fe (kN) 58 Zugkraft Fe (KN)

C59 C58 Traction Fm (kN) C59 Tazna sfta Fm (kN) C59 Zugkraft Fm (kN)

C60 C60 Surface réelie de section (mm2) C60 Skutena prifezova plocha (mm2) C60 Tatsachliche Querschnittsfléche (mm2)

C61 C61 Surface nominale de section (mm2) C61 Jmenovita prafezova plocha (mm?2) C61 Nennwert der Querschnittsfliche (mm2)

C70 Mode de production de Pacier (0 -Convertisseur | Zplsob vyraby oceli (0 -kyslikovy Stahlherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) proces-kontislitek) (O-Sauerstoffverfahren-kontinuierich

gegossenes Strangguss)

C71 Analyse chimique de la coulée (% ) Tavebni chemicka analyza (%) Schmelzanalyse (%)

Co3 Valeur de l'activité de masse du rayonnement Hodnota hmatnostni aktivity ionizujiciho zafeni v | Massenaktivitatswert der ionisierenden Strahlung
ionisant dans l'analyse de la coulée ne dépasse | tavebni analyze nepfesahuje 100 Bq/kg. in der Schmelzanalyse (ibersteigt nicht 100
pas 100 Bg/kg. Bag/kg.

DO1 Le contrble et les essais ont été réalisés sur le Kontrola a zkousky byly provedeny na Kontrolle und Priifungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur I'unité d'essai du fabricant. | dodavaném vyrobku nebo vyrabni zkuSebni Produkt oder an der Produktionspriifeinheit

jednotce. durchgsfiihrt.

201 Le fabricant confirme que ce produit est VWrobce potvrzuje, Ze tento vyrobek je v souladu | Der Hersteller bestatigt, dafl dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du s poZadavkem objednévky, kupni smlouvy a byl den Anforderungen der Besteliung und des
contrat d'achat et qu'il a été soumis aux essais zkouden, kontrolovan v souladu s technickymi Kaufvertrages konform ist und dass es in
selon les exigences techniques de la poZadavky objednavky. Ubereinstimmung mit den technischen
commande. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

202 Date d'émission et validation Datum vydani a ovéfeni platnosti Datum der Ausstellung und der

Bestatigungsbeglaubigung

Z03 Timbre du contréleur Razitko zdstupce kontroly Stempel des (der) Abnahmebeauftragten

Z04 Marquage CE Oznadeni CE CE-Zeichen

Z05 Représentant autorisé du client Povéreny zastupce odbératele Beauftragter Vertreter des Abnehmers
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MEGASA

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
nr 009-UWRB-016.

1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:
Prety zebrowane do zbrojenia betonu o $rednicach @8,0; ©10,0; 012,0; ©14,0; @16,0; ©20,0;
325,01 32,0, nazwa handlowa MEGASA.

2, Oznaczenie typu wyrobu budowlanegoiy:
Pret zebrowany klasa B500SP

3. Zamiecrzone zastosowante hib zastosowania:
Prety zebrowane do zbrojenia betonu

4. Nazwa i adres stedziby producenta oraz miejsce produkeji wyrobu:
MEGASA SIDERURGICA, S.L.
Carretera de Castifia 802-820
15570 Naré6n, A Corufia
HISZPANIA.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
Nie dotyczy.

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wlasciwosei uzytkowych:
I+,

7. Krajowa specylikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:
Norma PN-H-93220:2018-02 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa BS00SP.
Prety i walcowka Zzebrowana

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytac)i i numer krajowego
certylikatu lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriow i numer akredytacjizy:
Oférodek Badan i Certyfikacji
SIMPTESTCERT Sp. z o.0.
Zakiad Certyfikacji
40-045 KATOWICE, ul. Astrow 10
Numer akredytacji AC 009
Krajowy Certyfikat Stalosci Wiasciwosci Uzytkowyeh Nr 009-UWB-016

7h. Krajowa ocena techniczna:
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Nie dotyczy.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgeej, numer akredytacji i numer certyfikatuy
Nie dotyczy
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MEGASA

8. Deklarowane wlasciwosei uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu Deklarowane whadciwosei uzytkowe Uwagiy
budowlanego dla zamicrzonego
zastosowania lub zastosowar

Wydtuzenie Au=8%
As2> 16 %
Tolerancje 08 +6% ; 010+ 032 4% Masa Imb
Granica plastycznosci Re =500+ 625 MPa
Stosunek naprezenia Rm/Re= 1,15+ 1.35
Podatno$¢ na zginanie Zg/Odg =90°20° d <016 D=4d
216<d<025D=6d
D>025D=18d
Sila przyczepnosci Iy O8 1x in =0,045

@10 fg pin =0,052
D12 + @32 fg min =0,056

Zmeczenic G = 300 MPa; 26 = 175MPa; N=2x10° dla d<025
O = 300 MPa; 20 = 160MPa; N=2x10° dla d>025

Sita scinania NPD

Spajalnos¢ Ceq max = 0,52%

Trwalos¢ C max 0,24%; Mn max 1,65%

Simax 0,60%; S max 0,055%
P max 0,055%; N max 0,014
Cu max 0,85%

9. Whasciwosei uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wlasciwosciami uzytkowymi, Ninicjsza krajowa deklaracja wlasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych. na wylgcezng odpowiedzialnosé producenta. )
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