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B haumaton

C € Deklaracja zgodnosci

Declaration de Conformite e Declaration of Conformity ® Dich

larazione di Conformita

Nazwa: Producent; Hauraton Polska Sp. z 0.0.
Ulica: Kasztelanska 37
Miejscowosc: 60-316 Poznan

Kraj: Polska

reprezentowany przez osoby nizej podpisane, o$wiadcza, iz produkt
AQUAFIX®10 PE Separatory polietylenowe KPE, SKPE, SKBPPE, SKmPPE

spetnia wszystkie wymogi dyrektywy dotyczacej wyrobow budowlanych 89/106/EWG.

Opis produktu: separatory koalescencyjne z osadnikiem lub bez,
z by-passem lub bez, z komorg pomp lub bez, z
automatycznym zaworem odcinajgcym

Materiat: polietylen (PE)

Stosowana norma zharmonizowana: EN 858: 2002-05
EN 858: 2003-10

Procedura zgodnoéci wedlug: systemu 1

Hauraton GmbH & Co. KG
Werkstrafle 13

76437 Rastatt

Germany

Tel. +49 72229580
Fax +49 7222 9%8100
Rastatt, dn. 1. January 2009 infosthauraton cam

www hauraton.com

o Mannheim HRA S20881
3 : Kemplementis:

Hauraton Verwaltung GmbH

Mannheim HRE 520930
MarCUS Remer Gescndftslihrer: Fabian Reuter,

Dyreklor Hauraton GmBH & Co. KG Marcus Reuter, Peter Pollinger
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Deklaracja zgodnosci

NEUTRALIZATOR [U {il _

KWASOW AKUMULATOROWYCH Nl i = -
EN 0500 C
23 maja 2011 L == B

Niniejszym zaswiadczamy, ze NEUTRALIZATOR KWASOW AKUMULATOROWYCH,
typoszeregu EN 0500 C, neutralizuje Scieki do wartosci 6,5-8,5PH (w zaleznosci od
Jakosci Scieku na wlocie).

Neutralizator jest zgodny z obowigzujgcymi przepisami prawa, stosowanymi na
terenie Rzeczypospolitej Polskiej. (Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. - Prawo wodne {j.
Dz, U.z2005r. Nr 239, poz. 2019, z pdzn. zm. oraz Rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 28 stycznia 2009 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkow, jakie nalezy spefni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do waod fub do ziemi,
oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego {j. Dz.
U. z dnia 19 lutego 2009 r. z péZn. zm.)

Neutralizator typoszeregu EN 0500 C sfuzy do neutralizacji Sciekow zawierajgcych
kwasy akumulatorowe. Neuftralizacja nastepuje na grysie marmurowym (weglan
wapnia) wypetniajgcym kosz, przez ktory przepfywa sciek.

Wszystkie materiaty uzyte do produkcji neutralizatora sq kwasoodporne.

Michat NOWAK

060084682
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Kod L P H E S Fe Dn | Objetos¢ | Kosz Cigzar Typ
towaru uzytecz. nadstawki
CNO1E | 720 480 640 480 450 190 110 150 | 50 A

Modele EN0O304, ENOS00 | EN1000
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Kod towaru L P H E S Fe Dn | Objgtosé Cigzar
uzytecz.
ENO30C(E) 1220 780 | 914 | 573 543 371 110 340 78
ENORORCD) 1220 780 [ 1149 808 778 371 110 500 107
ENIOOVC{D) 1882 1160 | 1258 | 872 824 416 160 1000 232

@ Wentylacja
@ Nadstawka
(opcjonalnie)
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CNE-EN

KOMORA NEUTRALIZACJI CNE-EN B -
Na podstawie PN-90/C-04540/00 i Rozporzadzenia Ministra Srodowiska Dz.U. Nr 137 poz. 984 z
czerwca 2006 roku oraz Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury Dz.U. Nr 129 poz. 1108 z lipca 2002
roku, zrzucane scieki powinny posiada¢ pH miedzy 6,5 a 8,5. W zwigzku z powyzszym firma
TECHNEAU produkuje neutralizatory kwasdéw akumulatorowych, ktére umozliwiajg neutralizacjg
sciekow zawierajacych kwasy nieorganiczne o st¢zeniu zblizonym do kwasow akumulatorowych.

® ZASADA DZIALANIA :

e Urzadzenie przeznaczone jest do neutralizowania sciekdw kwasnych, ktore moga zostaé rozlane na skutek
wypadku.

e Podstawg procesu neutralizacji jest kontakt sciekdéw z grysem marmurowym.

» Scieki wpltywaja do pierwszego przedziatu komory, a nastgpnie przeptywajq przez warstwe marmuru
(weglan wapnia) ulegajac neutralizacji.

s Przepltywajace Scieki obmywajg w sposéb samoistny ztoze.

¢  Marmur posiada takze zdolno$¢ pochtaniania metali ciezkich.

@ OPIS:
¢ Wyposazenie jest odporne na dzialanie kwasow (kwas siarkowy 22%): komora, kosz, kréciec
potaczeniowy wykonane sa z polietylenu o wysokiej gestosci; uszczelki wykonane sa z EPDM.
= Kosz, wykonany z polietylenu, jest wyjmowalny oraz przystosowany do ustawiania w stos. Jego maty
cigzar, od 15 do 20 kg, utatwia manewrowanie.
»  Wlaz, wykonany z polietylenu, zaopatrzony w zamknigcie na klucz oraz uszczelke jest przystosowany do
ruchu pieszego. Komora posiada uchwyt umozliwiajacy jej transport.

® DOBOR:
¢ Dobor urzadzenia nastgpuje w funkcji objetoéci éciekdéw 1 ich pH oraz/lub ilodci sktadowanych
alkumulatoréw (co wiaze si¢ z ryzykiem wypadku).
o Skitadowanie akumulatoréw (o ciezarzel4 kg) :

Liczba akumulatoréw < 50 < 150 < 400 < 500
Kod towaru CNOTE EN3GCD) ENSOOC() EN1000CD)

e W przypadku innego zastosowania prosimy o skontaktowanie si¢ z naszym biurem technicznym.
przyp g p y ¥

@ OBSLUGA:
¢ W zaleznosci od stgzenia Scickow, urzadzenie nalezy oproznia¢ co najmniej 1 raz w roku, po uprzednim
wyciagnieciu kosza(y).
»  Sprawdza¢ regularnie poziom marmuru.
¢  Marmur powinien by¢ wymieniany po ubytku 20% jego ilo$ci poczatkowe;j.
¢ Wypelni¢ ponownie urzadzenie wodg.

@ OPCIJE:
¢ Nadstawki (patrz karta [E 305).
¢ Wlazy 250 kN z nadstawkami teleskopowymi (patrz karta IE 305).
s Osadnik poprzedzajacy neutralizator w przypadku Sciekow o duzym stopniu zanieczyszczenia
substancjami opadajacymi.

® INSTALOWANIE :
Patrz karta IE 305.
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Iy APROBATA Numer
U‘Tm' TECHNICZNA AT/2000-02-0961-04

Jednostka aprobujqea: Nazwa wyrobu:

Centralny Osrodek Rury z PVC-U ze §ciankq z rdzeniem spienionym do
Bada“"fzf’ - ROZWO‘!O“"Y sieci kanalizacyjnych bezci§nieniowych
Techniki Instalacyjnej

"INSTAL" Whnioskodawca:
PL 02656 Warszawa Wavin Metalplast-Buk Sp.z o.0. Stron: 11
UL Ksawerdow 21 ul.Dobiezynska 43 |

Tel./Fax: (0-22) 843-71-65 64-320 Bz“yk Strona 171

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r. poz. 2497) w wyniku
postepowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Oérodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza si¢ przvdatnoié do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazw3g:

Rury PVC-U ze §cianka z rdzeniem spienionym do sieci kanalizacyjnych
bezci$nieniowych

produkowanego przez:

Wavin Metalplast-Buk Sp.z o.0.
ul.Dobiezynska 43
64-320 Buk

opisanego w niniejszej aprobacie w czgsci B pkt [. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
wczesci B pkt 2. Miejsce (a) produkeji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czgsci C pkt.5
aprobaty. Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrob do stosowania w budownictwie w
Polsce, stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czeéci B pkt 5.1.1.
niniejszej aprobaty. Niniejsza aprobata zawiera 11 stron i moze by¢ udostgpniana wylacznie w calodci
z zachowaniem ustalen formalnych podanych w czesei B pkt 5.2. Dopuszcza sig wykorzystanie reprodukeji str.
pierwszej niniejszej aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawcg wyrobu. Reprodukcja taka nie zastgpuje
kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
probata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2000-02-0961-04

wazna jest do dnia 15.06.2010r.

Miejsce i data wydania aprobaty

i\/é‘(((f_‘/ lfrtd) AL D?

Kierownik Jednostki Aprobujjcej
060870350

/WEK?FGFQ
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H(@ APROBATA Numer
N/ e \ ¥ TECHNICZNA | AT/2001-02-1095-01
Tih

Jednostka aprobujaca: Wyroby izolacyjne TUBOLIT
z pianki polietylenowej PE

Centralny Osrodek
Badawczo — Rozwojowy Whnioskodawca:
Techniki Instalacyjnej Armacell Poland Sp. z o.0.
"INSTAL" 55-300 Sroda Slqska Stron: 13
PL 02 - 656 Warszawa ul. Targowa 2 Strona 1/13
Ul Ksawer6ow 21
Tel./Fax: (0-22) 843-71-65

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497),

w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym O$rodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza si¢ przydatno§é do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:
Wyroby izolacyjne TUBOLIT z pianki polietylenowej PE

produkowanego przez:
Armacell Poland Sp. z o.0.
55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2

opisanego W niniejszej aprobacie w czgéci B pkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czgsci B pkt 2. Miejsca produkeji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czgéci C pkt 5. aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w cze$ci B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 13 stron i moze by¢ udostepniana wylacznie w caloéci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czgéci B pkt 5.2. Dopuszcza sig wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawcg wyrobu. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej aprobaty.

Termin waznoS$ci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1095-01
wazna jest do dnia 15.01.2011 r.

Kierownik Jednostki Aprobujgcej

M

mgr i, Tumasz Aoks mowl

’/;)ﬂ ] f{,;\

o ™

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 16.01.2006 r.




GBUICy, PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY
A NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
5 4
> PZH 2 ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ

v”.,  Zaloiony w1918 1 @
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24 Chocimska 00-791 Warsaw ® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 @ Fax (22) 5421287 @ e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

ATEST HIGIENICZNY HK/B/1421/03/2006
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyr6b / product:  Izolacja (otuliny) TUBOLIT: DG, DG - A, S, S Plus, AR Fonoblok, DHS

Zawierajacy / containing: polietylen

Przeznaczony do / destined: izolowania instalacji grzewczych i sanitarnych, zgodnie z zaleceniami
producenta, w budynkach mieszkalnych, uzytecznosci publicznej, placéwkgch
stuzby zdrowia, o$wiatowo - wychowawczych oraz przemysle spozywczym i
farmaceutycznym
Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
Barwniki nie moga zawiera¢ zwigzkow metali: kadmu, otowiu i chromu(Vl).

Whytworea / producer:
ARMACELL GmbH
D-48153 Munster
Robert-Bosch-Strasse 10, Niemcy

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

ARMACELL POLAND Sp. z 0.0.
55-300 Sroda Slaska

ul. Targowa 2

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow
przez ktorakolwiek stroneg. Niniejszy atest traci waznoéc po 2011-12-04
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2011-12-04
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Wéatlbcvm/uw o D?

Krerownik 5
Data wydania atestu higienicznego: 4 grudnia 2006 Zaktaau Higreny Komunalnegj %
The dateYof issue of the certificate:  4th December 2006

) www.pzh.gov.pl
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S PCA ZESPOL LABORATORIOW BADAWCZYCH

POLSKIE CENTRUM

S \________-//_}: AKREDYTACSI akredytowany
M -.i przez Polskie Centrum Akredytacji
BADANIA
b et encmn

certyfikat akredytacji
nr AB 023

AB 023

LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH

RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.9/2-9/07 strona 1/2

ZLECENIODAWCA

ARMACELL POLAND Sp. z o.0.
ul. Targowa 2
55-300 Sroda Slaska

OBIEKT

Ptyty termoizolacyjne o nazwie AF/Armaflex.

Ptyty wykonane sg z migkkiej pianki na bazie syntetycznego kauczuku.
Producentem ptyt jest: Armacell GmbH - Niemcy.

Parametry wyrobu zadeklarowane przez Zleceniodawce:

- grubos¢ 10,0 mm,

- gestos¢ 40 + 80 kg/m?,

Parametry badanej probki okreslone w laboratorium:
- gestosé 54,8 kg/m?,
- grubosé 10,0 mm.

przylety do badania dnia  29.10.2007  przy protokdle nr  LP- 1195/07 \/

badany w okresie od 17.12.2007 do 17.12.2007
METODA POBRANIA PROBEK: - nie dotyczy

METODA BADANIA. PN-B-02874:1996
Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania stopnia palnosci materiatow

budowlanych,

Raport z badan obejmuije: stron 2 Zafaczniki N
ap bejmuj A e brdp g o U D4
LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH cztonek @:F Filia Laboratorium wKarowicacQéfﬂ\
UL. KSAWEROW 21, 02-656 WARSZAWA INSTYTUT TECHNIK! BUDOWLANE.J Al. Korfantego 191, 40-153 Katowice
tel. +48 22 8533427, +48 22 8482307 www.ith.pl tel. +48 32 7302352, faﬂgf 392948
fax +48 22 8472311. e-mail: fire@®ilb.ol e-mail: fire@itb.katowidd, W



LP RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.9/2-9/07 L Strona 2/2

WYNIKI BADANIA:

Wynik badania

Cechy badane Prébka nr

1 2 3 4 5

Czas do zapalenia (d&f) [s] - . . . =

Czas do zapalenia (gora) [s] = E ¢ - -

|

AraHii Odchylenie
standardowe
Wskaznik i —[ 0 0 0 0 0 0 0
Wskaznik ¢ 0 0 0 0 0 0 0
Uwaga: , —" oznacza, ze prébka nie zapalita sie w czasie badania

INNE INFORMACJE DOTYCZACE BADANIA

ZALACZNIKI :

Odpowiedzialny za badanie: Kierownik Laboratorium LP

Mariusz Zotnik dr Andrzej Borowy

Warszawa, dnia 15.04.980Y

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, ze wyniki badania odnoszg sig wylqcznie do badanego obiektu.
Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tyiko w catosci.
Raport z badari nie jest dokumentem dopuszczajacym do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

L

0000250:
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POLSKIE CENTRUM ZESP(')L LABORATO RIO“I BADAWCZYCH
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AB 023
L
LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH
RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.8/2-12/07 strona 1/2
ZLECENIODAWCA

ARMACELL POLAND Sp. z 0.0.
ul. Targowa 2
55-300 Sroda Slgska

OBIEKT

Ptyty termoizolacyjne o nazwie AF/Armaflex.

Piyty wykonane sg z miekkiej pianki na bazie syntetycznego kauczuku.
Producentem ptyt jest: Armacell GmbH — Niemcy.

Parametry wyrobu zadeklarowane przez Zleceniodawce:

- grubos¢ 50,0 mm,

- gestosc¢ 40 + 80 kg/m®.

Parametry badanej prébki okreslone w laboratorium:

- gestos¢ 52,4 kg/m?,

- grubos¢ 50,0 mm.

przyjety do badania dnia 29.10.2007 przy protokéle nr  LP- 1195/07 \/
badany w okresie od 20.12.2007 do 20.12.2007

METODA POBRANIA PROBEK: - nie dotyczy

METODA BADANIA, PN-B-02874:1996
Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania stopnia palnosci materiatow

budowlanych,

Raport z badari obejmuje: stron 2 Zataczniki s ]
p Jmuj fa ol ey g D‘{/
LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH czfonek Filia Laboraforium w Kafowicach ¢
UL. KSAWEROW 21, 02-656 WARSZAWA INSTYTUT TECHNIK| BUDOWLANEJ Al. Korfantego 191, 40-153 Katowice
tel. +48 22 8533427, +48 22 8482307 www.itb.pl tel. +48 32 7302352, fax etgf‘.?@ {1"502919_{ s
fax +48 22 8472311. e-mail;: fire@ilb.pl e-mail: fire@itb. katowice:pr- dULY



LP RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.8/2-12/07 Strona 2/2
WYNIKI BADANIA:
Wynik badania
Cechy badane Probka nr
1 2 3 4 5
Czas do zapalenia (d&i) [s] z . " « 5
Czas do zapalenia (géra) [s] - g 2 - -
. Odchylenie
Srednio standardowe
Wskaznik i 0 0 0 0 0 0 0
Wskaznik ¢ 0 0 0 0 0 0 0

Uwaga: ,-" oznacza, ze probka nie zapalita sie w czasie badania

INNE INFORMACJE DOTYCZACE BADANIA

ZALACZNIKI :

Odpowiedzialny za badanie:

Mariusz Zolnik

Kierownik Laboratorium LP

dr Andrzej Borowy

Warszawa, dnia (5,01 (2609

Laboratorium Badawcze o$wiadcza, ze wyniki badania odnosza sig¢ wytacznie do badanego obiektu.

Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, Jjak tylko w cafosci.
Raport z badar nie jest dokumentem dopuszczajacym do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

0000214



ITIS INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANE.J

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1. tel (0-22) 825-04-71, fax {0-22) 825-52-86. Dyrektor: lel. (0-22) 825-13-03, 825-28-85, fax (0-22) 825-77-30

Zakiad Badari
Ogniowych KLASYFIKACJA OGNIOWA

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21
lel. (0-22) 853-34-27
fax (0-22) B47-23-11
e-mail- ire@itb.pl

1. Zleceniodawca:

2. Nr umowy:

3. Przedmiot klasyfikacji:

4. Klasyfikacja ogniowa:

Podstawa klasyfikacji:

6. Termin wazno§$ci:
7. Zalgczniki:
8. Data:

9. Opracowanie:

w zakresie stopnia palno$ci materialow budowlanych

NR NP-1195.8/P/07/MZ

ARMACELL Poland Sp. z o.0.
ul. Targowa 2
55-300 Sroda Slaska

NP-1195/P/07/MZ

Plyty termoizolacyjne o nazwie AF/Armaflex.

Ptyty wykonane sg z migkkiej pianki na bazie syntetycznego kauczuku.
Grubosc¢ ptyt 10 + 50 mm, gestosc 40 + 80 kg/m?3.

Producentem plyt jest: Armacell GmbH ~ Niemcy.

Klasyfikacja obejmuje réwniez plyty Arma-Chek D (AF) z wierzchnig
warstwa z wiokna szklanego w kolorze czarnym o grubosci 0,18 mm

| ptyty Arma-Chek S (AF) z wierzchnia warstwa widkna szklanego

Z aluminium w kolorze srebnym o grubosci 0,20 mm.

Grubos¢ ptyt 13, 19, 25 mm.

Wyr6b klasyfikuje si¢ jako miezapalny

Norma PN-B-02874:1996. Metoda badania stopnia palnosci materiatow

budowlanych.
Raporty z badan: LP-1195.8/2-12/07 i LP-1195.9/2-9/07

14.01.2011

14.01.2008

Mariusz Zolnik

/-7/ ﬂ/éu:é{)‘uﬁ:% Al {)C/

Klasyfikacja moze by¢ reprodukowana wylacznie przez Zleceniodawce w calosci wraz z zalacznikami bez komentarzy, skrétéw j zmian. /;:2-2
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00-611 Warszawa, ul. Fillrowa 1, tel. (0-22) 825-04-71, fax (0-22) 825-52-86. Dyreklor: lel (0-22) 825-13-03, 825-28-85, fax (0-22) 825-77-30

www.itb.pl
Zaktad Badan
Ogniowych KLASYFIKACJA OGNIOWA
O s sy 2! | w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez izolacje rur i kanaléw
oty NP.-1195.1/P/07/MZ

1. Zleceniodawca:

2. Nr umowy:

3. Przedmiot klasyfikacji:

4. Klasyfikacja ogniowa:

5. Podstawa klasyfikacji:

6. Termin waznosci:
7. Zalaczniki:

8. Data:

9. Opracowanie:

Vo~

ARMACELL POLAND Sp. z o.0.
ul. Targowa 2
55-300 Sroda Slaska

NP.-1195/P/07/MZ

Izolacje rurowe o nazwie AF/Armaflex.

Izolacje wykonane sg z migkkiej pianki na bazie syntetycznego
kauczuku.

Gestos¢ pianki 40 + 70 kg/m?®.

Srednice wewnetrzne izolacji 6 + 160 mm.

Grubos¢ scianek izolacji 6 + 45 mm.

Producentem izolacji jest: Armacell GmbH — Niemcy.

Klasyfikacja dotyczy rowniez izolacji Arma-Chek D (AF) z wierzchnig
warstwa z wiokna szklanego w kolorze czarnym o gruboéci 0,18 mm
i otulin Arma-Chek S (AF) z wierzchnig warstwa widkna szklanego
z aluminium w kolorze srebnym o grubosci 0,20 mm.

Grubos¢ scianek izolacji 13, 19, 25 mm.

Srednice izolacji 15 + 89 mm.

Wyrob z ktorego przygotowano probki klasyfikuje si¢ jako
nierozprzestrzeniajacy ognia

Norma PN-B-02873:1996. Ochrona przeciwpozarowa budynkow.
Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych
i przewodach wentylacyjnych . Raport z badan nr LP- 1195.1/11.2-17/07

14.01.2011

_ \/\

14.01.2008

Mariusz Zotnik Kiergwrik Zarladd Bacss Oxmaowyel

e

',/. e
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I-I. INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PEA ZESPOL LABORATORIOW BADAWCZYCH
AKREDYTACY akredytowany

% przez Polskie Centrum Akredytacji

T certyfikat akredytac;i

nrAB 023
AB 023
|
LP RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.1/11.2-17/07 strona 1/2

ZLECENIODAWCA

ARMACELL POLAND Sp. z o.0.
ul. Targowa 2.
55-300 Sroda Slaska

OBIEKT
[zolacje rurowe termoizolacyjne o nazwie AF/Armaflex.
Izolacje wykonane sg z miekkiej pianki na bazie syntetycznego kauczuku.
Producentem izolacji jest: Armacell GmbH — Niemcy.
Parametry wyrobu zadeklarowane przez producenta:
» gestos¢ pianki: 40 + 70 kg/m?®,
» §rednica wewnetrzna: 42 mm,
» grubo&¢ Scianek: 20,5 mm.
Parametry prébki okreslone w laboratorium:
> Srednica wewnetrzna: 42 mm,
> grubos¢ scianek: ok. 20 mm,
» gestosc pianki z ktdrej wykonana jest izolacja: 63,3 kg/m3.

przyjety do badania dnia 29.10.2007 przy protokéle nr LP-1195/07 \/
badany w okresie od 18.12.2007 do 18.12.2007

METODA POBRANIA PROBEK: - nie dotyczy

METODA BADANIA: PN-B-02873: 1996
Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia po

instalacjach rurowych i przewodach wentylacyjnych.

Raport z badan obejmuje: stron 2 Zatgcznikow

LABORATORIUM BADAN OGNIOWYCH cztonek @F Filia Laboratorium w Katowicac

UL. KSAWEROW 21, 02-656 WARSZAWA INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ Al. Korfantego 191, 40-153 Katowice

tel. +48 22 8533427, +48 22 8482307 www.ith.pl tel, +48 32 7302352, fax +48 32 7302949

fax +48 22 8472311, e-mail: fire@itb.pl e-mail: fire@itb.katowice.pl
AN AT
0030501



LP RAPORT Z BADAN NR LP- 1195.1/11,2-17/07 Strona 2/2
Warunki badania Badanie 1 Badanie 2 Badanie 3
temperatura powietrza, [°C] 14 14 14
WYNIKI BADANIA
Cechy badane Badanie 1 Badanie 2 Badanie 3
temperatura w punktac?oé]w czasie badania 180 150 180
temperatura w punktac?ﬁéi czasie badania 110 130 170
spalanie lub tlenie w obszarze Il w czasie

obserwacji = = =
[+/]

spalanie lub tlenie w obszarze Il w czasie

obserwac;ji - = -
[*/]

plengce krople i odpady state
[+/-]

spalanie po czasie badania
[+-]

INNE INFORMACJE DOTYCZACE BADANIA

ZAFACZNIKI : -

Odpowiedzialny za badanie: Kierownik Laboratorium LP

Mariusz Zotnik dr Andrzej Borowy

A
................. S PN
Podpis

Warszawa, dnia A5.94,26¢Y

Laboratorium Badawcze oswiadcza, Ze wyniki badania odnosza sie wyfacznie do badanego obiektu.
Bez pisemnej zgody Laboratorium Badawczego Raport nie moze by¢ powielany inaczej, jak tylko w cafosci.
Raport z badari nie jest dokumentem dopuszczajacym do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie

06500615



BLIC, PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

;’& - NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
(o
< PZH o ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ

Zalukony w 1918 ¢
RO DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw @ Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 @ e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl
ATEST HIGIENIGZNY  Hk/B/1265/02/2006 |
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL.
Wyréb / product:  Izolacja (otuliny i plyty) AF/Armafiex

Zawierajacy / containing: kauczuk syntetyczny i inne skiadniki wg dokumentacji producenta

Przeznaczony do / destined: izolowania instalacji chiodniczych i klimatyzacyjnych oraz kanatow
wentylacyjnych w budownictwie i przemy$le w tym:budynkach mieszkaniowych
i uzytecznoéci publicznej, placéwkach stuzby zdrowia i o$wiatowo
wychowawczych, w przemysle spazywczym i farmaceut.
Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych
warunkéw / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

- bez zastrzezen

Wytworca / producer:
ARMACELL POLAND Sp. z 0.0.

55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2
ARMACELL GmbH/Niemcy P e

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for: "

ARMACELL POLAND Sp. z 0.0. L T
55-300 Sroda Slgska e . e

ul, Targowa 2 N
Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw

przez ktérakolwiek strong, Niniejszy atest traci waino$¢ po 2011-11-06
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2011-11-06
or in the case of changes In composition or in technology of production.

Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 6 listopada 2006 Zaktadu Higieny Komunalnej

The date of issue of the certificate:  6th November 2006 2 yﬁ W—\
Jantisz Swiatézak i

1.4& otpo g DC,

www.pzh.gov.pl %
00500216
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (4B 22) 825-76-55 - fax: (48 22) B25-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8056/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(DzU Nr 249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

ARMACELL POLAND Sp. z 0.0.
55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2

stwierdza sie przydatno$é do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Wyroby izolacyjne
IAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHI
z pianki z kauczuku syntetycznego (FEF)

T
3 ).
2 L N A

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integraing czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
instytutu Techniki Budowlanej ©

D7 2y

Marek Kaprofi

Termin waznosci:
05 czerwca 2014 r.

Zatgcznik:

Postanowienia ogdine i techniczne d \ %
Warszawa, 05 czerwca 2009 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8056/2009 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL
AT/98-02-0565-04.Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8056/2009 zawiera 30 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki
Budowlane;.

iBudoneno 1o D

/éﬂ G031
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogolne

Przedmiotem aprobaty techniczne] sa wyroby izolacyjne: cylindryczne otuliny, maty,
piyty, pasy i tasmy o nazwach handlowych ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK
(wyszczegdlnione w tablicach 1, 2 i 3), wykonane z pianki z kauczuku syntetycznego (FEF),
przeznaczone do izolowania cieplo- i zimnochronnego przewoddw, armatury i urzadzen
instalacyjnych transportujgcych nosnik energii - ciepta lub chtodu. Uzupetnieniem asortymentu
sa izolacyjne uchwyty (obejmy) o nazwie ARMAFIX (wyszczegdlnione w tablicy 3) do izolowania
odcinkéw przewodéw pod uchwytem mocujacym rurociag. Wyroby produkowane sg przez firme
ARMACELL POLAND Sp. z 0.0., 55-300 Sroda Slaska, ul. Targowa 2 oraz firmy:

- ARMACELL GmbH, Robert-Bosch-Strasse 10, 48153 Miinster, Niemcy

- ARMACELL GmbH, Emnst-Thalmann-Allee 10, 07937 Zeulenroda, Niemcy

- ARMACELL GmbH, Alte Bahnlinie 19, 88299 Leutkirch, Friesenhofen, Niemcy

- ARMACELL UK Ltd., Mars Street, Oldham, Lancashire OL 9 6LY, Wielka Brytania

- ARMACELL SPAIN S.A., Carretera GE 650, 17255 Begur (Girona), Hiszpania,
ktérych upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest frma ARMACELL POLAND Sp. z 0.0. w
Srodzie Slagskiej.

Otuliny izolacyjne produkowane sg bez okladziny powierzchni, z naturalnym naskérkiem,
lub z oktadzing zewnetrznej powierzchni z tkaniny z wiokien szklanych lub folii policlefinowej, z
rozcieciem wzdtuznym pokrytym warstwg kleju (nazywane otulinami w wersji samoprzylepnej)
lub bez rozciecia. Srednice otulin odpowiadajg typowym s$rednicom rurociggéw stalowych,
miedzianych i z tworzyw sztucznych. Zakres nominalnych srednic wewnetrznych otulin wynosi
6 + 160 mm. Diugo$é standardowa otulin wynosi 1 albo, 2 m lub przy otulinach zwijanych w
zwoje do 95 m.

Maty, plyty, pasy i taémy izolacyjne produkowane sa bez oktadziny powierzchni, z
naturalnym naskorkiem, lub z oktadzing jednej powierzchni z folii aluminiowej lub z tkaniny z
widkien szklanych z drugg strong pokryta warstwg kieju (nazywane samoprzylepnymi) lub bez
kleju. Maty izolacyjne majg ksztatt prostopadioscianu. Standardowo maja szeroko$é 1 lub 1,5 m.
Dostarczane sa zwiniete w role. Piyty izolacyjne uzyskiwane sa przez cigcie mat do odpowiednich

wymiarow.

00000515
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Uchwyty izolacyjne ARMAFIX s3 cylindrycznymi ksztattkami z kauczuku syntetycznego z

wkiadka z pianki PUR i aluminiowg obejma, z rozcieciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju.
Wyroby izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK produkowane sg z
kopolimeru butadienu [ub monomeru dienu, na zautomatyzowanych liniach technologicznych, a

proces produkcji

opiera sie kolejno na:

mieszaniu surowcow, dodawaniu substancji

spieniajacych i w koncowych etapie na bezposrednim wyttaczaniu wyrobdéw w ekstruderach

i spienianiu w piecu.

Pianka z kauczuku syntetycznego, z ktorej wykonane sg wyroby izolacyjne objete

aprobatg techniczng, ma strukture drobnych zamknietych komérek i barwe czarng, szara,

grafitowg lub biala. Czynnikiem spieniajacym sg akceleratory wulkanizujace dodawane do

mieszanki kauczukowe;.

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe wyrobdw izolacyjnych podano w p. 3.

1.2. Asortyment

1.2.1. Otuliny izolacyjne. Aprobata objete sa otuliny wyszczegdinione w tablicy 1

Tablica 1
Poz. Nazwa otuliny Wyglad, wykonanie otuliny Standardowy zakres
Srednic
wewnetrznych, mm;
di, m
1 | AFJARMAFLEX Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z 6 + 160;
naturalnym naskdérkiem, bez rozcigcia, pianka 5
czarna
2 | AF/ARMAFLEX w wersji | Bez okladzin powierzchni; powierzchnie z 15 + 89;
samaprzylepnej naturalnym naskaérkiem, z rozcieciem 2
wzdluznym pokrytym klejem, pianka czarna
3 | AFJARMAFLEX w Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z 6 + 28;
zwojach naturalnym naskarkiem, bez rozciecia, pianka 20 + 90
czarna
4 | ARMA-CHEK D (AF) Z ckiadzing zewnetrznej powierzchni z tkaniny z 15 + 168;
widkien szklanych w kolorze czamym, z 1
rozcigciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju
lub bez kleju, kolor pianki czamy
5 | ARMA-CHEK S+ (AF) Otuliny izolacyine AF/ARMAFLEX z okiadzing, 15 + 168;
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z widkien 1
szklanych i folii aluminiowej w kolorze srebrnym,
Z razcieciem wzdiuznym pokrytym warstwa kieju
lub bez kieju, kolor pianki czarny

0080 au
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HT/ARMAFLEX

Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskorkiem, bez rozcigcia, pianka
koloru grafitowego

10 + 89;

HT/ARMAFLEX w
zwojach

Bez oktadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskdrkiem, bez rozcigeia, pianka
koloru grafitowego

15 + 22;
12 = 26

HT/ARMAFLEX z folig
poliolefinowg

Z oktadzing zewnetrznej powierzchni z folii
paliolefinowej w kolorze czarnym lub biatym,
bez rozciecia, kolor pianki grafitowy.

12 + 42;

NH/ARMAFLEX

Bez okladzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozciecia, kolor
pianki ciemnoszary

10 + 89;

10

ARMAFLEX AC

Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozcigcia, kolor
pianki czarny

6 +160;

11

ARMAFLEX AC w
zwojach

Bez okiadzin powierzchni; powierzchnie z
naturalnym naskérkiem, bez rozcigcia, kolor
piankl czarny

6 + 28;
10 =90

12

ARMAFLEX SPLIT

Z okiadzing zewnetrznej powierzchni z folii

poliolefinowej w kolorze biatym, kolor pianki biaty.

13

ARMAFLEX DUOSPLIT

Dwie ztaczone otuliny izolacyjne z oktadzing
zewnetrznej powierzehni z folii poliolefinowej w
kolorze biatym, kolor pianki biaty.

6+ 19;
20

14

ARMA-CHEK D (NH)

Otuliny izolacyjne NH/ARMAFLEX z oktadzing
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z widkien
szklanych w kolorze czamym, z rozcigciem
wzdtuznym pokrytym warstwa kleju lub bez kleju,
kolor pianki ciemnoszary.

15+ 168;

15

ARMA-CHEK S+ (NH)

Otuliny izolacyjne NH/ARMAFLEX z okiadzing,
zewnetrznej powierzchni z tkaniny z widkien
szklanych i folii aluminiowej w kolorze srebmym,
z rozcieciem wzdtuznym pokrytym warstwa kleju
lub bez kleju, kolor pianki ciemnoszary.

15 + 168;

Uﬁﬁ;fj2¢
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1,2.2. Maty i plyty izolacyjne. Aprobata obejmuje maty i piyty wyszczegolnione

w tablicy 2
Tablica 2
| Poz. Nazwa wyrobu Wyglad, wykonanie maty
1 | Maty i plyty AF/ARMAFLEX Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskorkiem,
pianka czarna
2 [ Maty i ptyty AFJARMAFLEX w wersji | Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskorkiem z
samoprzylepnej jedng strona pokryta klejem, pianka czarna
3 | Maty HT/ARMAFLEX Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskdérkiem, kolor
pianki grafitowy
4 | Maty NH/ARMAFLEX Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskoérkiem, kolor
pianki ciemnoszary
5 |Maty NH/ARMAFLEX w wersji Powierzchnie bez okiadziny z naturalnym naskérkiem z
samoprzylepnej jedna strong pokryta klejem, kolor pianki ciemnoszary
6 | Maty ARMADUCT Powierzchnie bez okladziny z naturalnym naskérkiem,
pianka szara
7 | Maty ARMADUCT w wersji Powierzchnie bez oktadziny z naturalnym naskorkiem z
samoprzylepnej jedna_strona pokryta klejem, kolor pianki szary
8 | Maty ARMADUCT z folig aluminiowa | Powierzchnie - jedna z okfadzing z folii aluminiowej, druga z
naturalnym naskorkiem bez okfadziny powierzchni, kolor
pianki szary.
9 | Maty ARMADUCT z folig aluminiowa | Powierzchnie - jedna z oktadzing z folii aluminiowej, druga z
w wersji samoprzylepnej: naturainym naskérkiem pokryta klejem, kolor pianki szary
10 | Maty/ptyty ARMAFLEX AC Powierzchnie bez okiadziny z naturainym naskérkiem,
pianka czarna
11 | Maty ARMAFLEX AC w wersji Powierzchnie bez okfadziny z naturalnym naskorkiem z
samoprzylepnej: jedng strong pokryta klejem, pianka czarna
12 | Maty ARMAFLEX AC z folig, Powierzchnie - jedna z okladzing z folii aluminiowej, druga z
aluminiowg naturalnym naskérkiem bez oktadziny powierzchni, kolor
pianki czarny
13 | Maty ARMAFLEX AC z folig, Powierzchnie - jedna z okladzina z folii aluminiowej, druga z
aluminiowa w wersji samoprzylepnej | naturalnym naskérkiem pokryta klejem, pianka czarna
14 | Plyty ARMA-CHEK (AF) D Powierzchnie - jedna z okladzing z tkaniny z wiokien
szklanych w kolorze czarmym, druga z naturainym
naskorkiem bez oktadziny powierzchni, kolor pianki czarny.
15 | Piyty ARMA-CHEK (AF) S+: Powierzchnie - jedna z okladzing z tkaniny 2 wiokien
szklanych pokrytg folia aluminiowa w kolorze srebrnym, druga
z naturalnym naskorkiem bez oktadziny powierzchni, kolor
pianki czarny
16 | Piyty ARMA-CHEK (NH) D : Powierzchnie - jedna z okiadzing z tkaniny z wiokien
szklanych w kolorze czarnym, druga z naturalnym
naskérkiem bez okiadziny powierzchni, kolor pianki
ciemnoszary
17 | Plyty ARMA-CHEK (NH) S+: Powierzchnie - jedna z okiadzing z tkaniny z widkien
szklanych pokryta folig aluminiowg w kolorze srebrnym, druga
z naturainym naskérkiem bez okladziny powierzchni, kolor
pianki ciemnoszary

08507 32,
L Ch Ry o Baka
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1.2.3. Pasy, tasmy izolacyjne i uchwyty izolacyjne do mocowania rur. Aprobata
obejmuje pasy, tasmy i uchwyty wyszczegolnione w tablicy 3

Tablica 3
Lp. Nazwa wyrobu Wyglad, wykonanie
1 | Pasy itasmy AF/ARMAFLEX Powierzchnie z naturalnym naskorkiem z jedng strong pokryta
klejem, pianka czarna
2 | Tasmy HT/ARMAFLEX Powierzchnie z naturalnym naskorkiem z jedng strong pokryta
klejem, kolor pianki grafitowy
3 | Tasmy NH/ARMAFLEX Powierzchnie z naturainym naskérkiem z jedng strong pokryta
klejem, kolor pianki ciemnoszary
4 | Pasyitasmy ARMADUCT Powierzchnie z naturainym naskérkiem z jedng strong pokrytg
klejem, kolor pianki szary
5 |Tasmy ARMAFLEX AC Powierzchnie z naturalnym naskérkiem z jedna strong pokrytg
klejem, pianka czarna
6 | Uchwyty ARMAFIX AF Cylindryczne ksztattki z kauczuku syntetycznego AF/ARMAFLEX
z wkiadkq z pianki PUR i aluminiowg obejma, z rozcieciem
wzdiuznym pokrytym warstwg kleju
7 | Uchwyty ARMAFIX NH Cylindryczne ksztattki z kauczuku syntetycznego NH/ARMAFLEX
z wkiadka z pianki PUR i aluminiowg obejma, z rozcieciem
wzdtuznym pokrytym warstwg kleju

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Wyroby izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK z pianki z
kauczuku syntetycznego (FEF), przeznaczone sa do izolowania ciepto- i zimnochronnego
przewodow instalacyjnych o przekrojach okragtych, kwadratowych i prostokatnych, armatury,
zbiornikow oraz innych urzgdzen instalacyjnych (instalacje: c.o., cw.u., z.w., chiodnicze,
klimatyzacyjne, wentylacyjne, instalacje wody lodowej inne technologiczne), usytuowanych
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, przesytajacych nosnik ciepta lub chiodu.

Uchwyty ARMAFIX przeznaczone sg do mocowania (przy jednoczesnym izolowaniu)
przewodow transportujacych nosnik ciepfa lub chiodu. Przeznaczone sg do stosowania razem z
wyrobami izolacyjnymi AF/ARMAFLEX i NH/ARMAFLEX, moga by¢ réwniez stosowane z
wyrobami izolacyjnymi ARMAFLEX AC.

Wartosci dopuszczalnej temperatury nosnika energii izolowanych urzadzen podano w
tablicy 4.

SLHH
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Tablica 4
Lp Nazwa wyrobu Wartosci cigglej temperatury nos$nika energii, °C

| 1 Otuliny, maty/piyty, pasy/tasmy -50°C + +105°c "
izolacyjne: AFJARMAFLEX;
NH/ARMAFLEX; ARMAFLEX AC;
ARMA-CHEK (AF); ARMA-CHEK (NH);
ARMAFIX AF; ARMAFIX NH

2 Otuliny ARMAFLEX SPLIT i ARMAFLEX -50°C + + 150°C
DUOSPLIT

3 | Otuliny, maty i tasmy izolacyjne -50°C = + 150°C ?
HT/ARMAFLEX

4 Maty, pasy i taSmy izolacyjne +10°C + + 102°C "
ARMADUCT

"'w przypadku mat, plyt, paséw i tasm w wersji samoprzylepne] warto$¢ ciagle] temperatury medium
ry

nie powinna przekracza¢ wartosci 85°C;

? moga wystepowac krotkotrwate przekroczenia temperatury do wartosci nie wigkszej niz + 175 °C,
wowczas projekt izolacji powinien byé uzgodniony z producentem

Wyroby objete Aprobata powinny by¢ stosowane wedtug wskazan i wytycznych
producenta, zawartych w kartach katalogowych oraz instrukcjach montazu i stosowania.

Przy stosowaniu wyrobdw izolacyjnych objetych Aprobatg do izolowania przewodéw
prowadzonych na zewnatrz budynkow nalezy stosowaé dodatkowe ostony powierzchni izolacii,
pfaszcze ostonowe lub specjaine oferowane przez producenta powioki malarskie zabezpieczajace
przed wptywem warunkéw atmosferycznych oraz przed zniszczeniem mechanicznym.

Wyroby izolacyjne HT/ARMAFLEX i ARMAFLEX SPLIT, ARMAFLEX DUOSPLIT oraz
wszystkie wyroby z grupy ARMA-CHEK z uwagi na odpornosé oktadzin powierzchni na warunki
atmosferyczne, w tym promieniowanie UV, moga by¢ stosowane do izolowania przewodow i
urzadzen prowadzonych na zewnatrz budynkéw bez dodatkowych powlok malarskich lub
ptaszczy ostonowych powierzchni,

Do montazu wyrobow izolacyjnych powinny byé stosowane wskazane przez producenta
materialy pomocnicze, takie jak:

- kleje: Adhesive 520, Adhesive HT 625;

- farba do malowania - zabezpieczania izolacji na zewnatrz budynkéw - Armafinish 99;
- mastyki: Arma-Chek D i S Mastix - do doszczelniania;

- taSmy samoprzylepne Arma-Chek S+iD;

- rozpuszczalnik - Special Cleaner;

- tasmy klejace - PVC i kauczukowe;

- pokrycia ptynne (farby) ARMA-CHEK BASE i ARMA-CHEK TOP oraz siatka z widékna

szklanego ARMA-CHEK WEB do wykonywania pokrycia ARMA-CHEK T;

00867325
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- okitadziny ARMA-CHEK D, S i R - tkaniny z widkien szklanych i niespieniona guma
EPDM do wykonywania dodatkowych ptaszczy ostonowych izolacji, i inne.

Wyroby izolacyjne AF/ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFLEX AC, ARMA-CHEK i
ARMAFIX z pianki z kauczuku syntetycznego zostaly ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny i uzyskaty Atesty Higieniczne Nr HK/B/1265/01/2006, Nr HK/B/1265/02/2008,
Nr HK/B/1265/03/2006, Nr HK/B/1265/04/2006, Nr HK/B/1421/02/2006 i Nr HK/B/1434/03/2007
stwierdzajgce mozliwoé¢ stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi.

W zakresie reakcji na ogien otuliny izolacyjne ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK
zostaty sklasyfikowane zgodnie z norma PN-B-02873:1996, jako nierozprzestrzeniajace ognia,
maty izolacyjine ARMAFLEX, ARMADUCT i ARMA-CHEK zostaly sklasyfikowane zgodnie z
normg PN-B-02874:1996 jako niezapalne.

Przy stosowaniu wyroboéw izolacyjnych z pianki z kauczuku syntetycznego (FEF)
bedacych przedmiotem aprobaty technicznej powinny by¢ spetnione nastepujace warunki:

- Montaz wyrobdw izolacyjnych stosowanych w cieptownictwie i ogrzewnictwie powinien byc
wykonywany zgodnie z wymaganiami normy PN-B-02421:2000 oraz wymaganiami
instrukcji stosowania i montazu.

- Grubos$é izolacji stosowanych w cieptownictwie i ogrzewnictwie moze by¢ wyznaczana
zgodnie z normami PN-B-02421:2000, PN-EN SO 12241:2001. W projektowaniu izolacji
nalezy uwzgledniaé wymagania Rozporzadzenia Ministra [nfrastruktury, z dnia
12.04.2002, w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002 poz.690.).

- Przy stosowaniu wyrobdw jako izolacji zimnochronnej nalezy scisle przestrzegac
wytycznych producenta w zakresie doboru odpowiedniego asortymentu izolacji oraz
sposobu jej montazu (m.in. z uwagi na uzyskanie paroszczelnosci izolacji).

- Wyroby powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym okre$lonego obiektu,

uwzgledniajgcym wymagania polskich norm i przepisdw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Sktadniki (surowce)

Surowcami do produkcji miekkiej pianki kauczukowej sa: akrylo-nitrylowe kopolimery
butadienu, wodorotlenek glinu, chloroparafiny, wegiel, siarka oraz $rodki spieniajgce (bez CFC i
HCFC).

Wiasciwosci surowcow stosowanych do wyrobow izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT,
ARMAFIX i ARMA-CHEK a takze sposdb ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejszg
Aprobatg Techniczna [ TB i powinny by¢ zapewnione w systemie kontroli jakosci producenta.

003C2525
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3.2. Wiasciwosci techniczne

3.2,1. Wilasciwosci techniczne wyrobow izolacyjnych. Wiasciwosci techniczne i
uzytkowe wyrobow izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK podano w
tablicy 5.

Tablica 5
i Lp. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
ogledziny wyrobu oraz
otuliny: PN-EN 13467:2003
1 Wydlad zewnetrzny p.3.2.2 maty: PN-EN 824:1998
i PN-EN 825:1998
otuliny: PN-EN 13467:2003
2 | Wymiary p.3.2.3 maty: PN-EN 822:1998
i PN-EN 823:1998
Wspolczynnik przewodzenia
ciepta A p.3.24 otuliny: PN-EN SO 8487:19989,
3 0 ;
Wty 40 °C, wartos¢ maty: PN-EN 12667:2002,
deklarowana ", W/(mK)
po badaniu wyroby powinny
zachowac pierwotny ksztaft i otuliny: PN-EN 14707:2006
4 | Odpornos¢ na temperature elastyczno$¢ a pianka strukture; | maty, ptyty: PN-EN 14706:2006
zmiany wymiaréw liniowych nie
powinny byé wigksze niz £ 5 %.
otuliny, maty: PN-EN 1SO
5 | Gestos¢ pozorna, kg/m® p.3.25 845:2000
otuliny: PN-EN 13470:2003
6 Wspotczynnik oporu dyfuzji 0,326 otuliny: PN-EN 13469:2003
pary wodnej y B maty: PN-EN 12086:2001
Stopien rozprzestrzeniania
7 | ognia otulin i mat (z nierozprzestrzeniajace ognia PN-B-02873:1996
wyjatkiem mat ARMADUCT)
8 | Stopien palnosci mat i ptyt ; R .
ARMADUCT niezapalne PN-B-02874:1996
" Do obliczer cieplnych nalezy przyjmowaé wartosé obliczeniowag wspoiczynnika przewodnosci cieplnej A
ob1, OKreslang zgodnie z PN-EN I1SO 10456:2008 lub PN EN 1SO 13787:2005.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Otuliny izolacyjne powinny mieé¢ cylindryczny ksztaft, bez
zwichrowania. Powierzchnia otulin powinna by¢ ciggta, gtadka, bez dziur, wgtebier, zataman
itd., powinna mieé naturalny naskérek, z zamknigtymi porami. Ptaszczyzny poprzeczne otulin
powinny by¢ ptaskie, rowno uciete. Rozciecie wzdiuzne otulin powinno byc réwne, plaszczyzny
rozciecia gtadkie bez ubytkéw. W przypadku otulin z klejem na rozcigciu wzdtuznym warstwa kleju
powinna pokrywaé catg powierzchnie rozcigcia oraz powinna by¢ zabezpieczona tasma ochronng
z papieru lub tworzywa sztucznego. Pianka otulin powinna mieé jednolitg porowatq strukture
oraz jednolity kolor. Okladzina powierzchni otulin powinna by¢ ciagta, bez dziur i jakichkolwiek
uszkodzen. lzolacyjne, mocujgce obejmy powinny réwniez spemnia¢ wyzej wymienione

wymagania.
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Powierzchnie mat, ptyt, pasow i tasm izolacyjnych powinny by¢ gtadkie, z naturainym
naskorkiem o zamknietych komérkach, powinny byé ptaskie bez wgtebien i jakichkolwiek
nieréwnosci. Oktadzina powierzchni powinna byé ciagta, bez dziur i jakichkolwiek uszkodzen i
powinna by¢ zespolona z matg lub ptytg na catej jej powierzchni. Pokrycie klejem (w przypadku
wyrobéw z powierzchnia pokrytg klejem) powinno by¢ réwnomierne i zabezpieczone do czasu
zastosowania papierem lub folig z tworzywa sztucznego. Maty, ptyty, pasy i tasmy powinny miec¢
réwna grubos¢, krawedzie mat powinny by¢ prostopadte, réwno uciete, bez ubytkow. Struktura

pianki mat powinna by¢ jednorodna o zamknigetych komorkach, kolor jednolity.

3.2.3. Wymiary. Wymiary otulin izolacyjnych powinny by¢é zgodne z podanymi w
tablicach 6 + 19, mat izolacyjnych z podanymi w tablicach 20 + 25, paséw i tadm z podanymi w
tablicach 26 + 30 a uchwytow w tablicach 31 i 32.

Moga by¢é produkowane wyroby izolacyjne o innych wymiarach po uzgodnieniu
pomiedzy Producentem i odbiorca,

Tablica 6
Wymiary otulin AF/ARMAFLEX w wersji samoprzylepnej
Srednica wewnetrzna, mm Grubo$é, mm (kod)

Ked Min Max (AF-1) (AF-2) (AF-3) (AF-4)
15 16,0 17,5 8,0 11,5 135 17,0
18 19,0 20,5 8,0 11,5 14,0 17,5
22 23,0 24,5 8,5 12,0 14,5 18,0
28 29,0 30,5 8.5 12,5 15,5 19,0
35 36,0 38,0 9,0 13,0 16,0 19,5
42 43,5 45,5 9,0 13,5 16,5 20,5
48 495 51,5 9,0 13,5 16,5 21,0
54 55,0 57,0 9.0 13,6 17,0 21,0
60 61,5 63,5 9.0 14,0 17.5 21,5
76 77,0 79,5 9,5 14,0 17,5 22,0
89 90,5 93,5 9,5 14,5 17.5 22,5

Tolerancja grubosci £ 1,0 mm +1.0mm | £1,5mm 1,5 mm
Diugos¢ otulin: 2,0 m £ 1,5%
Tablica 7
Wymiary otulin AF/ARMAFLEX w zwojach
Srednica wewnetrzna, mm Grubosé, mm (kod)
Kod Min Max (AF-1) (AF-2)
6 7.0 8,5 7,0 9,5
8 9,0 10,5 7,0 10,0
10 11,0 12,5 7.5 11,0
12 13,0 14,5 7.5 11,0
15 16,0 17,5 8,0 11,5
18 19,0 20,5 8,0 1.5
22 23,0 24,5 8,5 12,0
28 29,0 30,5 8,5 12,5
Tolerancja grubosci 1,0 mm +1,0mm
Diugosé oftulin: 2,0 m + 1,5%

YA MRS T
Jorrie oo

T

ws



AT-15-8056/2009

12/30

Tablica 8
Wymiary otulin AFFARMAFLEX
Srednica n\«\:;wnettzna, oy m—

Kod Min Max (AF-1) (AF-2) (AF-3) (AF-4) (AF-5) (AF-6)

6 7.0 8,5 7,0 9,5 5

8 9.0 | 105 7.0 10,0 i i

10 11,0 12,5 7,5 11,0 12,5 15,5 -

12 13,0 14,5 7.5 11,0 13,0 16,0 32,0
15 16,0 17,5 8,0 11,5 14,0 17,0 32,0
18 19,0 20,5 8,0 11,5 14,0 17,5 25,0 32,0
22 23,0 24,5 8,5 12,0 14,5 18,0 25,0 335
25 26,0 27,5 8.5 12,5 14,5 18,5 - -
28 29,0 30,5 8,5 12,5 15,5 18,0 25,0 35,0
30 31,0 33,0 9,0 12,5 15,5 19,0 - -
35 36,0 38,0 9,0 13,0 16,0 19,5 27,0 35,0
38 39,0 41,0 9,0 - - ~ - -
42 43,5 45,5 9,0 13,5 16,5 20,5 27,0 36,5
45 46,0 47,5 9,0 13,5 16,5 20,5 - -
48 49,5 51,5 9,0 13,5 16,5 21,0 27.5 37,5
54 55,0 57,0 9,0 13,5 17,0 21,0 28,5 38,0
57 58,0 60,0 9,0 14,0 17,0 21,5 - 38,5
60 61,5 63,5 9.0 14,0 17,0 21,5 29,0 39,0
64 65,0 67,5 9,5 14,0 17,0 21,5 29,0 39,5
70 71,0 73,5 9,5 14,0 17,5 22,0 29,5 40,0
76 77,0 79,5 9,5 14,0 17,5 22,0 30,0 40,5
80 81,0 84,0 9,5 14,5 17.5 22,5 - 41,0
89 90,5 93,5 9,5 14,5 18,0 225 30,5 41,5
102 105,0 | 108,0 9,5 14,5 18,0 23,0 - 42,5
108 109,5 | 113,0 9,5 14,5 18,0 23,0 31,0 42,5
114 116,0 | 120,0 9,5 15,0 18,5 23,5 31,5 43,0
125 127,0 | 131,0 9,5 15,0 18,5 23,5 -
133 135,0 | 139,0 9,5 165 18,5 24,0 ) 440
140 142,0 | 146,0 10,0 15,5 19,0 245 32,0 44 5
160 162,0 | 167,0 10,0 16,0 19,0 25,0 - 45,0

Tolerancja grubosci +10mm|{£10mm|+x1,5mm [£1,5mm |[£2,5mm |+3,0 mm
Diugosc otulin 2,0 m £ 1,5%
goa6
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Tablica 9
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC
Srednica wewnetrzna,
L.p. mm Grubosé, mm
nom. | min. max.
1 6 7,0 8,5 6,0 9,0 13,0
2 8 9,0 10,5 6,0 9,0 13,0 ]
3 10 11,0 12,5 6,0 9,0 13,0 19,0 -
4 | 12 | 130 | 145 6,0 9,0 13,0 19,0 )
5 15 16,0 17,5 8,0 9,0 13,0 19,0
6 18 19,0 20,5 6,0 8,0 13,0 19,0 32,0
7 22 23,0 245 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
8 28 29,0 30,5 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
9 30 31,0 33,0 - 9,0 13,0 19,0 - -
10 35 36,0 38,0 6,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
11 42 43,5 45,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
12 48 49,5 51,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
13 54 55,0 57,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
14 60 61,5 63,5 9,0 13,0 18,0 25,0 32,0
15 64 65,0 67,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
16 70 71,0 73,5 9,0 13,0 18,0 - 32,0
17 76 77,0 79,5 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
18 80 81,0 84,0 - 13,0 19,0 - 32,0
19 89 90,5 93,5 i 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
20 102 105,0 108,0 9,0 13,0 19,0 32,0
21 | 108 | 109,5 | 113,0 9,0 13,0 19,0 i 2
22 114 116,0 120,0 9,0 13,0 19,0 25,0 32,0
23 125 127,0 131,0 9.0 13,0 19,0
24 | 133 | 1350 | 139,0 . 13,0 19,0 )
25 140 142,0 146,0 9,0 13,0 19,0 i 32,0
26 | 160 | 162,0 | 167,0 - 13,0 19,0 32,0
Tolerancja grubosci +imm | +1,5mm | +1,5mm | £2,56mm | £2,5mm | +3,0mm
Diugoscé otuliny: 2,0 m £ 1,5 % (w rozmiarze 32x160 diugos¢ otuliny 1,0 m)
Tablica 10
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC w zwojach (w duzych kartonach)
Srednica Diugo$é, m
Lp- | wewnetrzna, mm [~ Grubosé 6 mm Grubose 9 mm Grubose 13 mm
1 6 a5 70 45
2 8 85 60 40
3 10 75 50 35
4 12 65 45 32
5 15 55 40 32
6 18 45 38 30
7 22 40 30 26
8 28 30 26 20
- Tolerancja dtugosci: + 1,5 %;
| - Tolerancje $rednicy wewnetrznej i grubosci otulin jak w przypadku otulin ARMAFLEX AC
0CaCC
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Tablica 11
| Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX AC w zwojach (w matych kartonach)
‘ Srednica Diugos$é, m
Lp- | wewngtrzna, mm Grubos¢ 6 mm Grubosé 9 mm Grubo$é 13 mm
1 6 50 40 26
2 8 48 37 26
3 10 46 34 23
4 12 40 31 18
5 15 38 27 17
6 18 30 23 15
7 22 23 19 14
8 28 20 14 10
| Tolerancja diugosci: + 1,5 %;
Tolerancje $rednicy wewnetrznej i grubosci otulin jak w przypadku otulin ARMAFLEX AC
Tablica 12
Wymiary otulin izolacyinych HT/ARMAFLEX
L.p. Srednica wev\.metrzna, mm Siibosd akiling. i
nom min max
1 10 11,0 12,5 10,0 13,0 - -
2 12 13,0 14,5 10,0 13,0 19,0 25,0
3 156 16,0 17,5 10,0 13,0 19,0 25,0
4 18 19,0 20,5 10,0 13,0 19,0 25,0
5 22 23,0 245 10,0 13,0 19,0 25,0
6 28 29,0 30,5 10,0 13,0 19,0 25,0
7 35 36,0 38,0 10,0 13,0 19,0 25,0
8 42 43,5 455 10,0 13,0 19,0 25,0
9 48 49,5 51,5 10,0 13,0 19,0 25,0
10 54 55,0 57.0 10,0 13,0 19,0 25,0
11 60 61,5 63,5 10,0 13,0 19,0 25,0
12 76 77,0 79,5 10,0 13,0 19,0 25,0
13 89 90,5 93,5 10,0 13,0 19,0 25,0
Tolerancja grubosci +1,5mm +1,5mm +2.5mm £2,5mm
Diugos¢ otuliny: 2,0 m £1,5%
Tablica 13
Wymiary otulin izolacyjnych HT/ARMAFLEX z folig poliolefinowa,
Lp. Srednica wemtrnetrzna. mm Gribose otuliny, fi
nom min max
1 12 13,0 14,5 13,0 20,0 -
2 15 16,0 17.5 13,0 20,0 30,0
3 18 19,0 20,56 13,0 20,0 30,0
4 22 23,0 24.5 13,0 20,0 30,0
5 28 29,0 30,5 13,0 20,0 30,0
6 35 36,0 38,0 20,0 30,0
7 42 43,5 45,5 ) 20,0 30,0
Tolerancja grubosci | +1,5mm +2,5mm +2 5mm
Diugosé otuliny: 2,0 m +1,5%
60305230
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Tablica 14
Wymiary otulin izolacyjnych HT/ARMAFLEX w zwojach
i Srednica wewnetrzna, Dlugoéé, m
P mm Grubose 13 mm Grubosé 19 mm
1 15 26 16
2 18 22 14
3 22 18 12
Talerancja dlugosci: + 1,5 %,;
Tolerancje $rednicy wewn. i grubosci otulin jak w przypadku otulin HT/ARMAFLEX
Tablica 15
Wymiary otulin izolacyjnych NH/ARMAFLEX
Lp Srednica wewnetrzna, mm Grubosc¢ otuliny, mm
nom min max
1 10 11,0 12,5 9,0 13,0 19,0 25,0
2 12 13,0 14,5 9,0 13,0 19,0 25,0
3 15 16,0 17.5 9.0 13,0 19,0 25,0
4 18 19,0 20,5 9,0 13,0 19,0 25,0
5 22 23,0 24,5 9,0 13,0 19,0 25,0
6 28 29,0 30,5 9,0 13,0 19,0 25,0
7 35 36,0 38,0 9,0 13,0 19,0 25,0
8 42 43,5 455 9,0 13,0 19,0 25,0
9 48 49,5 51,5 9,0 13,0 19,0 25,0
10 54 55,0 57,0 9,0 13,0 19,0 25,0
11 60 61,5 63,5 9,0 13,0 19,0 25,0
12 76 77,0 79,5 9,0 13,0 19,0 25,0
13 89 90,5 93,5 9,0 13,0 19,0 25,0
Tolerancja grubosci +1,5mm | +1,5mm +2.5mm | +2.5mm
Diugosc otuliny: 2,0 m +1,5%
Tablica 16
Wymiary otulin izolacyjnych ARMA-CHEK (AF) D i ARMA-CHEK (AF) S+
Srednica wewnetrzna, mm Grubosé otuliny, mm (kod)
ke érgz?micy Min. | Max. (AF-2) (AF-4) (AF-5)
1 15 16,0 17.5 11,5 17,0 -
2 18 19,0 20,5 11,5 17,5 25,0
3 22 23,0 24,5 12,0 18,0 25,0
4 28 29,0 30,5 12,5 19,0 25,0
S 35 36,0 38,0 13,0 19,5 27,0
6 42 43,5 45,5 13,5 20,5 27,0
7 48 49,5 51,6 13,5 21,0 27.5
8 54 55,0 57,0 13,5 21,0 28,5
9 60 61,5 63,5 14,0 21,5 29,0
10 76 77,0 79,5 14,0 22,0 30,0
11 89 90,5 83,5 14,5 225 30,5
112 114 116,0 120,0 15,0 23,5 31,5
13 140 142,0 146,0 15,5 24,5 32,0
| 14 168 170,0 176,0 18,0 25,0 33,0
| Tolerancja grubosci +1,0mm +1,5mm +2,56mm
Diugosc¢ otuliny: 1,0 m £1,5%
Grubos¢ okiadziny:
- 0,18 mm (tkanina z widkien szklanych - ozn.D);
- 0,20 mm (tkanina z widkien szklanych z folig aluminiowa - 0zn.S+)
LI M
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Tablica 17
Wymiary otulin izolacyjnych ARMA-CHEK (NH) D i ARMA-CHEK (NH) S+
Lp PS(:;dmca we\:n?r?trzna, nr:Aer. Grubosé otuliny, mm
1 15 16,0 17,5 13,0 19,0 25,0
2 18 19,0 20,5 13,0 19,0 25,0
3 22 23,0 24,5 13,0 19,0 25,0
4 28 29,0 30,5 13,0 19,0 25,0
5 35 36,0 38,0 13,0 19,0 25,0
6 42 43,5 45,5 13,0 19,0 25,0
7 48 49,5 51,5 13,0 19,0 25,0
8 54 55,0 57,0 13,0 19,0 250
9 60 61,5 63,5 13,0 19,0 25,0
10 76 77,0 79,5 13,0 19,0 25,0
11 89 90,5 93,5 13,0 19,0 25,0
12 114 116,0 120,0 15,0 23,5 31,5
13 140 142,0 1486,0 15,5 24 5 32,0
14 168 170,0 176,0 16,0 25,0 33,0
Tolerancja grubosci £1,5mm +2.5mm +2,5mm
Diugosé otuliny: 1,0 m £1,5%
Grubosc okiadziny:
- 0,18 mm (tkanina z witkien szklanych - ozn.D);
- 0,20 mm (tkanina z widkien szklanych z folig aluminiowg - 0zn.S+)
Tablica 18
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX SPLIT
Lp Srednica wewnetrzna, mm Grubosé otuliny, mm
Kod s$rednicy Min. Max.
1 6 7.0 8.5 9,0
2 10 11,0 12,5 9,0
3 12 13,0 14,5 9,0
4 16 16,0 17,5 9,0
5 18 19,0 20,5 9,0
6 19 20,0 21,5 9.0
7 22 23,0 24,5 9,0
Tolerancja grubosci +1,5mm
Diugos¢ otuliny: 20 m +1,5%
00802554
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Tablica 19
Wymiary otulin izolacyjnych ARMAFLEX DUOSPLIT
Lp | Srednica wewnetrzna otuliny 1, mm | Srednica wewnetrzna ctuliny 2, mm oﬁlrl;t;c,)srsm
G, o | Mn Max. érl::?:liicy Min. Max.
1 6 7,0 8,5 10 11,0 12,5 9,0
2 6 7.0 8,5 12 13,0 14,5 8,0
3 6 7,0 8,5 16 16,0 17,5 9,0
4 10 11,0 12,5 12 13,0 14,5 9.0
5 10 11,0 12,5 16 16,0 17,5 9,0
6 10 11,0 12,5 19 20,0 21,5 9,0
Tolerancja grubosci +1,5mm
Diugosc otuliny: 20 m £1,5% i
Tablica 20
Wymiary mat/plyt izolacyjnych AF/ARMAFLEX
| Grubosé, mm 3,0 6,0 10,0 13,0 16,0 | 19,0 | 25,0 32,0 | 50,0
| Diugo$¢ maty, m 30 15 10 8 7 6 4 3 5
.grﬂz::il?amm +16 | +16 |£10| 10 | £10 [£10 | £1,0 | £20 | £20
Maty: szerokos¢ - 1,0 m;
Piyty: szerokosc - 0,5 m; diugosc - 2,0 m;
Tolerancja diugosci i szerokosci + 1,5%
Plyty i maty o grubosciach od 3 do 32 mm wystepujg rowniez w wersji samoprzylepnej
Tablica 21
Wymiary mat izolacyjnych NH/ARMAFLEX i NH/ARMAFLEX w wersji samoprzylepnej
Grubosé, mm 6,0 10,0 13,0 19,0 25,0 32,0
Dlugosé, m 15 10 8 6 4 3
Tolerancja grubosci |+1,5mm| £1,5mm | £1,5mm |[£1,5mm| £1,5mm +1,5mm |
Szerokosé - 1,0 m
Tolerancia dlugosci i szerokosci + 1,5% é
Tablica 22
Wymiary mat izolacyjnych HT/ARMAFLEX
Grubosg¢, mm 10,0 13,0 19,0 25,0
Dlugose, m 10 8 6 4
Tolerancja grubosci +1,5mm +1,5mm +1,5mm +1,5mm
Szerokos¢ - 1,0 m
Tolerancja dlugosci i szerokosci + 1,5%
60067255
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Tablica 23

Wymiary mat izolacyjnych ARMADUCT
i mat izolacyjnych ARMADUCT w wersji samoprzylepnej, w wersji z oktadzing aluminiowg oraz w
wersji samoprzylepnej z okladzing aluminiowg

1 Grubos¢, mm 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0
Dlugose, m 15 10 7 5 4
Tolerancja grubosci +=1,5mm + 1.5 mm +1,5mm +1,5mm +1,5mm

Szerokos¢ - 1,0lub 1,5 m
| Tolerancja diugosci i szerokesci + 1,.5%

Tablica 24

Wymiary mat i piyt izolacyjnych ARMAFLEX AC
i mat i ptyt izolacyjnych ARMAFLEX AC w wersji samoprzylepnej, w wersji z oktadzing
aluminiowg oraz w wersji samoprzylepnej z oktadzing aluminiowa

Grubosé, mm 6,0 9.0 13,0 19,0 25,0 32,0
Diugose, m 15 10 8 6 4 3
Tolerancja +1,0mm [£1,0mm |[£1.0mm [£10mm |[£10mm [x£1,0mm
grubosci

Maty: szerokos¢ - 1,0 m
| Plyty: szerokos¢ - 1,0 m; dtugosc-2,0 m,
Tolerancja diugosci i szerokosci + 1,5%

Tablica 25
Wymiary ptyt izolacyjnch ARMA-CHEK (AF) i ARMA-CHEK (NH)
Grubosé, mm 13,0 19,0 25,0
Tolerancja grubosci (AF), mm +1,0 +1,0 +1,0
Tolerancja grubosci (NH), mm +1,5 +1,6 +1,5
Szerokosc - 0,5 lub 1,0 m; diugosc - 2,0 m
Tolerancja diugosci i szerokosci + 1,5%
Tablica 26
Wymiary paséwitasmy AF/ARMAFLEX
Wymiar Pasy Tasma
Grubos¢, mm 10,0 13,0 19,0 3,0
Diugosé, m 10 8 6 15
| Szerokos¢, mm 50; 75; 100 50; 75; 100 50; 75; 100 50
| Tolerancja grubosci, mm +1,0 +0,5
Tolerancja diugosci: + 1,5%
Tolerancja szerokosci: +2 mm
UEEG:jSi
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Tablica 27
Wymiary tasmy ARMAFLEX AC

Grubos¢, mm 3,0
Diugose, m 15
Szeroko$¢, mm 15 | 50 100
Tolerancja grubosci: + 0,5, mm,
Tolerancja szerokosci: =2 mm,
Tolerancja diugosci: +1,5%

Tablica 28

Wymiary tasmy HT/ARMAFLEX | NH/ARMAFLEX

Grubosé, mm 3,0
Diugose, m 15
Szerokos¢, mm 50
Tolerancja grubosci: + 0,5 mm,
Tolerancja szerokosci: + 2 mm,
Tolerancja dlugosci: + 1,5%

Tablica 29

Wymiary taém i pasow ARMADUCT
Grubosé, mm Diugos¢, m Szerokoseé, mm
Tasma 3 15 75
Pasy 15 7 125
Tolerancja diugosci: +1,5%
Tolerancja szerokasci: + 2 mm
Tolerancja grubosci: + 1,0 mm - dla pasow; + 0,5 mm - dla tasm
Tablica 30
Wymiary tasmy ARMA-CHEK D i ARMA-CHEK S+
o D S+

ipdze] sy zwykia zwykia butylowa
Gruboéé [mm] 0,18 0,32 0,32
Diugosé [m] 25 50 25 25 50 25
Szerokosé [mm) 20 50 100 30 | 50 50

Tolerancja dtugosci: +1,5%
Tolerancja szerokosci: + 1 mm
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Tablica 31
Wymiary uchwytéw izolacyjnych ARMAFIX AF
Nominaina srednica otuliny Dlugosé obejmy, mm
(8 r:ﬂgzh::j# egEtén & Kod grubosci AF-2, ioFd_f?f:-S;' Kod grubosci AF-6,

izolowanego przewodu), mm (352 18 ) (12,5 + 25 mm) (82 + 45 mm)

10; 12 45 55 -

15; 18, 22; 25; 28; 30 45 55 75

35; 38; 42; 45 50 65 85

48; 54, 57 55 65 85

80; 64; 70 65 75 100

76, 80 75 85 115

89 102; 108 95 100 125
;‘114;125;133;140;160 115 115 145
165, 168 125 125 165

204, 216; 219; 254, 267; 273 - 170 215

306; 324; 356, 4086; 457; 508; - 215 215

610

W zakresie érednic do 160 mm - otuliny AF/ARMAFLEX, powyzej - maty AF/ARMAFLEX

Tablica 32

Wymiary uchwytéw izolacyjnych ARMAFIX NH

Nominalna $rednica otuliny

Dlugosc obejmy, mm

NH/ARMAFLEX
($rednica zewnetrzna izolowanego | Grubos$é¢ 13 mm Grubo$¢19 mm Grubosé 25 mm
przewodu), mm
10; 12 45 55 -
14,15; 18; 20, 22; 25,:28; 30; 32 45 55 58
35, 38; 40; 42; 45 50 65 65
48; 54; 57 55 65 65
60; 64; 70 65 75 85
76; 80 75 85 85
89; 102; 108 95 100 100
| 114; 125; 133; 140; 160 115 115 115
165; 168 125 125 125
180 - 145 145
204, 216; 219; 254; 267; 273 - 165 165
306: 324; 356, 406; 457; 508; 610 - 210 210

W zakresie $rednic do 89 mm - otuliny NH/ARMAFLEX, powyzej - maty NH/ARMAFLEX

L 1 s
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3.2.4. Wspélczynnik przewodzenia ciepta A. Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A

powinien mie¢ warto$¢ deklarowana nie wieksza niz podana w tablicy 33

Tablica 33
Wartos¢ deklarowana A, W/(mK)
Nazwa wyrobu izolacyjnego (nie wiecej niz)
w iy = 0°C w ty, = 40°C

AF/ARMAFLEX, ARMA-CHEK (AF), ARMAFIX AF, 0.033 0.037
otuliny AF-1 do AF-4, maty od 3 do 25 mm ' '
AF/ARMAFLEX, ARMA-CHEK (AF), ARMAFIX AF, 0.036 0.040
otuliny AF-5 do AF-8, maty od 32 do 50 mm ' '
ARMADUCT 0,037 -
ARMAFLEX AC 0,035 0,039
HT/ARMAFLEX otuliny 0,038 0,042
HT/ARMAFLEX maty; NH/ARMAFLEX; ARMAFIX NH,;
ARMA-CHEK (NH); ARMAFLEX SPLIT, 0,040 0,045
ARMAFLEX DUOSPLIT

3.2.5. Gestos¢ pozorna. Gesto$é pozorna otulin i mat izolacyjnych powinna by¢ zgodna

z podang w tablicy 34.

Tablica 34

| Nazwa wyrobu izolacyjnego Gestosé pozorna, kg/m®
| AF/Armaflex; Arma-Chek D (AF); Arma-Chek S+ (AF), 40 + 80
| Armaflex AC

HT/Armaflex; NH/Armaflex; Armaflex Split; 50 + 90

Armaflex DuoSplit

Armaduct 30+ 70

Gestos¢ dotyczy izolacji bez oktadzin

3.2.6. Wspélczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p. Wspotczynnik oporu dyfuzji pary

wodnej J powinien mie¢ warto$¢ nie mniejsza niz podana w tablicy 35.

0036220
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Tablica 35
Wspodtczynnik oporu dyfuzji pary
Nazwa wyrobu wodnej y
(nie mniegj niz)

Otuliny, maty/ptyty, pasy/tasmy izolacyjne:
AF/ARMAFLEX; ARMA-CHEK (AF); ARMAFIX AF; 10000
otuliny AF-1 do AF-4, maty od 3 do 25 mm
Otuliny, maty/ptyty, tasmy izolacyjne:
ARMAFLEX AC; AF/ARMAFLEX; ARMA-CHEK

| (AF); ARMAFIX AF; otuliny AF-5 do AF-6, maty 7000
it AF/ARMAFLEX od 32 do 50 mm
Otuliny izolacyjne HT/ARMAFLEX 4000
ARMAFLEX SPLIT; ARMAFLEX DUOSPLIT 5000
Maty, tasmy izolacyjne: HT/ARMAFLEX 2500
Otuliny, maty, tasmy izolacyjne: 2000

NH/ARMAFLEX; ARMA-CHEK (NH);
Maty/plyty, pasy/tasmy izolacyjne: ARMADUCT -

3.3. Oznakowanie

Kazda otulina, mata i ptyta powinna miec trwale oznakowanie nadrukowane na
zewnetrznej powierzchni (na otulinach w zwojachi i na matach w odstepach maksymalnie co 3
m), zawierajgce, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, logo producenta, ARMACELL
- nazwe wyrobu, np. AF/ ARMAFLEX
- wymiary wyrabu:

w przypadku otulin: kod grubosci otuliny i $rednice wewnetrzng  np. AF-2-035, 13x035,
13x35, 13/035, 13/35
lub Srednice wewnetrzng otuliny w milimetrach lub calach (gdy otuliny produkowane sg

w jednej grubosci) - np. 12 lub %2
- grubos¢ w przypadku mat i ptyt np. 13
- date produkcji lub nr partii (za pomocg kodu lub bezpos$rednio) np. BBC

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ opakowane w pudta tekturowe lub w worki foliowe.
W opakowaniu powinny sie znajdowac wyroby jednego rodzaju i o tych samych wymiarach. Na
kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta zawierajaca, co najmniej nastepujgce
dane:

-
-
&
2
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- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu,

- wymiary,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8056/2008,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastrukiury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198, poz. 2041).

Opakowane wyroby izolacyjne powinny byé przechowywane w czystych, suchych i
przewietrzanych magazynach. Opakowania powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej.

Podczas transportu wyroby izolacyjne powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem

mechanicznym i zawilgoceniem, nalezy przewozi¢ je krytymi srodkami transportu.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktdérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robodt
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8008/2009 zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 188/2004, poz. 2041) ocene zgodnosci wyrobdw izolacyjnych
ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
8056/2009 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel) majacy siedzibe na
terytorium Rzeczpospolitej Polskigj, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci wyrobow na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez laboratorium akredytowane,

b) zaktadowej kontroli produkgji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobdw izolacyjnych obejmuje
a) wyglad zewnetrzny,
b) wymiary,
c) odpornosc na temperature,
d) wspdtczynnik przewodzenia ciepta A,
e) wspdtczynnik oporu dyfuzji pary wodnej p,
f) gestosc pozorna,
h) stopien rozprzestrzeniania ognia (dot. otulin i mat z wyjatkiem mat ARMADUCT),
i) stopien palnosci (dot. mat i ptyt ARMADUCT).
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8056/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania okresowe.

0000224y
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie;
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiardw,
c) oznakowania,

d) gestosci pozornej,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujq sprawdzenie:
a) wspofczynnika przewodzenia ciepta,
b) wspdtczynnika oporu dyfuzji pary wodnej,
c) stopnia rozprzestrzeniariia ognia (dot. otulin i mat z wyjatkiem mat ARMADUCT),
d) stopnia palnosci (dot. mat i ptyt ARMADUCT).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywag nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonac¢ wedtug norm i metod wymienionych w tablicy 5. Wyniki badan
nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w tablicy 5.

5.7. Pobieranie probek do badarn

Otuliny i maty izolacyjne do badan nalezy pobiera¢ losowo wedtug normy PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badarn sg pozytywne.

BT R
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6. USTALENIA FORMALNO — PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna ITB zastepuje Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL AT/98-02-0565-04.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-8056/2009 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$é wyrobéw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i ARMA-CHEK do

stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata
Techniczng ITB AT-15-8056/2009 i oznakowal wyrdéb znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniern wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogioszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. |TB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna |ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jako$¢ materialow sktadowych oraz gotowego wyrobu, a takze nie zwalnia

wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogioszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie wyrobéw izolacyjnych ARMAFLEX, ARMADUCT, ARMAFIX i
ARMA-CHEK nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Techniczne;
ITB AT-15-8056/20089.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8056/2009 jest wazna do 05 czerwca 2014 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formainy nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu wazno$ci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-02421:2000

’N-B-02873:1996

PN-B-02874:1996

PN-C-89084:1993
PN-N-03010:1983

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998
PN-EN 824:1998
PN-EN 825:1998
PN-EN 12086:2001

PN-EN 12667:2002

Ogrzewnictwo | ciepfownictwo. [zolacja cieplna przewodoéw armatury |
urzadzen. Wymagania i badania odbiorcze

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach
instalacyjnych

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
palnosci materiatow budowlanych

Tworzywa sztuczne sztywne porowate. Oznaczanie chionnosci wody
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dfugosci i
szerokosci

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie grubosci

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie pfaskosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci
Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Badanie oporu na dyfuzje
pary wodnej

Wiasciwosci cieplne materiatow i wyrobow budowlanych. Okreslanie

oporu cieplnego metodami osfonietej plyty grzejnej | czujnika

003007340
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PN-EN 13467:2003

PN-EN 13469:2003

PN-EN 13470:2003

PN-EN 14706:2006

PN-EN 14707:2006

PN-EN ISO 845:2000

PN-EN-ISO 8497:1999

PN-EN SO 12241:2001

PN-EN 1SO 13787:2005

PN-EN 1SO 10456:2004

strumienia cieplnego. Wyroby o duzym i $rednim oporze cieplnym
Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreslanie wymiarow, prostokatnosci i liniowosci
otufin

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreélanie wlasciwosci przenikania pary wodnej otulin
Wyroby do izolacji cieplnej wyposaZzenia budowli i instalacji
przemysfowych. Okreslanie gestosci pozornej otulin

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budowli i instalacji
przemysfowych. Okreslanie maksymalnej temperatury stosowania
Wyroby do izolacji ciepinej wyposaZenia budowli i instalacji
przemystowych. Okreslanie maksymalnej temperatury stosowania
otulin

Gumy i tworzywa sztuczne porowate. Oznaczanie gestosci pozornej
(objetosciowey)

[zolacja cieplna - Okreslanie wilasciwo$ci w zakresie przeplywu ciepfa
w stanie ustalonym przez izolacje ciepine przewodoéw rurowych
lzolacja cieplna wyposazenia budynkdw i instalacji przemystowych.
Zasady obliczania

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkdéw i instalacji
przemystowych. Okreslanie deklarowanego wspdfczynnika przenikania
ciepta

Materialy i wyroby budowlane. Procedury okreSlania deklarowanych i

obliczeniowych wartosci cieplnych

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanaléw
Nr NP.-1195.1/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych AF/Armaflex, Instytut Techniki Budowlane,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

2. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatow
Nr NP.-1195.2/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych Armaflex AC, Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 06,12.2007 .
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3. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatéw
Nr NP.-1195.3/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych NH/Armaflex, Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badarn Ogniowych, Warszawa, 06.12.2007 r.

4. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacje rur i kanatow
Nr NP.-1195.4/P/07/MZ dla otulin izolacyjnych Armaflex Split i Armaflex DuoSplit, Instytut
Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 06.12.2007 r.

5. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniana ognia przez izolacie rur i kanatéw
Nr NP.-1195.7/P/07/MZ, Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa,
14.01.2008 r.

6. Klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia palnosci materiatow  budowlanych
Nr NP-736/P/06/MZ dla mat izolacyjnych Armaduct, Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad
Badan Ogniowych, Warszawa, 31.05.2006 r.

7. Klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia palnosci materiatéw budowlanych
Nr NP-1195.8/P/07/MZ dla plyt izolacyjnych AF/Armaflex, Instytut Techniki Budowianej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

8. Klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia palnosci materiatbw  budowlanych
Nr NP-1195.9/P/07/MZ dla plyt izolacyjnych Armaflex AC, Instytut Techniki Budowlanej,
Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa, 14.01.2008 r.

9. Afest Higieniczny Nr HK/B/1265/01/20086 dla izolacji NH/Armaflex, Pafstwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

10. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/02/2006 dla izolacji AF/Armaflex, Paristwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

11. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/03/2006 dla izolacji HT/Armaflex, Paristwowy Zaktad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

12. Atest Higieniczny Nr HK/B/1265/04/2006 dla izolacji Armaflex AC, Paristwowy Zakitad Higieny,
Warszawa, 06.11. 2006

13. Atest Higieniczny Nr HK/B/1421/02/2006 dla uchwytébw ARMAFIX, Panstwowy Zaktad
Higieny, Warszawa, 04.12. 2006

14. Atest Higieniczny Nr HK/B/1434/03/2007 dla piyt izolacyjnych Armaduct, Panstwowy Zakiad
Higieny, Warszawa, 04.12. 2006

15. Protokdt Nr F.2-723/07 z badan wspotczynnika przewodnosci ciepinej oraz gestosci pozomej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut fir Warmeschutz e.VV — FIW, Monachium, 21.09.2006 r.

16. Protokét Nr G.2-039/07 z badan wspotczynnika przewodnosci ciepinej oraz gestosci pozornej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 04.04.2007 r.

17. Protokét Nr G.2-080/06 z badan wspoétczynnika przewodnosci cieplnej oraz gestosci pozornej
mat izolacyjnych, Forschungsinstitut fiir Warmeschutz e.V - FIW, Monachium, 21.09.2006 r.
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18. Protokét Nr R-55/06 z badan wspétczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut fur Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 10.10.20086 r.

19. Protokot Nr R-56/06 z badan wspétczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut fir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 10.10.2006 r.

20. Protokét Nr R-18/07 z badan wspéiczynnika oporu na dyfuzje pary wodnej otulin izolacyjnych,
Forschungsinstitut fir Warmeschutz e.V — FIW, Monachium, 27.06.2007 r.
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Cislo
Numer

InSpekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

@ ZELE @ 19836/1/2010

List¢. - Stronanr.: 1 /2

C‘.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zikaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyimujacy:

ZW/10/02/90 EVRO SP. z.0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: Ul. Wrobela 2

4 30832  Krakow
Cislo zikazky vyrobeu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 106182/1/1 301B731
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
BR709AX BR218§YB
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
349297
Cislo aviza - Numer aviza:
3022251
Vyrobok - Wyréb:
Rury ocelové bezodvé, valcované za tepla - riiry pre tlakové ucely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowar ciS§nieniowych

Vonkaji priemer - Srednica zewnetrzna: 42.400 mm
Hrubka steny - Grubog¢ scianki: 2.900 mm
Dika - Dhugosc: 6000.000 mm [-0 +300] m
Pocet kusov - [lo$¢ sztuk: 131
Celkova dizka - Diugosé catkowita: 796.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa catkowita: 2259.00 kg
Materidl - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Potel kusov Dizka Hmotnost Druh tavenia
Numer wytopu Hos¢ szik Diugosc Masa Rodzay wytopu
[m] [kg]
92329 131 796 2259 E v
ruh ocele - Rodzaj stali:
iplne uklPudnena ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzehni:
Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)
Chemické zloZenie - Sklad chemiczny:
& Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti \Y Nb
‘ [e] | 6] | %] | [%] | (%] | [%] | (%] | [%] | (%] | (%] | [%) | [%] | [%]
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 | 035 | 0.025 | 0.020 | 030 | 030 | 030 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
92329 0.08 | 0.31 0.20 | 0.016 | 0.011 | 030 | 0.07 | 0.20 | 0.021 | 0.02 |<0.001| 0.004 |<0.001
Miesto v Podbrezovej Datum 11.05.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav

Miejsce

cell Data

Kierownik dziatu koniroli i atestacyi

L«%& [(O “APTD Al D ?
Telefon/Phone -+421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, wwiw.steeltube sk ”
1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N° SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account: Citibank {Slovakia)a s, N° 2001940300{%

Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bysirica, oddiel Sa, viozka gislo 6975

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 §1 Podbrezovi, SLOVAKIA
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P ZELEZIARN £

InSpekény certifikat

Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

Numer

Skuska tahom - Proba rezciqgania - 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnosf v tahu Taznost’
Numer wytopu Granica plastveznosc Granica wvtrzvinalosci Wydluzenie
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%]

C. min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis. max. . 500 .

l 92329 391 463 37.7

19836/1/2010

List & - Stronanr.:2 /2

Nepriepustnost rir nedestruktivnou metédou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skaSobnému tlaku 7.0 MPa

Szczelno$¢ rur metodq nieniszezqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym probnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny &pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011, Rozsah platnosti certifikatu zahfita predmetné vyrobky.
System fakosci producenta byt poddany szczegélowemu badaniu dla materialéw (Cze$¢ 4.3,7.5, Zatqeznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH = waznociq do 02/2011. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

’Setky vyrobky vyhovujii vyssie uvedenym norm&m a poZiadavkim v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyZej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu,

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR 8p. z 6.0.
ul. Brantwicka 138, 37-464 Stelown Wola

Krajowa Deklaragia Zgodnober
nr DO3/2008 z dn. 29.12.2008 r

Krajowy Cartyfikat 2godnodci
nr 37/08 z dn. 29.12.2008 r,
SIMPTEST, nr akr. AC C0%

kcév spoioénost 976 81 Podbrezavés
kenoiné o aleslaéné oddslenla  +1-

Détum 11.05.2010
Data

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

cell

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www.oceloverury sk, wway steeltube sk
1C0 31 562 141, IC DFH/VAT N% SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.5, N* 2001940300/8130

it
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Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sicu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka ¢islo 69/5
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Cislo
Numer

InSpekény certifikat 38208/1/2010
Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1

List & - Strona nr: 172

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

ZW/10/07/56 MARGO Sp.z 0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11
13

37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobeu - Numer zamowienia producenta: POLAND
Bx 110346/1/1 303B499
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
BR709AX BR218YB
Cislo lozného listn - Numer lista tadunkowego:
351318
Cislo aviza - Numer aviza:
3024258
Vyrobok - Wyréh:
Rilry ocelové bezo$vé, valcované za tepla - riiry pre tlakové w&ely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowaii cisnieniowych

>

Vonkajii priemer - Srednica zewnetrzna: 60.300 mm
Hriibka steny -~ Grubos¢ scianki: 2.900 mm
Dizka - Dhugogé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - llos¢ sztuk: 198
Celkova dizka - Diugosé catkowita: 1200.00 m
Celkovd hmotnost' - Masa calkowita: 4886.00 kg
Material - Material:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technicke predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1/2002/
Cislo tavby Pocet kusov Dizka Hmotnost’ Druh tavenia
Numer wytopu Hosé sztuk Dlugosé Masa Rodzeay wytopu
[m] [kg]
2690 198 1200 4886 E
:uh ocele - Rodzaj stali:
iplne ukl’udnend ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:
Bez dpravy povrchu (neolejované) - Bez wykoiiczenia powierzchni (nie oliwione)
Chermické zloZenie - Skiad chemiczny:
C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
6] | %] | [%] | (%] | %] | [%] | %] | [%)] | [%] o] | [%] | [%] | [%]
Cislo tavby Predpis - Przepis
MNumer witopu
min. 0.020
max.| 0.16 120 | 035 | 0.025 | 0.020 | 030 | 030 | 030 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
2690 0.08 | 0.41 0.22 | 0.013 | 0.010 | 0.25 | 0.05 | 0.07 | 0.023| 0.01 | 0.001 0.004 | 0.002

Miesto v Podbrezovej
Miejsce Kr

Datum 31.08.2010
Data

Vedici kontrolného a atestatného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 §1 Podbrezovd, SLOVAKIA

Telelon/Phone: +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 64540 72, www. oceloverury sk, www steeltube sk

1C0 31 562 141, IC DPH/VAT N°; SK2020458704, Bankoveé spojenic/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N* 2001940300/8130
Spolotnost’ je zapisana v Obchadnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka cislo 69/8
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@) ZELEZIARNE® Inspekiny certifikat Josle 38208/1/2010
= A Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List ¢. - Stronanr.: 2 /2

Skuska fahom - Proba rozcigeania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost v tahu Taznost
Nitmer wytopi Granica plastveznose: Granica wyirzvinaloser Wydhizenie
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%%0]

& _ min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max, ar 500 o

1 2690 401 442 35.1

Skugka virivymi pridmi vyhovela
Proba pradami wirowymi spetniona

STN EN 10246-1  100.00 %

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materidly (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahifia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegdtowemu badaniu dla materialdw (Czesé 4.3,7.5, Zatqeznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certvfikat
wydata notyfikowana organizacia 0045 TUV NORD Systems GmblH z waznoSciq do 02/2011. Wymienione produkty zawarte sqw certyfikacie.

. /Setky vyrobky vyhovujii vyie uvedenym normam a poZiadavkam v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione norm ¥ i wymagania w zaméwieniu.

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spetniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0,

ul. Brandwicka 138, 37484 Stalowa Wola
Krajowa Deklaracja Zgodnasci

nr Q032008 z dn. 26.12.2008
Krajowy Certyfikal Zgodnosci

nr 37/08 z dn. 28.12 2008 1.
SIMPTEST, nr ake. AC 009

| ZELEZIARNE
I PODEBREZCN,

fov spolodnost 974 81 Padbrezovd
konhoind o alestodnd oddslenis  -1-

Miesto v Podbrezovej Déatum 31.08.2010 Vedici kontrolného a atestaéného oddelenia Ing, Vojtas Miroslav
Miejsce Kr Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, 2 5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +d421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
ICO 31 562 141, IC DPH/VAT N*: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N* 2001940300/8130

Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sudu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka &islo 69/8



ZELEZIARNE® In3pekény certifikat o 26140/1/2010
= PFODEREZOVA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.: 212

Skiudka ahom - Préba rozciggania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzn Pevnost’ v fahn Taznos(
Numer wytopi Granica plastveznosc: Granica wlrzvinaloscr Wydluzene
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%]

G _ min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max. - 500 o

l 2069 390 453 37.1

Nepriepustnost’ rir nedestruktivnou metddou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skidobnému tlaku 7.0 MPa

Szezelno$e rur metode nieniszezqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym probnemu cisnienin 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materidly (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha | Smernice PED 97/23 EC), Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahffia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dia materiatéw (Czeéc 4.3.7.5, Zatqeznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznoscig do 02/201 1. Wymienione produkty zawarte sqw certyfikacie,

V3etky vyrobky vyhovujii vy$Sie uvedenym norm:im a poZiadavkim v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spefniona (100%).

SLOVRUR Sp. z o.0.

ul. Brandwicka 138, 37-464 Swualowa Woia
Krajowa Deklaracjs Zgodnasel

nr DO3/2008 2 dn. 26.12.2006 ¢
Krajowy Cartyfikat 2godnodci

nr37/08 z dn. 29.12.2008 r,
SIMPTEST, nr aks. AC 008

ZELEZIARNE ,/Z <,

im spalofnost 976 81 Podbrezovd C/;’
kentoln a aleslaéné oddstente  «f= |

Miesto v Podbrezovej Datum 17.06.2010 Veddci kontrelného a atestatného oddelenia Ing. Vojtas Miroslay
Miejsce

cell Data Kierownik dziatu kontroli i atestacii

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube. sk
1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojeme/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N* 2001940300/8130

D07 335,

Spolotnost’ je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka gislo 69/S



Cislo
Numer

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

Y ZELEZIAR g 26140/1/2010

List & - Stronanr: 1/2

cht.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemeca - Odbiorca/Przyjmujaey:

ZW/10/04/58 EVRO SP. z.0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: Ul. Wrobela 2

12 30832 Krakow
Cislo zakazky vyrobcu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 107868/1/3 302B560
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
BB993CB BB033YB
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
349994
Cislo aviza - Numer aviza:
3022940
Vyrobok - Wyréb:
Riiry ocelové bezo¥vé, valcované za tepla - riry pre tlakové ucely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowaii cisnieniowych

Vonkaj§i priemer - Srednica zewnetrzna: 76,100 mm
Hrubka steny - Grubo$¢ scianki: 2.900 mm
Dizka - Dlugosc: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - Iloé¢ sztuk: 84
Celkova dizka - Diugos¢ catkowita; 504.00 m
Celkovd hmotnost’ - Masa calkowita; 2643.00 kg
Material - Materiat;
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Poéel kusov Dizka Hmotnost Druh tavenia
Numer wytopy Ho$é sztuk Diugosc Muasa Rodzay wytopu
[m] (ke
2069 84 504 2643 E
Jruh ocele - Rodzaj stali:
tiplne ukl’'udnena ocel - Stal uspokojona
Uprava povrehu - Ochrona powierzchni:
Bez tpravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)
Chemické zloZenie - Skiad chemiczny:
C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
(el | 1%l | 1% | (%] | [%] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | (%] | [%] | %]
Cislo tavby Predpis - Preepry
Numer wytopu
min. 0.020
max.| 0.16 120 | 0.35 | 0.025 | 0.020 | 030 | 030 | 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
2069 0.09 | 042 | 020 | 0.019 | 0.011 | 027 | 0.09 | 0.09 | 0.023| 0.02 | 0.001 | 0.005 | <0.001

Datum 17.06.2010
Data

Miesto v Podbrezovej
Migjsce

Vedaci kontrolného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacyi

Ing. Vojtas Miroslav

cell

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
1C.0 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N 2001940300/8130
Spolotnost' je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vioZka Gislo 69/S
0eagn g
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ZELEZIARNE® InSpekény certifikat mf,flf 27846/1/2010
PODBREZCVA Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1
List & - Stronanr.: 1/2
C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:
ZW/10/05/106 MARGO Sp.z 0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11
19 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobeu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 108797/1/2 302C006
Cislo dopravného prostricdku - Numer ¢rodka transportu;
BB223C1 BB841YB
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
350186
Cislo aviza - Numer aviza:
3023141
Vyrobok - Wyrdb:
Riiry oceFové bezosvé, valcované za tepla - riry pre tlakové agely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowan cisnieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewngtrzna: 88.900 mm

Hriibka steny - Grubos¢ scianki: 3.600 mm

Dizka - Dlugosé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - Ilos¢ sztuk: 45

Celkové dizka - Dlugosé catkowita: 270.00 m

Celkova hmotnost’ - Masa catkowita; 2092.00 kg

Material - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:

EN 10216-1:2002

Cislo tavhy Poget kusov Dlika Hmotnos(’ Druh (avena
Nuener wytopu o8¢ sztuk Diugosd Mesa Rodzay wytopu
[m] [kg]
I 2646 45 270 2092 E

Druh ocele - Rodzaj stali:
uplne ukPudnena ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzehni:

Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoiiczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skfad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti \Y% Nb
[%0] [%] [%0] [%0] [%] | [%] [*0] [%o] [%6] [%] [%o] %] | [%]
Predpis - Przepis

Cislo tavby
MNutner wytopn

min. 0.020
max.| 0.16 1.20 035 | 0.025 | 0.020 | 0.30 | 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
2646 0.10 | 0.41 0.22 | 0.009 [ 0.014 | 0.19 0.04 | 0.07 | 0.028 | 0.01 | 0.001 | 0.003 | 0.002
Miesto v Podbrezovej Datum 28.06.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce dmv Data Kierownik dzialu kontroli | atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, wiw steeltube sk

% 1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N*: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Cinbank (Slovakia) a.s, N* 2001940300/8130
% 868 , ey 8GS Spoloénost je zapisana v Obchodnom registn Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka Gislo 69/
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IARNE® InSpekény certifikat o 2 7846/1/2010
REZOVA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.: 212

Skiugka fahom - Préba rozciggania : 20 °C
Cislo lavby Medza klzn Pevnost' v rahu Taznost
Niumner wytopu Granica plasiveznodc Granica wytrzymatosc Wydluzente
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%]

G ~ min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max. . 500 .

1 2646 383 452 35.4

Nepriepustnost’ rir nedestruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tvm aj sk(Sobnému tlaku 7.0 MPa

Szezelnoié rur metodq nieniszczqeq spetniona STN EN [10246-1 tym samym prébnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobcu bol podrebeny §pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha | Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnosfou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahffia predmetné vyrobky,
System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materiatow (Czesé 4.3,7.5, Zataeznik | Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/2011, Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie,

'VSetky vyrobky vyhovujii vyiSie uvedenym normam a poZiadavkdm v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyZej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR 8p. z 0.0,

ul. Brandwicka 138, 37-484 Stalowa Wola
Krajowa Deklaracja Zgodnoda:

nr 003/20G8 2z dn. 2G.12.2008 r
Krajowy Cartyfikal Zgodnoiei

ne 37/08 z ¢n, 28.12.2008 r,
SIMPTEST, nr akr. AC 008

S ZELEZIARNE | ) é

Tk 7 L “ ; b
akciovd spalognost 876 81 Podbrercva C /‘(d\ Aot
konfoind a clesioéné oddelenla  «1- | M

Miesto v Podbrezovej Datum 28.06.2010 Vedtici kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce

i Data Kierownik dzialu kontroli [ atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, 2 5, 576 81 Podbrezovi, SLOVAKIA
Telelén/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
ICO 31 562 141, 1C DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account: Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130
Spolocnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sigiu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka éislo 697§
A Fa ks ~ =7
Jd0aCC 5y




Cislo
Numer

L st

Inspekény certifikat 39439/1/2010
Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1

ZELEZIARNE®
PO D Bl

List & = Stronanr.: 112

C.ext.obj. - Nr zan1. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

ZW/10/07/56
Cislo polozky - Numer pozycji:

MARGO Sp.z o.0.
ul.Przemyslowa 11

17 37450 STALOWA WOLA
Cislo zékazky vyrobcu - Numer zaméwienia producenta; POLAND

Bx 110346/1/1 303B503
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
TO138BH TO215YE
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
351435
Cislo aviza - Numer aviza:
3024374
Vyrobok - Wyrdb:
Riiry ocel’ové bezosvé, valcované za tepla - riry pre tlakové nicely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowaii cisnieniowych

108.000 mm

Vonkajéi priemer - Srednica zewngtrzna:

Hrubka steny - Grubo$¢ scianki: 3.600 mm
Dizka - Diugosé: 6000.000 mm [-0+300] mm
Pocet kusov - I1os¢ sztuk: 50
Celkova dizka - Dhugodé catkowita: 300.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa catkowita: 2812.00 kg
Material - Material:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Potet kusov Dizka Hmotnost Druh tavenia
Numer wytopu Hos¢ sztuk Diugosc Masa Rodzay wytopu
[m] [ke]
3812 50 300 2812 E
Druh ocele - Rodzaj stali:
tiplne uklPudnena ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierschni:
Bez tpravy povrchu (neolejované) - Bez wykoiiczenia powierzchni (nie oliwione)
Chemickeé zloZenie - Sktad chemiczny:
C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
%] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | [%] (] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%]
Cislo tavby Predpis - Przepiy
Numer wytopu
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 0.35 | 0.025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
3812 0.10 0.42 0.21 | 0,013 | 0.014 | 0.22 0.06 0.07 | 0.029 | 0.01 | 0.001 | 0.002 | <0.001

Miesto v Podbrezovej

Migjsce

sna

Détum 07.09.2010

Data

Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5., 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account Cilibank (Slovakia) a s, N°® 2001940300/8130

Spolognost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel 5a, vlozka tislo 69/5
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ZELEZIARNE® Inspekény certifikat NS,‘;L‘; 39439/1/2010
= R A s IR Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.. 212

Skugka fahom - Préba rozciqgania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost v tahu Taznost
Numer wyiopu Granica plastveznosct Granica wytrzymalose Wyeifuzente
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] (%]

&,  min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis:  pay . 500 .

1 3812 396 453 35.5

Skugka virivymi pradmi vyhovela
Proba pradami wirowymi spetniona

STN EN 10246-1  100.00 %

Systém kvality vrobeu bol podrobeny specifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha [ Smernice PED 97/23 EC). Certifikdt
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahfiia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materiatw (Cze$é 4.3,7.5, Zatqcznik [ Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat

vdata notyfikowana organizacja 0043 TUV NORD Svstems GmbH z waznosciq do 02/201 . Wymienione produkty zawarte sqw certyfikacie.

Vietky vyrobky vyhovuji vy3sie uvedenym normam a poZiadavkam v objednavke.
Wszystkie wyroby spefniajg wyzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR 8p. z 0.0

ul. Brandwicka 138, 37-464 Stalowa Wola
Kraiowa Deklaracja Zgodnasci

nr 003/2008 z dn. 28.12.2008 r
Krajowy Gertyfikat Zgodnodci

nr 37/08 z on. 29122008 1.
SIMPTEST, nr akr. AC 008

S JELEZIARNE |+
| IE |

akciové spolognost 974 81 Podbrezovd ( SCeNA
. . i
kontiolnd o alesloénd oddelenis -1

Miesto v Podbrezove] Détum 07.09.2010 Vedici kontrolného a atestatného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce

sna Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, as, 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverry sk, www steeltube sk

:q;,“ > i 160 31 562 141, [C DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojeme/Bank account Citibank (Slovalaa) a 5, N* 2001940300/8130
“tam SGS spolo¢nost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidn Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka tislo 69/S
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PEN JELEZIARNE®

C.ext.obj. - Nr zam, zewn.:
ZW/10/08/31

Cislo polozky - Numer pozycji:
2

Cislo zakazky vyrobcu - Numer zamdwienia producenta:

Bx 111051/1/1  303B847

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

Cislo
Numer

43246/1/2010

List & - Stronanr.: 1/2

Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

MARGO Sp.z o.0.
ul,Przemyslowa 11
37 450
POLAND

STALOWA WOLA

Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:

NR974FI NR374YL

Cislo lozndho listu - Numer lista ladunkowego:

351838

Cislo aviza - Numer aviza:
3024779

Vyrobok - Wyréb:

Riry ocel’ové bezo§vé, valcované za tepla - riry pre tlakové acely
ury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowan cisnieniowych

Vonkajii priemer - Srednica zewnetrzna: 21.300 mm
Hriibka steny - Grubo$¢ scianki: 2.600 mm
Dizka - Diugogé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Podet kusov - llos¢ sztuk: 498
Celkova dizka - Diugo$é catkowita: 2994.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 3658.00 kg
Materidl - Materiat:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Poéet kusov Dizka Hmotnos' Drubi tavenia
Nuaner wytopt Hosé sziuk Diugosc Masa Rodzey wytopu
[m] [kg]
4270 498 2994 3658 E

Druh ocele - Rodzaj stali:

(tplne ukPudnend ocel’ - Stal uspokojona

Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:

Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skiad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
5 (6 | 1%l | (%] | [%] | 1%l | [%] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | (4] | [%]
islo tavby : ;
qulner wytopit Fredpis: / renis
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 0.35 | 0.025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
4270 0.09 0.40 0.20 | 0.012 | 0.010 | 0O.16 0.04 0.05 | 0.025 | <0.01 | 0.001 | 0.002 | <0.001

Miesto v Podbrezovej

Miejsce

cell

Datum 28.09.2010

Data

Vedici kontrolného a atestatného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefén/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www.oceloverury sk, www steeltube sk
10 31 562 141, 1C DPH/YAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

or

Spolognosf je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka Cislo 09/8
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@ ELEZIAR @ Indpekény certifikat Cilo - 43246/1/2010

, Numer
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List&. - Stronanr.: 212

Skugka Uahom - Préba rozeciqgania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost’ v fahu Taznost
Numer wytopu Granica plastveznosct (iranica wvlrcvmalascl Wydluzenie
ReH Rm Lo= A5,65
[MPa] [MPa] [%]
C. _ ~ min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: o . 500 o
| 4270 335 462 37.6
2 4270 335 462 37.4
3 4270 335 463 374

Nepriepustnost rir nededtruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skiSobnému tlaku 7.0 MPa

Szezelnosé rur metodq nieniszczqcq spefniona STN EN [0246-1 tym samym prébremu cisnigniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat

vwdalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/201 1. Rozsah platnosti certifikdtu zahfila predmetné vyrobky.
lem jakosci producenta byt poddany szczegdlowemu badaniu dla materiatow (Czeéé 4.3,7.5, Zatqcznik [ Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat

wydafa notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/2011. Wymienione produkly zawarte sq w certyfikacie.

V3etky vyrobky vyhovuji vy3Sie uvedenym normdm a poZiadavkam v objednavke,
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zaméwieniu.

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spefniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0,

ul. Brandwicka 138, 37-464 Slalowa Wola
Krajowa Dekiaragja Zgodhoio

nr 0032008 2z dn, 28,12.2008 1.
Krajowy Certyfikal Zgodnodei

nr 37/08 7 6n, 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr aks. AC Q09

=N 7ELEZIARNE
5

akciové spaladnost 976 81 Podbrazovd ( Lg &
* 4 /
koaholné o cleslaéng oddelenie  ~-

Miesto v Podbrezovej Datum 28.09.2010 Veduci kontrolného a atestatného oddelenia Ing, Vojtas Miroslav
Miejsce cell Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, as, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telelon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www.oceloverury sk, www steeltube sk
1CO 31 562 141, 1C DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N* 2001940300/8130

SGS Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siadu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka &rslo 6975

00307303
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ARNE In¥pekény certifikat Cislo 43248/1/2010

@ E LEZI e Numer
il ¥ Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1
List &. - Stronanr.: 112
C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zéakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przymujacy:
ZW/10/08/31 MARGO Sp.z 0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul,Przemyslowa 11
% 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobcu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 111051/1/1 303B849
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
NRY74FI NR374YL
Cisle lozného listu - Numer lista ladunkowego:
351838
Cislo aviza - Numer aviza:
3024779
Vyrobok - Wyrob:
Ruiry ocel’ové bezo§vé, valcované za tepla - riry pre tlakové icely
*ury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowan cisnieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewnetrzna: 26.900 mm

Hrabka steny - Grubosc scianki: 2,600 mm

Dizka - Dlugodé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - llo$¢ sztuk: 271

Celkova dizka - Dhugosé catkowita: 1633.00 m

Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 2561.00 kg

Materidl - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne.
EN 10216-1:2002

Cislo tavby Pocel kusov Dizka Hmotnost’ Druh tavenia
Numer wytapu Ho$¢ sotiuk Diugosc Musa Rodzay wytopu
[m] [ke]
4259 271 1633 2561 E

urth ocele - Rodzaj stali:
tiplne ukPudnen4 ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzchni;

Bez ipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skfad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
& [*9] [%] [%0] [%] (%] | [%] o] | [%] [%] [%0] | [%] [%] | %]
islo tavby :
AR Topi Predpis - Przepes
min. 0.020
max.{ 0.16 1.20 035 | 0.025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0,020 | 0.010
4259 0.09 0.42 0.22 | 0.012 | 0.010 | 0.20 0.03 0.08 | 0.029( 0.01 | 0.002 | 0.003 | 0.001
Miesto v Podbrezovej Déatum 28.09.2010 Veduci kontrolného a atestacného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce cell Data Kierownik dzialu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www sieeltube sk
1CO0 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account: Citibank (Stovakia) a s, N° 2001940300/8130

%
¥ — . . . " o .
‘%m? SG8 Spalognost' je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka Cislo 69/8
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ZELEZIARNE® Inspekény certifikat s 43248/1/2010
= PO Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List &. - Stronanr..2 /2

Skuska tahom - Proba rozeciqgania . 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnos( v fahu Taznost
Numer wviopu Granica plastveznosc Granmca wytezymalosci Wydluzene
ReH Rm Lo= A5,65
[MPa] [MPa] [%]
@ ~ min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis’  aay . 500 .
l 4259 343 429 41.4
2 4259 348 438 40.3

Nepriepustnost’ rir nedestruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skiobnému tlaku 7.0 MPa

Szczelnosé rur metodq nieniszezqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym prébnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha 1 Smernice PED 97/23 EC). Certifikat

vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahffia predmetné vyrobky.

Svstem jakofci producenta byt poddany szczegtowemu badaniu dla materiatdw (Czesé 4.3,7.5, Zalgcznik I Dvrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
fata notyfikowana organizacja 00435 TUY NORD Systems GmbH z waznoiciq do 02/201 1. Wyniienione produkty zawarte sq w certvfikacie.

Vietky vyrobky vyhovuji vysSie uvedenym normam a poZiadavkam v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamdowieniu.

Vizuélna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0,

yl. Brandwicka 138, 37484 Stalowa Wola
Krajowa Dekiaracia Zgodnoscy

nr 003/2008 z dn. 28 12.2008 r
Krajowy Certyfikat Zgodnosci

ne 37/08 z dn. 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr akr. AC 009

N ZELEZIARNE <z//~—, e

b= PODBREZOVA | /' /] i %,
akeioyd spotodnost 974 81 Podbrezovd L e S A
konholné a olesiaéné oddelente 1= | >

Miesto v Podbrezovej Détum 28.09.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Migjsce

cell Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 7Z, www oceloverury sk, www steeltube sk
%h 1CO 31 562 141, [C DPH/VAT N°; SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account. Citibank (Slovakia) a.s, N 2001940300/8130
SGS -%«’% 8G8 Spolognost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sadu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka Zislo 69/8

00062260




Cislo
Numer

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

@ ZELEZIAR E* 43249/1/2010

List & - Stronanr.: 1/2

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

ZW/10/08/47 MARGO Sp.z 0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11

2 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobcu - Numer zamdwienia producenta: POLAND

Bx 111179/1/1 303B388
Cislo dopravného prostriedku - Numer érodka transportu:
NR974FI NR374YL
Cislo lozného listu - Numer lista fadunkowego:
351838
Cislo aviza - Numer aviza:
3024779
Vyrobok - Wyrdb:
Riry ocel’ové bezo$vé, valcované za tepla - riry pre tlakové ucely
Tury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowan ci$nieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewngtrzna: 33.700 mm
Hrabka steny - Grubosé $cianki: 2.900 mm
Dizka - Diugos¢: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Potet kusov - [los¢ sztuk: 380
Celkova dizka - Dlugos¢ catkowita: 2280.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa catkowita: 5135.00 kg
Material - Mareriaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Potel kusov Dizka Hmotnost' Druh tavenia
Numer wytapu Hlos¢ sztuk Diugosé Masa Rodzaj wytopt
[m] (ke
4120 170 1020 2297 E
I 4160 210 1260 2838 E
Druh ocele - Rodzaj stali:
iplne ukludnena ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:
Bez apravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)
Chemické zloZenie - Skfad chemiczny:
C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti A% Nb
%] | (%) | [%] | [%] | [%] | %] | [%] | [%] [ [%] | (%] | [%] | [%] | [%]
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 | 035 | 0.025 | 0.020 | 030 | 030 | 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
4120 0.10 | 043 | 021 | 0.012 | 0.012| 017 | 0.05 | 0.08 | 0.023 | 001 | 0.001 | 0.002 | <0.001
4160 0.09 | 040 | 0.22 | 0.010 | 0013 | 025 | 005 | 0.07 | 0.024 [ 0,03 | 0.001 | 0.002 | <0.001
Miesto v Podbrezovej Datum 28.09.2010 Vedtci kontrolného a atestatného oddelenia Ing. Vojtas Miroslay

Miejsce Data Kierownik dziatu kontroli i atestacyi

cell

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5, 976 §1 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax' +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www sleeltube sk
10 31 562 141, 1C DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

ON0CC764

Spalognost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vioika &islo 69/S




=N JELEZIARNE® In3pekény certifikat Nil,f:, 43249/1/2010
= PO IOVR Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List&. - Stronanr. 2 /2

Skaska fahom - Préba rozciggania . 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost’ v f'ahu Taznost
Numer wyiopu (rranica plastveznosct Grantca wytrzvinalosct Wydluzenie
ReH Rm Lo=AS5,65
[MPa] [MPa] [%]
C. min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: oo - 500 .
1 4120 373 477 37.5
4160 385 491 29.1
4160 385 489 29.5

Nepriepustnost rar nededtruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skiobnému tlaku 7.0 MPa

Szezelnosé rur metodq nieniszczqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym probnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 T{V NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahffia predmetné vyrobky.

© ‘tem jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materialow (Czesé 4.3,7.5, Zalgcznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Cerbyfikat
., dala notyfikowana organizacja 0043 TUY NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/201 1. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

Vietky vyrobky vyhovuji vy$Sie uvedenym norméam a poZiadavkiam v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0,

ul. Brandwicka 138, 37-464 Slalowa Wola
Krajowa Deklaragja Zgodnoie

nr 003/2008 z dn. 29.12.2000 «.
Krajowy Certyfikat Zgodnosei

nr 37/08 z ¢n. 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr aks. AC 008

ZELEZIARNE

aa spajednost 976 81 Podbrazovd ( i
* I ’/
konhiolns o clestatné oddelenle  ~1-

Miesto v Podbrezovej Datum 28.09.2010 Vedici kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce cell Data Kierownik dziafu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 §1 Podbrezova, SLOVAKIA
Telelon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account. Citibank (Slovakia) a s, N 2001940300/8130
7 d
Ty SGS & oy SGS Spoloénost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka tislo 69/5
Ny ~
00362 °6.




v v s . I Cislo
Ipspekcny certifikat o
Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1

@ ZELEZIARNE® 19836/1/2010

List & - Stronanr.: 112

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Qdbiorca/Przyjmujacy:

ZW/10/02/90 EVRO SP. z.0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: Ul Wrobela 2

" 30832 Krakow
Cislo zakazky vyrobeu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 106182/1/1 301B731
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
BR709AX BR218YB

Cislo loZzného listu - Numer lista ladunkowego:
349297
Cislo aviza - Numer aviza:
3022251
Vyrobok - Wyrdb:
Rury ocel’ové bezo$vé, valcované za tepla - riry pre tlakové ricely
ury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zasfosowai ciSnieniowych

Vonkajsi priemer - $rednica zewngtrzna: 42.400 mm
Hribka steny - Grubosé $cianki: 2.900 mm
Dizka - Dlugosé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Potet kusov - [loé¢ sztuk: 131
Celkova dizka - Dhugos¢ calkowita: 796.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa catkowita: 2259.00 kg
Materidl - Material:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Pocet kusov Dizka Hmotnost’ Druh tavenia
MNumer wytopu Hos¢ sztuk Diugosé Masa Rodzay wytapu
[m] [kel
92329 131 796 2259 E
4h ocele - Rodzaj stali:
iplne ukl'udnena ocel - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:
Bez upravy povrchu (neolejované) - Bez wykoiiczenia powierzchni (nie oliwione)
Chemické zloZenie - Sktad chemiczny:
C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
, (%] | [%] | [%) | [%] | [%] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | [*%] | [%] | [%]
Cisto tavby Predpis - Przeps
Nmer wytopu
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 | 0.35 | 0.025 | 0.020 | 030 | 0.30 | 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
92329 0.08 | 0.31 0.20 | 0.016 | 0.011 | 030 | 0.07 | 020 | 0.021 | 0.02 |<0.001| 0.004 | <0.001

Datum 11.05.2010
Data

Vedici kontrolného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

Ing. Vojtas Miroslay

cell

ZELEZIARNE PODBREZQOVA, a5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
ICO 31 562 141, IC DPH/VAT N*: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N° 2001940300/8130

Spoloénest je zapisana v Cbchodnom registri Ckresného stidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka tislo 69/8

T S6S



e »

B 4ELEZIARNE"

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru

Cislo
Numer

EN 10204:2004/3.1

Skuska tahom - Préba rozeciqgania ; 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost' v f'ahu Taznost
Numer wylopt Granica plastveznoser Granica wytrzvialosci Wydinzene
ReH Rm Lo=A5,65

[MPa] [MPa] [%]

G - min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: max. o 500 .

| 92329 391 463 37.7

Nepriepustnost’ rar nedestruktivnou metddou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj ski$obnému tlaku 7.0 MPa
Szezelnosé rur metoda nieniszczqeq spelniona STN EN 10246-1 tym samym probnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahfia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materiatéw (Czesé 4.3.7.5, Zatqeznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/2011. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

Al

‘tky vyrobky vyhovuji vyssie uvedenym normam a poZiadavkam v objednivke,

Vv szystkie wyroby spelniajg wyZzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.

ul, Brandwicka 138, 37484 Stalowa Wola

Krajowa Deklaracja Zgodnofc
nr DO3/2008 z dn. 29 12.2008 r

Krajowy Certyfikal Zgodnodel

nr 37/08 z on. 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr akr. AC 008

ZELEZIARNE

kcivé spalofnost 976 81 Podbrezovd
konholné  clesiatné oddslenle <1«

19836/1/2010

List & - Stronanr.:2 /2

Miesto v Podbrezovej

Miejsce

cell

Déatum 11.05.2010

Data

Veduci kontrolného a atesta¢ného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, wwaw steeltube sk
1C0 31 562 141, IC DPR/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Cilibank (Slovakia) a s, N* 2001940300/8130

Spolognost’ je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka ¢islo 69/

0030 €
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ZIARNE®
LONA

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.:
ZW/10/07/56

Cislo polozky - Numer pozycji:
12

Cislo zdkazky vyrobcu - Numer zamdwienia producenta:

Bx 110346/1/1 303B498

In$pekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

Cislo
Numer

39437/1/2010

List&. = Stronanr.. 112

Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

MARGO Sp.z o.0.
ul.Przemyslowa 11
37 450
POLAND

STALOWA WOLA

Cislo dopravného prostricdku - Numer érodka transportu:

TO138BH TO215YE

Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:

351435

Cislo aviza - Numer aviza:
3024374

Vyrobok - Wyrob:

Riiry ocel’ové bezoivé, valcované za tepla - riry pre tlakové ucely
ury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowali cisnieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewnetrzna: 48.300 mm
Hribka steny - Grubos¢ $cianki: 2.900 mm
Dizka - Diugosé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - Ilo$¢ sztuk: 168
Celkova dizka - Dlugosé catkowita: 1054.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 3495.00 kg
Materidl - Material:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Pogel kusov Dizka Hmeotnos’ Druh tavenia
Nunter wytopu Hosé satuk Diugosé Marsu Rodzay wytopu
[m] [kg]
2697 168 1054 3495 E

.uh ocele - Rodzaj stali:

tiplne ukl’udnena ocel - Stal uspokojona

Uprava povrchu - Ochrona powierzehai:

Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skiad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
5 %] | %] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | (%] | (%) | [%] | (%] [ [%] | [%l
islo tavb, e s
Nwl:e(r)" ;l“’ra);m PLE e Ll
min, 0.020
max.| 0.16 1.20 0.35 0.025 | 0.020 0.30 0,30 0.30 0.08 0.040 | 0.020 | 0.010
2697 0.10 0.42 0.23 | 0.009 | 0.008 | 0.23 0.05 0.06 | 0.020 | <0.01 | 0.001 | 0.005| 0.002

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

o gas C

S

sna

) SG

Datum 07.09.2010
Data

Veduci kontrolného a atestatného oddelenia
Kierownik dziafu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 §1 Podbrezova, SLOVAKIA
Telelon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www.oceloverury sk, www steeltube sk
IGO0 31 562 141, IC DPH/VAT N°: $K2020458704, Bankove spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N* 2001940300/8130

Spolo¢nost je zapisana v Obchodnom registri Okresncho sadu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka gislo 69/8
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FODEREOVK

Inpekény certifikat sl 39437/1/2010

Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1

List ¢, - Stronanr.: 212

Skagka tahom - Proba rozciqgania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost’ v tahu Taznost’
Numer wylopu Granica plasiveznosci Granica wyirzvmaloser Wydluzenie
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%o]

c: _ min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max. s 500 .

1 2697 413 474 . 32.9

Skuska virivymi pradmi vyhovela

Proba pradami wirowymi spetniona

STN EN 10246-1 100.00 %

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha 1 Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahfiia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegdtowemu badaniu dla materiatow (Czesé 4.3,7.5, Zatqcznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/201 1. Wymienione produkiy zawarte sq w certyfikacie.

:tky vyrobky vyhovujii vy§Sie uvedenym normam a poziadavkdm v objednavke.
Wszysthkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamowieniu.

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiaroewa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. = 0.0,
ul. Brandwicka 138, 37-464 Stalowa Wola

Krajows Deklaracia Zgodnodci
nr D03/2008 z dn. 26.12 2008 r

Krajowy Ceartyfikat Zgodnosci
nr 37/08 z dn. 22 12 2008 r.
SIMPTEST, nr akr. AC 009

P JELEZIARNE | ) é\
Ciod spolodnost 976 81 Pﬁdbﬂ?zﬁé rf//vdéi{ f\«_.»

konholng o clestoind oddelenle  -1- L

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

sna

Data

Datum 07.09.2010 Vedaci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav

Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5, 976 31 Podbrezov, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, wwwv.ocelovemry sk, www sleeltube sk
180 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Crtibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130
Spolognost’ je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka ¢islo 6%/S
600CT 35
LA S [ S



= 7ELEZIARNE® In3pekeny certifikat sl 26140/1/2010
= % Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Strona nr.: 1 /2

C.ext.obj. - Nr zam, zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujgcy:
ZW/10/04/58 EVRO SP. z.0.0.

Cislo polozky - Numer pozycji: Ul. Wrobela 2
12 30832 Krakow

Cislo zakazky vyrobeu - Numer zaméwienia producenta: POLAND

Bx 107868/1/3 302B560
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
BB993CB BB033YB
Cislo lozného listu - Numer lista fadunkowego:
349994
Cislo aviza - Numer aviza:
3022940
Vyrobok - Wyréb:
Riiry ocel’'ové bezo§vé, valcované za tepla - riry pre tlakové agely
2ury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowan cisnieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewnetrzna: 76.100 mm

Hrubka steny - Grubosc $cianki: 2.900 mm

Dizka - Dlugosé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Podet kusov - Ilos¢ sztuk: 84

Celkové dizka - Dhugosé catkowita: 504.00 m

Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 2643.00 kg

Materidl - Materiat:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Preepisy techiczne:

EN 10216-1:2002

Cislo tavby Pocet kusov Dizka Hmotnost' Druh tavenia
Numer wytopn Hos¢ sztuk Diugos¢ Musu Rodzay wytopu
[m] [ke]
2069 84 504 2643 E

...uh ocele - Rodzaj stali:
{iplne uklPudnena ocel’ - Stal uspokojona
Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:

Bez lipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skfad chemiczny:

C Mn | Si P S Cu | Cr | Ni Al | Mo | Ti v Nb
6] | (%] | %1 | (%] | (%] | (%] | %] | [%] | [*6] | [%] | %] | [%] [ [%]

Cislo tavby : N
le:er witopt Predpis - Przepis
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 035 | 0.025 | 0.020 | 030 | 030 | 030 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
2069 0.09 0.42 0.20 | 0.019| 0,011 | 0.27 { 009 | 0.09 | 0.023 | 0.02 | 0.001 | 0.005 | <0.001
Miesto v Podbrezovej Datum 17.06.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslay
Migjsce cell Data Kierownik dziafu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
ICO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account. Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka dislo 69/5

0030258,



ZELEZIARNE

Cislo
Numer

InSpekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

26140/1/2010

List &. = Stronanr.. 2 [ 2

Skugka fahom - Préba rozciqgania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost v tahu Taznost
Numer wyfopu Granica plastveznosct Granica wytrzvmalosc Wydluzenie
ReH Rm Lo= AS5,65

[MPa] [MPa] [%6]

C: min. 235 360 25.0
Nt Predms - Przepis. max. . 500 -~

| 2069 390 453 37.1

Nepriepustnost rir nedestruktivnou metédou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skaSobnému tlaku 7.0 MPa
Szezelnosé rur metodq nieniszczqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym probnemu ciSnieniv 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifiktu zahtfia predmetné vyrebky.
System jakosci producenta byl poddany szczegotowemu badaniu dla materiatéw (Czesé 4.3,7.5, Zalqeznik [ Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacia 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/2011. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

‘tky vyrobky vyhovuji vys§ie uvedenym normam a poziadavkdm v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyZej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu,

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.
ul. Brandwicks 138, 37-464 Stelows Wala

Krajowa Deklaraga Zgodaosos
nr 003/2008 z gn. 29.12.2008 r.

Krajowy Gartyfikal Zgodnesci
ar 37/08 z ¢n. 28.12.2008 r.
SIMPTEST, nr akr, AC 009

JELEZIARNE | 7 é_

Clciov spoiotnost 976 81 Podbrezové (’ ,““CL(F /\:,
e

fontrolné o alesiaéné oddelenls 1=

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

cell

Datum 17.06,2010
Data

Veduci kontrelného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziafu kontroli i atestacyji

Ing. Vojtas Miroslay

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5., 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax; +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk

1CO 31 562 141, 1E DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N* 2001940300/3130
Spolotnos( je zapisana v Obchodnom registn Okresného sidu Banska Byslrica, oddiel Sa, viozka €islo 69/8
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Cislo
Numer

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

@ ZELEZIARNE® 27846/1/2010
s PO IO

List & =~ Stronanr.: 1712

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

ZW/10/05/106 MARGO Sp.z o.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11

19 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobcu - Numer zamowienia producenta: POLAND

Bx 108797/1/2 302C006
Cislo dopravného prostricdiu - Numer $rodka transportu:
BB223CI BB841YB
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
350186
Cislo aviza - Numer aviza:
3023141
Vyrobok - Wyrdb:
Riiry ocel’ové bezo¥vé, valcované za tepla - riry pre tlakové ucely
Qury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowaii cisnieniowych

Vonkajsi priemer - Srednica zewnetrzna: 88.900 mm
Hribka steny - Grubo$¢ $cianki: 3.600 mm
Dizka - Dlugogé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Poget kusov - [los¢ sztuk: 45
Celkova dizka - Dhugosé catkowita: 270.00 m
Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 2092.00 kg
Material - Materiat:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Pocet kusov Dizka Hmotnost Druh tavenia
Numer wytopu THosé szt Dilugosé Masa Rodzy wytopy
[m] [ke]
2646 45 270 2092 E

. .ﬁh ocele - Rodzaj stali.

uplne uklPudnena ocel’ - Stal uspokojona

Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:

Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Sktad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti \4 Nb
, %] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | (%] | (%] | (%] | [%] | [%] | [%] | [%]
Cislo tavby Predpis - Przepis
Numer wylopu
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 035 | 0.025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
2646 0.10 0.41 0.22 | 0.009 | 0.014 | 0.19 0.04 0.07 | 0.028 | 0.01 | 0.001 | 0.003 | 0.002

Datum 28.06.2010
Data

Miesto v Podbrezovej
Miejsce

Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia
Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslav

dmv

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, wivw oceloverury sk, www steeltube sk
1¢0 31 562 141, 1C DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

Spolocnost’ je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka tislo 69/5

063035,




@ ELEZIARNE® I’népekén}'f certifikat NS,‘;L(; 27846/1/2010
= PO WA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List &. - Stronanr.: 212

Skigka tahom - Préba rozciggania ; 20 °C
Cislo lavby Medza klzn Pevnost v lahu Taznost'
Numer wytopu Granica plastycznosci Granica wytrzvmalosct Wydluzenie
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] [%]

C. ) min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: max. . 500 .

1 2646 383 452 35.4

Nepriepustnost rir nedestruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skigebnému tlaku 7.0 MPa

Szczelno§é rur metode nieniszezqeq spetniona STN EN 10246-1 tym samym probriemu cisnienin 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny dpecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikatu zahfiia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materialow (Czeéé 4.3.7. 5, Zatgcznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydala notyfikowana organizacja 0043 TUV NORD Systems GmbH z waznoscia do 02/2011. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

stky vyrobky vyhovuji vysSie uvedenym normam a poZiadavkim v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.

ut. Brandwicks 138, 37-484 Sinlowa Wola
Krajowa Deklaracja Zgodnoias

nr 003/2008 z dn. 29122008 r
Krajowy Cartyfikal Zgodnodci

nr 37/08 z dn, 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr akr. AC Q089

P2 JELEZIARNE
D PODBREZOVA

s F
okciovd spoindnost $76 81 Podbrerové (’ P

13 . 4 /
konoing o alesioing oddslenl  <1-

Miesto v Podbrezovej Datum 28.06.2010 Vedici kontrelného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce dmv Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +d421 48 645 40 72, www.oceloverury sk, www sleeltube sk
Z 2 ;i 1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account: Citibank (Slovakia) a.s, N* 2001940300/8130
2, f ..

‘?s.g&ﬁ SGS '?b; Sgg %‘I% SGS Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vioka fislo 69/5
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@ ZELEZ| Ee In3pekény certifikat NS,‘,?:,’, 39439/1/2010
i COVA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.: 1/2

C.cxt.obj. ~Nr zam. Zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:
ZW/10/07/56 MARGO Sp.z o.0.

Cisle polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11
17 37450 STALOWA WOLA

Cislo zakazky vyrobeu - Numer zamowienia producenta: POLAND

Bx 110346/1/1 303B503
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
TO138BH TO215YE
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
351435
Cislo aviza - Numer aviza:
3024374
Vyrobok - Wyréh:
Riury ocel’ové bezo§vé, valcované za tepla - riry pre tlakové ucely
Yury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowain ciSnieniowych

Vonkajdi priemer - Srednica zewnetrzna: 108.000 mm

Hribka steny - Grubos¢ scianki: 3.600 mm

Dizka - Dhugoseé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Potet kusov - [lo$¢ sztuk: 50

Celkova dizka - Diugosé catkowita: 300.00 m

Celkova hmotnost - Masa calkowita: 2812.00 kg

Material - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002

Cislo tavby Potet kusov Dizka Hmotnost Druh tavenia
Numer wytopu Hosé satuk Dingosc Masa Rodzay wytopu
[m] [ke]
3812 50 300 2812 E

wiuh ocele - Rodzaj stali:
uplne ukl’udnena ocel - Stal uspokojona
Uprava povrehu - Ochrona powierzchni:
Bez tipravy povrchu (neolejované) - Bez wykoriczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skfad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti Vv Nb
2] | (%] | () | [%1 | (%] | (%] | (%] | [%] [ (%] | [%] | (%] | [ | (%]

Cislo tavby e P
Numer wylopu Rl IRV R
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 0.35 | 0.025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
3812 0.10 0.42 0.21 | 0.013 | 0.014 | 0.22 0.06 0,07 | 0.029 | 0.01 | 0.001 | 0,002 | <0.001
Miesto v Podbrezovej Datum 07.09.2010 Veduci kontrolného a atestatného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce sna Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 §1 Podbrezova, SLOVAKIA
Telelfon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
1C0 31 562 141, IC DPH/YAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account: Citibank (Slovakia) a.s, N 2001940300/8130

"Zf‘,r% S6S Spolognost je zapisana v Obchodnom registe Ckresného sidu Banska Bystrica, oddie! Sa, viozka gislo 69/S

BOGETAT.
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=N /ELEZIARNE® In3pekény certifikat Joslo - 39439/1/2010
=4 PODBREZOVA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.;2/2

Skigka fahom - Proba rozeciqgania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost' v fahu Taznost
Numer wviopu Granica plastyczrosc Granica wytrzvimalosc Whdluzene
ReH Rm Lo= A5,65

[MPa] [MPa] (%]

Gt ~ min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: max. o 500 .

1 3812 396 453 35.5

Skugka virivymi pradmi vyhovela
Préba pradami wirowymi speiniona

STN EN 10246-1  100.00 %

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 2 7.5, Priloha [ Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikitu zahffia predmetné vyrobky.
System jakosci producenta byt poddany szczegotowemu badaniu dla materialow (Czesé 4.3,7.5, Zatacznik I Dyrekiywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/201 1. Wymienione produkty zawarte sqw certyfikacie.

2tky vyrobky vyhovuji vy3sie uvedenym normam a poZiadavkam v objednavke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyzej wymienione normy i wymagania w zamdwieniu.

Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spefniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.

ul, Brandwicka 138, 37-484 Stalowa Wola
Krajowa Deklaracia Zgodnasci

nr 00372008 z gn. 28.12.2008 r
Krajowy Certyfikat Zgodnosci

nr 37/08 z ¢n. 28.12 2008 r,
SIMPTEST, nr aks. AC 008

=N /ELEZIARNE

kc:oé spolofnost 974 81 Podbrezovd ( o
kenhoiné o olestodné oddolente  -1- | >

Miesto v Podbrezovej Déatum 07.09.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce

sna Data Kierownik dziatu kontroli i atestacyi

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a 5., 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www stecltube sk
I %N ICO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account. Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/3130
G ﬁ"x’% 868 Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vioZka Cislo 09/3

0C067 17




InsSpekény certifikat NC‘S“’
- wmer
Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1

I 4ELEZIARNES 25087/1/2010

List & - Stronanr.: 112

C‘.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zdkaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:

ZWI10/04/58 EVRO SP. z.o.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: Ul. Wrobela 2

16 30832 Krakow
Cislo zédkazky vyrobeu - Numer zamowienia producenta: POLAND

Bx 107868/1/3 302B564
Cislo dopravného prostriedku - Numer érodka transportu;
RNIN561 RNIP561
Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
349860
Cislo aviza - Numer aviza:
3022807
Vyrobok - Wyréb:
Riiry ocel’ové bezodvé, valcované za tepla - riry pre tlakové ulely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowaii cisnieniowych

Vonkaj§i priemer - Srednica zewngtrzna: 133.000 mm
Hriibka steny - Gruboé¢ scianki: 4.000 mm
Dizka - Dhigosc: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - 110$¢ sztuk: 33
Celkova dizka - Dhugosé catkowita: 204.00 m
Celkova hmotnost - Masa calkowita: 2632.00 kg
Materidl - Materiai:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Potet kusov Dizka Hmotnos!’ Druh tavenia
Numer wytopu Hosé sztitk Dilugosé Mast Rodzay wytopi
[m] [kg]
1168 33 204 2632 E

ah ocele - Rodzaj stali:

iplne ukPudnena ocel’ - Stal uspokojona

Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:

Bez upravy povrchu (neolejované) - Bez wykoliczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemicke zloZenie - Skfad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti v Nb
ol | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | (%] | {%] | o] | [%] | [%] | [%]
Cislo tavby o
redpis - Przepis
Numer wytopu
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 0.35 | 0.025 | 0.020 [ 0.30 | 0.30 0.30 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
1168 0.10 | 043 0.24 | 0.015| 0.020| 0.19 | 0.05 | 0.05 | 0.022 | <0.01 | 0.001 | 0.003 | <0.001
Miesto v Podbrezovej Datum 11.06.2010 Veduci kontrolného a atestacného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav

Miejsce enj Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA

Telelon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk

1ICO 31 562 141, IC DPH/YAT N*: SK2020458704, Bankove spojeme/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130
Spolotnost’ je zapisana v Obchodnom regstri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka ¢islo 69/8

OCaGT 3T

SGS




LEZIARNE® In3pekeény certifikat sl 25087/1/2010
e POL Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List&. - Stronanr.: 212

Skugka tahom - Préba rozciggania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost v fahu Taznost’
Numer wylopu Granica plasiveznosc: Granica wyirsymalosc Wydluzerne
ReH Rm Lo= A5,65
[MPa] [MPa] %]
¢ min 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis: max. . 500 .
1 1168 362 452 38.4

Nepriepustnost’ rir nedestruktivnou metddou vyhoveta STN EN 10246-1 a tym aj skiobnému tlaku 7.0 MPa

Szczelnosé rur metodq nieniszczaea spetniona STN EN 10246-1 tym samym prébnemu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifik4tu zahifia predmetné vyrobky.
System jako$ci producenta byt poddany szczegdtowemu badaniv dla materiatow (Czesé 4.3,7.5, Zakqeznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydala notvfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/201 1. Wymienione produkty zawarte sq w certyfikacie.

:tky vyrobky vyhovuji vysSie uvedenym normaAm a poZiadavkam v objednivke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyZej wymienione normy i wymagania w zaméwieniu.

Vizudlna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spefniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.
ul. Brandwicka 138, 37-484 Slalowa Wola

Krajowa Daklaracia Zgodnosc!
nr 003/2008 z dn. 29.12.2008 r.

Krajowy Certylikal Zgodnodei
nr 37/08 z dn, 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr aks. AC 008

ZELEZIARNE /«/Z’ ,é\
okciové spaiotnost 976 81 Fodbrezove ("/,‘/ f{‘
kentioiné o alesiacné oddatenla =1~ i

Miesto v Podbrezovej Détum 11,06.2010 Vedici kontrolného a atestainého oddelenia Ing. Vojtas Miroslav

Migjsce enj Data Kierownik dziatu kentroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, 5, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax: +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steeltube sk
1CO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a.s, N°® 2001940300/8130

e 8RS Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka tislo 69/8

003027+



Cislo
Numer

Inspekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

P ZELEZIARN e 43248/1/2010

List&. - Stronanr.: 1/2

C.ext.obj. - Nr zam. zewn.; Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyimujacy:

ZW/10/08/31 MARGO Sp.z 0.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11

4 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobeu - Numer zamdwienia producenta: POLAND

Bx 111051/1/1 303B849
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka fransportu:
NR974FI NR374YL

Cislo lozného listu - Numer lista tadunkowego:
351838
Cislo aviza - Numer aviza:
3024779
Vyrobok - Wyrdb:
Riiry ocel'ové bezosvé, valcované za tepla - rary pre tlakové aéely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na gorgco — rury do zastosowaii ci$nienio wych

Vonkajsf priemer - Srednica zewnetrzna: 26.900 mm
Hrubka steny - Grubog¢ scianki: 2.600 mm
Dizka - Dlugosé: 6000.000 mm [-0 +300] mm
Pocet kusov - [lo$¢ sztuk: 271
Celkové dizka - Diugosé calkowita: 1633.00 m
Celkova hmotnest’ - Masa calkowita: 2561.00 kg
Materidl - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:
EN 10216-1:2002
Cislo tavby Potet kusov Dizka Hmolnest Druh tavenia
Nitmier wytopu oS¢ sztuk Dlugos¢ Masa Rodzay wytopu
[m] [kg]
4259 271 1633 2561

‘ruh ocele - Rodzaj stali:

tiplne ukPudnen ocel’ - Stal uspokojona

Uprava povrehu - Ochrona powierzchni;

Bez upravy povrchu (neolejované) - Bez wykoticzenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skiad chemiczny:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti Y Nb
(o] | [%] | [%] | [%] | (%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%]
Cislo tavby Predpis - Przepes
Numer wytopu -
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 035 | 0,025 | 0.020 | 0.30 0.30 0.30 0,08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
4259 0.09 0.42 0.22 | 0.012 | 0.010 | 0.20 0.03 0.08 | 0.029( 0.01 | 0.002 | 0.003 | 0.001

Miesto v Podbrezovej

Miejsece

cell

Déatum 28.09.2010
Data

Veduci kontrolného a atestatného oddelenia
Kierownik dziafu koniroli i atestacyi

Ing, Vojtas Miroslav

ZELEZIARNE PODBREZOVA, 2 5., 976 81 Podbrezovi, SLOVAKIA
Teleldn/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, wwwy aceloverury sk, www steeltube sk

10 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankoveé spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130
Spolotnost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka Zislo 69/S
NN C oy
ulyu Fn L
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@ELEZIARE

InsSpekény certifikat
Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

Cislo
Numer

Skndka tahom - Prdba rozciggania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnost v tahu Taznost
Numer wvtapu Granica plasiveznoscl Granica wytrzvinaloser Wydiuzente
ReH Rm Lo= A35,65
[MPa] [MPa] [%]
C. ~ min, 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max. . 500 .
1 4259 343 429 41.4
2 4259 348 438 40.3

Nepriepustnost’ rar nededtruktivnou metddeou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skifobnému tlaku 7.0 MPa

Szezelnosé rur metodq nieniszczqeq spetniona STN EN [0246-1 tym samym prébremu cisnieniu 7.0 MPa

43248/1/2010

List¢. - Stronanr.:2 /2

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny 3pecifickému hodnoteniu pre materialy (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat
vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/2011. Rozsah platnosti certifikitu zahfiia predmetné vyrobky.
System jakoSci producenta byt poddany szczegotowemu badaniu dia materialéw (Cresé 4.3,7.5, Zatacznik I Dvrektvwy PED 97/23 EC). Certyfikat
wydata notyfikowana organizacja 0045 TUV NORD Systems GmbH z waznoéciq do 02/201 1, Wymrienione produkty zawarte sa w certyfikacie.

Vietky vyrobky vyhovuji vy3Sie uvedenym normsam a poziadavkam v objednsvke.
Wszystkie wyroby spelniajg wyzZej wymienione normy i wymagania w zamodwieniu.

Vizualna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%),

SL.OVRUR 8p. z 0.0,
ul. Brandwicka 138, 37-464 Stalowa Wola

Krajowa Deklaracia Zgodnosci
nr CO32008 z dn 29.42 2008 r

Krajowy Certyfikat Zgodnopéci
nr 37/08 z dn. 29.12.2008 r.
SIMPTEST, nr akr, AC 008

PN ZELEZIARNE

QkTIOVG spoloZnost 976 81 Podbvezova

kenholnd o alestolng oddelents

-

Miesto v Podbrezovej

Migjsce

cell

‘V‘ﬁ}mh SGS

868

Datum 28.09.2010
Data

Vedici kontrolného a atestacéného oddelenia

Kierownik dziatu kontroli i atestacji

Ing. Vojtas Miroslay

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a s, 976 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www oceloverury sk, www steellube sk
1€0 31 562 141, IC DPH/VAT N°: 5K2020458704, Bankové spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

Spolotaost je zapisana v Obchodnom registri Okresného siidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka Sislo 69/S

O!‘\ﬁ Taliile]
LU S



7ELEZIAR - Inspekény certifikat sl 43246/1/2010

Swiadectwo odbioru

EN 10204:2004/3.1
List ¢, - Strona nr,; 1 /2
C.ext.obj. - Nr zam. zewn.: Zakaznik/Prijemca - Odbiorca/Przyjmujacy:
ZW/10/08/31 MARGO Sp.z o.0.
Cislo polozky - Numer pozycji: ul.Przemyslowa 11
2 37450 STALOWA WOLA
Cislo zakazky vyrobcu - Numer zamowienia producenta: POLAND

Bx 111051/1/1 303B847
Cislo dopravného prostriedku - Numer $rodka transportu:
NR974F1 NR374YL
Cislo lozného listu - Numer lista ladunkowego:
351838
Cislo aviza - Numer aviza:
3024779
Vyrobok - Wyrdb:
Rury ocel’ové bezo¥vé, valcované za tepla - riry pre tlakové adely
Rury stalowe bezszwowe walcowane na goraco — rury do zastosowari cisnieniowych

Vonkajdi priemer - Srednica zewnetrzna: 21.300 mm

Hrubka steny - Grubos¢ Scianki: 2.600 mm

Dizka - Diugosé: 6000.000 mm [-0+300] mm
Pocet kusov - Tlos¢ sztuk: 498

Celkova dizka - Dlugosé catkowita: 2994.00 m

Celkova hmotnost’ - Masa calkowita: 3658.00 kg

Material - Materiaf:
P235TR2 EN 10216-1/2002/
Technické predpisy - Przepisy techniczne:

EN 10216-1:2002
Cislo tavby Pocet kusov Dizka Hmotnos(’ Druh tavenia
Numer wytopu Hosé sztuk Dlugasc Masa Rodzay wytapu
[m] [ke]
4270 498 2994 3658 E

Druh ocele - Rodzay stalli:
niplne ukludnena ocel’ - Stal uspokojona

Uprava povrchu - Ochrona powierzchni:
Bez uipravy povrchu (neolejovan€) - Bez wykoiiczenia powierzchni (nie oliwione)

Chemické zloZenie - Skfad chemiczry:

C Mn Si P S Cu Cr Ni Al Mo Ti \Y Nb
o o] | [%6] [ [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%] | [%]
islo tavby 2 -
Hitmer witepie Predpis - Preepis
min. 0.020
max.| 0.16 1.20 | 035 | 0.025 | 0.020 | 030 | 0.30 | 030 0.08 | 0.040 | 0.020 | 0.010
4270 0.09 | 040 [ 020 | 0.012 | 0.010 | 0.16 | 0.04 | 0.05 | 0.025 | <0.01 | 0.001 | 0.002 | <0.001
Miesto v Podbrezovej Détum 28.09.2010 Vedaci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce cell Data Kierownik dziatu kontroli i atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, 2 5, 970 81 Podbrezova, SLOVAKIA
Telefén/Phone. +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax. +4Z1 48 645 40 72, www.oceloverury sk, www sleeltube sk
1C0 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankové spojenie/Bank account: Citibank (Slovakia) a s, N° 2001940300/8130

Spolo¢nost je zapisana v Obchodnom registri Okresnéhe sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, vlozka &islo 69/5

0cacc oy,



@ ZELEZ| ARNE® InSpekény certifikat foiﬁ 43246/1/2010
szl ZOVA Swiadectwo odbioru
EN 10204:2004/3.1

List & - Stronanr.:2 /2

Skuska Cahom - Préba rozcigeania : 20 °C
Cislo tavby Medza klzu Pevnosf v talu Taznost’
Numer wytopu Granica plastycznosci Granica wylrzvmaloscr Wdfuzeme
ReH Rm Lo= A5,65
[MPa [MPa] [%]
(] ) _ min. 235 360 25.0
Nr Predpis - Przepis max. . 500 o
1 4270 335 462 37.6
4270 335 462 374
4270 335 463 37.4

Nepriepustnost’ rir nededtruktivnou metodou vyhovela STN EN 10246-1 a tym aj skagobnému tlaku 7.0 MPa

Szczelnosé rur metodq nieniszezqeq spetniona STN EN [0246-1 tym samym probremu cisnieniu 7.0 MPa

Systém kvality vyrobeu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materidly (Clanok 4.3 a 7.5, Priloha I Smernice PED 97/23 EC). Certifikat

vydalo notifikované miesto 0045 TUV NORD Systems GmbH s platnostou do 02/201 1. Rozsah platnosti certifikdtu zahfiia predmetné vyrobky.

System jakosci producenta byt poddany szczegétowemu badaniu dla materiatéw (Czesé 4.3,7.5, Zalqcznik I Dyrektywy PED 97/23 EC). Certyfikat
tydata notyfikowana organizacja 0045 TUY NORD Systems GmbH z waznosciq do 02/201 1. Wymienione produkty zawarte sqw certyfikacie.

Vietky vyrobky vyhovujii vy3Sie uvedenym normam a poZiadavkam v objednévke.
Wszystkie wyroby spelniaja wyZej wymienione normy i wymagania w zaméwieniu.

Vizuilna kontrola a rozmery vyhoveli (100 %).
Kontrola wizualna i wymiarowa spelniona (100%).

SLOVRUR Sp. z 0.0.

ui. Brandwicka 138, 37-484 Slelowa Wola
Krajowa Dekiaragja Zgodnoics

nr D03/2008 z ¢n. 28.,92.2008 r.
Krajowy Cartyfikal Zgodnoioi

nr 37/08 z on. 29 12.2008 r,
SIMPTEST, nr akr. AC 208

JELEZIARNE

akeiovd spalodnost 974 Bl Podbrezovd ( Lk
* + ’/
konholné a olesioéné oddeienls <}~

Miesto v Podbrezovej Datum 28.09.2010 Veduci kontrolného a atestaéného oddelenia Ing. Vojtas Miroslav
Miejsce cell Data Kierownik dziatu kontroli | atestacji

ZELEZIARNE PODBREZOVA, a5, 976 81 Podbrezovii, SLOVAKIA
Telefon/Phone +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fax +421 48 645 40 72, www cceloverury sk, www steeltube sk
ICO 31 562 141, IC DPH/VAT N°: SK2020458704, Bankove spojenie/Bank account Citibank (Slovakia) a s, N* 2001940300/8130

Spoloznost' je zapisana v Obchodnom regustri Okresného sidu Banska Bystrica, oddiel Sa, viozka ¢islo 68/8

060362370

SGS



HERZ
Armatura i Systemy Grzewcze
Spolka z 0.0,

32-020 Wieliczka
ul. Artura Grotlgera 58

tel, 0-12 289-02-20
. fax 0-12 289-02-21

e-mail: cenlrala@herz.com.pl
Krajowa deklaracja zgodnosci nr 2001/01/11 T
| NIP 676 007 65 49
| REGON 003896758
1. Producent wyrobu budowlanego:
HERZ Armatura i Systemy Grzewcze Spdtka z 0.0.
32-020 Wieliczka, ul. Grotigera 58
Zaktad produkcyjny:
HERZ Armaturen Ges.m.b.H.
A-1230 Wien, Richard-Strauss-Stralle 22

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
Regulatory przeptywu i regulatory réznicy ci$nienia oraz zawory regulacyjne
i zaporowe STROMAX

3. Klasyfikacja wyrobu budowlanego: PKWiU 29.13.12-556.30

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Do regulacji réznicy cisnien i przeptywu w wodnych instalacjach ogrzewczych
i chtodniczych

5. Specyfikacja techniczna:
AT-15-8346/2010 Aprobata techniczna ITB ,,Regulatory przeptywu

i regulatory réznicy ci$nienia oraz zawory regulacyjne i zaporowe STROMAX”,
rok wydania 2010

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

Material: korpus z mosigdzu CC 7548-GM wg EN 1982 lub z zeliwa szarego (wykoenanie kolnierzowe) GJL-250 wg
EN-1861, czesci toczone z mosigdzy CWB14 wg EN 12184, sprezyna naciskowa ze stali odpornej na korozjg A2,
uszezelnienia Z Kauczuku etylenowo- propylenowego EPDM.

Srednice: DN 10 — DN 300, Ks' 3 -1383 m !h dla Stromax
DN 15 = DN 50, Ky 0,97 —25.5 m™/ cla regulatoréw

Maks. cisnienie robocze 16 bar

Maks. temperatura robocza 130 °C

Dla odmian koinierzowych:

Maks. cisnienie robocze 16 bar

Maks. temperatura robocza 165E

techniczng wykazang w punkcie 5.

Wieliczka, 04.01.2011 WR;:KmRTEC’ANICZNY \/
/ gy

Dala waznosc dokumeniu 31.12.2011 0 ;
wBuder o pnp rep 9

konta bankowe: Raiffersen Bank Poiska S.A. OfKrakdw 46 1750 1048 0000 0000 D499 1168 = BRE Bank S.A. O/Krakdw 97 1140 1081 0000 ZZQSW
KRS nr 0000186608 Sad Rejonowy dia Krakowa Srodmiescia XIWydzial Gospodarczy « kapila zakladowy 100 200 #

geac:t

Deklaruje z peing odpowiedzialnoécia, ze wyroby budowlane sa zgodne ze specyﬂkajﬁ’




HERZ
Armatura i Systemy Grzewcze
Spoélka z 0.0.

32-020 Wieliczka
ul. Artura Grotigera 58

tel. 0-12 289-02-20
fax 0-12 289-02-21

. e-mail: centrala@herz.com.pl
Krajowa deklaracja zgodnosci nr 2001/01/11 wunitherz.com. pl

NIP G676 007 65 48
REGON 003896758

1. Producent wyrobu budowlanego:
HERZ Armatura i Systemy Grzewcze Spotka z 0.0.
32-020 Wieliczka, ul. Grottgera 58
Zakiad produkcyjny:
HERZ Armaturen Ges.m.b.H.
A-1230 Wien, Richard-Strauss-Siraflie 22

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
Regulatory przeplywu i regulatory réznicy ci$nienia oraz zawory regulacyjne
i zaporowe STROMAX

3. Klasyfikacja wyrobu budowlanego: PKWill 29.13.12-55.30

4. Przeznaczenie | zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Do regulacji roznicy cisnien i przeptywu w wodnych instalacjach ogrzewczych
i chiodniczych

5. Specyfikacja techniczna: )
AT-15-8346/2010 Aprobata techniczna ITB ,,Regulatory przepiywu

i regulatory réznicy cisnienia oraz zawory regulacyjne i zaporowe STROMAX”,
rok wydania 2010

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

Material: korpus z mosigdzu CC 7545-GM wg EN 1882 1ub z zeliwa szarego (wykonanie kotnierzowe) GJL-250 wg
EN-1561, czesci toczone z mosiadzu CW614 wg EN 12164, sprezyna naciskowa ze stali odpornej na korozje A2,
uszezelnienia z Kauczuku etylenowo-propylenowego EPDM.

Srednice: DN 10 ~ DN 300, Ky 3 — 1383 m’/h dla Strémax
DN 15 —-DN 50, K. 0,97 =255 m°/h dla regulatoréw
Maks. ciénienie rebocze 16 bar
Maks. temperaiura robocza 130 °C
Dla odmian Keinierzowych:
Maks. cisnienie rebocze 16 bar
Maks. temperatura robocza 118 °C
Deklaruje z peing odpowiedzialnoscia, ze wyroby budowlane sg zgodne ze specyfikicig
techniczng wykazang w punkcie 5.
-
Wieliczka, 04.01.2011 DYREKTOR TECHNICZNY '
s

Dala waznosci dokumeniu 31.12.20114

H/L-{uf&a bWray, g D{/

kenta bankewe: Raiffeisen Bank Polska S.A, O/Krakéw 46 1750 1048 0000 0000 D499 1168 « BRE Bank S.A. O/Krakéw 97 1140 1081 0000 ZZSBEM_—‘
KRS nr H00186608 Sad Rejonowy dla Krakowa Srodmiescia X1 Wydzial Gospodarczy « kapial zakladowy 100 200 2t

0n307 8.



[ INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
' PL 00-611 WARSZAWA, ul, FILTROWA 1
iol.: (48 22) B2504-71 ; (40 22 H26-T6-B5 - fax: {4 22) B25:E2.08

Cerifenek Euraopeiskiag; Un- Akcopten)t Techniozner w Badewniclwie ~- UEALL
Cedonek Zusopeiawio; Organizas)l #5. Aprobar Tashnitznysh - EQTA

Saria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8346/2010

Na podstawie rozperzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopaga 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek eorganizacyjnych upowaznionyeh do ich
wydawania (Dz. U Nr 2492004, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokenanego w Instytucie Techriki Budowlaneg] w Warszawie na wriosek firmy:

HERZ Armaturen GmbH
A-1232 Wien, Richard Strauss-Strasse 22

stwierdza sig przydatnosé do slosowania w budownictwie wyrchéw pod nazwa:

Regulatory przeptywu i regulatory réznicy cisnienia
oraz zawory regulacyjne i zaporowe STROMAX

w zakresie | na zasadach ckreslonych w Zalaczniku, ktery jest integra Ina czescia ninigjsze;
Aprobaty Techniczng] ITB.

DYREKTOR
Termin waznasol _ w Instytuts Techniki Budowdane] |

29 kwietnia 2015 1, ey g
P 4 /%ﬁﬁfﬁﬁiy
Marek Kapran 5

Zatacznik:
Postanowiania ogolne | technicznz

-

Warszawa, 20 kwietra 2040 ¢

. ﬁ//&/ut&ba./gmm o )4
Agrobats Techiczoa ITE AT-15-8346/2010 jest naveelizacis Aprabaty Techniozngj COBRTI INSTAL  »
ATI2003-02-1377. Dokument Aprobaty Techniczne) (TB AT-15-834582010 zawiera 37 sbon. Teks/f"ﬂ
lega dakumentu moina kopiowat tylko w caloscl. Publikowanie lub upowszechnianie w kozde] nngj
formie fragmentéw teksty Aprebaty Techniczne; wymaga pisemnegs uzgodnieniz z Imstyiutem
Techniki Budowlane|

ORaG: 8.
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Instrukcja montazu i obstugi
Centrale wentylacyjne GOLD RX
z wymiennikiem rotacyjnym

Wielkosci: 04/05, 08, 12, 12 TOP, 14/20, 25/30 35/40,
50/60, 70/80

<y

WI e |

Gl B BED

LA

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia. www.swegon.pl 1
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1. Informacje ogoéine
Centrale GOLD RX dostgpne sg w 8 fizycznych
wielkosciach i 14 zakresach przeptywu powietrza.

1.1. Zakres zastosowania central GOLD RX

Centrale wentylacyjne GOLD RX sg przeznaczone do
stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej takich
jak: biurowce, hotele, lokale gastronomiczne, szkoty,
urzedy, sklepy itp.

W celu pethego wykorzystania wszystkich funkcji ofer-
owanych przez system GOLD RX, nalezy uwzgledni¢
wiasciwosci central wentylacyjnych GOLD RX w trakcie
projektowania, montazu, regulacji i eksploatacji insta-
lacii.

Centrale w wykonaniu standardowym przeznaczone sq
do montazu wewnatrz pomieszczen.

Centrale mogg zosta¢ zamontowane na zewnatrz
pomieszczen. Nalezy w tym wypadku wyposazyc¢ je
w dachy, czerpnie i wyrzutnie powietrza.

Elementy te stanowig wyposazenie dodatkowe central.

Uwaga!

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci eksploatacyjnych nalezy zapoznac¢
sie z wymogami bezpieczeristwa zawartymi w
rozdziale 4, zwracajgc szczegdlng uwage na
zachowanie zasad bezpieczenstwa oraz wyma-
gane kwalifikacje osob serwisujgcych.

Tabliczka identyfikacyjna urzadzenia znajduje sie na
gornej éciance urzadzenia dla wielkosci 04-08 oraz na
bocznej §ciance z krdccami przytaczeniowymi kanatow
wentylacyjnych dla pozostatych wielkosci. Znajdujg
sie tam informacje o wielkosci, wersji, numerze seryj-
nym urzadzenia. Prosimy zanotowac i podawac te
informacje w kazdym przypadku, gdy kontaktujecie sie
Panstwo z Swegon Sp. z 0.0.

1.2. Konstrukcja central GOLD RX

GOLD RX jest centrala wentylacyjng wyposazona w
wentylatory promieniowo-osiowe, rotacyjny
wymiennik do odzysku ciepta, kieszeniowe filtry
klasy EU7 oraz kompletny ukiad sterowania.

Czesci funkeyjne jak przepustnice, nagrzewnice,
chiodnice, ttumiki akustyczne montuje sie bezposrednio
na wylocie z centrali lub w kanatach wentylacyjnych.
Elementy te nalezy zamawia¢ oddzielnie specyfikujac
je przy zamowieniu.

1.3. Wbudowany uktad sterowania

Centrale wentylacyjne GOLD RX posiadajg kompletny,
wbudowany, zintegrowany z centralg uktad sterow-
ania. Uklad kontroluje prace wentylatoréw, wymiennika
ciepta, temperatury oraz wydajnosci powietrza. Ukiad
posiada nastawy czasowe, a takze wiele funkgji kon-
trolnych oraz funkcje alarmow.

Wraz z centralg dostarczany jest programator obstugi
centrali (patrz str. 14). Przy dostawie programator znaj-
duje sie w srodku centrali.

1.4. Transport central na miejsce budowy
GOLD RX wielko$¢ 04/05 i 08:

PL.GOLDRX.091120

Centrale GOLD RX o wielkosciach 04/05 i 08 dostarczane

sg w jednym bloku. W czasie dostawy centrale zabezpie-
czone sg podwojng warstwa foli ochronnej i umieszczone
na specjalnie przygotowanej palecie.

Centrale GOLD RX 04/05 i 08 muszg by¢ montowane na
statywie lub fundamencie. Jest to konieczne ze wzgledu
na konstrukcje drzwi inspekcyjnych.

Statyw jest wyposazeniem dodatkowym centrali.

GOLD RX wielko$é 12, 14/20, 25/30 i 35/40:

Centrale GOLD RX o wielkosci 14/20, 25/30 i 35/40 dos-
tarczane sg zawsze jako jedna catoéc. W razie potrzeby
centrale mozna rozmontowac na trzy czesci. Kable
elektryczne i sterujgce posiadajg szybkoztgczki, wiec
roztgczenie i zigczenie jest bardzo szybkie i tatwe.

W czasie dostawy centrale zabezpieczone sg podwoéjna
warstwag foli ochronnej i umieszczone na specjalnie
przygotowanej palecie.

W wypadku, gdy centrala GOLD RX zawiera sekcje
recyrkulacyjna dostarczana moze by¢ ona razem z
centralg lub oddzielnie w zaleznosci od zyczenia klienta.

GOLD RX wielkos¢ 50/60 i 70/30:

Centrale GOLD RX o wielkosciach 50/60 dostarczane sg
zawsze jako jedna catosc. Centrale o wielkosciach 70/80
dostarczane sa w dwoéch czesciach. Jedna czes¢ to blok
srodkowy z wymiennikiem rotacyjnym oraz ten blok,

w ktérym wentylator jest umieszczony na gorze.

Druga czes¢ to blok gdzie wentylator zainstalowany jest
na dole. W razie potrzeby centrale mozna rozmontowac
na czesci (centrale 50/60 na trzy czesci a centrale 70/80
na pie¢ czesci). W czasie dostawy centrale zabezpiec-
zone sg podwojng warstwa foli ochronnej i umieszczone
na specjalnie przygotowanej palecie.

W wypadku, gdy centrala GOLD RX zawiera sekcje
recyrkulacyjng dostarczana moze by¢ ona razem z
centralg lub oddzielnie w zaleznosci od zyczenia klienta.
Czesci funkcyjne

Czesci funkcyjne centrali GOLD RX takie jak: nagrze-
wnica (wodna lub elektryczna), chiodnica (wodna lub
freonowa), przepustnica, ttumiki akustyczne, sekcja filtra
weglowego, dostarczane sg zawsze oddzielnie i zapako-
wane na czas transportu w kartonach lub na paletach.

Swegon zaslrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.

www.swegon.pl
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2. Posadowienie i montaz central GOLD RX

2.1. Przygotowanie central do montazu

Przed przystgpieniem do montazu centrali nalezy
zwréci€ uwage na nastepujgce elementy:

Montaz centrali moze by¢ wykonany wytacznie przez
odpowiednio przeszkolony personel z zachowaniem
przepisow BHP.

Centrale nalezy posadowi¢ na ptaskim i
wypoziomowanym podiozu. Wytrzymatosc podioza
musi by¢ dopasowana do ciezaru centrali.

2.3. Posadowienie central
Wielkosci: 04, 05i 08

Statyw

Centrale GOLD RX o wielkosciach 04, 05 i 08 dostar-
:zane sg bez ram nosénych.

W przypadku umigjscawiania central GOLD RX o
wielkosciach 04, 05 i 08 na standardowym statywie
oferowanym przez Swegon, patrz rysunki ponizej.

Wymiary statywu TBLZ-1-a-02 dla central GOLD RX
wielkosci 04 i 05.
Widok z boku

- 764 ) ,
| \ [ |

[

Wielkosci 14-40

3zyny nosne

2.2. Przestrzen inspekcyjna

Przestrzen inspekcyjna przed centralg powinna wynosié
minimum 900 mm dla wielkosci 04-40 i 1100 mm dla
wielkosci 50-80, w celu petnego otwarcia drzwi inspek-
cyjnych.

Centrala powinna by¢ posadowiona w taki sposob,

aby podtaczenie instalacji zwigzanych z centralg nie
powodowato kolizji z otwieraniem drzwi inspekcyjnych,
W przestrzeni obstugowej dopuszcza sie zamontowanie
instalacji, konstrukcji wsporczych w sposéb
umozliwiajacy tatwy demontaz i montaz na czas obstugi
serwisowej, napraw i remontow.

Centrale o wielkosciach 04,05 i 08 moga by¢ rowniez
umieszczone na dwoch szynach nosnych o wysokosci
100 mm.

Wymiary statywu TBLZ-1-2-02 dla central GOLD RX
wielkosci 08.

Widok z boku
935 ) : 1543

T
e

Centrale GOLD RX o wielkosciach 12-40 umieszczone sg na dwdéch szynach nosnych.

60
‘ Wymiary i rozstawy szyn nosnych
Widok z géry central GOLD RX, wielkos¢ 12,
A0S Wysokos¢ szyn nosnych wynosi
100 mm.
f 1756 i i@
50
1136 1436 1726
i M = = M : = 0

Wymiary i rozstawy szyn nosnych
central GOLD RX, wielkosci 14 i 20.
Wysokos¢ szyn hosnych wynosi

100 mm. 100 mm.

Wymiary i rozstawy szyn nosnych
central GOLD RX, wielko&ci 25 i 30.
Wysoko&c szyn nosnych wynosi

Wymiary i rozstawy szyn nosnych
central GOLD RX, wielkosci 35 i 40.
Wysoko$¢ szyn nosnych wynosi
100 mm.

4 www.swegon.pl
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Wielkosci 50-80

Rama nosna

Kazda z 3 czeéci central o wielkosciach 50-80
umieszczona jest na oddzielnej ramie nosnej.
Wymiary ram nosnych dla catych central GOLD RX
wielkosci 50 i 60 przedstawione sg ponizej.
Wysoko$é ram nosnych wynosi 100 mm.

Widok z géry
50 50 50 50 50 50 45
[ [Tt I It
+
2165
50 50
|
1 | |
014 J . 914 45
1100 1100
2634

Wymiary ram nosnych dla catych central GOLD RX
Wielkosci 70 i 80 przedstawione sg ponizej.
Wysokosé ram nosnych wynosi 100 mm.

Widok z goéry
50 50 50 50 50 . . .50 _ 50 50 45
I L
| T T I
+
2484
50 50
I i | 1 i
832 832 45
L 1114 1114
1300 1300
- 3034
L.

Swegon zastrzega sobie prawo do wprawadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia, www.swegon.pl 5
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2.4. Montaz central w pomieszczeniu

Centrala GOLD RX jest urzgdzeniem kompletnie
okablowanym z systemen sterowania umieszczonym
wewnatrz centrali.

Po posadowieniu centrali montaz ogranicza sie tylko do
podtgczenia zasilania elektrycznego.

Sekcje funkcyjne takie jak: przepustnica,

nagrzewnica, chiodnica, ttumik akustyczny, mozna
montowac bezposrednio do centrali lub w kanatach
wentylacyjnych.

2.5. Montaz central na zewnatrz

Centrale GOLD RX sg przystosowane rowniez do
montazu na zewnatrz budynku.

W celu zainstalowania central GOLD RX na zewnatrz
yomieszczen nalezy wyposazyc je dodatkowo

w dach, czerpnie, wyrzutnie, ktére sg wyposazeniem
dodatkowym central.

Czesci funkcyjne central GOLD RX jak przepustnica,
nagrzewnica, chtodnica, ttumik akustyczny, dla
wielkosci 04/05, 08, 12 14/20, 25/30 i 35/40, nalezy
montowac wewnatrz pomieszczen. W przypadku
koniecznosci ich montazu na zewnatrz pomieszczen
nalezy je doktadnie zaizolowac i uszczelnic.

Czesci funkcyjne dla pozostatych wielkosci central
GOLD RX (50/60, 70/80) mogg by¢ montowane

na zewnatrz pomieszczer bez dodatkowego
zabezpieczenia.

Przy montazu na zewnatrz nalezy pamietac, aby
wszystkie elementy elekiryczne i sterowania byty
wiasciwie ostoniete i zaizolowane.

W przypadku stosowania syfonu wodnego (dotyczy
shtodnicy) nalezy go zaizolowac i zaopatrzy¢ w prze-
wod grzewczy.

Programator wspoltpracujgcy z centralg nie powinien
by¢ wystawiony na oddziatywanie warunkéw atmos-
ferycznych. Zaleca sie przetrzymywanie i korzystanie
Z programatora wewnatrz wentylowanego budynku.

W celu montazu dachu centrali nalezy skorzystac
z oddzielnej instrukcji montazu dachu
(PL.MONTAZ DACHU GOLD-080301).

Dodatkowych informacji dotyczacych montazu central
na zewnatrz pomieszczen udzielajg biura techniczno-
handlowe Swegon Sp. z 0.0.

UWAGA!
Centrale z wariantem wyrzutu powietrza do géry nie
powinny by¢ stosowane do montazu na zewngtrz.

8 www.swegon.pl Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.
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3. Elementy skladowe central.
3.1. Wielko$ci: 04/05 i 08

Vo
N
\\\b

2] ]
\‘
(}

8 66 dddoow

Wersja z prawg strong inspekcji

Rys. 1a.

Centrala na Rys. 1a. jest w wykonaniu z prawa strong
inspekgji, tzn. z kierunkiem przeptywu powietrza jak poka-
zano na rysunku. Na placu budowy mozna dokonac zmiany

kierunku przeplywu powietrza w centrali (zmiany strony Rys. 1b. Wersja z lewa strong
inspekcji) poprzez przetaczenie jednego z mikroprzetgcznikow inspekgji

na karcie sterowania. Po zmianie strony inspekcji (Rys. 1b.),

elementy skladowe centrali oznaczone gwiazdkg zmieniajg

swoje funkcje i nazwy (otrzymujg one nowe nazwy w => » @ »
zaleznoéci, czy speiniaja funkcje nawiewu lub wywiewu po- Z czerpni Nawiew Wywiew Do wyrzutni

wietrza).

) 14. Przeslona dtawiaca (umieszczona na wlocie powietrza
wywiewanego w sekgji filtra powietrza)

15. WYWIEW™ (Z czerpni jesli lewa strona inspekgji)

16. NAWIEW" (Do wyrzutni jesli lewa strona inspekcji)

17. Krdéce pomiaru spadku cignienia na filtrze

18. Filtr powietrza nawiewanego*

19. Czujnik temperatury powietrza zewngtrznego*

20. Sekcja rotacyjnego wymiennika ciepta

21. Silnik rotacyjnego wymiennika ciepta

22. Naped pasowy rotacyjnego wymiennika ciepta

23. Czujnik obrotéw

24, Jednostka sterujgca wymiennika ciepta

Lokalizacje sekcji i nazwy elementow

1. Z CZERPNI* (Wywiew jesli lewa strona inspekcji)

2. DOWYRZUTNI* (Nawiew jesli lewa strona inspekcji)

3. Wentylator wywiewny* z silnikiem i przetwornicg
czestotliwosci

4. Przetwornik cisnienia — filtr powietrza nawiewanego*
(potozenie przetacznika w pozycji 3)

5. Przetwornik cisnienia — wentylatora wywiewnego*
(potozenie przetacznika w pozydji 1)

6. Bezpieczniki oraz karta sterowania

7. Krdcce pomiaru cisnienia (dla pomiaru wewnetrznej
réznicy cisniert w wykonaniu centrali z lewg strong

inspekciji)
Skrzynka podtaczeniowa

9. Programator

10.

Czujnik temperatury powietrza nawiewanego (do zamon
towania wewnatrz kanatu powietrza nawiewanego)

25. Przetwornik ci$nienia — filtr powietrza wywiewanego®
(potozenie przetgcznika w pozycji 4)

26. Przetwornik ci$nienia — wentylatora nawiewnego *
(potozenie przetgcznika w pozycji 2)

27. Elastyczne tasmy Sciagajgce

11. Wylacznik gtéwny/bezpieczeristwa 28. Czujnik temperatury powietrza wywiewanego*
12. Krééce pomiaru cisnienia (dla pomiaru wewnetrznej 29. Wentylator nawiewny* z silnikiem i przetwornicg
réznicy cisnien w wykonaniu centrali z prawg strong czestotliwosci
inspekgji) 30. Krocee pomiaru spadku cishienia na filtrze
13. Filtr powietrza wywiewanego®

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.
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Wersja z prawg strong inspekgji

o6 6

Centrala na Rys. 2a. jest w wykonaniu z prawg strong

inspekgji, tzn. z kierunkiem przeptywu powietrza jak poka-

zano na rysunku. Na placu budowy mozna dokona¢ zmiany

kierunku przeplywu powietrza w centrali (zmiany strony

inspekciji) poprzez przetaczenie jednego z mikroprzetacznikéw

na karcie sterowania. Po zmianie strony inspekgji (Rys. 2b.),

elementy sktadowe centrali oznaczone gwiazdka zmieniajg

swoje funkcje i nazwy (otrzymujg one nowe nazwy w

zaleznosci, czy spefniajg funkcje nawiewu lub wywiewu po-

wietrza).

Na Rys. 2a. pokazana jest centrala wentylacyjna z lokalizacjg

wentylatora wg konfiguracji 1. Centrala moze byc¢ rowniez

zamawiona z lokalizacjg wentylatora wg konfiguracji 2. W tym

orzypadku wentylatory i filtry majg zmienione usytuowanie w

centrali (Rys. 2¢).

1. Z CZERPNI* (Wywiew jesli lewa strona inspekcji)

2. DO WYRZUTNI* (Nawiew jesli lewa strona inspekcji)

3. Wentylator wywiewny* z silnikiem i przetwornicg

czestotliwosci

Przetwornik cisnienia — filtr powietrza nawiewanego*

{potozenie przetacznika w pozycji 3)

Przetwornik cisnienia — wentylatora wywiewnego*

(potozenie przetacznika w pozycji 1)

Bezpieczniki oraz karta sterowania

Skrzynka podtaczeniowa

Programator

Czujnik temperatury powietrza nawiewanego (do zamon-

towania wewnatrz kanatu powietrza nawiewanego)

10. Wytacznik giéwny/bezpieczenstwa (dla wielkosci 35/40 na
drzwiach $rodkowych)

11. Czujnik temperatury powietrza wywiewanego®

12. Przetwornik ciénienia — filtr powietrza wywiewanego™
(polozenie przetacznika w pozycji 4)

13. Filtr powietrza wywiewanego™®

14. Przestona dlawigca (umieszczona na wlocie powietrza
wywiewanego w sekcji filira powietrza)

15, WYWIEW"* (Z czerpni jesli lewa strona inspekgji)

Rys. 2a.

o

©®~N®

]

ST |

|

Lokalizacja wentylatora
konfiguracja 1

Rys. 2¢. | okalizacja wentylatora

konfiguracja 2

Wersja z lewg strong inspekgji
GOLD 12 TOP

Wersja z prawg strong inspekcji
GOLD 12 TOP

16. NAWIEW* (Do wyrzutni jesli lewa strona inspekcji)

17. Krocee pomiaru spadku cisnienia na filtrze

18. Filtr powietrza hawiewanego™®

19. Krééce pomiaru cisnienia (do pomiaru wewnetrznej réznicy
cisniefl w wykonaniu centrali z lewa strona inspekcii)

20. Czujnik temperatury powietrza zewnetrznego®

21. Sekcja rotacyjnego wymiennika ciepta

22. Silnik rotacyjnego wymiennika ciepta

23. Naped pasowy rotacyjnego wymiennika ciepta

24, Jednostka sterujgca wymiennika ciepta

25. Czujnik obrotow

26. Kroéece pomiaru cisnienia (do pomiaru wewnetrznej roznicy
cisniert w wykonaniu centrali z prawa strong inspekciji)

27. Przetwornik ci$nienia — wentylatora nawiewnego *
(potozenie przetgcznika w pozycji 2)

28. Elastyczne tasmy Sciggajace

29. Wentylator nawiewny* z silnikiem i przetwornica,
czestotliwosci

30. Kroéce pomiaru spadku cidnienia na filtrze

8 www.swegon.pl
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3.3. Wielkosci: 50/60, 70/80

PL.GOLDRX.091120

i

Lokalizacja wentylatora
konfiguracja 1
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Wersja z prawg strong inspekcji

Centrala na Rys. 3a. jest w wykonaniu z prawa strong
inspekcji, kierunek przeptywu powietrza jak na rysunku. Na
placu budowy mozna dokona¢ zmiany kierunku przeptywu
powietrza w centrali (zmiany strony inspekcji) poprzez
przetgczenie jednego z mikroprzetacznikdw na karcie ste-
rowania. Po zmianie strony inspekcji (Rys. 3b.), elementy
skiadowe centrali oznaczone gwiazdkg zmieniajg swoje
funkcje i nazwy (otrzymujg one nowe nazwy w zaleznosci, czy
spefniajg funkcje nawiewu lub wywiewu powietrza).

Na Rys. 3a. pokazana jest centrala wentylacyjna z lokalizacjg
wentylatora wg konfiguracji 1. Centrala moze by¢ réwniez
zamowiona z lokalizacjg wentylatora wg konfiguracji 2. W tym
przypadku wentylatory i filtry majg zmienione usytuowanie w
centrali (Rys. 3c.).

Lokalizacje sekcji i nazwy elementéw

1. Z CZERPNI* (Wywiew jesli lewa strona inspekcji)

2. DOWYRZUTNI* (Nawiew jesli lewa strona inspekcji)

3. Wentylator wywiewny* z silnikiem i przetwornicg
czestotliwosci

4. Przetwornik cisnienia — filtr powietrza nawiewanego®

(potozenie przetacznika w pozycji 3)

Przetwornik ci$nienia — wentylator wywiewny* (potozenie

przetacznika w pozycji 1)

Bezpieczniki oraz karta sterowania

Przejscie dla przewoddw elektrycznych

Programator

Czujnik temperatury powietrza nawiewanego (do zamon

towania wewnatrz kanatu powietrza nawiewanego)

10. Wytacznik gtowny/bezpieczenstwa

11. Czujnik temperatury powietrza wywiewanego*

12. Przetwornik ciénienia — filtr powietrza
wywiewanego*(potozenie przetgcznika w pozycji 4)

S

© N

e Thdddd 2 oIbE bbb B |

4

e |

Rys. 3b. f‘l— o s e S
Wersja z lewg strong inspekgji

= =) 5 W

Z czerpni Nawiew Wywiew Do wyrzutni

A - alternatywa wyrzutu powietrza z centrali

13. Filtr powietrza wywiewanego*

14. Przestona dtawigca (umieszczona na wlocie powietrza
wywiewanego w sekgji filtra powietrza)

15, WYWIEW* (Z czerpni jesli lewa strona inspekcii)

16. NAWIEW* (Do wyrzutni jesli lewa strona inspekdji)

17. Krocee pomiaru spadku cisnienia na filtrze

18. Filtr powietrza nawiewanego*

19. Krééce pomiaru cisnienia (do pomiaru wewnetrznej rdznicy
cigniert w wykaonaniu centrali z lewa strona inspekgji)

20. Czujnik temperatury powietrza zewnetrznego®

21. Sekcja rotacyjnego wymiennika ciepla

22. Silnik rotacyjnego wymiennika ciepta

23. Naped pasowy rotacyjnego wymiennika ciepta

24. Jednostka sterujgca wymiennika ciepta

25. Czujnik obrotéw

26. Krééee pomiaru cisnienia (do pomiaru wewnetrznej réznicy
cisnien w wykonaniu centrali z prawg strong inspekcji)

27. Przetwornik ciSnienia — wentylatora nawiewnego *
(potozenie przetgcznika w pozycji 2)

28. Elastyczne tasmy $ciagajace

29. Wentylator nawiewny™* z silnikiem i przetwornicg
czestotliwosci

30. Krocee pomiaru spadku cidnienia na filtrze

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia. www.swegon.pl 9
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4. Wymogi bezpieczenstwa

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac nalezy
zapoznac sie z ponizszymi instrukcjami. Jakiekolwiek
uszkodzenia centrali lub jej czesci skladowych spowo-
dowane niewtasciwym przechowywaniem, instalacjg i
eksploatacjg centrali, nie beda objete gwarancja.

f Uwaga!

Do wykonywania instalacji elektrycznych i pod-
igczania urzadzen zewnetrznych uprawnieni sg
jedynie wykwalifikowani elektrycy lub przeszko-
lony personel w serwisie Swegon Sp. z 0.0.

4.1. Wylacznik bezpieczenstwa (gtowny)

Wielkosci central 04/05, 08, 12 14/20 i 25/30:
Wytgacznik bezpieczenstwa znajduje sig na skrzynce
Jodigczeniowe).

Wielkosci central 35/40, 50/60, 70/80:
Wylgcznik bezpieczenstwa znajduje sig na $rodkowej
sekcji urzgdzenia.

Whylgcznika bezpieczenstwa nie wolno uzywac
do zatrzymywania i uruchamiania centrali.
Centrale wylgcza sie za pomocg programatora,

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnoéci ser-
wisowych nalezy zawsze odigczyc¢ napiecie zasilajgce
za pomoca wylgcznika bezpieczeristwa o ile odpowied-
nia instrukcja nie podaje innej informaciji.

4.2. Zagrozenia

& Uwagal

Przed dokonaniem jakichkolwiek czynnosci ser-
wisowych czy naprawczych nalezy upewnic sig
czy napigcie zasilajgce jest odtgczone.

Ryzyko kontaktu z ruchomymi elementami

Elementy ruchome centrali to wirniki wentylatorow
oraz pasek napedowy wymiennika rotacyjnego.

Drzwiczki inspekcyjne wyposazone w dwustopniowe
zamki patentowe speiniajg role oston wentylatorow
i sekcji wymiennika ciepta. Jezeli kanaly wentylacyjne
nie sa podigczone do centrali krécce wylotowe centrali
muszg by¢ zaopatrzone w zabezpieczenia (np. z siatki
drucianej).
Uwagal
A Drzwiczek inspekcyjnych sekcji, w ktorych
znajduja sie wentylatory i filtry, nie wolno otwierac
w trakcie pracy centrali.

W czasie normalnej pracy, centrale nalezy
zatrzymywac za pomocg programatora
naciskajgc przycisk STOP.

Drzwiczki inspekcyjne mozna otwierac dopiero
po catkowitym zatrzymaniu wentylatoréw.

Nalezy pamigtac, ze w sekcjach wentylatorow
centrali wystepuje nadcisnienie.

PL.GOLDRX.081120

4.3. Ostony bezpieczenstwa

Role oston przeciwporazeniowych stanowig: pokrywa
skrzynki osprzetu elektrycznego wielkosci 04/05 i

08 oraz zamykany panel zabezpieczajgcy skrzynki
osprzetu elektrycznego wielkosci 12, 14/20, 25/30,
35/40, 50/60 i 70/80.

Ostony ochronne mogg by¢ zdejmowane tylko przez
wykwalifikowanego elektryka lub przeszkolony personel.

A Uwagal

Przed zdjeciem jakiejkolwiek z oston nalezy
odtgczy¢ napigcie zasilajace za pomocg
wytgcznika bezpieczenstwa.

W trakcie pracy centrali wszystkie ostony muszg
by¢ zalozone, wszystkie drzwiczki inspekcyjne
muszg by¢ zamkniete, a skrzynka podtgczeniowa
przymocowana do centrali.

5. Uruchomienie centrali

5.1. Informacje ogdlne
Procedura rozruchu centrali:

1. Sprawdzi¢ czy w centrali, systemie kanatow oraz
zewnetrznych sekcjach centrali nie znajdujg sie obce
przedmioty.

2. Obréci¢ wytgcznik bezpieczenistwa w potozenie ON.

3. Dokonac wyboru zadanego jezyka, jezeli nie zostalo
to jeszcze wykonane.

4. Fabryczne ustawienia centrali czynig je gotowym do
pracy bezposrednio po podigczeniu zasilania elektry-
cznego.

W wielu przypadkach ustawienia te wymagajg regulacji
do warunkéw konkretnej instalaciji.

Ustawic zegar sterujgcy, parametry pracy, temperatury,
przeplyw powietrza oraz pozostate funkcje.

Wybra¢ wiasciwg jednostke przeplywu powietrza I/s,
m°®/s lub m%h. (Czynnos¢ wykonac za pomocg progra-
matora w Menu Poziom Instalacji).

5. Jezeli jest to konieczne aktywowac tryb pracy rgczny
lub automatyczny (Menu Giéwne) oraz wyregulowac
sie¢ kanatow i urzadzenia wentylacyjne zgodnie

z opisem w rozdziale 5.2.

6. Jezeli jest to kanieczne sprawdzic¢ i wyregulowac
rownowage cishiefi wewnatrz centrali zgodnie z opisem
w rozdziale 5.3.

7. Po zakonczeniu prac montazowych i regulacyjnych
na sieci kanatow przeprowadzi¢ kalibracje filtrow.

10 www.swegon.pl
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5.2, Regulacja sieci kanatow i urzadzen
wentylacyjnych

W celu zminimalizowania zuzycia energii elektrycznej przez
wentylatory centrali konieczne jest utrzymanie spadku
ciénienia w sieci kanatéw na mozliwie najnizszym poziomie.
Istotna jest rowniez wiasciwa regulacja sieci kanatow i urza-
dzen obstugujacych system wentylacji w celu osiggnigcia
oczekiwanego komfortu uzytkowania.

W czasie regulacji sieci kanatdw i urzadzen wentyla-
cyjnych w potgczeniu z centralami GOLD RX stosowne jest
postepowanie wedtug metody proporcjonalnosci.

Oznacza to, ze proporcja miedzy strumieniami przeply-
wajacego powietrza w kanatach rozprowadzajgcych jest stata
nawet, jesli strumien przeptywajacego powietrza w kanale
gtéwnym ulegnie zmianie. Ta sama proporcja ma zastosow-
anie do urzgdzen wentylacyjnych w instalaciji.

Podczas regulacji sieci kanatéw konieczne jest zablokowanie
predkosci obrotowej wentylatoréw, aby przeptyw powietrza
pozostat na stalym ustalonym poziomie, patrz rozdziat 6.5.

5.2.1. Kolejnosc regulacji

System wentylacji nalezy regulowac w nastepujacym
porzadku:

1. Wyregulowac nawiewniki w kazdym kanale rozpro-
wadzajgcym

2. Wyregulowac kanaly rozprowadzajgce.

3. Wyregulowac kanaty gtéwne.

5.2.2. Procedura regulacji

1. Ustawi¢ wszystkie nawiewniki i przepustnice w pozycji
catkowicie otwartej.

2. Obliczy¢ stosunek przeptywu powietrza zmierzonego do
przeptywu powietrza projektowanego dla wszystkich nawie-
wnikow, kanatow rozprowadzajgcych i glownych.
Nawiewniki we wszystkich odgatgzieniach, w ktérych obli-
czony stosunek jest najmniejszy powinny by¢ catkowicie
otwarte. Oznaczy¢ te nawiewniki jako ,INDEX AIR DEVICE”.
W identyczny sposéb postepujemy z przepustnicami na
kanatach rozprowadzajacych i gtdwnych.

Po zakonczeniu regulacji jeden nawiewnik w kazdym
kanale rozprowadzajgcym, jedna przepustnica na kanale
rozprowadzajgcym i jedna na kanale gtéwnym powinna
pozostac catkowicie otwarta.

3. Rozpoczaé regulacje gidwnego kanatu oraz kanatu
rozprowadzajgcego w kanale gtéwnym, w ktorych obliczony
stosunek jest najwiekszy. Rozpoczynajac z tego miejsca
mamy mozliwoé¢ ,przepchniecia’ powietrza przed siebie

w kierunku czesci uktadu, w ktdrym plynie najmniej powietrza.
4. Ustawic ostatni nawiewnik w kanale rozprowadzajacym w
taki sposab, aby miat taki sam stosunek jak nawiewnik ozna-
czony jako ,INDEX AIR DEVICE". Nawiewnik ten postuzy jako
,REFERENCE AIR DEVICE”. Zwykle jest to ostatni nawiewnik
na kanale rozprowadzajgcym, dla ktérego obliczony stosunek
jest najmniejszy | powinien by¢ catkowicie otwarty. W tym przy-
padku ten sam nawiewnik postuzy jako ,INDEX AIR DEVICE"
i ,REFERENCE AIR DEVICE".

5. Zdtawi¢ pozostale nawiewniki na kanale rozprowadzajacym
do wartosci stosunku jak dla nawiewnika oznaczonego jako
.,REFERENCE AIR DEVICE".

Uwaga! Stosunek dla nawiewnika oznaczonego jako ,REF-
ERENCE AIR DEVICE" zmienia sig za kazdym razem, gdy

PL.GOLDRX.081120

przydiawiony zostanie inny nawiewnik. W praktyce stosunek
ten moze byc¢ ustawiony troche wyzej. Nawiewnik oznaczo-
ny jako ,REFERENCE AIR DEVICE musi by¢ sprawdzany
pomiedzy przydtawianiem kolejnych nawiewnikow.

6. Przejs$c do kanatu rozprowadzajacego, ktéry ma kolejng
wiekszg wartos¢ stosunku i wyregulowac nawiewniki na tym
kanale, itd.

Uwaga! Wszystkie przepustnice na kanatach rozprowadzaja-
cych powinny by¢ catkowicie otwarte do czasu wyregulowania
wszystkich nawiewnikow.

7. Zdtawic przepustnice na kanale rozprowadzajacym, ktéry
ma najwieksza wartosé stosunku do wartosci jak dla kanatu o
najmniejszej wartosci stosunku.

Uwaga! Nalezy pamietaé, ze przepustnica zmienia wartos¢
stosunku w sposob opisany w punkcie 5.

8. Kiedy wszystkie galezie zostang wyregulowane, przydtawic
gtdwne przepustnice w sposob opisany powyze;j.

Patrz rowniez na przykiad ponizej obrazujgcy jak wykonac
regulacje.

Przyktad jak przeprowadzi¢ regulacje:

— Rozpoczaé regulacje od kanatu rozprowadzajacego B jako,
ze ma on najwiekszg wartos¢ stosunku,

— Ostatni nawiewnik B3 ma najmniejsza wartos¢ stosunku

i powinien by¢ catkowicie otwarty. Wyregulowaé pozostate
nawiewniki B1 i B2, do warto$ci stosunku jak dla B3 (patrz
punkt 5 powyzej).

— Nastepnie rozpoczaé regulacje nawiewnikow w kanale
rozprowadzajgcym C. Nawiewnik C4 powinien by¢ catkowicie
otwarty, przydtawi¢ pozostate nawiewniki do tej samej
wartosci.

- Wyregulowac¢ nawiewniki w kanale rozprowadzajacym A.
Nawiewnikiem o najmniejsze] wartosci stosunku jest nawie-
wnik A3, co oznacza, ze w pierwszej kolejnosci nalezy
przydiawi¢ nawiewnik A4 (nawiewnik odniesienia) do wartosci
stosunku jak dla A3. Pozostate nawiewniki przydfawic do tej
samej wartosci stosunku jak nawiewnik Ad.

— Przydtawi¢ przepustnice kanatu rozprowadzajacego B i C
do tej samej wartoéci stosunku jak przepustnica kanatu
rozprowadzajgcego A. Sprawdzi¢ czy wszystkie przepustnice
majg tg samg wartos¢ stosunku. Po zakoriczeniu regulacii

3 nawiewniki i 1 przepustnica na kanale rozprowadzajgcym
powinny pozostac catkowicie otwarte, aby osiggngc mozliwie
najmniejszy spadek cisnienia w sieci kanatow.

A A1 A2 A3 A4
T 1L 1L s i 1l
160 30 45 45 40 q,
152 36 48 35 33 q,
0,85 1.2 1,06 0,78 082 K
q=4301s B B1 B2 B3
T 1r 1C 11
105 35 30 40 9,
17 43 38 6 q,
111 1,22 1,26 08 K
[ Cc1 c2 c3 c4
|
. 1C 1C 1C 1l
165 45 40 40 40 q,
161 50 43 35 33 g,
0,97 1.11 1,07 0,87 0,82 K
q_= przeptyw pow. projektowany (l/s) q
P m
K (Stosunek) =
q,, = przeptyw pow. zmierzony (I/s) q,

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych lechnicznych bez uprzedzenia.

www.swegon.pl 11



Swegon’

5.3. Regulacja rownowagi cisnien

5.3.1. Informacje ogélne

Cisnienie po stronie wywiewnej centrali powinno

by¢ troche nizsze niz po stronie nawiewnej w celu
prawidiowego kierunku przecieku powietrza oraz
wiasciwej pracy sekcji usuwania powietrza w wymien-
niku rotacyjnym. Zabezpiecza to przed przedosta-
waniem sie powietrza wywiewanego zanieczyszczo-
nego do powietrza nawiewanego $wiezego.

Regulacji cisnienia wewnatrz centrali dokonuje sie po
zakoniczeniu montazu systemu wentylaciji, wyregulo-
waniu wszystkich nawiewnikow i ustawieniu strumieni
powietrza nawiewanego | wywiewanego jak w czasie
normalnej eksploatacji.

5.3.2. Zapewnienie poprawnego kierunku przecieku
sowietrza

Regulacje rownowagi cisnienia wewnatrz centrali
wykonuje sig za pomoca przesuwnych przeston
ditawigcych umieszczonych w kré¢cu powietrza wywie-
wanego. Przestony sg dostarczane oddzielnie i nalezy
je zamocowac w centrali podczas podtgczania kanatu
powietrza wywiewanego do centrali wentylacyjne;j.

Podtaczy¢ manometr lub inny miernik cisnienia do
kréécow pomiarowych w centrali wentylacyjnej.

Centrala wentylacyjna wyposazona jest w cztery krécce
pomiarowe; nalezy uzy¢ dwdch zlokalizowanych blizej
kanatu powietrza wywiewanego. Niebieski krociec
mierzy podcisnienie po stronie wywiewnej centrali, a
kraciec biaty mierzy podciénienie po stronie nawiewnej.
W centralach wielkosci 04-08 kro¢ce pomiarowe zloka-
lizowane sg na skrzynce podtaczeniowej, a w wielkosci
12-80 sg wewnatrz srodkowej sekcji centrali.

Patrz rysunki obok.
JWAGAI Na obu kréécach wystepuje podcisnienie.

Odczyt wartosci prawidiowy

Podcisnienie po stronie wywiewnej centrali (niebieski
kraciec) powinno by¢ wieksze lub co najmniej rowne
podcisnieniu po stronie nawiewnej (biaty kréciec).

Jesli podcisnienie w czesci wywiewnej wynaosi tyle samo
lub jest wieksze (maksymalnie o 20 Pa) niz podcisnienie
w czesci nawiewnej to nie jest konieczne stosowanie
dodatkowej regulaciji.

Odczyt wartosci nieprawidtowy

Jeséli podcisnienie po stronie wywiewnej jest mniejsze
niz po stronie nawiewnej nalezy umiesci¢ w centrali
przestone i dokonac jej regulacji wg ponizszej instrukgji:
1. Zatrzymac¢ centralg za pomocg programatora.

2. Otworzy¢ drzwiczki inspekcyjne sekdji filtra powietrza
wywiewanego i pociagna¢ plyte przestony do siebie
(zamykanie).

3. Zamknac drzwiczki inspekcyjne i wigczy¢ centrale za
pomoca programatora.

4. Dokonac pomiaru cisnienia.

Powtérzy¢ wszystkie powyzsze czynnosci, az
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podcisnienie po stronie wywiewnej bedzie réwne lub
wieksze (maks, o 20 Pa) od podcisnienia po stronie
nawiewnej (0-20 Pa).

5. Jezeli podciénienie po stronie wywiewnej jest wigksze
niz 20Pa od podciénienia po stronie nawiewnej, mimo
ze przestony regulacyjne sg catkowicie otwarte, przeciek
i usuwanie powietrza beda przyspieszone. Oznacza to,
ze aktualny przeptyw powietrza wywiewanego bedzie
rézny od wartosci nastawionej przeptywu powietrza
wywiewanego. Roznica zwieksza sie wraz ze wzrostem
roznicy cisnien. Réznica ta moze byé skompensowana
przez wzrastajgcy przeplyw powietrza. R6znica cisnien
mniejsza niz 100 Pa normalnie nie musi by¢ kompen-
sowana

Przestony regulacyjne
GOLD RX 04-12

GOLD RX 14-80

1 plyta 1-3 plyty
0
00
kgo 0
0
0]
- - Zamkniete
Zamkniete Otwarte  (Pociagna¢ do siebie jedna lub kilka phyt
przestony)

¢=

Otwarte (Rozsungg¢ od siebie plyte
przestony)

Fr)

Kroéce pomiaru cisnienia — kierunek
przecieku powietrza

(Centrala w wykonaniu z prawg strong

inspekc;ji) - (niebieski) —T]
+ (bialy) 7
GOLD RX 04-08 ey :

.

=>

B I
i3

<

=>
GOLD RX 12-80
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5.3.3. Zapewnienie poprawnego usuwania powietrza

Jezeli normalny przeplyw powietrza nawiewanego

w centrali jest mniejszy niz wartosci podane w tabeli
ponizej, moze okazac sie konieczne zwigkszenie
podcisnienie po stronie wywiewnej, aby osiggnaé
poprawne usuwanie powietrza. Podigczy¢ manometr do
niebieskich kro¢cow zlokalizowanych po obu stronach
wymiennika rotacyjnego i skontrolowac¢ réznice cisnien
miedzy strong z czerpni i strong wywiewu wymiennika
rotacyjnego. Patrz rysunek po prawej.

Réznica cisnien po stronie wywiewnej centrali powinna
by¢ réwna lub wieksza od zalecane] minimalnej wartosci
roznicy cisnien przedstawionej w tabeli ponize;j.

Jezeli roznica cisnien jest mnigjsza, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje przy pormocy przeston
dfawigcych umieszczonych w kroc¢cu powietrza wywie-
wanego jak opisano w punktach 1-4 w rozdziale 5.3.2.

GOLD Min. Zalecana min.
wielkosc przeptyw nawiewu réznica cisnien,

m?/s Pa
04/05 0.35 135
08 0.60 135
12 0.85 135
14/20 1.05 135
25/30 1.65 135
35/40 2.15 115
50/60 2.40 80
70/80 275 65

PL.GOLDRX.081120

Krééee pomiaru cisnienia — usuwanie powietrza

(Centrala w wykonaniu z prawg

strong inspekgji)

ni
GOLD RX 04-08
il

ebieski nﬁeskl—_/
m

Wywiew

=>

GOLD RX 12-80

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.

www.swegon.pl

13



Swegon’

6. Programator i struktura menu
6.1. Programator

6.1.1. Informacje ogolne

Na programatorze mozna wprowadzac i zmieniac
wszystkie parametry pracy centrali. Programator stuzy
réwniez do aktualnego odczytu parametrow pracy cen-
trali oraz ewentualnych alarmow.

Nastawy w centrali GOLD RX, a w tym: wielkosci
przeptywu powietrza, temperatur, czaséw pracy i innych
funkcji, wprowadza sie za pomocg przyciskow progra-
matora.

W danym momencie na wyswietlaczu widoczne s3 tylko
opcje dotyczgce wybranej funkcii.

Programator centrali GOLD RX posiada szereg menu
#ozonych w logiczng strukture.

Odciecie napigcia zasilajgcego nie powoduje utraty
z pamieci wprowadzonych nastaw.

Programator dostarczany jest w oddzielnym kartonie
znajdujacym sie zawsze wewnatrz centrali razem z
kablem przytgczeniowym o dtugosci 3 m, zakornczonym
szybkoziaczka.

Programator posiada podéwietlany wyswietlacz cyfrowy,
szes¢ przyciskéw oraz kontrolke alarmowa.

Programator przeznaczony jest do pracy wewnatrz
pomieszczenia. Przy instalacji centrali na zewnatrz,
zaleca sie usytuowanie programatora wewnatrz budyn-
ku, skad bedzie sie dokonywac sterowania centrala,

Programator centrali GOLD RX stuzy rowniez do
wprowadzania nastaw i kontroli pracy agregatow
chtodniczych CoolDX.

6.1.2. Przyciski
Joszczegolne przyciski majg nastgpujgce funkgje:

WEJSCIE - potwierdzenie dokonanego wyboru
lub przejscie do podmenu, w ktorym mozna
zmienia¢ ustawienia.

WY JSCIE - powrét do poprzedniego poziomu
menu.

PRZESUNIECIE W GORE - przemieszczanie sie
w gore po pozycjach danego menu lub podmenu.

PRZESUNIECIE W DOL. - przemieszczanie sie W
dét po pozycjach danego menu lub podmenu.

ZMNIEJSZENIE - zmniejszanie wartosci
podkreslonej pozycii.

O
O

ZWIEKSZENIE - zwigkszanie wartosci
podkreslonej pozycji.

PL.GOLDRX.091120

6.1.3. Wyswietlacz

Wyswietlacz cyfrowy programatora ma 4 linie. Niektore
menu majg wigcej niz 4 linie | sa one pokazywane kolej-
no po nacisnieciu przycisku PRZESUNIECIE W DOt.
Wskaznik potozenia pozwala okresli¢, w ktérym migjscu
menu aktualnie jestesmy.

6.1.4. Skroty

W menu wystepuja nastepujace skréty nazw:

NAW = Powietrze nawiewane (np. WENT NAW =
wentylator powietrza nawiewanego)

WYW = Powietrze wywiewane

ZEW = Powietrze zewnetrzne (z czerpni)

WYM CIEPLA = Rotacyjny wymiennik ciepla
Szczegdlowy opis zawartosci poszczegoinych menu
mozna odnalesé w oddzielnej instrukgji

(PL.GOLD Eksploatacja 2008.09.01)

*GOLD*

WTO 14:40
STOP
STEROWANIE RECZNE

STOP?

*GOLD* WTO 14:40
STOP Wskaznik potozenia
STEROWANIE RECZNER) —

STOR?
| STER. RECZ/AUTO i

¥ |
SEIAENI . . ]

O
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7. Dane techniczne
7.1. Wymiary i wagi central

GOLD RX 04/05, 08
' E e 8 12
i 405 34 W | l
E:p._ ETLS ¥ 100
/(L
(a2 |
A ¢ D E
GOLDRX 12TOP

GOLDRX 12
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g

Bk

=D

——

H - H G
= ) @} l
) ‘ —
EEE T B e ) 0 c 3 c
27‘|"‘ A D A "'l"ﬂ 0]l ) ey
GOLD RX 35/40
B 12 L
K i E Hﬁ__i
@ 7o | |
4 2 i
] [ 0w | D |
F )
H H
E F
Lren] - | 1 e D | ].
i ¢
o) [¢] 100 v 8] g0
A s o a -2 _s_uH c 50 o D A =~ mﬂ c ﬁ:n'f
GOLD RX 50/60 GOLD RX 70/80
L 8 34 t B 3d
21 F a2l K G K 21 It F oz [3 G K =)
sstiomtiom = e
F
8 1 l )
- | ! 4 — - e 4
=3 prm ) e 3
F
== = =
L : |l T = 2 T n L] = o . i
A o A Tl Al wlTr — Do, T 1?.:1'; : ! j— -
Wielkosé A B C D E F G H | J K L @ Waga, kg
04/05 750 820 236 345 239 268 385 920 267 - = 1500 | 315 258
08 800 990 273 440 276 293 500 1 1085 292 - = 1600 | 400 313
12 655 | 1199 | 324 550 < 324 647 | 1295 - 935 551 1860 | 500 518
12TOP 655 [ 1199 332 550 - 333 533 | 1295 - 935 1196 | 1860 | 500 504
14/20 765 | 1295 | 1036 [ 550 196 400 | 1000 | 1295 252 122 146 | 2080 - 634
25/30 835 [ 1595 | 1336 | 550 180 500 | 1200 | 1595 300 148 194 | 2220 - 836
35/40 875 | 1885 | 1626 | 550 125 600 | 1400 | 1885 300 192 242 | 2300 - 1100
50/60 1050 | 2318 - 570 150 800 | 1600 | 2253 423 115 360 | 2670 - 1690
70/80 1250 | 2637 - 570 150 | 1000 | 1800 | 2640 319 161 419 3070 - 2379
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7.2. Skrzynka uktadu sterowania

7.2.1. Wielkosci central: 04/05, 08
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7.2.2. Wielkosci central: 12, 14/20, 25/30

*B

Wntylator 1 ==+—

=
_

@]

L1

L]

Filtr  Wentylator

(3] 0J
@ @ w o]
"

L2
L3

NG

O - - - !
Gi)
- Gniazda - li -
5 komunikacyjne mqm,m:_m 3
wtorne
- * ]
Emwo_uﬁmﬁnmaa
I(@nenmie

==
B3 0o o

PE

Wytacznik gtéwny

i

Czujnik
temperatury 1

—

Silnik wymiennika
rotacyjnego

*C

I
Czujnik
temperatury 2

Filtr

(4]
75

Sterowanie
wymiennikie
rotacyjnym

e

entylator

(2]
p o

*K

Wentylator 2

17

www.swegon.pl

Swegon zaslrzega s@ie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.



PL.GOLDRX.091120

7.2.3. Wielkosci central: 35/40
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7.2.4. Wielkosci central: 50/60, 70/80
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7.3. Podigczenia karty zasilania i sterowania

7.3.1. Karta zasilania dla wielkosci central: 04/05, 08

. @
L@’ Ei'l
Lo 1O
PEL L2 L3
[oNelNoN0] Silnik
Zoho-zielony e ——— 31
(N)(L)
Niebieski | 201
i;r:zcw:},' — T~
i_“———-m-_*i_o‘g‘_ o o| \jZM*Z'E'W
i |
O Q []
I
V\t= +

.

Kabel zasilajacy

Kabel sterujacy

7.3.2. Karta zasilania dla wielkosci central: 12, 14/20, 25/30, 35/40, 50/60, 70/80

Silnik
Zoho-zielony L
Brazowy \// fx:
Czamy Hi
e | \/Zélto-znelnny

Kabel zasilajacy Kabel sterujacy
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7.3.3. Karta sterowania dla wszystkich wielkosci central

Czujnik obrotow

1 Niebieski
2 Brazowy
3 Czarny
4 Zielony Mikroprzetaczniki
5 Zoty
6 Bialy =1
[Tl

(111 [y |||||||I|IIL|J L]

Naped ! !
rotora 12 312

NN -
o L
& +—
M

Kabel zasilajgcy
Kabel sterujgcy
7.3.4. Nastawy mikroprzetacznikow dia wszystkich wielko$ci central

ON _1 2 3 4 5 6

OFFl_i_l H H B lﬂ H
Nr mikroprzetacznika | Funkcja i potozenie OFF (na dot) Funkcja i potozenie ON (do gory)
1 Wentylator nawiewny prawy Wentylator nawiewny lewy

(Prawa strona inspekgji) (Lewa strona inspekcji)

2 Zawsze w pozycji OFF Zawsze w pozycji OFF
3 Zawsze w pozycji OFF Zawsze w pozycji OFF
4 Zawsze w pozycji OFF Zawsze w pozycji OFF
5 Zawsze w pozycji OFF Zawsze w pozycji OFF
6 Rezerwowy Rezerwowy
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7.3.5. Podiaczenia kabli sterujacych
Wielkosci central: 04/05, 08, 12, 14/20, 25/30, 35/40

Kabel sterujgcy z szybkoztgczka

PL.GOLDRX.081120

+24V —— +24V
Slave —— 5 — [ 1y ——-24V
B FCC | cC2 B
A — — —
Wentylator 1 — 1 o gzﬁ{::la — A
Pos.— 6 —1T%& strona 1 ——+24V
24V | L 24V
Kabel sterujacy z szybkozlgczka
+24V —— +24V
Slave—— . —= Ty ——-24V
5 FCC —— | o cc2 B
A | — -
Wentylator 2 Czujnik A
Y —— S cisnienia
Pos—— 6 —— 1 & strona 2 b +24V
.24V | L -24V
Wielkosci central: 50/60, 70/80
Kabel sterujacy z szybkozigczka
+24V —— +24V
Slave — ; b oo =24V
FCC e <
B — N s ==+ W — B
& Wentylator —— 37| Cazujnik — A
Pos.— 11 6 . e cisnienty +24V
strona 1
24V Loy i FYRF
Kabel sterujgcy z szybkoztaczkg
+24V—
— i !
e LTt
A —— Wentylator I — —
Pos. — 1.2 g —[— :‘% (=
=24V |
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Kabel sterujgcy z szybkozigczka

+24V —— +24V
Slave —— i ! C.L‘(;T =24V
B ] FCC .:_ tl cca . B
\.—i -
B ey Wentylator —N— Czujnik A
21 1 < cisnienia
Pos.— i mo— — strona 2 —— +24V
-24V L—— -24V
Kabel sterujacy z szybkoztgczkg
+24V ——
Slave — Sn— 1
B FCC p—
A —— Wentylator — 5
Pos, — |22 g —— -
-24V_ |

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia. www.swegon.pl 23



Swegon’

PL.GOLDRX.091120

7.4. Zaciski wejsc¢/wyjs¢ karty sterowania dla wszystkich wielkosci central

Ul}1234 56 78910 11121314 15161718 192021 2223242526 o
[ L Zaciski wejs¢
D[—J [-] DD —JT mim IE B j DDI"]D cyfrowych 46-57, sg
_I.—‘lg L min n ] niskonapigciowe.
Ethernet ] ] r Zaciski wejsc¢
et || - |J (. . il analogowych 30-35,
majg impedencje
wejéciowa 66 kQ.
iAﬁ~+—+ -+ -Hls S EAFEA - - -imeﬁcc&?
272829 30313233 34353637 38394041 4243 44 45 46474849 50515253 54555657 58596061
EIA-232/Modem
Zacisk Funkcja Uwagi
1i2 Nie uzywany
3i4 Nie uzywany
5i6 Pompa ukladu ogrzewania Niezalezne styki, max 12A/AC1, 5AJAC3, 250VAC. Zamknigle, gdy wymagane jest ogrzewanie.
7i8 Chiodzenia, on/off, stopien 1 | Niezalezne styki, max 12A/AC1, 5A/AC3, 250VAC. Zamknigte, gdy wymagane jest chiodzenie.
9i10 Chlodzenia, on/off, stopien 2 | Niezalezne styki, max 12A/AC1, SA/AC3, 250VAC. Zamknigte, gdy wymagane jest chtodzenie,
1i12 Wskaznik stanu, niskie obr. Niezalezne styki, max 12A/AC1, SA/AC3, 250VAC. Zamknigle, gdy wentylatory pracujg na niskich obrotach.
13i14 Wskaznik stanu, wysokie obr. | Niezalezne styki, max 12A/AC1, S5A/AC3, 250VAC. Zamknigte, gdy wentylatory pracujg na wysokich obrotach.
15i16 Grupa alarmu A (1) Niezalezne styki, max 12A/AC1, SAJAC3, 250VAC. Zamknigcie lub otwarcie wywotane alarmem A.
17118 Grupa alarmu B (2) Niezalezne styki, max 12A/AC1, 5A/AC3, 250VAC. Zamknigcie lub otwarcie wywotane alarmem B.
19,200 21 Weskaznik stanu Niezalezne styki, max 12A/AC1, SA/AC3, 250VAC. 19 NC, 20 C, 21 NO. Zamkniete, gdy centrala pracuje.
22,2324 Sterowanie przepustnicy 230VAC, 22: faza sterowania, 23: faza stata, 24: przewdd zerowy, 22 zasilany gdy centrala pracuje.
25i26 Napiecie sterujace, wyjécie | Napiecie sterujace 230VAC. Max obciazenie 1.5A. Przerywane przez wylacznik bezpieczenistwa i przecigzenie
bezpiecznika napigcia zasilajacego.
27,28i29 Podtaczenie dla sieci 27 podiaczenie komunikacyjne A/RT+, 28 podigczenie komunikacyjne B/RT-, 29 GND/COM.
ElA-485
30i 31 Wspomaganie nawiewu Weijscie dla 0-10VDC. Sygnal wejsciowy kieruje sig wartoscig zadang powietrza nawiewanego/cinienia.
32§33 Wspormnaganie wywiewu Wejscie dia 0-10VDC. Sygnal wejsciowy kieruje sie wartoscig zadang powietrza wywiewanego/ciénienia.
34i35 Zewnetrzny sygnat 0-10VDC wejscie. Wplywa na wartosé zadana powietrza nawiewanego jezeli centrala pracuje w trybie regulagji
temp. nawiewl. Wplywa na wartos¢ zadana powietrza wywiewanego jezeli centrala pracuje w trybie regulacii temp.
wywiewu. Efekt: £5°C. Jezeli centrala pracuje w trybie regulacji W/N, wptywa na roznice Wyw/Naw. Réznica nie moze
byé <0°C. Réznica Wyw/Naw spada przy resnacym sygnale wejsciowym. Moze by¢ aktywowany 2 programatora.
3637 Napiecie cdniesienia Wyijscie 10VDC. Maks. dopuszczalne obcigzenie: 2mA,
38i39 Zewnetrzny czujnik 38 GND, 39 sygnat. Podtaczenie dla zewnetrznego cyfrowege czujnika temperatury zewnetrznej,
temperatury zewnetrznej
40041 Zewnetrzny czujnik 40 GND, 41 sygnal. Podlgczenie dla zewngtrznego cyfrowego czujnika temperatury powietrza wywiewanego.
temperatury wywiewu
42143 Sterowanie zmienne Wyjscie dla chtodzenia, 0-10VDC. Maks. dopuszczalne obcigzenie; 2mA at 10VDC.
chtodzeniem
44 i 45 Sterowanie: dodatkowa Uzywany dla wyjscia sterowanego przez funkcje wybrane na programatorze. Maks. dopuszczalne obcigzenie:
sekwencja sterowania/ 2mA at 10VDC.
przepustnica recyrkulacyjna
46147 Zew. syganal niskie obroty | Zewnetrzna funkcja styku. Zmienia nastawe zegara sterujgcego ze stop na pracg na niskich obrotach.
48i48 Zew. syganal wysokie obroty | Zewnetrzna funkcja styku. Zmienia nastawe zegara sterujgcego z niskich obrotéw na pracg na wysakich cbrotach
50i 51 Zewnetrzny alarm 1 Zewnetrzna funkcja styku. Opcjonalnie normalnie otwarty/zamkniety. Dastepny jest zewngtrzny alarm w centrali.
52i53 Zewnetrzny alarm 2 Zewnetrzna funkcja styku. Opcjonainie normalnie otwarty/zamknigty. Dostepny jest zewnetrzny alarm w centrali.
54155 Funkcia zewnetrzna Zatrzymuije centrale: funkcia zewnetrzny pozar i dym, Styki zmostkowane w dostawie. Praca centrali zaklada
pozar/dym potaczenie pomiedzy 54 i 55. Jezeli polaczenie zostanie przerwane centrala zatrzyma sig | wzbudzony zostanie
alarm,
56157 Zewnetrzny stop Zatrzymuje centrale przez normalnie zamkniety styk. Styki zmostkowane w dostawie. Praca centrali zakiada
potaczenie pomiedzy 56 i 57. Jezeli potaczenie zostanie przerwane centrala zatrzyma sig.
58i 59 Napigcie sterujace 24VAC napigcie sterujace. Zaciski 58-61 moga przenie$¢ sumaryczne catkowite obciazenie max 16VA.
Przerywane przez wylacznik bezpieczenstwa.
60i 61 Napiecie sterujgce 24VAC napiecie sterujace. Zaciski 58-61 moga przeniesé sumaryczne cafkowite obcigzenie max 168VA.
Przerywane przez wylacznik bezpieczenstwa,
24 www.swegon.pl Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.
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7.5. Dane elektryczne

7.5.1. Centrala wentylacyjna GOLD RX
Minimalne wymagane zasilanie
GOLD 04: 1-faza, przewod 3-zyt., 230V +10%, 50Hz, 10A
lub  3-fazowy, 5-zytowy, 400V £10%, 50Hz, 10A
GOLD 05: 1-faza, przewod 3-zyt., 230V £10%, 50Hz, 16 A
fub  3-fazowy, 5-zylowy, 400V £10%, 50Hz, 10 A
GOLD 08: 1-faza, przewod 3-zyl., 230V £10%, 50Hz, 20 A
lub  3-fazowy, 5-zylowy, 400V £10%, 50Hz, 10A
GOLD 12 3-fazy, przewdd 5-zyt., 400V +10%, 50Hz, 16 A
GOLD 14: 3-fazy, przewod 5-zyt., 400V £10%, 50Hz, 10A
GOLD 20: 3-fazy, przewod 5-zy., 400V £10%, 50Hz, 16 A
GOLD 25: 3-fazy, przewadd 5-zyt., 400V £10%, 50Hz, 16 A
GOLD 30: 3-fazy, przewod 5-zyt., 400V £10%, 50Hz, 20 A
GOLD 35: 3-fazy, przewod 5-zyt., 400V £10%, 50Hz, 16 A
GOLD 40: 3-fazy, przewod 5-zyt., 400V +10%, 50Hz, 32 A
GOLD 50: 3-fazy, przewdd 5-zyl., 400V £10%, 50Hz, 25 A
GOLD 60: 3-fazy, przewod 5-zyl., 400V £10%, 50Hz, 40 A
GOLD 70: 3-fazy, przewdd 5-zyt., 400V £10%, 50Hz, 32 A
GOLD 80: 3-fazy, przewad 5-zyt., 400V +10%, 50Hz, 50 A

7.5.2. Wentylatory
Dane elektryczne dla pojedynczego wentylatora

GOLD 04: 3x230V, 50 Hz, 1.1 KW (0.55 kW)*
GOLD 05: 3x230V,50Hz, 1.1kW

GOLD 08: 3x230V, 50 Hz, 1.4 kW

GOLD 12: 3x400V, 50 Hz, 1.6 kW

GOLD 14: 3x 400V, 50 Hz, 3.0 kW (1.2 kW)*
GOLD 20: 3x 400V, 50 Hz, 3.0 kW

GOLD 25: 3x 400V, 50 Hz, 4.6 kW (2.3 kW)*
GOLD 30: 3x 400V, 50 Hz, 4.6 kW

GOLD 35: 3 x 400V, 50 Hz, 6.5 kW (3.1 kW)*
GOLD 40: 3x400V, 50 Hz, 6.5 kW

GOLD 50: 3x 400V, 50 Hz, 4.6 kW (2.3 kW)*

dwa réwnolegte wentylatory po kazdej stronie przeptywu
GOLD 80: 3x400V, 50 Hz, 4.6 kW

dwa rownolegte wentylatory po kazdej stronie przeptywu
GOLD 70: 3x400V, 50 Hz, 6.5 KW (3.7 KW)*

dwa réwnolegte wentylatory po kazdej stronie przeptywu
GOLD 80: 3x400V, 50 Hz, 6.5 KW

dwa rownolegte wentylatory po kazdej stronie przeptywu
* Przetwornica czestotliwosci ogranicza moc wyjéciows do
wyszczegolnionych wartosci.

PL.GOLDRX.091120

7.5.3. Silnik napedowy wymiennika rotacyjnego

GOLD 04-30: Krokowy silnik 2-fazowy, 2 Nm. Pobor
pradu: rozruch 3,2A/160W, praca ciggta 2,5A/125W

GOLD 35-40: Krokowy silnik 2-fazowy, 4 Nm. Pobadr
pradu: rozruch 4,1A/205W, praca ciggia 3,5A/175W
GOLD 50-80: Krokowy silnik 2-fazowy, 6 Nm. Pobor
pradu: rozruch 5,1A/255W, praca ciagta 4,5A/225W

7.5.4. Skrzynka ukladu sterowania
Wylacznik bezpieczernstwa

GOLD 04-08: 20 A
GOLD 12-30: 25 A
GOLD 35-40: 40 A
GOLD 50-80: 63 A

Bezpieczniki w skrzynce uktadu sterowania
GOLD 04-08: Dwa 2-biegunowe 10A automatyczne
przerywniki obwodu wentylatoréw
Jeden 2-biegunowy 6A automatyczny
przerywnik obwodu dla pradu
sterujacego 230V

Dwa 6.3A bezpieczniki cbwodow
silnikéw wentylatoréw

Jeden 2-biegunowy BA automatyczny
przerywnik obwodu dla pradu
sterujgcego 230V

Dwa 10A bezpieczniki obwodow
silnikow wentylatoréw

Jeden 2-biegunowy BA automatyczny
przerywnik obwodu dla pradu
sterujgcego 230V

Dwa 12.5A bezpieczniki obwodéw
silnikéw wentylatoréw

Jeden 2-biegunowy 6A automatyczny
przerywnik obwodu dla pradu
sterujgcego 230V

Cztery 10A bezpieczniki obwodow
silnikéw wentylatorow

Jeden 2-biegunowy 6A automatyczny
przerywnik obwadu dia pradu
sterujgcego 230V

Cztery 12.5A bezpieczniki obwodow
silnikow wentylatorow

Jeden 2-biegunowy 6A automatyczny
przerywnik obwodu dla pradu
sterujgcego 230V

GOLD 12-20:

GOLD 25-30:

GOLD 35-40:

GOLD 50-60:

GOLD 70-80:

Bezpieczniki wewnatrz centrali
3.15A, 230V.

7.5.5 Blad pomiaru
Temperatura+ 1° C

Przeplyw powietrza + 5%

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.

www.swegon.pl 25
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8. Informacje dodatkowe

8.1. Deklaracja zgodnosci

Zaktady Swegon Sp. z 0.0. przyjmuja i ponosza odpowiedzialnos$¢ za to, ze nastepujace typy central:
GOLD RX 04/05, 08, 14/20, 25/30, 35/40, 50/60, 70/80

ktore sg przedmiotem tego poswiadczenia, spetniajg nastepujace standardy:

EN 292-1,2; EN 294; EN 60204-1; oraz EN 61000-6-2 i EN 61000-6-3

zgodnie z wymogami Dyrektyw: 98/37/EG; 89/336/EEC oraz 73/23/EEC.

Poswiadczenie zgodnosci odnosi sie jedynie do tych central, ktore zostaty zainstalowane zgodnie

z wymogami instalacyjnymi i eksploatacyjnymi oraz nie zostaty w zaden sposéb przerobione lub
zmodyfikowane.

farnowo Podgorne 08 Wrzesnia 2008 r.
Witold Leven
Prezes Zarzadu

8.2. Dokumentacja ochrony srodowiska

Deklaracja zgodnosci z normami ochrony $rodowiska oraz instrukcja demontazu sg zatgczone jako informacje
dodatkowe do niniejszej instrukgji.

Centrale wentylacyjne zostaly zaprojektowane w sposob umozliwiajacy tatwy demontaz na elementy podlegajgce
powtérnemu przetworzeniu. Okoto 94% materiatow uzytych do produkcji central GOLD RX moze zosta¢ prze-twor-
zonych ponownie w procesie recyclingu.

W przypadku dodatkowych pytan odnosénie instrukcji demontazu lub wptywu central GOLD RX na $rodowisko natu-
ralne prosimy o kontakt z Swegon Sp. z o.0.

26 www.swegon.pl Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych technicznych bez uprzedzenia.
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8.3. Informacje o serwisie

Swegon Sp. z 0.0. od poczgtku swojego istnienia oferuje swym Klientom kompleksowe ustugi serwisowe na terenie
catej Polski. Posiadamy ponad 20-letnie doswiadczenie w abstudze systemow wentylacyjno-klimatyzacyjnych.

Siedziba gtéwna Swegon Sp. z 0.0. miesci sie w Tarnowie Podgornym k. Poznania. Tam znajduje sie roéwniez
gidwna baza serwisu.

Oddziaty serwisu oferujg kompleksowe ustugi serwisowe na terenie catej Polski,
aw tym m.in.
» montaz, podtaczanie, uruchamianie central GOLD RX
+ pomiary i regulacje systemu klimatyzacyjnego, a w fym:
- pomiary i regulacje wielkosci przeplywu powietrza,
- pomiary i regulacje temperatury oraz wilgotnosci,
- pomiary gioénosci.
- obstuge gwarancyjng,
» biezgcy obstuge serwisowg central,
* UMowYy serwisowe,
« doradztwo w zakresie:
- technicznym,
- eksploatacji urzgdzen,
- energooszczednosci systemoéw.

Wiasciwa obstuga serwisowa gwarantuje pewne i niezawodne dziatanie systemu oraz niskie koszty eksploatacyjne.

8.4. Informacje uzupeiniajace

Katalogi, instrukcje do oferowanych przez Swegon Sp. z 0.0. produktdw oraz inne informacje mozna pobrac ze
strony internetowej: http://www.swegon.pl

Swegon Sp. z 0.0. ODDZIALY:

62-080 TARNOWO PODGORNE k. POZNANIA GDYNIA tel. (058) 624 80 51; fax (058) 624 80 51

ul. Owocowa 23 GORZOW Wikp. tel. (095) 735 07 01; fax (095) 735 07 02

tel. (061) 816 87 00; fax (061) 814 63 54 KATOWICE tel. (032) 209 02 80; fax (032) 209 02 81

http:/fiwww.swegon.pl KRAKOW tel. (012) 260 12 90; fax (012) 423 56 06

e-mail: poznan@swegon.pl LUBLIN tel. (081) 448 20 05; fax (081) 448 20 06
LODZ tel. (042) 632 64 07; fax (042) 633 04 86
WARSZAWA tel. (022) 531 66 77; fax (022) 531 66 70
WROCEAW tel. (071) 780 34 50; fax (071) 780 34 60

Swegon zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian danych lechnicznych bez uprzedzenia. www.swegon.pl 27



Krajowa Deklaracja Zgodnosci

NR: 000322/08/M-Cig

1. Producent wyrobu budowlanego

Rockwool Polska Sp. z o.0.
UL Kwiatowa 14
66-131 Cigacice

1 petna nazwa i adres rakiadu produkujgeego wvrob)
2. Nuzwa wyrobu budowlanego

KLIMAFIX

Mata lamelowa samoprzylepna z okladzing # folii aluminiowej
( nazwa, nuzwa kandlowa. typ. odmiana, gatunek. klas;

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego
26.82.16-30.10
23.99.19.0*
4. Pr=eznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego

Maty przeznaczone do izolacji termicznej i przeciwkondensacyjnej powierzchni
plaskich oraz cylindrycznych w ukladach zaréwno poziomych jak i pionowych.
{ zpodnie ze specyfikaciq techniczng )

3. Specyfikacja techniczna
AT/2002-02-1228-02 Maty i piyty izolacyjne z welny mineralnej-skalnej ROC KWOOL
COBRTIL.INSTAL” 2007 r. + Aneks Nr 1 Instytut Techniki Budowlanej 2008 r.
¢ numer. viud | rok ustanowienia Polskiej Normy wyrobu lub numer, fytul i rok wydania aprobaty technicznes oraz
nazwia jednostki aprobujqeef )

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego

Wspélezynnik przewodzenia ciepla Aw t, =10 °C < 0,038 W/mK ( badanic wg PN-EN
1SO 8497:1999) , zawartos$é siarki calkowita < 0,4%, klasyfikacja ogniowa — wyrdb
bez okladziny niepalny, maksymalna warto$¢ cigglej temperatury nos$nika energii

cieplnej izolowanych urzadzen 50°C,
¢ dane niezbedne do identyfikacii tvpu okreslone w programie badart)

7. Nuzwa i nr akredytowanej jednostki certyfikujqeej Iub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu = badan typu, jezeli taka jednostka brafa udzial w
zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego
nie ma zastosowania

Deklaruje z pelng odpowiedzialnoseig, ze wyrob budowlany jest zgodny
re specyfikacja techniczng wskazang w pKt.S

Miejsce i data: /ﬂ/f - 4 EHENGU
Cigacice, 09.12.2008 '

¢ imig. nazwisko i podpis osoby upowazmone/i

ROCKWOOL
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WENTYLACJA | KLIMATYZAC]A

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO UStLUGOWQ
HANDLOWE POLONEZ PLUS SPOEKA Z 0.0
25-116 KIELCE, ul. SCIEGIENNEGO 252

DEKLARACJA ZGODNOSCI NR W/03/01/11

1. Producent wyrobu:

Przedsigbiorslwo Produkcyjno Uslugowo Handlowe ,POLONEZ PLUS" Spalka z 0.0.
25-116 Kielce, ul. Sciegiennego 252

2. Nazwa wyrobu:
Przewody i ksztaltki wentylacyjne stalowe o przekroju prostokatnym i kwadratowym

3. Klasyfikacja wyrabu:
Oznaczenia wedlug klasyfikacji PKWil 28.75.27-49.16

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Instalacje wentylacji i klimatyzacji w obiektach uzytecznosci publicznej i przemystowych.

5. Dokumenty odniesienia:

PN-B-03434:1999 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne, Podstawowe wymagania i badania.
PN-B-76001:1996 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i badania.
PN-B-76002:1996 - Wentylacja. Polaczenia urzadzen, przewodow i ksztaltek wentylacyjnych
blaszanych.

PN-EN-1505:2001 - Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztaftki wentylacyjne z blachy
0 przekroju prostokatnym. Wymiary.

Unifikacja Budownictwa Przemyslowego - przepustnice, czerpnie, wyrzutnie, podstawy dachowe,
tumiki.

6. Partia wyrobu objeta deklaracia;

Kanaly i ksztaltki wentylacyjne stalowe o przekroju prostokgtnym i kwadratowym - towary
dostarczone dla firmy ,AZ FLEX" Spotkaz 0. 0.

Deklarujemy z pelng odpowiedzialno$cia, Ze wyroby z partii okreslonej w pkt 6 sg zgodne z dokumentami
odniesienia wymienionymi w pkt 5.

PRUH "PULONEY PLUS”Y
Spdéthn z u.o.

25-116 Kisice dl. Scisgiennego 255

tel. 041/248.90.31, 348.80-19

NIP 857-10-20.4112 Ran PGORNANTE

Kielce, styczen 2011r.

(imig, nazwisko i podpis osoby

q:
S

upowaznionej)
s
T
tel./fax (041) 348 80 19 ODDZIAL WARSZAWA KRS 00000967686 Konto
(041) 348 90 31 02-676 Warszawa, ul Suwak 1/3 NIP: §57-10-26-504 FORTIS BANK POLSKA S.A
hitp:// www polonez-plus. com.pl tel.ffax (022) 210 65 80, 210 65 81 REGON. 2806804078 O/KIELCE

e-mail: biuro@polonez-plus.com.pl  e-mail: biurowarszawa@polonez-plus.com pl - KAPITAL ZAKLADOWY 1 188.000,00 zt B2 1600 12 73 0002 1102 6125 7001




® APROBATA | e

H‘ \ AT/2002-02-1228-02
I TECHNICZNA
‘u ’ Nazwa wyrobu:

Maty i plyty izolacyjne
Jednostka aprobujqca: z welny mineralnej-skalnej ROCKWOOL
Centralny Osrodek Wnioskodawea:
Badaw?z? £ Rozwo;_ow.y Rockwool International A/S Stron: 17
Techniki Instalacyjnej Hovedgaden 584, DK-2640 Hedehusene Strona 1/17
"INSTAL" Reprezentowany przez:
PL 312 £5656 :‘vdmwa Rockwool Polska Sp. z o.0.
. Ksaweréw 21 66-131 Cigaci 1. Kwiat
Tel./Fax: (0-22) 843-71-65 1 Clgacioe, wl. Rwintowa. 14

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. poz. 2497),

w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centralnym Oérodku Badawczo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnej INSTAL

stwierdza sie¢ przydatno§¢ do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazws:

Maty i plyty izolacyjne
z welny mineralnej-skalnej ROCKWOOL
produkowanego przez:
Rockwool International A/S
Hovedgaden 584, DK-2640 Hedehusene

opisanego w niniejszej aprobacie w czefci B pkt 1 o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w czesei B pkt 2, Miejsca produkeji wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza AT podano w czesci C pkt 5 aprobaty.
Aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajacym wyréb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wydania takich dokumentéw zgodnie z ustaleniami w czgdci B pkt 5.1.1 niniejszej
aprobaty.

Niniejsza aprobata zawiera 17 stron i moze by¢é udostepniana wylacznie w cato$ci z zachowaniem ustalen
formalnych podanych w czgsci B pkt 5.2. Dopuszcza si¢ wykorzystanie reprodukcji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyjnych przez Dostawce wyrobu. Reprodukcja taka nie zastepuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci

Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2002-02-1228-02
wazna jest do dnia 21.01.2012 r.

Kierownik Jednostki Aprobujjcej

H KIEROWNIK

Miejsce i data wydania aprobaty
Warszawa, dnia 22.01.2007 1,
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B. OPIS

1. Przedmiot aprebaty
1.1. Ogélna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sa wyroby izolacyjne z welny mineralnej-skalnej Rockwool w postaci mat i
plyt izolacyjnych. Wyroby te przeznaczone sa do izolacji cieplnej i ogniochronnej rurociagéw i urzadzen
w budownictwie. Asortyment wyrob6éw izolacyjnych stanowia;
a) maty izolacyjne, o nazwach handlowych:

WIRED MAT; Z-mat; L-W i ALFAROCK;
b) maty izolacyjne lamelowe, o nazwach handlowych:

LAMELLA MAT; KLIMAFIX;
c) plyty izolacyjne o nazwach handlowych:

TECHROCK (dodatkowa nazwa - MARINE SLAB); ROCKLIT 150 BMA; FIREBATTS;

FIREROCK; INDUSTRIAL BATTS BLACK i PSM.
Maksymalng, ciagla warto§¢ temperatury eksploatacyinej mat/plyt izolacyjnyeh Rockwool o w/w nazwach
handlowych podano w tablicy 1.
Asortyment mat/plyt stanowia maty/plyty o réinych wymiarach, o rdinej gestosci objetosciowej, w wykonaniu
bez okladzin powierzchni lub z jednostronna lub obustronnymi ckladzinami powierzchni. Wymiary mat/phyt,
gestos¢ objetosciowa i materiaty okladzin powierzchni podane sa w p.1.2 i 3.2 niniejszej aprobaty technicznej.
Maty/plyty maja ksztalt prostopadiogcianu, maty oferowane sa w postaci zwinietej w role.
Maty/plyty izolacyjne produkowane sa z weiny mineralnej - z widkien mineralnych, maja strukture wioknista,
witkna utozone sg réwnolegle do powierzchni/oktadziny maty/plyty lub w spos6b zaburzony.
Maty izolacyjne lamella produkowane s z plyt z welny mineralnej, majg strukture wléknista, widkna welny
ulozone sg prostopadle do powierzehni maty/okladziny (plyty cigte sa na pasy - tzw. lamele o rézmej szerokodei i
przyklejane do oktadziny w taki sposob, aby widkna welny sytuowaly sie prostopadle do okfadziny maty).
Maty/plyty produkowane s z welny mineralnej, ktéra powstaje gtéwnie ze skat magmowych, w wyniku ich
stopienia i nastgpnie rozwidknienia. Uzyskane wiGkna welny mineralnej nasyca sig wodnym roztworem Zywicy
fenolowo - formaldehydowej, hydrofobizuje olejem impregnacyjoym i formuje kobierzec.
Po osiagnigein zadanej gestosci objgtodciowej formuje sie maty/plyty 1 w zaleznodci od potrzeb wykonuje si¢
oktadzing powierzchni przez naniesienie/pokrycie masa/farba lub okladzing mocuje si¢ - poprzez przeszycie
{drutem Iub niémi) lub sklejenie (klejem lub zywica podczas utwardzania).
Finalne produkty - maty/plyty powstaja w weZle cigcia, gdzie uzyskujg zadane wymiary i po b1echeJ kontroli -
maty zwinigte w rulony, a ptyty zlozone w pakiety - sa opakowywane i znakowane.

W $wietle kryteriébw normy PN wyroby izolacyjne z welny mineralnej-skalnej Rockwool sklasyfikowano jako
niepalne.

1.2. Podzial i oznaczenia
1.2.1. Podzial

1.2.1.1. Maty izolacyjne

Biorac pod uwagg parametry techniczne oraz rodzaj wykonania, asortyment mat izolacyjnych z welny skalnej
Rockwool stanowia;

a) Maty WIRED MAT; maty 2z jednostronna okladzing powierzchni z siatki heksagonalnej, plecionej z drutu
stalowego ocynkowanego (oznacz. okladz. - SG) lub siatki z drutu ze stali odpornej na korozje
(oznacz. okladz. - SN) lub wykonaniu z dodatkowa (usytuowana pod siatka z drutu) oktadzing
powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okiadz. - Alu); oktadzina powierzchni laczona jest z mata
poprzez przeszycie drutem stalowym ocynkowanym lub drutem ze stali odpornej na korozjg

- gestost objetosciowa: 60 + 130 kg/m®;

- zakres wymiaréw: szeroko$é 1000 mm i 500 mm, grubosé 30+120 mm,

b) Maty Z-mat: maty z jednostronna oktadzing powierzchni z drutu stalowego ocynkowanego (oznacz. oktadz. -
DG) lub z drutu ze stali odpornej na korozje (oznacz. okladz. - DN) lub w wykonaniu z dodatkows,
(usytuowang, pod okladzing z drute) okfadzing powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu);
okladzina powierzchni laczona jest z mata poprzez przeszycie drutem stalowym ocynkowanym lab
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drutem ze stali odpornej na korozje
- gestosé objetosciowa: 60 + 130 kg/m®;
- zakres wymiarow: szeroko$é 1000 mm i 500 mm, grubo$¢ 30+120 mm.

¢) Maty L-W: maty z jednostronna oktadzina powierzchni z welonu z widkien szklanych (oznacz. okladz. - W);
oktadzina powierzchni laczona jest z mata poprzez przeszycie ni¢mi z jedwabiu technicznego

- gestoéé objetosciowa: 40 + 90 kg/m®;

- zakres wymiaréw: szeroko$é 1000 mm, grubo$é 30100 mm.

d) Maty ALFAROCK: maty z jednostronna okladzing powierzchni z folii aluminiowej (oznacz. okiadz. - Alu)
Iub z papieru krepowego (oznacze. okladz. - PK) lub z folii z polichlorku winylu (oznacz. oktadz. -
PVC) lub z tkaniny szklanej (oznacz. okladz. - TSz) lub z siatki z widkna szklanego (oznacz. okladz. —
SS); oktadzina powierzchni 1gczona jest poprzez sklejenie klejem lub zywica podczas utwardzania

- gestodé objetosciowa; 30 + 70 kg/m’;

- zakres wymiarow: szeroko$é 1000 mm, grubos¢ 30+100 mm.

&) Maty LAMELLA MAT: maty o prostopadlym ukfadzie wi6kien, z jednostronna oktadzing powierzchni z folii
aluminiowej (oznacz. oktadz. - Alu), z papieru krepowego (oznacze. okladz. - PK) lub z papieru z
powloka aluminiowa, (oznacz. okladz. - PAlu); okladzina powierzchni laczona jest z mata poprzez
sklejenie klejem

- gestosé objetosciowa: 30 + 80 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szerokos$¢ 1000 mm, grubosé 15+100 mm.

f) Maty lamella KLIMAFIX; maty o prostopadiym ukladzie wi6kien, z jednostronna oktadzina powierzchni z
folii aluminiowej, wyréb samoprzylepny (oznacz. oktadz. - Alu); okfadzina powierzehni aczona jest z
matg poprzez sklejenie klejem

- gestosé objetosciowa: 30 + 80 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szeroko$é 1000 mm, grubo$€ 15+100 mm.

1.2.1.2. Plyty izolacyjne
Biorac pod uwagg parametry techniczne oraz rodzaj wykonania, asortyment plyt izolacyjnych z welny skalnej
Rockwool stanowia:

a) Plyty TECHROCK (dodatkowa nazwa - MARINE SLAB): plyty bez okiadziny powierzchni lub z
jednostronng okladzing powierzchni z folii aluminiowsj (oznacz. okladz. - Alu) lub z papieru
krepowego (oznacze. okfadz. - PK) lub z folii z polichlorku winylu (oznacz. okladz. - PVC) Iub z
tkaniny szklanej (oznacz. oktadz. - TSz) lub z siatki z widkna szklanego (oznacz. okiadz. - S8) Iub z
welonu z wikien szklanych (oznacz. okladz. - W); okladzina powierzchni laczona jest poprzez
sklejenie kiejem lub zywica podczas utwardzania

- gestoété objetosciowa: 30 + 200 kg/m’;

- zakres wymiardw: szerokos¢ 500 mm i 600 mm, grubo§¢ 20+200 mm.

b) Plyty ROCKLIT 150 BMA: plyty bez okladziny powierzchni Jub z jednostronng okladzing powierzchni z
masy ablacyjnej - ogniochronne;j (ozn. BMA) nanoszonej szpachla

- gesto$é objetosciowa: 30 + 200 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szeroko$¢ 500 mm i 600 mm, grubo$é 20+200 mm.

¢) Piyty FIREBATTS: plyty bez oktadziny powierzchni Jub z jednostronng, oktadzing
powierzehni z folii aluminiowej (oznacz. oktadz. - Alu); okfadzina powierzchni Iaczona jest poprzez
sklejenie klejem

- gestosé objetosciowa: 80 - 150 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szerokoéé 500 mm i 600 mm, grubos¢ 20-150 mm.
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d) Plyty FIREROCK: plyty bez okladziny powierzchni lub z jednostromma okladzing powierzchni z folii
aluminiowej (oznacz. okladz. - Alu); okladzina powierzchni faczona jest poprzez sklejenie klejem

- gestod¢ objetosciowa: 60 + 150 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szeroko§¢ 500 mm i 600 mm, grubo$¢ 20+150 mm.

e) Plyty INDUSTRIAL BATTS BLACK: piyty z jednostronng lub obustronng okladzing powierzchni z welonu
z wl6kien szklanych (oznacz. okladz. - W lub 2WY; oldadzina powierzchni {aczona jest z ptyta poprzez
klejenie zywica podczas utwardzania

- gestoéé objetosciowa: 40 + 100 kg/m’;

- zakres wymiaréw: szeroko$é 1200 mm, 1000 mm i 600 mm, groboéé 15+80 mm.

) Plyty PSM: bez okladziny powierzchni lub z jednostronna oktadzing powierzchni z welonu z widkien
szklanych (oznacz. okladz, - W) lub z siatki z widkna szklanego (oznacz. okladz. - SS) lub z folii
z polichlorku winylu (oznacz. okiadz. - PVC) lub z folii aluminiowej (oznacz. okfadz. - Alu}); oktadzina
powierzchni }aczona jest poprzez klejenie klejem lub zywica podczas utwardzania

- gestodé objetosciowa: 40 = 200 kg/m’;

- zakres wymiar6w: szeroko$é 500 mm, 600 mm i 1000 mm, grubos¢ 20+200 mm.

Precyzyiny opis asortymentu mat/plyt izolacyjnych z welny mineralnej-skalnej Rockwool wraz z wytycznymi
projektowania i wytycznymi montazu zawiera: Katalog ROCKWOOL — NIEPALNE IZOLACIE - Izolacje
techniczne w przemysle i budownictwie, wydanie pazdziemnik 2004,

Uwaga: Ze wzgledéw marketingowych w/w maty/plyty mogg wystepowac réwniez pod innymi - rozszerzonymi
nazwami handlowymi.

1.2.2. Sposé6b oznaczenia

W celu jednozmaczmej identyfikacji wyrobu oznaczenie powinno zawiera¢:
- nazwe wyrobu, np: Mata WIRED MAT;

- oznaczenie gestosci objetosciowej, np: 70;

- oznaczenie rodzaju ok}adziny, np: SG;

- wymiary - dhugoéé x szeroko$¢ x gruboéé, np: 5000x1000x30.

1.2.3, Przyklad oznaczenia
Mata izolacyjna, z welny mineralnej-skalnej, o gestosci 70 kg/m®, z okladzing z siatki z drutu stalowego
ocynkowanego, o dtugosci 5000 mm, szerokodei 1000 mm, grubosei 30 mm:

Mata WIRED MAT=70=SG=5000x1000x30

1.24. Kod PKW i U:
- 26.82,16-10.21- dla mat izolacyjnych;
- 26.82.16-10.23 - dla plyt izolacyjnych

Kod SWW:
- 1462-112 - dla mat izolacyjnych;
- 1462-114 - dla plyt izolacyjnych
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2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Maty/plyty 2z welny mineralnej - skalnej Rockwool przezmaczone sa do izolacji cieplnej i ogniochronnej
rurociagéw, zbiomikdw, kotldw, przejéé instalacyinych, kanaléw wentylacyjnych, piecéw, elektrofiltréw,
wymiennikéw ciepla i inmych urzadzen dla potrzeb cieplownictwa, ogrzewnictwa, wentylacji i klimatyzacji, w

ktérych temperatura nosnika energii cieplnej, przy cigglym jej oddzialywaniu, nie przekracza wartosei podanych
w tablicy 1,

Tablica 1

Ip Nazwa maty/plyty izolacyjnej Maksz:;];? m; ;ﬁhﬁﬁgm;;ry&;ﬁ aika
1 |Maty WIRED MAT 700 °C

2 Maty Z-mat 650 °C

3 [MatyL-w 250°C

4 Maty ALFAROCK 250°C

5  |Maty lamella LAMELLA MAT 250 °C

6 |Maty KLIMAFIX 50°C

7 Piyty FIREBATTS 700 °C

8 |Phty FIREROCK 600 °C

9 |Plyty TECHROCK (MARINE SLAB) 250°C

10 Piyty ROCKLIT 150 BMA 250°C

11 Plyty INDUSTRIAL BATTS BLACK 250 °C

12 Plyty PSM 650°C

- Punkt topnienia wickien > 1000 °C.

Maty/plyty izolacyjne z welny mineralnej Rockwool powinny by¢ montowane zgodnie z ,Instrukcjami montazn

..” opracowanymi przez producenta wyrob6éw. Dobér asortymentu maty/plyty, dla danego zastosowania - wedhig
wskazan i zalecen producenta przedmiotowych wyrobéw, zawartych w kartach katalogowych i instrukcjach
montazu.

Maty/plyty izolacyjne z welny mineralnej - skalnej Rockwool zostaly ocenione pozytywnie przez Panstwowy
Zaktad Higieny, do stosowania ich do izolacji termicznej i akustycznej w budownictwie - na zewnatrz i wewnatrz
obiektéw budowlanych (12 Atestéw Higieniczmych dla wyrobéw produkowanych w zakiadach produkeyjnych
f-my Rockwool International A/S).

Przy stosowaniu mat/ptyt izolacyjnych powinny by¢ spelnione nastgpujace warunki:

- Izolacje urzadzen nalezy wykonywaé zgodnie z firmowymi instrukcjami opracowanymi przez producenta lub
dystrybutora oraz zgodnie z wymaganiami norm PN-B-02421:2000 i PN-B-10405:1999 - zamocowanie izolacji
powinno trwale gwarantowaé utrzymanie wilasnoéci funkcjonainych mat/plyt izolacyjnych, wszelkie elementy
pomocnicze do montazu izolacji powinny by¢ odporne na odpowiednio-wysoka temperatare;

- Przy stosowaniu mat/plyt bez okladzin powierzchni oraz ewentualno$¢ zastosowania i rodzaj zastosowanego
plaszcza ostonowego izolacji, zalemme $cigle od wartosci temperatury no$nika ciepta izolowanego urzadzenia,
miejsca usytuowania izolowanego urzadzenia lub innych wzgledéw np. potrzeb estetycznych powinien precyzyjnie
okreslad projekt techniczny izolaciji;

- Przy izolacjach, ki6re narazone beda na dziatanie czynnikéw atmosferycznych badZ na uszkodzenia mechaniczne
nalezy stosowa¢ dodatkowe plaszcze oslonowe izolagji (np. blachy, ta$my stalowe ocynkowane lub aluminiowe -
plaskie i profilowe - trapezowe, faliste, itp.) - co powinien precyzyjnie okreslaé projekt techniczny izolacji;

- Grubos¢ izolacji zwiazana z temperatura nosnika ciepla i miejscem usytuowania izolowanego urzadzenia nalezy
obliczaé odpowiednio do wymagari norm PN-B-02421:2000, PN-77/M-34030 lub PN-EN ISO 12241:2001;
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ATEST HIGIENICZNY nk/B/1543/01/2006

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyrob / product:  Centrale wentylacyjno - klimatyzacyjne typu GOLD (w réznych
wielkosciach): GOLD RX, GOLD PX, GOLD CX, GOLD SD

Zawierajacy / containing: stal. poliester, aluminium i inne skfadniki wg dokumentacji producenta

Przeznaczony do / destined: wentylacji i klimatyzacji pomieszczen w budynkach uzytecznosci publicznej, w
tym w obiektach szkolno - o$wiatowych, sportowo - rekreacyjnych,
ustugowych, produkcyjnych (w tym branzy spozywczej), biurowych, hotelach,

szpitalach
Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych

warunkdw / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
Stosowat z filtrami posiadajgcymi Atesty Higieniczne. W szpitalach nie stosowac do

pomieszczen o podwyzszanych wymaganiach higienicznych.

Wytwdrca / producer.
SWEGON AB

SE 53523 Kvanum
Frejgatan 14, Szwecja

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

SWEGON Sp. z o.0.
62-080 Tarnowo - Podgorne
ul Owocowa 23

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodow

przez ktérgkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos¢ po 2011-12-19
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.

The certificate loses its validity after 2011-12-19
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 19 grudnia 2006 Zakfadu Higieny Komunainej
A AN
ALy %

The date of issue of the certificate: 19th December 2006 T
L }br Janusz Swiatcza

waww.psh.gov.pl
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