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CERTYFIKAT
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
1487-CPD-3/ZKP/07"

Zgodnie z Dyrektywg Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszgcych sie do wyroboéw
budowlanych (Dyrektywa Wyroby Budowlane — CPD), znowelizowang przez Dyrektywe Rady
93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r., stwierdza sie, ze wyroby budowlane:

elementy murowe ( kategorial )
z autoklawizowanego betonu komérkowego
przeznaczone do stosowania we wszystkich formach $cian budynkéw
stosownie do deklarowanych wlasciwosci wyrobow

wprowadzane do obrotu przez producenta:

H + H Polska
Spétka z o.o.

ul. Marywilska 42c
03-042 Warszawa

wyprodukowane w zakladzie:

Zaklad Skawina
ul. Energetykow 1
32-050 Skawina

zostaly poddane przez producenta wstepnym badaniom typu i zakladowej kontroli produkgji a notyfikowana
jednostka — Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych — przeprowadzita wstepng inspekcje zakiadu i audit
zakiadowej kontroli produkcji oraz sprawuje ciggly nadzér, ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkciji.

Niniejszy certyfikat stanowi poswiadczenie, ze zostaly zastosowane wszystkie postanowienia dotyczace
oceny zakftadowej kontroli produkcji opisane w zatgezniku ZA do normy:

PN-EN 771-4:2004

ze zmiang
PN-EN 771-4:2004/A1:2006

Niniejszy certyfikat obowiazuje od dnia 28.04.2010r. i pozostaje wazny tak diugo dopoki wazna jest ww.
zharmonizowana specyfikacja techniczna oraz jezeli warunki produkcji w zakladzie lub system zakladowej
kontroli produkciji nie ulegng znaczgcym zmianom.

Kierownik
Jednostki Certyfikujacej

e

mgr Helena Bartos

R Veﬂﬂ{x ; . - % 2anig,

Dyrektor Oddziatu

;’\/‘

dr inz. Mirostaw Wiodarczyk

.-Warszawa, aktualizacja dnia 28.04.2010r.
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NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
— PANSTWOWY ZAKY.AD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
— NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw ® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 @ e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY HK/B/0915/04/2007
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyrob / product:  Autoklawizowany beton komérkowy
Autoclaved Aerated Concrete

Zawierajacy / containing: popidt lotny, wapno i inne skfadniki wg dokumentacji producenta

Przeznaczony do / destined: stosowania w budownictwie wewnatrz i na zewngtrz obiektow

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujacych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

- bez zastrzezen
Wytworca / producer:
H + H Polska Sp. z 0.0., Zakiad Skawina
32-050 Skawina

ul. Energetykow 1 T

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

H + H Polska Sp. z 0.0., Zakiad Skawina
32-050 Skawina

ul. Energetykéw 1

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktdrakolwiek strone. Niniejszy atest traci wainosé po 2011-08-10
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2011-08-10
or in the case of changes in composition or in technology of production.

' : Kierownik
higienicznego: 10 lipca 2007 Zakiadu Higieny Komunainej

issue theSertificate: 10t July 2007 Zesp ?’ FZ sy
~reehwania [ * .
T X oniania \ Dr#anusz Swiatczak i

www.pzh.gov.pl




Deklaracja zgodnosci WE nr 1/Sk/2011

1. Producent wyrobu budowlanego:
H+H Polska Sp. z 0.0., ul. Kupiecka 6, 03-042 Warszawa;
Zaktad Produkeyjny Skawina, ul. Energetykéw 1, 32-050 Skawina

2. Nazwa wyrobu budowlanego: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komorkowego
AAC kategorii |

3. Opis elementow:

— elementy murowe o wszystkich powierzchniach gtadkich w tolerancji wymiarowej TLMA na
zaprawe do cienkich spoin:
625/50/250, 625/75/250, 625/100/250, 625/115/250, 625/150/250, 625/175/250, 625/200/250,
625/240/250, 625/300/250, 625/365/250, 625/420/250

- ksztaftki do wykonywania nadprozy: U 24, U 30, U 36,5, U42 w tolerancji wymiarowej TLMA na
zaprawe do cienkich spoin

— elementy murowe profilowane z piorem i wpustem oraz z uchwytem montazowym w tolerancji
wymiarowej TLMA na zaprawe do cienkich spoin:
625/100/250, 625/115/250, 625/150/250, 625/175/250, 625/200/250, 625/240/250, 625/300/250,
625/365/250, 625/420/250

4. Specyfikacja techniczna: zgodnie z normg: PN-EN 771-4:2004 wraz ze zmiang
PN-EN 771-4:2004/A1:2006 ,Wymagania dotyczace elementéw murowych Czeé¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komorkowego.”

5. Deklarowane cechy techniczne wyrobu budowlanego:

~ deklarowana $rednia wytrzymatosé na $ciskanie: 3,4 N/mm?

— statos¢ wymiaréw, ruch wilgoci <0,35 mm/m

— gestosc brutto w stanie suchym 600kg/m® +50 kg/m®

— reakcja na ogien: Euroklasa A1

— deklarowana przewodnos¢ cieplna: A 20,14 WImK (A1, stan suchy)

6. Warunki dotyczace stosowania wyrobu:

Zastosowania w elementach nosnych i nieno$nych we wszystkich formach $cian budynkéw, tacznie
ze Scianami jednowarstwowymi, podwdjnymi/szczelinowymi, dziatowymi, oporowymi. Zakres ten
odnosi sie réwniez do Scian przeznaczonych do ochrony ogniowej, izolacji cieplnej, izolacji
akustycznej oraz do budowy kominéw (z wyjatkiem elementéw kanatéw dymowych).

7. Oznaczenie i siedziba notyfikowanej jednostki certyfikujgcej: Instytut Ceramiki i Materiatéw

Budowlanych Oddziat Betondéw - CEBET w Warszawie, nr identyfikacyjny 1487.
Nr certyfikatu ZKP: 1487-CDP - 3/ZKP/07

Deklaruje z peing odpowiedzialnoscig, ze wyréb spelnia wymagania zharmonizowanej czesci
specyfikacji technicznej wymienionej w punkcie 4.

Skawina, dnia 20.01.2011r.

H+H POLS Z 0.0
Piotr Lokupiiski
\..\\av.-\o 3 o LC—*‘H B L‘ Kierownik Kontroli jgrg/Sci | Laboratorium
Miaeeln L A3 = o A ul. Kupiecka £/ , Warszawa
20-821 Lzl s wSve) Ll Liden2ze NIP PL5262851983
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imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej



PANSTWOWY ZAKELAD HIGIENY

BLlIc,
P <
e NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
:PZH:
e, St O ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
Prg S DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimsks 00-791 Warsaw © Phone {22) 8421354 & Fax (22) 5421287 & e-mall: sek-zhkiinpeh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY ux/B/0377/02/2004
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL "
YWerob 7 product  Papy asfaltowe tradycyjne na tekturze budowlanej:
Papa asfaltowa podkiadowa P/333/1100, kod KPWiU 26.82.12 - 53.12

Papa asfaltowa podkladowa P /400 /1200, kod KPWIilU 26.82.12 - 53.12
Papa asfaltowa wierzchniego krycia Wi400/1200, kod PKWIU 26.82.12-53.1

Zawigrajacy / containing:  lekturg budowlana, asfall i inne skladniki wg dokomentacii producenta

Przaznaczony do f destined: wykonywania podstawowych 1zolacji przeciwwilgociowych i
wodoszezelnyoh, w szezegdinoscl do pokryé dachowych. Do
slosowania na zewnalrz budynkdaw.

Wyrnieniony wyzej produkt odpowiada wyrmaganiom higienicznym przy spetnieniv nastepujacych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

- Doz zastrzezen

Wytwarea / producer;
1ZOBUD Sp. z oo,
47217 Raszowa
taki Kozelskie, ul Legna d

Ninigjszy dokumeant wydano na wniosek / this cerlificate issued for
IZOBUD Sp. 200,
47217 Rasrowa
Luki Keziglskie, ul, Ledna ¢

Atest moze byé zmieniony lub uniewainiony po przedstawicniu stesownych dowodow
przez ktdrakolwiek strong. Niniejszy alest traci wainosé po 2009-03-09
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2008-03-08
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Kierownik
Zakiady Higien Kamw]_a%fzj

Data wydania atestu higienicznego:
The date of issue of the certificate ® s 2004

S~ O Janusz Swiatczak

www.prh.gov.pl




Ve, PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

- PZH?S NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
v,/l; RS ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
Fgod DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

Chocimska strest 24 00-791 Warsaw Phone (48-22) 849-40-51/57 ext. 354 fax (0-22) 849-78-14 tix 816712 pl

ATEST HIGIENICZNY HKIB/]SOO/OI/ZOOO]
HYGIENIC CERTIFICATE ‘ ORYGINAL
Whyrdb / product: Papa asfaltowa podkladowa, zgrzewalna:
- S1Z HORNI BENESOV V 60S 30

Papa asfaltowa wierzchniego krycia, zgrzewalna:
-51Z HORNI BENESOVV 60 S 3T H

Zawierajacy / containing: mase asfaltowa, folig polietylenowa iub polipropylenowa, dodatki

Przeznaczony do / destined: stosowania w budownictwie

Wymieniony wyzej produki odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu naslgpujgcych
warunkow / is acceptable according to hygienic crileria with the following conditions:

Wylwdrca / producer:;
Materiaty Izolacyjne “tZOLACJA" S.A.
98-220 Zduniska Wola
taska 169/197

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate Issued for:

Materialy Izolacyjne “IZOLACJA" S.A.
98-220 Zdufiska Wola

ul. taska 169/197
Atest moze byc zmieniony lub uniewazniony po przedslawieniu stosownych dowodow przez
kiérakolwiek strone ( The cerlificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation ).

Niniejszy atest traci wazno5¢ po 5 latach od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze
albo w lechnologii wytwarzania wyrobu ( The certificate loses its validity after 5 years from the date
of issue or in the case of changes in composition or in technology of production).

Kierownik

Zakfad HIWI
i igieni . Jantisz Swiglczak
Data wydania atestu higienicznego: 4 grudnia 2000 Q\/ q

The date of issue of the cedificate:

Any queslion connected with data base® tpodsiad@pzh.gov pl Infarmation: sek-zhk@pzh gov.pl
hitp freaww. medstat waw.pt/ ot T Podsiacy

‘.
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Deklaracja WE

Deklaracja zgodnosci WE z normami w zakresie wyrobow do izolacji termicznej stosowanych w
budownictwie

Nazwa produktu: URSA XPS

Nazwa i adres przedsigbiorstwa: URSA Deutschland GmbH
Carl-Friedrich-Benz-Str. 46-48
D-04509 Delitzsch

Zaklad i linie produkcyjne: Zaktad Q, linie4 i 6

Nazwa i adres jednostki notyfikowanej: MPA Stuttgart
Materialpriifungsanstalt der Universitat Stuttgart
Otto-Graf-Institut
Pfaffenwaldring 4
D-70569 Stuttgart

Numer jednostki notyfikowanej: 0672
Niniejszym pos$wiadcza sig, ze wyroby wymienione w tabeli 1 spelniaja wymagania postanowienia
M/103, wydanego na podstawie Dyrektywy Wspdlnoty Europejskiej w Sprawie Wyrobow

Budowlanych 89/ 106/ EWG, podlegaja zakladowej kontroli produktu, jak réwniez, zostaly
przeprowadzone wymagane testy i weryfikacja w oparciu o EN 13164.

Luodpis odreczny, m‘er::yrelny] [padpis odreczny, niec:yte:'ny]

Hans-Jakob Holland Hendrik Mihls
URSA Deutschland GmbH URSA Deutschland GmbH




Tabela 1

Lista produktow
z -0 pEemlz
= E 3 2., = 1=
: |Eg ETEE|Z E
B W - ~ s
3 2 g|E F Kod deklaracji WE
& &
:,:."_ -
g g
URSA | 30-60 E 0,034 TI | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)300 - 7 WL(T)0.7 - &
XPS
M-FT
DS(TH) | DLT(2)5
URSA | 70-100 E 0,035 Tl CS(10/Y)300 - - WL(T)0 7 - .
XPS
D M-
FT
URSA
XPS§
N-W
20 E 0,034 T | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)250 TRI00 . - 5 .
URSA
XPS§
DN-W
URSA | 30-40 E 0,034 TI | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)300 - - WL(T)0.7 | WD(V)3 | FI2
XPS CC(2/1,5/50)130
N-111 50-60 E 003¢ | T1 | DS(TH) | DLT@2)5 CS(10/Y)300 - WL(T)0.7 | WD{vy3 | F12
URSA | 70-120 E 003 | TI | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)300 - CC(2/1,5/50M30 | WL(T)0.7 | WD(V)3 | FT2
XP$
DN-II | 140-160 E 0038 | T1 | DS(TH) | DLT@)5 CS(10/Y)300 2 WL(T)0.7 | WD{vi3 | F12
CC(2/1,5/50)130
180 E 0,041 T1 | DS(TH) | DLTE)5 CS(10/Y)300 - WL(T)0.7 | WD(V)3 | FT2
CC(2/1,5/50)130
URSA | 3040 E 0,034 TI | DS(TH) | DLT2)5 CS(10/Y)300 TRI00 - - - -
XPS§
N-II- 50-60 E 0034 | T1 | DS(TH) | DLTQ)5 CS(10/Y)300 TR100 . - . =
PZ
70-120 E 0,036 T1 | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)300 TR100 - 3 L -
URSA
XPS | 140-160 E 0038 | T1 | DS(TH) | DLT(2)s CS(10/Y)300 TR100 - . e -
DN-
II-PZ 180 E 0,041 TI | DS(TH) | DLT(2)5 CS(10/Y)300 . . - =
URSA | 3040 E 0,034 TI | DS(TH) | DLT@2)5 CS(10/Y)500 - E WL(T)0.7 | WDXV)3 | FT2
XPS
N-V 50-60 E 0,034 TI | DS(TH) | DLT@2)5 CS(10/Y)500 CC(2/1,5/50)180 | WL(T)0.7 | WD(V)3
- FT2
URSA | 70-120 E 0,036 Tl | DS(TH) | DLT2)s CS(10/Y)500 WL(T)0.7 | WD(V)3
XPS CC(2/1,5/50)180
DN-V | 140-160 E 0,038 T1 | DS(TH) | DLT2)S CS(10/Y)500 - WL(T)0.7 | WDXV)3 | FT2
180 E 0,041 TI | DS(TH) | DLT@)5 CS(10/Y)500 CC(2/1,5/500150 | WL(T)0.7 | WD(V)3
- FT2
- CC(2/1,5/50)150
FT2




Tabela 2
Opér cieplny

R, — warto$ci dla réznych grubosci

Lambda, | 20mm 30mm 40mm S50mm 60mm 80mm 100mm_| 120mm_| 140mm | 160mm | 180mm
0,034 0,55 0,85 1,15 1,45 1,75 - - - - - -
0,035 - - - - - 2,25 2,85 - - - -
0,036 - - - 1,34 1,65 2,20 2,75 3,30 - - -
0,037 - - - - - 2,15 2,70 - - - -
0,038 - - - - - - - - 3,65 4,20
0,041 - < 5 - = - B s E = 4,35

* wartosci dla grubosci posrednich zostany przedstawione na Zgdanie
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S 4 NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
— PANSTWOWY ZAKL.AD HIGIENY

ey
54'1' PZH = . NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
e sl O — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
. N ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
§. 79 DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw @ Phone (22) 5421354; (22) 5421349 @ Fax (22) 5421287 o e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl
ATEST HIGIENICZNY ux/B/0205/01/2008
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyréb / product:  Plyty z polistyrenu ekstrudowanego
- URSA XPS

Zawierajacy / containing: polistyren

Przeznaczony do / destined: stosowania jako izolacja ciepina przegréd budowlanych

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy speinieniu nastepujgcych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezen

‘Wytworca / producer:
URSA Deutschland GmbH
Zakiad produkcyjny Queis
04158 Lipsk, Fuggerstr. 1d, Niemcy

Ninigjszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
URSA POLSKA Sp. z 0.0.
42-520 Dabrowa Gémicza

ul. Armii Krajowej 12

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé po 2013-04-24
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu,

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificats loses its validity after 2013-04-24
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Kierownik
Data wydania atestu higienicznego: 24 kwietnia 2008 Zaktadu Higieny Komunalnej
The date of issue of the certificate: 24th April 2008 9&\_/2%
o ,-.ﬁ."”"" =Reoiv k Lioery 222 Dr Janusz $wiatczak

. \ﬁ ey www.pzh.gov.pl

P T Fousiscy
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POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI S.A.

02-699 Warszawa, ul. Klobucka 23 A

CERTYFIKAT ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
1434 - CPD - 0070

Zgodnie z dyrektywa 89/106/EWG Rady Wspélnot Europejskich z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
ustaw, rozporzadzen i aktéow wykonawczych Panstw Czionkowskich dotyczacych wyrobéw budowlanych,
zmienjona przez dyrektywe nr 93/68/EWG Rady Wspélnot Europejskich z dnia 22 lipca 1993 r., stwierdza sig,

e+

Elementy murowe silikatowe

kategoria I

{nazwy handlowe, wymiary oraz klasy wytrzymatosci wyrobéw zawarte w zalaezniku do certyfikatu)
przeznaczone do wykonywania $cian zewngtrznych i wewnegtrznych, $cian piwnic, fundamentéw oraz kominéw
murowanych

produkowane sg przez :

Xella Radom Sp. z o.0.
ul. Pilchowicka 9/11, 02-175 Warszawa

w zakladzie produkcyjnym :

Radom
ul. Witosa 62, 26-617 Radom

ktéry przeprowadzit wstgpne badania typu i wprowadzil system zakiadowej kontroli produkcji. Jednostka
notyfikowana — Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A. — przeprowadzila wstepna inspekcje zakladu
produkeyjnego i systemu zakladowej kontroli produkcji oraz prowadzi ciagly nadzor, oceng i akceptacje
zakladowej kontroli produkcji. ’

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie wymagania dotyczace systemu zakladowej kontroli produkcji
opisane w Zatgczniku ZA normy :

PN-EN 771-2:2006 (EN 771-2:2003, EN 771-2:2003/A1:2005)

53 spelnione.

Certyfikat ten, wydany po raz pierwszy w dniu 27 marca 2007 r. zostat znowelizowany w dniu 30 kwietnia 2008
roku i jest wazny dopéki wymagania zharmonizowanego dokumentu odniesienia, warunki produkcji Tub system
zakladowej kontroli produkcji nie ulegly istomym zmianom.

PCA

Peenr CivsRen
Aunterracy

4
ks
CERTYFIHALIA
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POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI S.A.

02-699 Warszawa, ul. Klobucka 23 A

Xella Radom Sp. z o. 0.
ul. Plichowicka 9/11
02-175 Warszawa

Na podstawie wynikéw auditu zakladowej kontroli produkji, - przep:rax;f'aézonego
w dniu 5 marca 2009 r., stwierdza sie, ze wszystkie wymagania dotyczace systemu zaklado-
wej kontroli produkcji, okreslone w zalgczniku ZA normy PN-EN 771-2:2006, sg nadal
spelnione.

Certyfikat nr 1434-CPD-0070, wydany po raz pierwszy w dniu 27 marca 2007 roku
i znowelizowany w dniu 30 kwietnia 2008 r., Jest wazny dopoki wymagania zharmonizowa-
nego dokumentu odniesienia, warunki produkcji lub system zakladowej kontroli produkcji

nie ulegng istotnej zmianie.

Z up. Dyrektora
ds. Badan i Certyfikacji .
Michal Preymanowski
kierownik Oddziatu
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POLSKIE CENTRUM BADAN I CERTYFIKACJI S.A.

02699 Warszawa, ul. Kfobucka 23 A

ZAKRES CERTYFIKATU ZAKEADOWEJ KONTROLI

PRODUKCJI

Nr 1434 - CPD - 0070
Wydanie A; zastepuje wydanie z dnia 30 kwietnia 2008 r.

Certyfikat dotyczy nastgpujacych wyrobéw : -

Nazvwa handlowa Wymiary [mm] - Klasa wytrzymalosci
SILKA E8 333x80x199 15
SILKAEI12 333x120x199 : 15
SILKAE1S 333x150x199 15
SILKAEI8 333x180x199 15
SILKAE18 333x180%x199 20
SILKA E24 333x240x199 15
SILKA E24 333x240x199 20
% SILKAELS 166x180x199 15
% SILKA E24 166x240x199 15
SILKA EW 240x240x199 15
SILKAEQ 10/18 333x180x98 20
SILKA EQ 10/24 333x240x98 - 20
SILKA E24/7 240x70x199 20
SILKA I NF 250x120x65 15
SILKA 2 NFD 250x120x138 15
SILKA 3 NFD 250x120x220 15
SILKA 6 NFD 250x250x220 15
SILKAE18S 333x180x199 20
SILKA E24S 333x240x199
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n“ APROBATA Numer
Tl n AT/2001-02-1091-03

TECHNICZNA

u Nugwa wyrobu:

Jednostha aprobujaca: Malty/ptyty izolacyjne Isover z wekny mineralnej -
Centralny Osrodek skalnej
Badaweczo - Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej

TINSTAL" o . o 7
DL (0 BAE Watsrai SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA Sp. z 0.0. Stron: 13

Ul Ksawerow 21 ul. Okrezna 16, 44-100 Gliwice
TCI,_/EH_’_\Z (0-22) 843-71-63

Whiioskodawca:

Strona  1/13

A. AKCEPTACJA

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury 7 dnia 8 listopada 2004 r. w sprawic aprobat technicznyeh
oz, jednostek organizacyjnvelh upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004r. pos. 2497),

wowyniku postepowania aprobacyvinego dokonanego w Centralnym Osrodku Badawcezo - Rozwojowym Techniki
Instalacyjnei INSTAL

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego pod nazwa:

Maty i plyly izolacyjne [sover z welny mineralnej - skalnej
produkowanego przez:

SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA Sp. z o.0.
ul. Okrezna 16, 44-100 Gliwice

opisanego woninigjszel aprobucic w czesei B opkt 1. o przeznaczeniu, zakresie i warunkach stosowania jak
w ezesei B pkt 20 Micjsea produkej wyrobu, Ktorego dotyezy ninigjsza AT podano w czesei C pkt 5. aprobaty,
Aprobata techniczna nie jest dohumentem dopuszezajacym wyrdb do stosowania w budownictwie w Polsce,
stanowi jedynie podstawe do wyidania takich dokumentaow zgodnie z ustaleniami w czesci B pkt 5.1.1. niniejszej
aprobaty.

Ninigjsza aprobata zawiera 13 ston i moze byd udosigpniana wylacznie w catosci /2 zachowaniem ustalen
formalnyeh podanych w czesei B pkt 3.20 Dopuszeza sig wykorzystanie reprodukeji strony pierwszej niniejszej
aprobaty w celach promocyinyeh przez Dostawee wyrobu, Reprodukeja taka nie zastgpuje kompletnej aprobaty.

Termin waznosci
Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL Nr AT/2001-02-1091-03
wazna jest do dnia 07.05.2011 r.

Kicrownik Jednostki Aprobujacej

- KIGROGWNIK P
4 3 \/\ L P .

N A .
mgrins. fomiisy Maksymowics

Miejsee 1 data wydania aprobaty Nk T A
Warszawa, dnia 11.10.20006 . 2 :
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B. OPIS

1. Przedmiot aprobaty

1.1. Ogolna charakterystyka techniczna

Przedmiotem aprobaty s maty 1 plvty izolacyjne Isover 7 wetny mineralnej - skalnej prreznaczone do izolacii
cicplnych i ogniowyeh rucociqgow cieplowniczyeh, zbiornikow, kottow, kanatéow wentvlacyinyeh, piecow,
clektrofiltréw, wymicnnikow cicpta i in. wzadzen dla potrzeb cieptownictwa, ogrzewnictwa, wentylacfi i
Klimatyzacji. Produkowane samaty i phvty o réznej gestodel objetosciowej, roznyeh wymiarach, w wykonaniu
bez oktadziny powicerzehni Iub 7 okiadzing powierzehni z réznych materiatdw (opisane w p. 1.2.1), o nazwach
handlowych: maty - Isover DP TP PP, Alu, WS, 8231 18257, phyty - [sover PT.

Maty/pyty Tsover magy ksztatt prostopaddoscianu, maly oferowane sa w postaci zwinictej w rulon, piyly sa to
niaty ciete na odpowicdime wymiary.

Maty/ptyty Isover produkowane s z welny mineralnej, ktdra powstaje ze skat bazaltowyeh w wyniku ich
stopienia 1 rozwloknienia.  Ursvskana wetng  mineralng  poddaje  sie  impregnacii zywica  fenolowo -
formaldehydowa modyfikowany mocznikiem 1 hydrofobizacii emulsja, olejowa, Naslepnic po zaggszezeniu
wekny do zadanej gestoset objetodciowej formowane sa wstegi o okredlonyeh wymiarach. W zaleznodei od
rodzaju wyrobu do uformowanei wslegi mocuje sig jednostronnie oktadzine powierzchni - poprzez przyszycie
drutem stalowym ocynkowanym lub poprzez przyklejenic.

Wedtug kryteriow normy PNL maty/phvty izolacyine lsover z welny mineralnej - skalnej sklasyfikowano jako
niepalne.

1.2 Podriat i oznaczanie
1.2.1 Podziak
1.2.1.1. Maty izolacyine Isover

a)  DPrmaty z jednostronny ohdadzing powierzehni z siatki - plecione]. szesciokatnej, # drutu stalowego
ocynkowanego Tuly drotu ze stali nierdzewnej, Iub w wykonaniu z dodatkows (usvtuowani pod siatka z
drutu) oktadzing powicrzchni z folii aluminiowej (oznacz. DP/A) ub z welonu 2 widkien szklanvch
(oznacz. DP/WS).

- gestosd objetosciown: 65,80, 90 1 100 kg/m':

- zakres wymiardw: szerokosé 300 -1200 mm. grubos$é 30-120 mum.
by [T 7z jednostronna ok tadzing powierzehni z tektury taliste):

- gestosd objetosciowa: 63, 80090 1 160 kg/m

= zakres wymiardw: szerokosé 1000 mm i 1200 mm, grubosé 30-120 mm,
¢) PPz jednostronns okladzing powierzehni z papieru impregnowancgo.

- gestosd objetosciowa: 300 63, 80,90 1 100 kg/m';

- zakres wymiarow: szcrokose 1000 mm 1 1200 mm, gruboscé 50-120 nim.

d) Alu z jednostronni ok fadzing powicerzehni z tolii aluminiowej.

- 2esto4¢ objetosciowa: 63, 80, 901 100 kg/m'

- zakres wymiardw: szerokosé 1000 mm i 1200 mm, grubos¢ 30-120 mm.
¢) WS: z jednostronna oktadzing powicrzehni z welonu 7 widkien szklanyeh.

- gestosd objetosciowa: 63, 80, 90 i 100 kg/m’;

- zakres wymiarow: szerokosd 1000 mm 11200 mm, grubosé 30-120 mm.

N 8251 z jednostronng oktadzing powierzehni z siatki - plecionej, szesciokatnej, z drutu stalowego
ocynkowanego lub drutu 7o stali nierdzewne;.

- gestosd objetosciown: V0 i 100 ke/m';
- zakres wymiardw: szerokosé 600 mm. grubosé 30-120 mm.

g) 82537 7 jednostronna oktadzing powierzehni z siatki - plecionej, szesciokatnej. z drutu stalowego
ocynkowanego lub drutu s¢ stali nierdzewnej, 7 dodatkowa (usytuowana pod statka 7 drutu) oktadzing
powicrzchni 7 [olii aluminiowe] (oznacz. 8237/Alu),

- gestose objetodciowa: 90, 100 keg/m’;
- zakres wymiardw: szcrokosé 600 mm, grubosé 30-120 mm.

1.2.1.2. Phyty izolacyine Isover

ay PTo0; PT8O; PT 100 PT 120 PT 130: bez okladziny powierzchni;
- gestosé objetosciowa: 60 ke/m - nazwa lsover PT 60;
- g¢stose objcrosciown 80 kg/m’ - nazwa lsover PT 80;
- gestos¢ objetodciona: 100 ke/m’ - nazwa lsover PT100;

- gestosc objerosciowa: 120 ke/m’ - nazwa Isover T 120:
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- 2estose objetosciowa: 130 kg/m™ - nazwa Isover PT 130,
- zakres wymiardw:
sZerokose 00 num. 1000 mm i 1200 mm;
- dlugose: 100 mm, 120 mm i 2000 mm:
- grubosé 30-200 mm.

Uwaga: Ze wzgledow marketingowyveh w/w maty/phty izolacyine lsover 7 wedny mineralnej - skalnej nioga
wystepowad rowtiez pod innvimi - roZszerzonymi nazwianii.

Precyzyiny opis asortymentu mat/pivt izolacyjnyeh Isover wraz z instrukcjami montazu podany jest w Katalogu
technicznym pt: JISOMVER - Protesjonalne materiaty izolacyvine - 1zolacje techniczne”, wydanie ()1.01,20006,

1.2.2 Sposob oznaczania

W celujednoznacsncej identviikaci wyrobu oznaczenie powinno zawieracd:
- nazwe wyrobu, np: Mata [sover DP;
- gestosé objetosciowa maty, np: 65 kg/m';
- wymiary: ddugosé x szerokodd x grubose, mim.

1.2.3. Przyktad oznaczenia
Mata 2 wetdny mineralnej 7 jednostronng oktadzing powicrzehni z siatki z drutu stalowego ocynkowanego lub
drutu ze stali nierdzewnei. o gestodei objgtosciowej 65 ka/m', diugosei 3000 mm. szerokosei 1000 mm i
crubosci 60 mim:

Mata Isover DP, 65, 3000 x 1000 x 60
Przy matach izolacyjnyeh DI 7 dodatkowy oktadzina powicrzchni, oznaczenic zawiera rownicz oznaczenie
okladziny powicrzehni. odpowicdnio: Alu lub WS, np:

Mala Isover DP/WS, 63, 3000 x 1000 x 60
[.24 Kod PKW i U -20.82.16-10.21; 26.82.16-10.23

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania
Maty/plyty izolacvjne Isover 2 weliny mineralnej - skalnej przeznaczone sa do izolacji cieplnej i ostony ogniowe)
rurociagow. zbiornikow. kouddw. kanatow wentvlacvinyeh, piecdw, czopuchdw kominkowych, elektrofiltrow.
wymiennikow ciepla i mnyeh wrzadzed, w ktorveh temperatura nosnika energii cieplne), przy ciaghym jej
oddziahvwaniu, nie przekracza wartosei podanyeh w tablicy 1.

Tablica 1

Nazwa many /phiv zolacying Max, wartosé ciagtej temperatury nosnika energii

cieplnej izolowanvch urzadzen

Maty Isover: DP 100, DPIOD AL i 8251 B - 750 °C

Maty [._s‘l)\’Cl'I 550°C

- DP 63 680 °C

DP&O R I I

Maty Isover: LPi PP ) 200 °C -

Maty [sover: Alu, WS i 8257 - . A80C o o

Plvty Isover: PT 60: PT 80: P 100: PT 120§ PT 150 | ~250°C ]

Uwagi:

1) Dla mat izolacyjnyeh 1P - 2 okdadzing powierzehni £ tektury faliste) 1 mat PP - 7z okladzing powierzehni z
papiert impregnowanego, temperatura zewngtiznej powierzehni mat - temperatura na styku oktadziny maty i
wetny mineralnej - nic powinna przekraczad wartosei 80 °C.

2) Dla mat izolacyinyeh DP 7 dodatkowa oktadzing powicrzehni z folii aluminiowej (DP/AL) lub welonu z
wiokicn szklanyeh (DP/WS), temperatura zewngtrznej powierzehni mat - temperatura na styku okradziny
maty i wetny mineralnej - mic powinna przekraczaé wartosci 230 °C .

Matv/plvty izolacyine Isover montowane s zgodnie z Instrukejami montazil ... opracowanymi przez poducenta
mat/phyt. Dobor asortymentu matyy/phvty dia danego zastosowania - wedtug wskazan i zaleeen praducenta
przedmiotowych wyrobdw, zawariyeh w kartach katalogowyeh i instrukejach montazu,

Matv/phaty izolacyine Isover 7 welny mineralnej - skalney zostaty ocenione pozytywnie przes Panstwowy Zakiad
Higieny - Atest Higieniczny nr HK/B/010/02/2006 dopuszezajaey do stosowania w pomieszczeniach
przeznaczonych na stady pobyt luds.
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Prey stosowaniv mat/phyt izolaevinveh Isover powinny by¢ spetnione nastgpujace warunki;

- lzolacje urzadzen nalezy wykonywad zgodnie z firmowymi instrukcjami opracowanvmi przez producenta lub
dystrybutora oraz zgodnic 7z wymaganiami norm PN-B-02421;2000 i PN-B-10403:1999 - zamocowanie izolacji
powinno trwale zapewniad utrzymanie wihasnosei  funkejonalnych  mat/plyt izolacyjnveh. wszelkie clementy
pomocnicze do montazu izolwji powinny by¢ odporne na odpowiednio-wysoky temperaturg;

Przyv stosowaniu mat/phyvt izolawcyinyeh bez okladzin powierzchni, ewentualnosé  zastosowania i rodzaj
sastosowanego praszezi oslonowego izolacii, zalezne seisle od temperatury nosnika ciepta izolowanego urzadzenia,
migjsea usytuowania izolowaneeo urzadzenia lub innyeh wzgleddw np. polrzeb estetycznyel powinien precyzyjnie
okredlad projekt technicsny izolac.

Przy izolacjach, ktore narazone bedi na dziatanie czynnikéw atmosferycznyeh badz na uszkodzenia mechaniczne
nalezy stosowad dodatkowe plaszeze ostonowe izolacyi (np. blachy, tasmy stalowe ocynkowane lub aluminiowe
1p.) - co powinicn precyzyinie okreslad projekt techniczny izolacji;

- Girubosé izolacji zwinzana 2 temperatura nodnika ciepta i miejscem usytuowania izolowaneeo urzadzenia obliczad
wo PN-B-02421:2000. PN-77/0 34030 lub PN-EN [SO 12241:2001.

Przy  stosowaniu  wyrohow izolacyinyeh  nalezy  przestrzegaé  wymagan  dotvezacyeh  bezpicczenstwa
pozarowego, zawartych w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12,04,2002 r. w sprawie warunkow
technicznyeh, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U.Nr 75 poz.690. Dziat VI Rozdz. 6.
Wymagania przeciwpaozarowe dla palenisk i instalacji).

Wymicnione przeznaczenic przedmiotowyveh mat/plyt izolacyinyeh lsover, z wetny mineralngj - skalngj nie
ogranicza innych zastosowan tveh wyrobow.

3. Whasciwoscei i ich sprawdzanie

3.1 Surowce i materiaty

3.1.1. Opis surowcdow, materiaktow

Podstawowymi surowcanii do produkeji mat/phyt izolacyinych lsover sa thuezen: bazaltowy. gabro, dolomitowy,
hoksytowy oraz zuzel wiclkopiccowy, Jako topnik stosowany jest koks odlewniczy. Surowcami pomocniczymi
sy 7vwica fenolowo-formaldehydowa i wodna emulsja olejowa.

Materiaty pomocnicrze stosowane do produkeji mat/pht to: siatka pleciona z drutu stalowego ocynkowanego lub
drutu ze stali nierdzewnej. papicr impregnowany (ozn, PP). tektura falista (ozn. LP). tolia aluminiowa (ozn. Alu),
welon z wiokien szklanveh (ovn. WS).

Producent wetny mincraloei dysponuje kompletna dokumentacja technologiczna ustalajaca rodzaje surowedw,
shtad surowcowy, warunki produkeii mat/pht z wehiy mineralnej - skalnej oraz gospodarke odpadami.

Technologia produkeji swaraniuje uzvskanie wyrobow izolacyinych o zaktadanyeh whasnosciach techniczoych,

3.1.2. Wymagania formalne
Kazda dostawa surowcdw uzytyeh do produkeji mat/phyt izolacyjnych Isover musi byd identviikowalna poprzez
dokumentacje bezposrednio zwinzang 7 dostawsy, opakowaniem jednostkowym czy zbiorczyvim. Dokumentacja
dostawy powinna zawicrad co najmniej nastepujace informacie
- nazwe 1 znak ewentualnego dostawey, producenta;

NAZWS [ Lyp suroweow, materialow:

numer, datg dostawy. produkeii:
- wiclkose dostawy:

znak kontroli jakosel dostawey. producenta.
Producent wyrobow izolacvinyeh Isover 2 wedny mineralnej- skalnej ma obowiazek przechowywad dokumenty
swiazane 7 dostawa suroweow, materiardw woswoim archiwuim.

3.1.3. Badanie surowcow, materiatow u producenta mat/plyt izolacyjnych Isover
Badanie dostawy surowedw, niateriatow polega na sprawdzeniu:
dokumentow identviikujacyeh dostawe,
stanu dostawy,
Swiadeetw jakosciowyceh dostarczonyeh materiatdw surowedw (jesli takie dokumenty towarzysza dostawie),
oraz na ocenie organolepivezne] (wygladu) surowedw, materiatow,
Producent ma opracowane sasady -procedury postgpowania przy odbiorze jakosciowym suroweow, materiadow oraz
prsy wyjasnianiu kwestii spormveh 2 dostaweami suroweow,
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3.2 Wyrob
3.2.1. Zestawienic whasnoser technicznych i whasciwosci uzytkowyceh oraz metod badan
mat/ptyt izolacyjnych Isover - tablica 2

Tablica 2

Wihasnosel technicsne

[ 1p. . e Wymagania Metoda badania wg
i |1 whasciwosel uzythowe T ~ -
i [ Wyelad  zewngtrsny p.3.2.2.1 ] p.3.2.2.1 ]
. PN-EN §23:1998.
‘ 2 Wynim’ry ;)i3.2.212 - | PN-EN §22:1995 -
| 3 Znakowanie p.3.223 - p.3.2.23 B S
Wapdtezynnik PN ISO 8301, PN IS0 8302 PN-EN
4 przewodnosei cieplney 7 p.3.2.24 12939:2002; PN-FEN 12667:2002,
wartost deklarowana S o PN EN [SO 8497:1994 -
30 | Gestosé objetosciows p3222 | PN-EN 1602+AC: 1999
Zawartosé calkowitc
] {i-l\ly 05¢ calkowita < 0.4 % wagowo PN-ISO 334:1997
o .. . B - Instrukeja Badan COBR PIB nr 07 (lab._m
Odpornosé termicsna " ) o
7 iBbeidile Sinbe 335 akredytowane przez PCBC -
| oy o 0 | cert.akredvt. L8/3/9%) . pr EN
' DRI 14706:2003

Stezenie naturalnyeh
8 pierwiastkow
promicniotworcsveh

fi - nie wiecej niz 1 Instrukeja 1TB/234/2003 - Instytutu
£, - nie wiecej niz 185 Bo/ke Techniki Budowlanej w Warszawie

PN-93/B-02862/A21:1999

- L-\'l'al'}j/_pﬁgf {bez (J_km-c_l“‘zi—ny)

Y Klasvfikacja  vgniowa owinny wykazvwac cechy . .
BNl G ponv L * N ' PN-EN 1SO 1182:2003
niepalnosci
10 | Wymagania higicniczne p.32.2.6 - 3.2.2.6 i
Kratkotrwata
1 nasiakliwose wodn dla Nie wigeej niz 0,12 kg/m’ PN-EN 1609:1999

pvt PT 80

- Do obliczen cieplnyeh nalesy pravimowad wartodd obliczeniowa wspdtezynnika przewodnosei cieplnej
4oy TOwna deklarowanej prees producenta, okreslana zgodnie z PN-1SO 10456:1999
Jub EN ISO 137872003
Dotvezy wyrobow . dla ktorveh producent deklaruje przeznaczenie do stosowania w pomieszezeniach
przeznaczonyeh na stady pobvt ludzi

3.2.2. Opis wymagan i metod badan

3.2.2.1. Wyglad zewnetrzny

Maty/phyty izolacyine lsover powinny micé ksztalt prostopadioscianu o wymiarach zgodnych z deklarowanymi
przez producenta. Brregl maby/plyty Isover powinny byé rowno obcigte, powierzchnie mat/phyt powinny byé
ghadkie, praskie. bez dziur i ubyikaw,,

Maty izolacyine Isover powinny micd jednostronng ektadzing powierzehni wykenana z siatki plecionej,
szesciokatne], z drutu stalowego ocynkowanego lub z drutu ze stali nierdzewne), z papicru impregnowanego
(0zn. PP, z tektury (aliste (ozn 0 Py, 7 folii aluminiowej (ozn.Alu) lub z welonu ¢ widkien szklanych (0zn.WS) -
Jak opisano w op. oL niniejszel aprobaty technicznej. Warstwa wedny powinna by¢é réwnomiernie roztozona na
oktadzinie. Oktadziny 7 siatki 7 drutu, 7 papieru impregnowanego (0zn.PP). oraz z tektury Laliste] (ozn.LP)
pravszywane sa do maty drutenm stalowym ocynkowanym.  Szycie wykonane jest Scicgiem  fancuszkowym.
sewami rownolegtymi do diuzszego boku maty - odleglosc skrajnego szwu od krawedzi maty wynosi 50 mm. a
mintmalna odlegtodé rzgdow szwow Srodkowyeh 100 mm, Oktadziny z folii aluminiowe] (o/n.Alu) lub z welonu
7 widkien szklanveh (o/n.WS) praymocowywane sy do maty poprzez klejenie,

Sposdb przeszycia maty oraz preymocowania oktadziny  powinny gwarantowad trwate potqezenic mat z
okkdzing. Okladziny nie moga micd dziur . ubvtkdw ani jakichkolwiek uszkodzen.

Wyglad zewngtrzny nalesy sprawdzad poprzez ogledziny okiem nicuzbrojonym.

Ceehy prostokatnodei i praskosei mat/plvt izolacyinyeh nalezy badaé wg PN-EN 824:1998 i PN-EN 825:1998.
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3.2.2.2. Wymiary 1 gestosé objetosciowa mat/piyvt izolacyjnveh
Wymiary i ggstosé objctosciowa mat i ptvt Isover podano w tablicach nr 3, 4, 5, ¢ i 7.

Tablica 3.

Wiymiary i ggstosd objetosciowa mat Isover DP, Alu i WS

‘ D{ugériié'[ nmn | Seerokosé [mm | | Grubost [ mm | _Ngjgstmé ohjetosciowa | keg/m]
30- 120 mmeo 10 mim 65,80 (115 kg/m ;-5 ke/m))

[ 2000-8000 (1 2 % SO0 1200 3% - ) . -

i J-8000 { 7 . LRI ) {5 mm) 0. 100(£10%)

- Tablica 4.

Whymiary t gestosc objgtosciowa mat Isover 1P

1_)41@656 [ mm] Sze mkoé‘é_[ mm] | Grbosé [ mm ] | Gestose objgtosciowa | kg/m']
4000 (F+ 2% 30 (£S5 mn .
) L) o N Ty A
4 3000 (1 29%) e, 1200 (F3%) | (()(+3 mm) |
[ 2300 (+ 2%) 100 (£ 5 mm} 90, 100 (£10%)

= _ Tablica 5.

W\mmw i gestosé ot oblc,losum\'d Ml I\mcr PP

I')_a‘u-i-:l)%ééliknnn | Srerokosé [mm | | Grubos¢ [mm] (_J((‘El()"\(. ()b]g[O\LiO‘v\;l | kg/m'|
3000 (+ 7%} 50 (£5 mm) ) i . ;
3500 (£2% 1000, 1200 (£3%) 60 (+ 5 mm) >0, 65, 801 13 ke/m', -3 kg/m )

2500 (+ 2%) 80, 100 (+5 mm) 90, 1000+ 10%)

Tablica 6.

Wymiary i m‘stm(, olmtl()suowa mat Isover 8251 1 8237

I)Ju_g__m;é _[ nni | S/unl\mg [mm]|  Grubosé [ mm] Gestosce 0h|gtO%iOW1]T%ﬂ | 1
6000 (_i__zf ) 305 mm)
5000 (=2 % ! 40 (£ 5 mm)
e g ’0) | gy |——Si0tESmm) 90, 100 (+10%)
3000 (£ 2 o) 70 (X5 mm)
2%()7(17(Lv2 ) 80 (£5 mm)
2000 (12 9%) 100, 120 (45 mm)

S—— . Tablia?

Wymiary i antoan ublglmuowa ptyt [bOVLI Pi

l)_l_l_lg_c_)é_é;_@un[ S/uok_(_)it__l_nﬂj__" | Grubos [mm[ | Gy\lo\(, uhuclasuow(l [kg/n'|
30-200c¢o 10

1000, 1200,2000( 1 2% ) 1000, 1200 (+3%) O 60,80, 100, 120, 150 (£ 10%)
(X5 mm)

Uwaga: Dopuszeza sic produkcije mat/plyt o innych wymiarach uzgodnionveh pomiedzy producentem, a

adbiorey,

3.2.2.3, Znakowanic
Kazde opakowanie mat/plyt izolacyjnveh Tsover z wetny mineralnej - skalnej oznakowane jest przy pomocy

naklejane] etykiety zawicrajaee) muin, nastepujace informacje:

mak (logo) produktom -producenti ISOVER
nazwa producenta. adres SAINT-GOBAIN 1SOVER POLSKA Sp. zo.0.
Mata Isover DP

- NiZwa W)'I'(‘.lb L

wymiary (diugosc/szerokose /arubose) 3000/1000/50
ilos¢ sztuk w opakowaniu 20 szt
99.10.15

data produkeji



COBRTI INSTAL

Przvktad oznakowania;

ISOVER - SAINT GOBAIN [SOVER POLSKA Sp. z 0.0, =Mata Isover DP

3.2.2.4. Wspotezynnik przewodnosci cieplngj A

AT/2001-02-1091-03

3000/1000/50° 20 521,=99,10.15
Zaleea sig. aby na etvkiceie opahowania producent oznaczyt rdwniez numer niniejszej Aprobaty Techniczngj.

a) Wspotezynnik przewodnoser cieplnej 2 plyt PT 80 powinien mie¢ warto$d nie wigksza od podanej w tablicy ¥

Temperatura odniesienia |°C|

Wipaiczynnik przewodnodci cieplnej i dla phyt PT 80

A [W/mIG|

Tablica 8§

) 10 - 0,0345
20 0,030
30 B ) 0,0369 .
40 - 0,0381 -
) 30 B - 0.0395
o) o B 0,0409
o 70 0,0424
80 0,040
- o |l 0,0457 .
o 100 ] 00474 e
10 0,0493
120 B 0,0512
’ 130 ) 0,0533
40 ] 0,0554 B
150 00577

by Wspdtczynnik przewodnodel cieplne) 2 pivt PT 100 powinien mieé¢ wartoéé nie wickszg od podangj

w tablicy 9

Temperatura odniesicnia [*C)

ey Wepdtezynnik przewodnosci cieplnej

w Lablicy 10

10
20
30
40
S0
6l
70
80
i)
100
110
120
130
110
130

_ Tablica®

7o | W/AMK)|

~0.0345
0.0356

0.0368

~0.0380

00393

0,04006

0.0420

0,0434

. 0,0449
0,0463

0,0481

0.,0498

0.0516

0.0533

A phvt PT 120 powinien mied wartosd nie wicksza od podancj
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Wipolczynnik przewodnoset cieplnej & dlaphyt PT 120

Temperatura odniesicnia [*C|
10
20)
3
| o A0
‘ 50
60
' 70
8O
{ 90
' 100 o
10
' Lo
130
[0
130

Tablica 10

" [W/{11-1K)|

0.0362

00374

0,0386

10,0399

0.0412

0,0426

0,0440

0.0453
00,0471

o047
(0.0503

0,0521
0,0539

0,0557
0,0577

dy Wapdtezynnik przewodnosci cieplnej & dla mat izolacyinveh, w tér = 10°C nic powinicn byé wigkszy niz

0.038 W/(mK).

3.2.2.5. Qdpornosc termiczna

Odpornosé mat/phyt izolacyinveh lsover na ciggte obcigzenic temperaturg -jak w tablicy 11,

Nazwa matv/plyly izolacyine]

Maty Isover: DP 100, DPIOO Al 1 8251
Maty Isover:

- DI 63

- [P 80

Maty Isover: LPi PP
Maly Isover: Alu, WS 1 8257 o
Phyty Isover: PT 60: PT SO PTI00: PT 1201 PT 1350

Tablica 11

Max. wartosc cigglej temiperatury nosnika energii cieplngj
izolowanych urziadzen

750 °C

350°C
680°C

200 'C

250 C
250°C

Badanie odpornosci na obeigzenic temperatury nalezy wykonywaé wg Instrukeji Badain COBR PIB nr 07 (lab.
akredvtowane przez PCBC - certakredyvl, [.8/3/98) Tub wg EN 14706:2005

3.2.2.6. Wymagania higicnicsne

Maty/phvty powinny micé Atest Hhgieniczny Patstwowego Zaktadu Higieny lub Instytutu Medyeyny Morskiej i
Tropikalngy wydany dla okredlonej receptury i technologii produkeji. okreslajacy zakres stosowania mat/pivt w

pomieszezeniach przeznaczonyeh na staty pobyr ludzi.

Badanie wymagani higicnicznyveh przeprowadza si¢ przez sprawdzenie w/w dokumentdw,

3.2.3. Program badan sprawdrzajacych
3.2.3.1. Rodzaje badan
a) Badania typu (TT)

Badaniom tvpu podlegajy wszvstkic wymagania wymienione w pJ3.l i

[echnieznej.

3.2 tablica 2 niniejszej Aprobaty

Badania typu nalezy przeprowadzad dla kazdego rodzaju (kazdej nazwy) mat/phyt izolacyinveh  lsover, co
najpmnie] raz wookresic waznoscl niniejszej Aprobaty Technicznej i kazdorazowo przy wprowadzaniu zmian
nateriatowyeh i technologicznyeh majacyeh wphyw na jakosé techniczna, wyrobu.

Do badan nalezy pobrac po jednej probee-macie/plycic z kazdego rodzaju (Kazdej nazwy), chyba ze metoda

badania wymaga wickszej ilosci prabek.
Wymagania wg tablicy 2 1p.J. 2 0 3
rodzaju i wymiaru mat/pht izolacyjnyveh Isover.,

1. wyvglad zewngtrzny, wymiary i oznakowanie nalezv bada¢ dla kazdego
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b) Badania odbiorcse (BRT)
Badania odbiorcze wykonywane sivow ramach  kontroli biezacej produkcji,  dla kardej partii - mat/piyt
wyprodukowanej 7z tych samveh surowedw (jednakowego sktadu surowedw) oraz wedtug tej samej technologii.
Badaniom odbiorezym podlegaiy wiasnosei podane w tablicy 9. W skiad partii wehodza maty/phyty izolacyine
jednego rodzaju z wymicnionyeh w p. L2 niniejsze) Aprobaty Techniczne). Licznos$é partii wg plandw badan
producenta. Licznos¢ prabek i czestotivosé badan wyg tablicy 9.

Tablica 9

I p. W Whasciwosc Tub w Fasnosé techniczna Czestotliwose badan Liczha prabek
Surowee - Opis. Oznaczenice i Kazda dostawa surowedw - na
I cechowanie dostawy. Badania u podstawie dokumentdw
producenta dostawy 5 o bl
i S = — E L - N We planow badan
2 Wyalad  zewngtrzim 3 razy na zmiane roboczy &P e
N ST i = n producenta
30| Wvmiary ) 3 razy na zmiang robocza
4| Gestodd objgtosciona S daazy na zmiang robocza

5 Oznakowanic 1 raz na godzing
Badania odbiorcze moga byé rownies wykonyvwane wg indywidualnego - przvictego i udokumentowanego

programu badan dancgo sakladu produkeyjnego.

3.2.3.2. Pobieranic probek 1 kontrola jakosci

Sposab pobicrania probek do badan whasnosei technicznyveh i whasciwose! uzvtkowveh (tablica 1), bezposrednio
2 limii produkeyine], w sposab losowy, wg PN-83/N-03010 w przypadku produkeji w Polsce lub wyg programu
badan producenta.

3.2.3.3. Ocena wynikow badan

Badane maty/phyty nalezy uznad za dobre jezeli przejda z wynikiem pozytywnym wszysikic badania
wymienione w p.3.1 i 320 Zeodnosé partii mat/pivt 2 postanowieniami ninicjszej Aprobaty Techniczinej okresla
sie na podstawie planu badan producenta.

3.3. Zaktadowa kontrola produkgji
a) Kontrola suroweaw 1 materialow (p.3. 1)
h) Kontrola odbioreza wyrobu (p.3.2.3)

3.4 System oceny zgodnoSci
Producent powinien doekonad oceny zgodnodei wyrebu budowlanego z aprobaty techimczna (syslem  oceny
seodnosci 4), na podstawic:

wstepnego badania tvpu przeprowadzonego wo lahoratorium producenta lub w laboratorium  zewnetrznym
tniczaleznym od producenta).
- raktadowej kontroli produkeji.
Producent, ktéry dokonat oceny zgodnosei 1 wydat na swojq wytaczna odpowiedzialnosé krajowa deklaracje
raadnosei z dokumentem odnicsicnia (aprobata techniczna), powinien oznakowaé wyrdb znakiem
budowlanvm .

4. Pakowanie, przechowywanie, transport

Maty izolacyine Isover swiane saow rolki i pakowane w papier pakowy lub worki foliowe. Kazde opakowanie
sawicra maty tego samego rodzaju. tveh samyveh wyimiardw.

Tuk zapakowane maty powinny bvé magazvnowane w Krvtych 1 suchych pomieszezeniach uniemozliwiajacych
ich zamoknigeie. W trakeic magazynowania maty uktada si¢ na suchym podtozu w stosy do wysokosei 2 m.
Podezas transportu zrolowane maty ustawia sie pionowo do wysokosci maksymalnej 2 m i zabezpiecza sie je
przed przesuwaniem i uszhodzeniami mechanicznymi.

Plyty izolacyjne 7z welny mineralnej pakowane saq w tolic PE termokurczliwg, w kartonowe opakowania, w ftolie
Pl termokurczliwg 7 zabeszpiecszeniem narozy oraz w folie PE 1 uktadane na paletach. Kazde opakowanie
sawiera phyty tego samego rodzajn. tyeh samych wymiardw.

Dopuszeza sie inny sposab pakowania uzgodniony z odbiorca gwarantujacy, 7e phyly nic zostana uszkodzone
mechanicznie oraz nie bedy narazane na zawilgocenie.,

Phviy  nalezy  przechowywad  w pomieszezeniach  kryvtveh  zabezpieczajac je  przed wilgocia 1 opadami
atmoslerveznymi. Phvty skladowane sgna leraco, wysokos$é utozenia do 6 m.
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Muatyv/phvty izolacvine  lsover nalesy przewozic kryvtymi Srodkami transporiu. Podezas transportu wyroby
izolacyine powinny byé zabezpicesone preed przesuwanicem sig 1 ewentualnoscia uszkodzen mechanicznyveh,
Wyroby izolacyine nalezy chronic przed wilgocia 1 zamoknigeiem na kazdyvm 7z ctapdw  poczynajac od
sktadowania, poprzer transpart iz do miegjsca zabudowania,

Kazde opakowanie mat/pht [sover ma etvkiete (nalepke) zawierajaca informacje wymicnione w p, 3.2.2.3
niniejszej Aprobaty Techniczne)

Maty/plyty  izolacyine  Isover nalezy chronié przed zamoknigeiem na kazdvim 7 ctapdw  poczynajic od
przechowywania, poprzes transport az do zainstalowania,

5. Ustalenia formalno - prawne

5.1. Warunki dostawy

5.1.1. Aprobata Techniczna nic jest dokumentem dopuszezajacym do stosowania w budownictwie i obrotu
towdarowego na terenie RI1°

Aprobata jest dokumentem odnicsienia ustalajacym zestaw wyimagan dla wyrobu, ktorego dotvezy.

Wirab budowlany, ktdrego dotyesy niniejsza Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL. moze byé wprowadzony do
obrotu towarowego oriz vy przy o wykonywaniu robdt budowlanyeh rozumianyeh zgodnie z Art. 3 Ustawy
Prawo budowlance (D7, UL Ny 207, poz. 2016 z 2003 r. ze zmianami Dz U.Nr 93 z 2004 r. poz. 888), jesh dla
przedmiotowego wyrobu dokonuno oceny zgodno$ei z niniejsza Aprobata Techniczna, wystawiono  deklaracje
yeodnodei 1 oznakowano wyroh zeodnie z warunkami zawartymi w Art. 5, ust. 1. pkt 3 oz Art. 8, ust. | i Art. 2,
pkt 6 Ustawy o wyrobach budowlanveh ¢ Dz, U Nr 92, poz. 881 z 2004 r.),

5.1.2. Wyrob powinien byé dostarezony do odbiorey 2z zachowaniem warunkdw  dotvezacyeh pakowania,
przechowvwania i transportu podanyeh w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten obowigzuje
Dostawee (Dostaweow) na wazysthich etapach dystrybueji wyrobu od producenta do odbiorey kodcowego.

5.1.3. Za jakosé wyrobu budowlunego. kazdej partii (ego wyrobu i pojedynczych jego cgzemplarzy. ktérveh
dotvezy niniejsza Aprobata Teehniczna, odpowiada Dostawcea.

S5.1.4. Gwarangji na wyrob budowlany, Ktorego dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna., zobowiazany jest udzielié
Dostawca na podstawie odrebnyvel przepisow,

5.2. Korzystanie z Aprobaty Technicznej

5.2.1. Producent lub upowazniony dostawea wyrobu, na ktdry wydano Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL,
jest obowiazany powolvwad sic na jej udzielenie w tresei dokumentow zwiazanveh z wprowadzeniem do obrotu
i stosowaniemn przedmiotu Aprobaty podajae kazdorazowo numer i termin waznodei Aprobaty Technicznej. Tekst
invsunki o wokatalogach. folderach 1 innyel materiatach dotvezacyeh wyrobu nic moga bvd sprzeczne 7 niniejsza
Aprobata Techniczng.

5.2.2. Aprobata Techniczna COBRTT INSTAL nie zastepuje pozwolen wiadz budowlanveh niezbednyeh do
prowadzenia rohot budowlanveh.

Na zadanie whadz budowlanyeh, odbiorey wyrobdw lub innych zainteresowanych Aprobate e nalezy przedstawid
wpostaci uwierzytelnionej kopii lub egzemplarza wydawnictwa COBRTI INSTAL.

5.2.3. Aprobata Techniczna COBRTI INSTAL moze byé przedstawiona zainteresowanym wytacznie w catosdei.
Dopuszeza sie wykorzystanic reprodukeii strony pierwszej niniejszej Aprobaty przez Dostaweg wyrobu w celach
promocyjnyeh. Reprodukera taka nic zastepuje kompletnej Aprobaty.

524, COBRTI INSTAL wydape i rozpowszechnia Aprobatg Techniczna. Rozpowszechnianie Aprobaty
lechniczne) przez Producenta mose nastapié tyltko po uzyskaniu zgody COBRTI INSTAL 7 zastrzezeniem tresci

. 8.2.3.

5.3. Ochrona praw wylacznych

Ninicjsza Aprobala Techniczna nie narusza ewentualnyeh uprawnien osob trzecich wynikajueveh z - przepisow
Ustawy z dnia 30.06.2000 r. Prawoe wlasnosci przemystowej (Dz. U, Nr 119, poz. 1117 7 2003 r. ze zmianami
122, U.Nr 33, poz. 280 £ 2004 1.).

Zabezpieczenie tyeh uprawnicn nalesyv do obowigzkdw Producenta i Dystrybutordw  korzvstajacyeh 7 rozwiazania
technicznego uprzedmiotowionego w wyrobie bedievm przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL.

5.4. Zmiany i uzupetnienia Aprobaly Technicznej

54,10 Wymagania Aprobany ‘Techniczne) mogg byé zmienione przez jednostke, ktora ja wvdata, na wniosek
producenta wyrobu zamicrzajiceco dokonad zmian materiatowyeh, konstrukeyjnyeh, technologicznych, mogacveh
niicd istotny wphw  na wlascivosci uzvtkowe wyrobu lub rozszerzenia zakresu stosowania,

Zmiana wymagan Aprobaty Techmeznej nastgpuje w o trybie zmiany aprobaty. po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyinego wostosownym do smian zakresic,
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5.4.2. Waznosé Aprabaty Technicsne) COBRTI INSTAL podana w punkeie A aprobaty moze byé przedtuzona,
bey przeprowadzania ponownej procedury aprobacyvinej jezeli jej Wnioskodawea lub formalny nastgpea, wystapi
wotej sprawic do COBRITE INSTAL 7 odpowicdnim wnioskiem nie pdzZniej niz 3 micsiace przed uptywem
Lermint waznosci tego dokumentu.

3.5. Uchylenic Aprobaty Technicznej

5.5.1. Aprobata Technic/na mose byé uchvlona przez jednostke aprobujaga, Ktoraja wydata, w przypadku znuan
w o odrgbnyeh  przepisach,  obowisujacyeh Polskich Normach, normach i przepisach  ustanowionych przez
organizacje miedzynarodowe. jesell wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach naukowych
stanic wicdzy praktyveznel oraz nicpotwierdzenia, w trakeie slosowania, pozytywnej oceny przydatnosei wyrobu.
5.5.2. Aprobata Techniczna moze byé uchylona przez COBRTI INSTAL z inigjatywy whasnej lub na wniosek
Glownego Inspektora Nadzort Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjusniajeego z  udziatem
Whioskodawey i uzyskaniv opinii Komisji Aprobat Technicznych COBRTI INSTAL.

C. INFORMACJE DODATKOWE

1. Informacja o Aprobacie Techniczngj
- Niniejsza Aprobata Technicsna uniewaznia i zastepuje Aprobate Techniczna AT/2001-02-1091-02 7z dnia
14.04.2006 .
W Aprobacie Techniczoe] wprowadzono nastgpujace zmiany:
- uvaktualniono deklarowane wartosei wspotezynnika przewodnosei cieplnegj wyrobow izolacyjnyeh.,

2. Informacje o warunkach stosowania wyrobow w budownictwic

- Wyroby izolacyjne - maty/plyvty izolacyjne 1ISOVER 7 wedny mineralne) - skalnej nalezy stosowal zgodnie z
wylyeznymi-instrukcjami montazu, opracowanymi przez producenta wyrobow 7 uwzglednieniem tredci
podane] w czesei B pkt 2. niniejszej aprobaty.

- Wyrdh objely ninigjsza aprobata techniczng powinien byé oznaczony znakiem budowlanym B, zgodnie z
Rozporzadzeniem  Ministra Infrastruktury 7z dnia 11.08.2004r. w sprawie sposobow  deklarowania
zeodnoscei wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.Nr 198 z
2004r. poz. 2041). Wyrah powinien byé dopuszezony do obrotu i stosowania wraz 2 instrukeja montazu,
obstugi i eksploatacii w jesyku polskim.

3. Normy i dokumenty zwiazane
- PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo, zolacja cieplna rurociqgow armatury i urzadzen.
Wymagania 1 badania.
PN-B-0403:1999 Cieplowniciwo. Sicei cieptownicze. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-77/M-34030 lsolacja ciepha urzadzen energetyeznych, Wymagania i badania
PN-93/B-02862/Az1: 1999 Ochrona prreciwpozarowa budynkdw. Metoda badania niepalnosei materiatow
budowlanvceh
PN- 83/N-03010 Statystyczna hontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produkiu do probki.
PN-EN §22:1998 Wyroby do izolacji ciepine] w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci
S PN-EN 823:1998 Wyroby do tzolacii cieplng) w budownictwie, Okredlanie grubosci
PN-EN 824:1998 Wyroby do izolagji ciepine] w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci
- PN-EN 8§23:1998 Wyroby do izolacji ciephnej w budownictwie. Qkreslanie praskosci
PN-EN 1SO $497:1999 1s0lacja cieplna - Okredlanic whasciwosei w zakresic przephywu ciepta w stanic
ustalonym przez izolacie cieplne przewodow rurowych
©PN-ISO 8301:1998 lsolacja cieph. Qkreslenic  oporu cieplnego i zwigzanyeh z nim wilasnosci wostanie
ustalonym. Aparat piviowy 72 czujnikami gestodei strumienia cieplnego
S PN-ISO 8302:1999 Trolacja cieplna, Okredlenie oporu cieplnege i zwigzanveh z nim wiasnosci. w stanic
ustalonyvim. Aparat phvtowy 2 ostonigty phyvta grzejng
PN-EN 1602+AC:1999 Wyrohy do izolacji cieplnej w budownictwie, Okre$lanie gestosci pozorne)
- PNISO 10456:1999 Trolacja cieplna, Materiaty i wyroby budowlane. Okreslanie deklarowanyeh i projektowyeh
wartosci cieplnyeh
PN-EN 12939:2002 Wiasciwosci cieplne materiatdw i wyrobow budowlanych - Okreslanic oporu cieplnego
metodami ostonictey phty grveinej i czujnika strumienia cieplnego - Grube wyroby o duzym i srednim
oporze cieplnym
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PN-EN 12667:2002 Wihadciwosei cieplne materiatow i wyrobdw budowlanych - Okreslanic oporu cieplnego
metodami oslonictej plhvty grzeing 1 ezunika strumienia cieplnego - Wyroby o duzyvin 1 Srednim oporze
cieplnym

PN-EN 1609:1999 Wyraby do izolacji cieplne] w budownictwie. Okreslanie krotkotrwatej nasiakliwosei wody
metoda czesciowego zZanurzenia

PN-EN 13468:2004 Warohy do wvolagi cieplnej wyposazenia budowli § instalacji przemystowyceh, Oznaczanie
sladowyceh ilosci rozpuszezalnyeh wowodzie jonow chlorkowych, fuorkowyel, krzemianowyceh,
sodowyveh oraz pll

- EN 14706:2005 Badanic maksyimalnej temperatury stosowania wyrobow do izolacji cieplnej wyposazenia
budowli i instalacyi prremystowyeh

EN SO 13787:2002 Wyraby do izolacii cieplne) wyposazenia budvnkow 1 instalacji przemystowych. Okreslanie
deklarowane) przew odnosei cieplnej

PN-EN 1SO 12241:2001 Tzolacia cieplna wyposazenia budynkow i instalacji przemystowych, Zasady
obliczania

- PN-ENISO T182:2003 Reakeja na ogienn wyrobow budowlanych, Badania niepalnosci

Instrukeja ITB/234/2003 Instyvtuta Techniki Budowlane) w Warszawic

Instrukeja badan COBR PIB Nr07 - Oznaczanie granicznej temperatury stosowania wloknistych materialdw
izolacyjnych (laboratorium akredytowane przes PCBC, cert.akredyt. nr L8/3/98)

- Atest higieniczny dla wyrobow zolacyinyeh z welny skalnej, wydany przez PZH w-wa, Nr HK/B/0010/02/2006

Techniczne karty katalogowe mat i ptyt izolacyinyeh Isover wraz z instrukcjami wyvkonywania izolacji
wrzadzen

- Katalog techniczny pt: JJSOVER - Profesjonalne materiaty izolacyjne - lzolacje techniczne”, wydanie 01.01,2006

4. Dokumenty wykorzystywane w postepowaniu aprobacyjnym
PN-EN 13301-1:2004 Klasviikacin ogniowa wyrobow budowlanyeh i elementow budynkow, Czesé 1
Klasvtikacja na podstawic badan reakeji na ogien
Opis technologii produke]i i informacie o surowcach
Plun badawczo kontrolny dotyezey suroweow
Wyniki badan wykonanyeh prres Instytut dfs Badan Izolacji Cieplnej w Monachium. Sprawordania 7 badan nr
F.3-094/95 nr 053 - 09593, ne F, - 095/95, nr .3 - 055/96, nr F. 3 - 035/96, nrs M - 134/95, n: M -
069/96
Swindectwo badania Nr U 2.39.0-01/95, Nr U 2.59.0-01/96 wykonane przez Instytut dfs badan lzolacji
Cieplnej w Monachium
- Sprawozdanie N 71/96/M-1 7 din. 16.09.96 1. z badann wspotezynnika przewodnosci cieplue) wykonane przez
COBR Przemystu Trolach Budowlanej w Katowicach
Sprawozdania Nr 40/97/M-4. N 106/T/96, Nr 165/T/90, Nr 90/96/M-2. Nr90/96/M-1, Nr 185/98/455/M-1, Nr
185/98/436/M-2. Nr 157,00/332/M-3. 7 badan geslosci objetosciowej, wspoterynnika przewodnosci
cieplnej, zawarteser substanggi organiczonyeh, zawartosei catkowitej siarki, wvkonane przez COBR
Przemystu Lzolacii Budowlane) w Katowicach
Sprawozdanie Nr 40/97/M 4/ 2 badan stezenia naturalnych pierwiastkow promicniotwarczyeh wykonane
przez COBR Przemystu 1rolacji Budowlane; w Katowicach
Sprawozdanie Nr 4097/M-4/0 # badania nicpalnogei mat ORSIL wykonane przez COBR Przemystu lzolacji
Budowlanej w Katowicach
- Sprawozdania z badan palnosci wykonane przez ITB W-wa, nr LP-762.8/95, LP-983.14/1-063/99, LP-983.13/1-
62/99
- Swiadectwo wsprawie uzvwania znaku kontroli zgodnie 7 VDI-AG . Gutensicherung ™ (Spatka Akeyvina
LZabezpicerenie Iakosei ™ Zwiazku Inzynierdw Niemieckich)
Certvlikat nr C 1-T-192 wydany praez Instytut Techniczno - Badawezy Budownictwa w Pradze potwierdzajacy
zgodnosé mat ORSIL DPCORSIL LP 7 normami czeskimi
- Deevza Glownego Inspektoratu Sanitarnego Republiki Czeskiej w Pradze dotvezaca zeody do stosowania w
budownictwie mat ORSIHE DP, LP
- Decvzia Glownego Inspektoratu Sanitarnego Republiki Czeskie) w Pradze dotyezaca zgody do stosowania w
budownictwic mat ORSIL
Swindeclwo  homologacii tvpu wydane preez Szwedzki Urzad  Aprobat Technicznyeh dot. ochrony
przeciwpozarowej, nrd843/90
Swiadectwo homologacii tvpu dla wyrohdw izolacyinych z wetny skalnej. wydane przez Sswedzki Urzad ds.
Aprobal w Budowniclwic - SITAC. nr 0827/94, nr 3604/82 7z waznoscia do 2003.03.3
Podrecznik jakosei, w kidrvm opisano: polityke kontroli jakosci. podziat odpowiedzialnosci, kontrole
ramowien, identvlikacie wyrobdw i ich $ledzenie. rodzaje kontroli i badan, kontrole urzgdzen
hadawezyeh, skiadowanme. transport i in,
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Sprawozdania z badaid przewodnodel cieplng) phyt PT z wetny skalnej, raporty z badanianr 173/03/327/M-3//% ..
£dn. 200022006, nr 17305/M-2/k 4 £ dnl 13.02.2006. Badania wykonane przesz COBR Przemystu

[zolacji Budowlane] Katowice, Pracownia Badan Jakosciowych, certyfikat akredvtacii nr AB 008,
Jednostka notvlikowana Ny 1486

Sprawozdanie z badan o/naczania graniczne] lemperatury stosowania phvt izolacyinych 1SOVER PT. Badania
wykonane w laboratorium Izolacja” - COBR Przemystu I1zolacji Budowlanej w Katowicach, nrspr
173/05/M-1/0/G 7 din. 100022006, nr 173/05/M-53/0/G z dn. 17.03.2006, 1ab akredyt. przez PCA -
certvlikat akredvtacii nr ABDOR

Sprawozdania z badan przewodnosel cieplnej mat DP z wetny skalngj, raporty z badania nr 173/05/327/M-4/k .
z dn. 140120060 ur 173/05/M-6/% . Z dn.27.01.2006, nr 17305/M-T/XGHPL Z dn. 03.02.2006 Badania
wykonane przes COBR Prremystu Izolacji Budowlanej - Katowice, Pracownia Badan Jakodciowych,
certvfikat akredytaci nr AB 008, Jednostka notylikowana Nr 1486

Sprawozdania z badan krotkotrwale] nasiakliwodel wodg phyt PT80 z welny skalnej, sprawozdanie z badania nr
173/05/3250/M 10/Gy 7 dn 10.02.2006. Badania wykonane przez COBR Przemystu Izolacji Budowlanej -
Katowice, Pracownia Badan Jakosciowveh, certvfikat akredytacii nr AB 008, Jednostka notylikowana Nr
1486

5. Informacje dotyczace migjsca produkeji
Zaktady produkeyine 1 ich lokalizacja:

1) SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA Sp. 7z o.0.
ul. Okrezna 16, 44-100 Gliwice, Polska

2) SAINT-GOBAIN 1SOVER AB
Vrena, Szwecja

3) SAINT-GOBAIN ORSIL s.r.o.
Masarykowa 197, 51750 Castolovice, Czechy

4) SAINT-GOBAIN ISOVER G + H
Postfach 1240, 68521 Ladenburg, Niemcy

3) SAINT-GOBAIN ISOVER
Ser, Francja

6) SAINT-GOBAIN [FUROCOUSTIC
Bourg, 23350 Genouillac, Francja

KONIEC
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Akademia Gorniczo Hutnicza im. Stanislawa Sta§zica w Krakowie
al. Mickiewicza 30, 30-059 KRAKOW

Wykonanie prac zelbetowych ( fundamentéw z plyt na gruncie,
stupow i S$cian zelbetowych, stropow, Kklatek schodowych
zelbetowych oraz zelbetowej czeSci pionu windy) w pawilonie
Akademii Gorniczo — Hutniczej D — 4 przy al. Mickiewicza 30
w Krakowie.

APROBATY TECHNICZNE, ATESTY, CERTYFIKATY,
KRAJOWE DEKLARACJE ZGODNOSCI

e Beton towarowy: klasa B-15, B-20, B-30, B-35

e Zgrzewane siatki stalowe AMP do zbrojenia betonu
e Prety zebrowane 8, 10, 12, 16, 20, 25

e System iniekcyjny HIT-HY 150 MAX

e Dystans stalowy ZET 10 cm L=2,4m



PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO HANDLOWO - USLUGOWE KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakdw, dnia 20.01.2011 r,
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spétka jawna
32-400 Myslenice
Ul. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

BubpowA: KRAKOW, UL. REYMONTA AGH :.bLl

Stwierdza sig., ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET SP.J. w dniach:

e 15,22 lipca 2010

Posiada klas¢ B15

Proby wytrzymatosciowe wykonano na kostkach szes$ciennych o
wymiarach  150x150x150 [mm]. Prébki pobrano w  zakladzie
produkcyjnym zgodnie z norma PN-88/B-06250-02 ..Beton towarowy™,

Badania wytrzymatosciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250
pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materialowe] i Ceramiki AGH w
Krakowie.

T T i s
TREQUNIETA TR TR

TECHNOLO®
) ey KRAKBET sp.
P. Wi , M. Termanowsi
mor Jok. /erostan ks 31.983 Krakéw, u, Igolomska 14

-21-56-405 REGON 351246011
NIP €78 2#3!?5%‘40000086237

} 31-983 Krakow, ul. Igotomska 14: tel/fax: 6444-814, 686-61-60



PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO HANDLOWO - USLUGOWE KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakow, dnia 20.01.2011 r.
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spotka jawna
32-400 Myslenice
UlL. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

BubowaA: KRAKOW, UL. REYMONTAAGH D ‘4

Stwierdza si¢, ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET spr.J. w dniu:

17,21, 24,27, 28. 31 lipca 2010
5.11.12, 14,16, 18. 20, 27 sierpnia 2010
1.4.7.11. 18,27 wrzesnia 2010

4, 6. l1pazdziernika 2010
16; 17, 23. 26; 292 30 listopada 2010
2.6,7.8. 11,14, 15,23 grudnia 2010

Posiada klasg B30

Proby wytrzymalosciowe wykonano na kostkach szesciennych o
wymiarach  150x150x150 [mm]. Prébki pobrano w  zakladzie
produkcyjnym zgodnie z norma PN-88/B-06250-02 ..Beton towarowy™.

Badania wytrzymatosciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250
pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materialowe; i Ceramiki AGH w
Krakowie.

PSS

CAAIATA DT LTKOST ~PH.U KRAKBET sp.4.

JECHNOLO® P. Wawro, M. Termanowskt
4/ 31-983 Krakéw, ui, Igofomska 14

NIP 678-21-55-405 REGON 35124601
KL S PANDRAraYY

mqr ins. Jarosiaw Piwkc

31-983 Krakow, ul. lgotomska 14: tel/fax: 6444-814, 686-61-60



PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO HANDLOWO - USLUGOWE KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakow, dnia 20.01.2011 r.
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spotka jawna
32-400 Myslenice
Ul. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

Bubowa: KRAKOW, UL. REYMONTA AGH D ‘1

Stwierdza si¢, ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET spP.J. w dniach:

o 15,22 lipca 2010

Posiada klasg B15

Proby wytrzymatos$ciowe wykonano na kostkach szesciennych o
wymiarach  150x150x150 [mm]. Prdébki pobrano w zakladzie
produkcyjnym zgodnie z norma PN-88/B-06250-02 .Beton towarowy™.

Badania wytrzymalo$ciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250
pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materialowej 1 Ceramiki AGH w
Krakowie.

CAPEIATTA TUL DT

TECHNOLO®D
' P.P.H.U.KI;.IATKBE’Fspé-
] , M. Termanows
mar In3. Jaroslaw Plokc sf_g%hwmr:mw’ ul. lgotomska 14

22165405 REGON 35124601
NIPWBZII‘RS 0000086237

31-983 Krakow, ul. Igolomska [4: tel/fax: 6444-814, 686-61-60



PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYINO HANDLOWO - UstuGOWE  KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakow, dnia 20.01.2011 r.
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spétka jawna
32-400 Myslenice
Ul. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

Bubowa: KRAKOW, UL. REYMONTA AGH .b L\

Stwierdza sie. ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET spr.J. w dniu:

e 24, 28 lipca 2010

Posiada klas¢ B20

Proby wytrzymalosciowe wykonano na kostkach szesciennych o
wymiarach 150x150x150 [mm]. Probki pobrano w  zaktadzie
produkcyjnym zgodnie z normg PN-88/B-06250-02 . Beton towarowy™.

Badania wytrzymalosciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250

pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materiatlowej i Ceramiki AGH w
Krakowie.
"PLCIALIETA ~yL KT
T8 oLO®
(%

mar ind. Jaroslaw Plwke

PLHU. KRAKBETep,
afgWawro M. Ternmnowski

Krakow, ul. Igolomska 1
NIP6782155-405 214
KRS 00000862%?5124801{

31-983 Krakow, ul. lgolomska 14: tel/fax: 6444-814, 686-61-60




PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO HANDLOWO - USLUGOWE KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakow, dnia 20.01.2011 r.
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spotka jawna
32-400 Myslenice
Ul. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

BUDOWA: KRAKOW, UL. REYMONTA AGH 3L

Stwierdza sie, ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET sp.J. w dniu:

o 17,21,24,27,28.31 lipca 2010

e 5.11,12,14,16, 18,20, 27 sierpnia 2010
o 1.4,7.11,18,27 wrzesnia 2010

e 4,6, 11pazdziernika 2010

e 16, 17.23,26,29, 30 listopada 2010

e 2.6,7.8, 11,14, 15,23 grudnia 2010

Posiada klas¢ B30

Proby wytrzymatosciowe wykonano na kostkach szesciennych o
wymiarach  150x150x150 [mm]. Probki pobrano w zaktadzie
produkeyjnym zgodnie z norma PN-88/B-06250-02 ..Beton towarowy”.

Badania wytrzymatosciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250

pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materiatowej 1 Ceramiki AGH w
Krakowie.
CPECLALITTA DL L SKOBTI ~PH.U. KRAKBET sp.J.
TECHNOLO® P. Wawro, M. Termanowski

e D
mar ins, Jarosiaw Plwko 78'2«??249%5;\:1;-91751

\ 31-983 Krakow. ul. lgolomska 14: tel/fax: 6444-814, 686-61-60



PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO HANDLOWO - UStUGOWE  KRAKBET
PIOTR WAWRO, MAREK TERMANOWSKI SPOLKA JAWNA

Krakow, dnia 20.01.2011 r.
ATEST BUD Janusz Kochanski

Roland Kochanski spotka jawna
32-400 Myslenice
Ul. Pardyaka 11a
SWIADECTWO JAKOSCI

BUDOWA: KRAKOW, UL. REYMONTA AGH §

Stwierdza sig, ze beton towarowy wyprodukowany przez

P.P.H.U. KRAKBET spP.J. w dniu:

e 27 listopada 2010

Posiada klas¢ B35

Proby wytrzymatosciowe wykonano na kostkach szesciennych o
wymiarach  150x150x150 [mm]. Probki pobrano w  zakladzie
produkcyjnym zgodnie z norma PN-88/B-06250-02 ..Beton towarowy”.

Badania wytrzymalosciowe przeprowadzono wg normy PN-88/B-06250
pkt 5.1 na Wydziale Inzynierii Materiatowej | Ceramiki AGH w
Krakowie.

TPEC,ALTA P T g
IECHN el ]
S

mar in2, Jeresiaw Plwk-

P.P.H.U,
P WaquKBETBPJ'

S 31.083 ermanows,
NP 67 2) s Y fﬂ)“““s"a

KRS 00000862335124601(

31-983 Krakow, ul. 1golomska 14; tel/fax: 6444-814, 686-61-60



ArcelorMittal

(i
Krajowa Deklaracja Zgodnoéci Nr 10/2010 oz/fvl

0f

1.Producent wyrobu budowlanego:
ArcelorMittal Poland S.A., 41-308 Dabrowa Gérnicza, Al, Pilsudskiego 92
Oddziat w Sosnowcu, 41-200 Sosnowiec, u!. Niwecka 1
2.Nazwa wyrobu budowlanego:
»Zgrzewane siatki stalowe do zbrojenia betonu®
produkowane w odmianach:
- siatki typowe o oznaczeniach typéw Q131, Q188, Q257, Q335. Q221, Q295, Q378, Q377. 443,
Q513, Q670, R188, R221, R257, R335, R377, R295, R378, R443, R513, R589, R670, 524, Q785
- sitki katalogowe o parametrach ustalanych przy zamowieniu,

J.Klasyfikacja wyrobu statystyczna wyrobu budowlanego:
0629-43

4.Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Zgrzewane siatki stalowe sa przeznaczone do zbrojenia konstrukeji
7eibetowych wg zasad okreslonych w PN-B-03264: 2002 Jak dla stali klasy A-III N

5. Specyfikacja techniczna:
Aprobata Techniczna AT-15-2926/2010 wlgrzewane siatki stalowe AMD do zbrojenia betonu” -
wystawiona przez Instytut Techniki Budowlanej
Aprobata Techniczna AT/2006-03-1079 z 2006 roku + zmiana Nr1/2008 z 2008r wlgrzewane

siatki do zbrojenia betonu z drutéw St500-b ( Re 2 500MPa )” wystawiona przez Instytut
Badawezy Drag i Mostow
o

6.Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:
Granica plastycznosci Re 2 500 MPa
Wytrzymalogé na rozciggania RM 2 550MPa
Stosunek RM/Re 2 1,03 dla $rednic 4 — 5,5 mm oraz 2 1,05 dla $rednic 6-12,0 mm
Wydiuzenie procentowe przy zrywaniu A10 2 8 %
Wydluzenie procentowe przy najwiekszej sile Agt 2 2% dla srednic 4 — 5,6 mm oraz 22 5%
dla $rednic 6-12,0 mm
Sita §cinajaca ztacze (kN ) Pk 2 0,3'As'Re nom
Odpornodé na zginanie w miejscu polaczenia pretow — brak peknigé.

7.Nazwa i numer akredytowane] jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certylikatu Jub
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego: ,,SIMPTEST” Zespdl Osrodkow Kwalifikacji Jakosci Wyrabow Csrodek Badan
i Certyfikacji Sp. z 0.0. Nr AC 009 — Certyfikat Zgodnosci Nr 06/2010

Deklaruje z pelng odpowiedzialno$cig, Ze wyrdb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg
techniczng wskazang w pkt 5.

Kierownik Kontroli Jakosci

Bogdan Sosngwski
_Sosnowiec dn. 01.07.2010 AR wushp,

(miejsce i data wystawienia )

{imie, nazwisko i pis osoby Lupowaznione] )
Arcelo_rMIttal Poland 5.A. T 032736 1666 REGON 277839653.00055 Zarzad:

5« J. Pilsudskiego 92 F 032736 15 10, Q;’;g::ﬁjfﬁs ik Satiny Samadclar: Prozes 2azadu

3 y wy w palni oplacan urcjit K, Ghosh — C
. ‘T‘QQ%DQ.DYOWE Gomicza 032736 15 20 2864 719 630,00 PLN ' Shrion el it gﬁii
gt thdzla w §osg1_qwcu www arcelormittal comvpoland  Rejestracia Sad Rejonawy Katowica-Wschad Wim Van Garven - Cazlonek Zarzadu
'f.!-',f- lNM{ngE ,1;4 w Kalowicach, Wycm_al Vil Gospodarezy Andrze] Wypych- Crionek Zarzagu
4.“-200 SOSHDWiB'C'-\ ) r;;aajsowuengg‘?:j;gs:ru Sadowego Cresiaw Sikorski- Cdonek Zarzadu
. (Y, T b8 P .

Whodons AoH 3y



KONSORCIUM STALI S.A.
iul. Stezycka 11

104-462 Warszawa
NIP:522-00-04-379

WZ

WZ/KRA/423/08/10

2010.08.12

Data wystawienia

2010.08.12 !
; Data realizacy
MAGAZYN KRAKOW ORYGINAL
Cdbiorca: ATEST»E}UD JANUSZ KOCHANSKI ROLAND Dostawca: ODDZIAE KRAKOW
KOCHANSKI SPOLKA JAWNA
Adres: UL.PARDYAKA 11A Adres: ul. Centralna 51 !
32-400 MYSLENICE 31-586 Krakdw
Symbol zamdwienia kontrahenta: rozmowa
Symbol zamowienia:  Z5/KRA/00055/08/10
Lp Nazwa towaru llos¢ Jedn.m. Nr atestu
1 Siatka Q335 8,0x8,0 / 5000x2150 / 150x150 mm 5,193 T

Razem ton: 5,193

Sposob dostawy: Transport Konsorcjum Stali S.A

Uwagr: Nagtdwek powstal na podstawie dokumentu sprzedazy: Z5/KRA/00055/08/10

Kierowca Michal TACIK

Potwierdzam przyjecie ladunku zgodnego 2 trescig niniejszego zawiadomienia. tadunek zostal prawidiowo cpakowany, zatadowany i rozmieszczony Zgodmie z moimi
wskazama@ 1 0d tey chwili biore pelng odpowiedziainost za jego zabezpieczenie oraz za skutki ewentuainych zdarzen powstatych podczas transportu.
oa

Wydat

i b\] S

Towar odebrat/Podpis



2011 L; L\Qfl-

AO1 AO02

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Sosnowiec, 30.09.2010
Cidzlal w-Soanawey INSPECTION CERTIFICATE 3.1 2%

ul. Niwecka 1 N

A

e r:
41.700 Sosnowiec ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 1000623584 ArcelorMittal
PN EN 10204
A06.1 A06.1
Zamawiajacy: KONSORCJUM STALI S.A. 060
Purchaser: 04-462 Warszawa, STEZYCKA 11, Oﬁ
Besteller: Polska / Poland / Polen
AD6.2 A0B.2
Adres wysylkowy: KONSORCJUM STALI S.A. 208
Address: 04-462 Warszawa,, STEZYCKA 11 L)) i
Versandadresse: 9 ;
3 i
Palska / Poland / Polen i
Nr zamowienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Cowod dostawy Nr wagonu
AQ? No of purchase order Contract No Manuf. Order No Delivery Note Wagon No
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No
ZZ/URS/00071/09/KS/10 PL/2778396563/10-10246370 10245370 60963950 WWL41X8

\Wyszczegdlnienie zaméwlenia - Order Specification - Specification der Bestellung

Normy, rodza; materialu, stan dostawy - Standard, state ol delivery - Norm, Art. Des Malsriale, Lielerzustand

Norma przedmiotowa
BO3 According
Nach

Norma klasyfikacyjna
Classification standards
Materialnorm

Norma wymiarowa
Tolerance standards
Massnorm

DIN488,ITB_NR2926,1BDIM NR1078

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code:

BO1, BO9-B11
Mata budowlana Q335
Welded mesh Q335

20291

Boz Gatunek - Steel grade - Marke: BST500M

BO7.1 Nr partii badanej - QM Batch No - WK 80,8 Sztuk paczek/wigzek - No of packages/bundles - 813 Tonaz - Weight -
Los Nr Paketanzahl/BUndanzahl: Gewicht
Q3350910 1 24,234 t
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 1 c11 c12 c13 c13 c13 c56 D62
Nr partun badane) Re Rm Agt A Al%] Siia $¢inania Geometna zebra
QM Batch No Ag Rm Agt A Al%1 Shearing lorce Rib gepmetry
WK Los Nr Re Rm Agl A Al%] Schubkraft Rippegeometrie
MPa| [MPa} [mm] (N]
Q3350910 571,00 601.00 2,59 10 9,0 11.448 0,062
Q3350810 593,00 625,00 2,61 10 8,4 15,379 0,061
Q3350810 545,00 598,00 2,92 10 9,8 10.840
0o1
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodno$é z
zamowieniem
Surface and dimension - tested according to purchase order
Oberflache und Masse - Gepruft entprechend der Bestellung
Z01 A0S, 202 2

Na podstawie przeprowadzonych badah uznano, #e wykonany wyrdb |est zgodny : warunkami zamawiena.
On the basis of the tests it has been recogmized that the product conforms with the order requirements
Nach der durchgefihrtan Pritungen wurde festgestelll. das des Erzeugmis den Antrderungen der Bestellung entepricht

Buro Kontrolt Jakosc
Quality Control Ofice
Bdro der Qualidiskontrolle

wydquWJ.

Kierownik

Wystawil’ Mofuka Truchel

Strona 1/ 1



SWIADECTWO ODBIORU Str. 1/ 1

3.1 wediug PN-EN 10204

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
Ul.Samsonowicza 2

Dostawa: 23746941 Data: 18.06.2010

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

{—Zlecer\iodawca: _1 rgdbiorca: —l

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA
STEZYCKA 11 STEZYCKA 11

04-462 WARSZAWA 04-462 WARSZAWA

MAZOWIECKIE Polska SLASKIE Polska

L | L _

Ref Klienta; AWI/ZAW/01461/2 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:

73619074
Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytog Wigzki | mb Kg
Prat zebrowany 20,00 |B 500 SP HO487104] 10 12,00 | 24.496
PN-H-93220 10 24.496

SKLAD CHEMICZNY

Wytep C % Mn % Si % P % S % Cu % Cr % Ni % Mo % V % N% [Cel %

HO487104] C.21 C.87 0.17 0.022 | 0.046 0.34 | 0.08 0.10 0.02 0.003 |0.009 |0.4049

WYNIK MECHANICZNY

Wytop | Wymiar : Re nom | Rm nom | Rm/Re Ab Agt Zg_dg
yropist W MPa MPa % % oK
HO487104 20,00 542 634 117 | 21.3 1.9 ok
HO487104 20,00 534 622 1.16 23.8 17.5 Ok
HO487104 20,00 530 624 1.18 23.8 15.8 Ok
|
i
{
Obserwacje: - NORMA PN-H-93220:2006 - STAL BSCOSR O. PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU. PRE

DANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.1

TY | WALCOWKA ZEBROWANA - CERTYFIKAT ZGODNOSCINR 30/09

0.2014 ')ki&“ 3‘_' \ A

p - o T, N
ICELSA HO atestuje Ze wszystkie mateﬁuﬂ—uﬂﬁﬁgdpcmﬂiﬂ warunk ﬂlE/Zﬂ,!'{!?dleniE

klienta

Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek

i



CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.c.
Ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

l—Zlaceniodawca'

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11

04-462 WARSZAWA
MAZOWIECKIE Polska

L

SWIADECTWO ODBIORU

3.1 wedtug PN-EN 10204

Dostawa:

23748787

-

_

Odbiorca:

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA
MALOPOLSKIE Polska

L

Str.

1/ 1

Data: 01.07.2010

1

=

0.2014

TY | WALCOWKA ZEBROWANA - CERTYFIKAT ZGODNOS'G[, NR 3

9 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.1

9
AA)

At mj_.__'\ﬂ

W

Ll

Ref Klienta: AWI/KRA/Q01557/2 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73619136 .
Materiat i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop Wigzki mb Kg |
Prat zebrowany 16,00 |B 500 SP HO487421| 10 12,00 | 24.546
PN-H-93220 10 24.546
SKLAD CHEMICZNY !
Wytop |c9% MR % [Si% |P% S% |Cu% |[Cr% [(Ni% |[Mo% [V% |N% [Cet%
0487421 0.21 0.88 0.17 | 0.028 |0.045 | 0.32 0.10 0.10 0.02 |0.003 |0.009 |[0.4093 |
|
WYNIK MECHANICZNY
Wytop / Wymiar Re nom | Rm nom | Rm/Re AB Agt 2g_Og :
MPa MPa % % [o] 3 i
I
HO487421 16,00 528 620 1.174 26.6 12.9 Ok
HO487421 16,00 525 614 1.170 25.4 16.0 Ok
HO487421 16,00 529 616 1.164 24.1 13.8 Ok
i
|
|
8
oy 1
L . T T
Obserwacle: - NORMA PN-H-83220:2006 - STAL B500SP Q'.POPWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU. PRE

klienta

~

-

CELSA HO atestuja ze wszystkie materialy opisa(e_ndpawiadajé) arunkom _a‘méw-i%

Petnomoenik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek




SWIADECTWO ODBIORU

= Str. 1/ 1
3.1 wedlug PN-EN 10204
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0. Dostawa: 23765193 Data: 02.11.2010
Ul,.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec Sw. Poland
-
!_Zleceniodawca: \ mdbiorca‘ _|
KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA
STEZYCKA 11 STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA 04-462 WARSZAWA
MAZOWIECKIE Polska MALOPOLSKIE Polska
L _ L _
Ref Klienta: AWI/KRA/03860/2 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73519665
Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Whytop Wigzki mb Kg
Pret zebrowany 12,00 |B 500 SP HO4B9804| 10 12,00 | 24.546
PN-H-93220 10 24 546
SKLAD CHEMICZNY
Wytop C % Mn % Si % P % S % Cu % Cr % Ni % Mo % vV % N % Cel %
HO489804| 0.21 0.87 0.16 |0.026 |0.044 | 0.32 0.11 0.10 | 0.02 |0.003 |0.009 ([0.4096
| |
WYNIK MECHANICZNY
; Re nom | Rm nom | Rm/Re A5 Agt Zg_Og
Wytop [ Wymiar MPa MPa % % oK
HO4B9804 12,00 536 625 1.17 25.5 12.8 Ok
H0489804 12,00 533 617 | 1.16 25.5 14.8 Ok
HO489804 12,00 539 628 1.17 27.5 13.7 Ok
.)A‘
Obserwacje: - NORMA PN-H- 93220(2006 B SﬁrAL B500SP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU. PRE [

0.2014

Pr.

TY | WALCOWKA ZEBROWANA - CERTYFIK&T Z.GODNOSCI NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.1

)r‘

ddd
l«

klienta

ELSA HO atestuje ze wszystkie materialy opisane jodpow ihd&a_war%m zaméwienia

Pelnomocnik DG ds ZSZ: Stanislaw Klusek




SWIADECTWO ODBIORU

. 3.1 wedlug PN-EN 10204

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. 2 o.0. Dostawa: 23763102
Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

T_— | —

| Zleceniodawca: —] | Odbiorca:

KONSORCJUM STAL! SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA
MAZOWIECKIE Polska

|

Str.

1/

Data: 20.10.2010

-

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA
MALOPOLSKIE Polgka

L

L

T
Ref Klienta: AWI/KRA/03725/2 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73519604
Marterial i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop Wiazki mb Kg
Pret zebrowany 25,00 B 500 SP HO4B89498| 8 12,00 19.648
Pret zebrowany 25,00 | B 50O SP HO489499 1 12,00 | 2.440
PN-H-93220 9 22.088
SKLAD CHEMICZNY
Wytop C % Mn % Si % P % S % Cu % Cr % Ni % Mo % vV % N % Cel %
HO489488 0.21 | 0.80 017 [ 0.021 0.016 0.35 0.11 0.10 0.02 0.002 |0.010 |{0.3997
HO0489499 0.22 0.81 0.16 0.028 |0.034 0.33 0.12 Q.10 0.02 0.003 |0.010 10.4123
WYNIK MECHANICZNY
Wytop / Wymiar Re nom | Rm nom | Rm/Re Ab Agt Zg_Og
MPa MPa % % OK
HO489498 25,00 550 648 1.18 19,2 10.5 Ok
HO489498 25,00 546 648 1.19 19.8 12.0 Ok
HO489498 25,00 556 641 1.15 21.4 11.8 Ok
H0489499 25,00 553 654 1.18 21.3 14.0 Ok
HO489499 25,00 564 661 1Y 19.8 1.7 Ok
HO489499 25,00 548 639 1.17 23.0 13.9 Ok
i
; o M R
ST fii CPL 7 . .
Obserwacje- - NORMA: PN H'93220:2006. § STAL BS00OSP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU. PRE

0.2074

TY | WALCOWKA ZEBHOWAN;ATJ_ CERTXFIKAY ZGODNOSC/{NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.1

el
‘4,4'

klienta

ICELSA HOC atestuje ze wszystkie materiaty opisane odpowiada]a w

1
!runkom zamdwienia

Peinomocnik DG ds SZJ: Stanisiaw Klusek




CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.c.

Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw. Poland

Zlecenicdaweca:

SWIADECTWO ODBIORU

3.1 wedlug PN-EN 10204

Dostawa:

23749786

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA
MAZOWIECKIE Polska

L

-

|

Odbiorca:

Str.

Data: 08.07.2010

KONSORCJUM STALI SPOLKA AKCYJNA

STEZYCKA 11
04-462 WARSZAWA
MALOPOLSKIE Palska

L

—

Ref Klienta: AWI/KRA/Q1856/2 Zlecenia Produkcjyna: Nr Wagonu:
73519180

| Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop Wiazki mb Kg
Pret zebrowany 8,00 BSt 500 S HO487483| 8 12,00 21.844
Pret zebrowany 8,00 BSt 500 S HO487503| 1 12,00 | 2.422

DIN 488:1984 DIN 488/86.c2.2 | 10 24,266

SKtAD CHEMICZNY
Wytop C % Mn % Si % P % S % Cu % Cr % ENI % Mo % V % N % Cel %
HO487483] 0.20 0.91 0.16 0.023 0.038 0.30 0.09 | 0.10 0.02 0.003 0.009 |0.4008
HO487503] 0.17 0.78 0.16 0.027 0.043 0.29 0.08 0.09 0.02 0.003 0.009 |0.3459
|
WYNIK MECHANICZNY
i Re nom | Rm nom | Rm/Re A0 Agt Zg_Og

ViyioR-4 Yyraler MPa MPa % % oK

HO487483 8,00 568 647 1.14 20.6 7.9 Ok

. HO487483 8,00 538 616 1.14 21.8 10.4 Ok

HO487483 8,00 574 6566 1.14 18.3 9.8 Ok

HO487503 8,00 560 634 143 20.0 1.1 Ok

H0O487503 8,00 535 616 145 17.9 10.2 Ok

HO487503 8,00 546 624 1.14 19.5 1.2:5 Ok

Obserwacje: - CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 29/09 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 29.11.2011 R, - APROBATA T
ECHNICZNA ITB NR AT-15-4120/2006 WAZNA DO 29.11.2011 # STALOWE PRETY ZEBROWANE BST500S DO

ZBROJENIA BETONU. - APROBATA TECHNICZNA IBDIM NR AT/2006-03-1133 WAZNA DO 15.09.2011 # PRET

Y ZEBROWANE RB4COW TECOR | RBS00W/BST500S TECOR DO ZBROJENIA BETONU

NFie

sane “odpowiadaja warunkom zamowienia

klienta Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek

ICELSA HO atestuje ze wszystkie -mtgr}i}r\/( ‘op
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ADZ Z01 1
SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

AO1

ArcelorMittal Poland S.A.
Oddzial w Sosnowcu
ul. Niwecka 1

41-200 Sosnowiec

AQ2

" 1000592242

Sosnowiec, 28 07 2010

AN

ArcelorMitial

PN EN 10204
ADB 1 ADG 1
Zamaw iajacy" KONSORCJUM STALI S.A.
Purchaser 04-462 Warszawa, STEZYCKA 11,
Besleller: Polska / Poland / Polen
A6 2 A06 2
Adres wysytkowy KONSORCJUM STALI 5.A 295
Address 04-462 Warszawa,. STEZYCKA 11 -i—
Versandadresse: A
A L)
Polska / Poland / Polen ‘
Nr zamow ienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia Dow od dostawy Nr wagonu
A07 No of purchase order Contracl No Manuf Order No Delivery Note Wagon No
No der Besieliung Vertrag No Auftrag No Lieferschein Nr Wagon No
7Z?URS/00070/07/KS/M  PL/277839653/10-10232807 10232807 60926448 SZA04937
0
Wyszczeqdinienie zamdéwienia - Order
Normy, rodzaj materiai u, slan dostawy - Standard, stale of delvery - Norm, Art Des Maleriale, Lieferzustand
Norma przedmiotow a Norma klasyfikacyna Norma wymiarow a
BO3 According Classification standards Tolerance slandards
Nach Malerialnorm Massnorm
DIN48S,ITB NR2926,1BDIM NR1079

Kod wyrobu - Product code - Produkt-Code 20291

801, B09-B11 /

Mata budowlana Q335
Welded mesh Q335

ro2 Galunek - Steel grade - Marke

BSTS500M

B07.1 Nr parlii badanej - QM Batch No - WK |808 Sztuk paczek/wiazek - No of packages/bundles - 813 Tonaz - Weight -
Los Nr Paketanzahl/Bundanzahl Gew icht
Q3350710 1 24,234 t
W asciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
807 1 c1 c12 ci3 c13 c13 C56 D62
Nr partu badanej Re Rm Agt A Al Sita scinania Geometria zebra
QM Balch No Re Rm Agt A Al%] Shearing torce Rib geometry
WK Los Nr Re Rm Agt A Al% | Schubkraft Rippegeomeine
[MPa] [MPa] [mm] [N]
Q3350710 558,00 592,00 2,82 10 9.9 14.919 0,052
Q3350710 568,00 604,00 3,20 10 10,0 14.154 0,055
3350710 554,00 581.00 3,14 10 10,3 10.612
Do1
Pow erzchnia i wymiary - Sprawdzono zgodnosc z
zamow leniem
Surface and dimension - tested according o purchase order
Oberfliche und Masse - Gepruft entprechend der Bestellung
A0S 702 2

zo1
Na podslawie przeprow adzonych badah uznano #e wykonany wyreb jest zgodny z warunkami zamow ienia
On the basis of the tests il nas been recognized thal the product conlarms with the order requirements

Nach der durchgefuhrten Prufungen wurde festgesteill das des Erzeughis den Anfrderungen der Bestellung emepnch:

Biuro Kontrol Jakogc)
Qualty Control Office
Buro der Qualtatskontrolle

Kierownik
Wydzbukpq Kontrok Jokokcl WKI-4

i Holing Kurp

Wystawil Monika Truchel

Qhdsiens

A6 DY

Strona 1 /

1




AQ1 Zaklad wytworczy / Manufacturers works / AD2 Rodza) dokumentu kontroinego / Type of :nspection document / Z02 1 Data/Date/Datum
Herst sllerstandart R Art der Prufunieriage Zawiercie
‘m CMC Zawlercie S. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 05.07.2010
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CMG Zawierce 5.A. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
42-4Q0 Zawierce ADI Nr / No
Ul Pisudskiego B2 PN-EN 10204
www cmepoland.com 30014469511075E469
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS s MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
T
Inne badania wyrobu | Inne badama wyrobu
P $ci H P
nrr::;rr:’::;:oﬂan ° rég:;g:r.f:?;m S':g;?:g:(::yuﬁ?;ﬂ::g i Other procuct tesls Other product tests
Test Brinnetharte HB Kerbschlagarben Erganzende Angaben Zerstorungsfreie 2Zerslorungsfreie
Prufunger Prutunger
! =
caz c40 | cao c40 c4p cal Cad ; 61 .. cso b7
Szeroko4¢ probki do Kisrunek potierania probek Odweglenie
el I S R I N B -yl Bl gl RO
Brinnemane Lieferzustand vl Wl [rem?) |em?) N‘;’,‘:‘D;;:‘mﬁ?“ oc! Laga das Probenabschnries Srauchiiobe Em[k;r;h]mg
1
2
3
Ds2 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST
Odlegioscl od czom (mm) / Distance (mm) /
T
Test 1.5 3 5 7 9 1 13 15 20 25 30 35 40 45 50
t
1
2
3
i
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING | NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN B4/H-04510 i ASTM E-45mA DIN 50602
Data Oznpczenie wirgcen / Type of inciusion
s | TL | KK | KP P KN 5 AT | AA ] AT [ AH | BT BH cT CH DT DH K
T T T
: L
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY ¢ STRUCTURE TEST/ STRUKTUR TEST
T
paar Makrostruktura | Macrostruclure / Makrostruktur Mikrostrukiurs / Microstructure / Mirostruktur
IType of lest T W e e BT } Numer skall / Scale number
Test 1 Il m 7 N v Vi Wil VI | L il i v Y Vi Vil Vil
1
2
3
Tpss INNE BADANIA | OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS i
Rodza) bacania / Type of tesV Matoda / Melhod Test 1 Tesl 2 Test3
Wielko$¢ ziarna / Grain size / Komngrasse PN-H-04507/01 1984
Przegrzewno$é | Susceptibility lo overhealing/ » "
Ubserhitzungsempfindlichkeit PN:H:04507/04:1984
Pasmowost / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504 1963

Kommentar

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatziiches

Zeichen | Erganzende Angaben

204 205 Cechowarie znakiem CE . Informacgie uzupeiniajace / CE marking

W n WE_= 3

Ao ——

. Supplementary informalion /CE

Da thojtrm btiom wi [TB Waszawn
AT (TB AT.15.4648/2006
Aprobate IBDIM Warszaws AT/006-03-1115
Jedrostha certyfikyaca ZETOM Katowxt
Ni cartyflkatu 37079907
Instyra Prof REHM Mitnchem NrS79/20,
$80V20, S 108120
TZUS Caachy $204C32006070-029304
TECHNCKY A SKUSOBNY USTAV
STAV, SLOVAKIA SKD4-Z5V.060
Knpw dlklmc; 1godooéel

5 04 20107,

201

of the order.

Al

3 5=

Producent deklaruje, Ze dostarczone wyroby 8g zgodne z warunkam| zaméwienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions

N,

Der Hersteller erklari, dass gelieferte Produkte den Auf‘tragsbedirigungéﬁri;antsprechn.

M
S

2022, 203

Kontrole jakosci
Quality Contral Office
Qualtalskontrolie

Nriw/06 x drua
=

>
Zbigniew Jedrzejak




Herstefigrstangon

A01 Zaklad wytwérczy / Manufacturer's works /

AQ2 Rodza) dokumaentu kontroinego / Type of .nspocton aocument /
Art der Prufunterlage

Z02.1 Data/Date/Datum

Nr zaméwienia klienta

Nr zlacenia, przydziaiu

Nr dowodu dostawy

Nr wagonu, samochodu

Zawiercie
CMG Zawicrcie S, SWIADECTWO ODBIORU 3.1 05.07.2010
= G e g o INSPECTION CERTIFICATE 3.1
C:‘;-’%w;m r-';;A‘ ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 —
awia! ; r [s]
- Ul. Pisudskiego 82 i PN-EN 10204
www cmcpoland com ! 30014469511076E469
AD6 1 208
Zamaw'g|acy i
Purchaser .
Bastsalar Konsorcjum Stali S.A.
Ul, Stezycka 11
04-462 Warszawa
N 180 9001
f{gﬁ 2 . EN 150 14001
ras wys' e .
oauw’;é’m‘é‘;‘s’ Konsorcjum Stali S.A. 3 fu-n 18001
Versandadresse oddz.Krakdéw
Ul. Centralna 51
31-586 Krakow
AQT ACB A1Q A1

Purthase order number QOrder no No of delivery nole Car no
Nr der Bestellung Auftrang nr Verandanzeige nr Wagon nr
0045 0000351118 0080330224 SK1486U/SD95561
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION/ SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG
‘od wyrabu f Product code / Produkicods 30014469 PZ_12_BSt500S_12,00
BO1, B09-B11,B04 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkl
Wyrob/ProduclU/Product Prety tebrowane BStS00S /Rebars BSt500S /Betonstahl BS1500S
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 12,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzaniaManufacturing Process/Herste!lverfahren:
BO3 BO2 BO7 BOB B12 B13
Norma przedmictowa Norma Kilasyfikacy)na Norma wymiarowa Qznaczenie stah Nr wylopu Liczba sztux Masa teorelyczna Masa rzeczywista
A subject slandard Classdicalions standards Oimensional standards Stesel designation Heat number Number of preces Theoratical mass Actual mass
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahisortexennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahi [Theoretische masse Istmasse
[kg) {kal
DIN 488 APROBATY DIN 488 APROBATY DIN 438
IBDIM:AT/2006-03-1115 | 1TB:AT-16-4648/2006 BSTERRS S¥RFA 1 23100000
T71 SKLAD CHEMICZNY [ CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
807 BO7 1 ; -
N e o c Mn si P 5 cr Ni Cu Al Mo Sn
Heal numbear Batch number % % % % % % % % % % %
Parlie Nt
+
5§11075-1 511075E469 0,16 0,65 0,12 ‘ 0,018 0,038 0,07 0,09 0,27 0,003 0,017 0,021
C71 SKLAD CHEMICZNY / CKEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\' Ti B Zn CE N2 Pb Alm Ca As Ba/g Nb
n/ll ﬂ/ (] G/’ 0 G/ o Df‘ (] a/u O/D % % o/ﬂ %
0,001 0,001 0,0000 0,010 0,31 0,0104 0,004 0,001 0,032 0,00 0,001
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Pré0a 10zu4garua / T ensile tesi , Zugg obe
ci4 BOS c17
c1s ci18 c20
Przewqzenie ie | Kwalfika obrobke {ciepina) probek wipérczynnik <19 Préba
Wydhzenie Cyjna {ciep P Mssa 1 mb ol
Test ©1t ciz C13 Canecton | goooaion | Reference (heat) reatment of samples Rc:{a uteCroWanm Mass per meter run Proba 2ginanta | oy0:nania
R.(R ) Rm A%} Brucheinschnu Vertangerung + m f Ra Relative rib area siaraeiichi Bend las| Rebana lest
g : Referenz (warme) nehandiung von Bezogens Rippanflache o Biegen test o, ceversuch
Z (%] AQt (%) Probanabschnilten ] 4 [xal ieg
1
T T
] 578 628 14,6 8,9 1,08 I 0,078 0,884 Pozytyw | Pozytyw
T
2 551 615 15,2 9,6 1,12 ! 0,076 0,880 Pozytyw | Pozytyw
T
3 545 803 16,0 10,8 111 0,078 0,876 Pozytyw | Pozytyw
T
4 74l 625 14,8 B,7 1,09 l 0,076 0,894 Pozytyw Pozytyw
1
5 589 819 15,0 9,1 l 1,09 | 0,076 0,800 Pozytyw | Pozytyw
T T
8 569 624 158 9.7 1,10 0,078 0,876 Poxytyw | Pozytyw
7 555 615 10,2 11 0,076 0,880 Pozytyw | Pozytyw
1
8 566 8187~ T 8,2 1,09 0,078 0,870 Pozytyw | Pozytyw




AO1 Zaklad wytwoérczy | Manufacturar's works /

ADZ Rogza; dokumentu kontroinego / Type of inspaction document /

Z02 1 Data/Date/Datum

Nr zamdwienia khienta

Nr zlecena, przydziatu

Nr dowodu dostawy

Herstellerstandont Arl der Prufunterage Zawiercie
CMC Zawiercied.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 30.06.2010
b __mm,l INSPECTION CERTIFICATE 3.1
Cf;‘ﬁg;ﬁ: i ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T
r Q
Ul Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www CMEpo:and com 30014366510119E366
AG6 1 206
Zamawiajacy
ol Konsorcjum Stali S.A.
Ul. Stezycka 11
04-462 Warszawa
ER {1
EN 130 5004
igfe:: - - N 180 14001
Delivery address: Konsorcjum Stali S.A. : r&u-1§w1
Versandadresse oddz.Krakéw
Utl. Centralna 51
31-586 Krakdw
AD7 ACB A10 AT

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no No of delwery nota Carno.
Nr der Beste'lung Aufirang nt Verandanzeige nr Wagon nr.
0045 0000350038 0080329333 SZABSAP/SZA9BCX

"WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produkicode 30014366 PZ_10_BSt500S_12,00
BO1, B09-B11,804 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation aer Produkt
Wyrob/Product/Product Prety 2eb ¢ BSt500S BSt5008 hl BSt500S
Wymiar/Dimensions/Dimensiens’ 19,00 mm 12,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren
803 802 g7 BOB B12 B13
Nommna przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie siai Nr wytopu Liczba sztuk Masa teoretyczna Masa rzeczywista
A subject standard Classifications standards Dimensional slandards Siesl designation Heal number Numper of piecas Theorelical mass Actual mass
Sachnorm Materiainom Massnorm Stahisortekennzechnung Schmeize-nr Stuckzah Theofﬂtl[sche masse Istmassa
kgl [ka]
DIN 488 APROBATY DIN 488 APROBATY DIN 488 - _p T
IBDIM:AT/2006-03-1115 | ITB:AT-15-4648/2008 B3V50 510118+ L .
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHREMICAL COMPQSITION / CHEMISCHE 2USAMMENSETZUNG
Nra:;upu N?(:;::\i c Mn Si [ P S Cr N Cu Al Mo Sn
Hest number Balch number % % % % % % % % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
5101191 510119E366 0,17 0,68 0,14 0,027 0,022 0,10 0,08 0,27 0,004 0,013 0,025
C71 SKLAD CHEMICZNY { CHEMICAL COMPOSITION/ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CE N2 Pb Alm Ca As Ba/g Nb
% % % % % % % % % Y %
0,002 0,001 0,0000 0,007 0,33 0,0120 0,005 0,001 0,009 0,00 0,002 J
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN |
Préba roacqgania / | enslie test  Jugprobe T
ci4 c1s BO5 pgg c18 & c20
Przewgzenis | . . enie | Kwalffixacyjna obrobka (ciepina) probek Wspdtczynnlk Masa 1 mb Proba
Tesl R.%?m £1e f]‘:] Bg‘;":"‘:l‘:‘:";m Ehngaten | Raference (neat) treaimant of samples o pllebiowsnls a3 par meter run P”B“:"f,"l';'{"' odgnae
Veriangerung Referanz (warme) behandiung von Melorgewichl Bl o o5
;u[r;fl At (%] Pr(obananischnmen 4 Bazogane F}:pw"ma {kgl logentes! giagevarsuc
L] 581 838 17,3 1,7 1,10 0,073 0,818 Pozytyw | Pozytyw
2 545 616 16,3 2,3 1,13 0,073 0,825 Pozytyw Pozytyw
3 583 635 1741 10,9 113 0,073 0,621 Pozytyw | Pozytyw
4 583 647 16,0 9.8 1.1 0,073 0,622 Poxytyw | Pozytyw |
t 1
5 578 638 18,4 1,1 : i1 0,073 0,614 Pozytyw Pozytyw 1’
6 583 837 16,5 9,8 1,13 0,073 0,619 Pozytyw | Porzytyw
7 543 615 18,9 11,9 1,13 0,073 0,823 Pozytyw Porytyw 1
8 1.9 1,1 0,073 0,621 Pozytyw | Pozytyw




AD1 Zaktad wytwdrezy / Manufacturer's works / AD2 Rodza) dokumantu kontrolnego / Type of nspecton document / 202 1 Data/Dale/Dalum
Herstellersiandort Ant der Prufunteriage :
Zawiercie
SWIADECTWO ODBIORU 3.1 30.06.2010
PR INSPECTION CERTIFICATE 3.1
C:“&%‘o“;;::ri: ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 T
AQ3 Nr/No
Ul. Pitsudskiego 62 PN-EN 10204
www,cmcpoland com 30014366510119E366
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Pomiar twardosc: HB Prdba udarnosciowa Informacje uzupeiniajace Inne badenia wyrobu Infe badania wyrobu
nnnelharte HB Kerbschlagarbait o Galre:
g I Erganzence Angaben Prutunger Prufunger
€2 c40 c40 c40 C40 cat Cak coz D51
Twardosé w stanie dostawy cas ca3 c4d c43 Szorokost prétid do Temp Kierunak Sotuacania probk Pmmss:mnu Cdweglenia
Harness in delivery stat Ky Ku Kev KCU Whith[;ﬁ:; e L::? ":::np",:;::::?nm“ Upsefting test o‘;,'mumnum
Bnnnelnarte Lietetzusiand 1 & [Wem?) Wiem?) Propenbrafte e ey ? Stauchprobe * 1:::?”
! |
2 | ]
|
3 [ {
Ds2 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST
QOdiegloscl od czol (mm) / Distance (mm) /
Tost 1.5 ] 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
I
t
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTME TALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN 64/H-04810 ASTM E-45mA DIN 50602
Data Oznaczenis wirgceh / Type of inclusion
Test TL KK KP TR KN S AT AA AT AH | BT BH cT CH oT DH K
1
2 |
3 l
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
T
E::::;M N wctura / Ktur Miks I 1 Mikrostrukd
IType of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | n 11} v Vv Vi Vil E Vil 1 It 1 v v Vi Vil Vil
1
1 |
t
2 t
!
3 |
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badenia / Type of test/ Metoda / Method Test 3 Tast 2 Test3
Wielkosé ziama / Grain size | Komgrosse PN-H-04507/01.1984
Przegrzewno$é / Susceptibilily to overnealing/ H.
Uberhitzungsempfindlichked EN:H-0ASG7K047198
Pasmownosc¢ / Banding / Zelligkeit PN-H-04504 1962 |
Z07 Dodatkowy komantarz / Addiional commentary / Zusalzliches 704 205 Cechowanie znakiem CE , Informacie uzupelmigjace / CE marking , Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
Do by bions wy 1TB Wanzawn
AT [TB AT.13-464872006
Aprobate [BDIM Warszaws AT/006-03-1115
Judnoutha cert: 0ca ZETOM Katowxe
Nz osrtyflhata 320199707 \
Inatyts Prof REHM Munchem N1 S 7920,
$ 30020, 5 10620
TZUS Cechy 204C32004070-029304
TECHNCKY A SKUSOBNY USTAV
STAV. SLOVAKIA SK04-Z5V-060
Krpwn deklanc s zgodnode
N 30/ 04 £ doua 2504, zmn‘
201 =N 202.2,203

of the order,
Der Hersteller erklart, dass gallelarte Produkte

G
Producent deklaruje, e dostarczone wyroby 83 zgo
The producer guarantees that, the dalwery goods a

den

ne z warunkami zaméwienia.
accordance with the conditions

ftragsbedingungeq entsprechn.

Kontrola jakodc
Quality Contral Office
Quainatskonirolie

Marek Filipek




DEKLARACJA PRODUCENTA Str. 1/ 1

' Dostawa: 23763102 Data: 20.10.2010

1.- Producent wyrobu: _|
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.o.

Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw.

NIP 5272312319

L ]

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
B50O0SP 25.0 12.00 m

3.- Klasytikacja wyrobu: i
2710601000 i

4.,- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji zelbetowych

5.- Dokumenty odniesienia;
- NORMA PN-H-93220:2006 - STAL B500SP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU. PRETY | WALCOWKA ;
ZEBROWANA - CERTYFIKAT 2GODNOSCI NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.10.2014 |

6.- Partia wyrobu objeta deklaracjg:

Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop llos¢ kregdw Waga
B600OSP 25.0 12.00 m 25,00 B 500 SP H0489498 8 19.648
BEOOSP 25.0 12.00 m 25,00 B 500 SP HO489499 1 2.440

7.- Nazwa 1 numer akré?:lyt_owaneJ jednostki certyfikujacej 1/lub laboratorium oraz nr certyfikatu iflub nr raportu z bedaf typu. jezeh tak
jednostka brala udziat_:\}v.ﬁzastgsowanym systemia oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i

Laboratorium Badanit

1S

Il

tali i'AP,dfnigar\w AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018

§GH Sa

Deklarujg z pelna odpowiedzialno$cig, ze wyroby z partii okreslo‘ej w pkt 6 sg zgodne 2
dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5, . Peinomocnik DG ds SZJ: Stanisiaw Klusek




._ DEKLARACJA PRODUCENTA W

Dostawa: 23765193 Data: 02.11.2010

1.- Producent wyrobu; T
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.

Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw.

NIP 5272312319

L ]

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
B50OSP 12.0 12,00 m

3.- Klasyfikacja wyrabu:
2710601000

4.- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji zelbetowych

5.- Dokumenty odniesienia:
- NORMA PN-H-93220:2006 - STAL B500SP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSC! DO ZBROJENIA BETONU. PRETY | WALCOWKA
ZEBROWANA - CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.10.2014

6.- Partia wyrobu objeta deklaracja:

Material i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop llos¢ kregow Waga
B500SP 12.0 12.00 m 12,00 B 500 SP HO4B9B04 10 24.546

jednostka brala udzia?‘Aw\z_astusowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC Q09 i
Laboratorium Badania = Metali i Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018

7.- Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z baden typu. jezeli tak

]

Deklaruje z petna odpowiedzialno$cia, ze wyroby z partii okreélo?éi w pkt 6 sg zgodne z

dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5. Pelnomocnik OG ds ZSZ: Stanislaw Klusek




DEKLARACJA PRODUCENTA Str

S

Dostawa: 23749786 J LData: 08.07.2010

|__1.- Producent wyrobu: —-’

CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z 0.0.
Ul.Samsonowicza 2

27- 400 Ostrowiec Sw.

NIP 5272312319

L ]

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
BSt600S B.0 12.00 m

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

4 .- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji zelbetowych

5.- Dokumenty odniesienia:

- CERTYFIKAT ZGODNOSC!I NR 29/09 WYDANY PRZEZ SIMPTEST WAZNY DO 29.11.2011 R. - APROBATA TECHNICZNA ITB NR
AT-15-4120/2006 WAZNA DO 29.11,2011 # STALOWE PRETY ZEBROWANE BST500S DO ZBROJENIA BETONU - APROBATA |
TECHNICZNA IBDIM NR AT/2006-03-1133 WAZNADO 15.09.2011 # PRETY ZEBROWANE RB40OW TECOR | RBS0OW/BST500S
TECOR DO ZBROJENIA BETONU !

6.- Partia wyrobu objeta deklaracjg:

Material i spacyfikacja Wymiar Gatunek Wytop liodé kragodw Waga
BSt600S5 8.0 12.00 m 8,00 BSt 500 S HQ487483 9 21.844
BSt500S 8.0 12.00 m 8,00 BSt 500 S HO487503 1 2.422

7.- Nazwa i numer akredytowane] jednostki certyfikujgce] i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badan typu. jezeli taka
jednostka brala udzial w zastosowanym systemie oceny zgodnoéci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i
Laboratorium Badania Metali i Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018

\ . i

A} L
Deklaruje z peina odpowiedzialno$cig, ze wyroby z partii okreslonej w pkt 6 sg zgodne 2

dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5, Peinomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek




DEKLARACJA PRODUCENTA Str. 1/ 1

Dostawa: 23746941 Data: 18.06.2010

1—1.— Producent wyrobu: —l
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. 7 o.0.
Ul.Samsonowicza 2
27 400 Ostrowiec Sw.
NIP 5272312319

L _

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
BBOOSP 20.0 12.00 m

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

4.- Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji Zelbetowych

5.- Dokumenty odniesienia:
_ NORMA PN-H-93220:2006 - STAL B500SP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSC! DO ZBROJENIA BETONU. PRETY | WALCOWKA

ZEBROWANA - CERTYFIKAT ZGODNOSC! NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.10.2014
6. Partia wyrobu objeta deklaracja:

Matorial i specyfikacja Wymiar Gatunek Wytop llp§¢ krggdw Waga
B6OOSP 20.0 12.00 m 20,00 B 500 SP HO487104 10 24.498

7.- Nazwa i numer akredytowane] jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium craz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badan typu. jezeli tak
jednostka brata udzial w zasﬁ)_sqwapym systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 006 i SIMPTEST AC 009 i
Laboratorium Badania Mg_;t_éli i Pomiaréw AB 019 i Leboratorium Chemiczne AB 018

7

Deklaruje z pelna odpowiedzialnoécig, ze wyroby z partii okresldnej w pkt 6 sg zgodne z

MNJOL/(Q
TR

dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5. Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Klusek




DEKLARACJA PRODUCENTA Str. 1/ 1

Dostawa: 23748787 Data: 01.07.2010

o

|—_1.- Producent wyrobu: —1
CELSA "HUTA OSTROWIEC" Sp. z o.0.
Ul.Samsonowicza 2
27- 400 Ostrowiec $w.
NIP 5272312319

L ]

SZCZEGOL:

2.- Nazwa wyrobu:
B50O0OSP 16.0 12.00 m

3.- Klasyfikacja wyrobu:
2710601000

4.- Przeznaczenie | zakres stosowania wyrobu:
Przeznaczona do zbrojenia konstrukcji zelbetowych

5.- Dokumenty odniesiania:
- NORMA PN-H-93220:2006 - STAL B500SP O PODWYZSZONEJ CIAGLIWOSCI DO ZBROJENIA BETONU, PRETY | WALCOWKA
ZEBROWANA - CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 30/09 WYDANY PRZEZ SIMPTST WAZNY DO 29.10.2014

6.- Partia wyrobu objera deklaracjg:

Material i specyfikacje Wymiar Gatunek Wytop llod¢ kregéw Waga
BBOOSP 16.0 12.00 m 16,00 B 500 SP HQO487421 10 24.546

7.- Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej i/lub laboratorium oraz nr certyfikatu i/lub nr raportu z badart typu. jeieli ta
jednostka brata udzial 'w'zastosowanym systemie oceny zgodnoéci wyrobu budowlanego: ZETOM AC 005 i SIMPTEST AC 009 i
Laboratorium Badania. Metali i Pomiaréw AB 019 i Laboratorium Chemiczne AB 018

ke

G

Deklaruje z peina odpowiedzialnoscia, Ze wyroby z partii okreélonej w pkt 6 sg zgodne z
dokumentami odniesienia wymienionymi w pkt 5. Pelnomocnik DG ds SZJ: Stanislaw Kluse

k
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WELDADLE BY ALL METHODS IN ACCORDANCE TO DINJRL

' ‘ ‘ THE MATERIAL WAS PRODUCED IN ACCORDANCY, WITIE TAE CONTRACTED SPECIFICATION ND THE
“ PRODUCT PRODUCED 15 TRACYANLE BACK TO A HEAT NUMBER(S).

\ MENTIONED CONTRACT HAS BEEN CONTROLAED FUR RATHOACTIVITY. RABIATION EALE
\ PERMITTED ENVIRONMENT BACKGROUND FIAS NOT BETN FOUND

WE HEREDY CONFIRM THAT THE MATERIAL FOR REINFURCING BARE, FRODUCED UNDXR ':a B ABOVE




Eiasmmas POLSKA

et R

Oswiadczenie Zgodnosci Nr 1/ZET/2010

BETOMAX® POLSKA S.A.
Ul. Gérna 1, 26-200 Konskie.

1. Producent wyrobu:

BETOMAX ZET

2. Nazwa wyrobu:
4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: BETOMAX ZET jest konstrukcjq pozwalajaca na prawidfowe
utozenie siatek zbrojeniowych gormej i dolnej wzgledem siebie. Szczegoinie przydatne przy zbrojeniu stropow

Z Wykorzystaniem prefabrykowanych siatek zbrojarskich. Dopuszczalne obciazenie - 0,47kN/mb.

4. Specyfikacja techniczna: BETOMAX POLSKA - katalog produkiow.

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu: 1. Wymiary,
2.. Dopuszczaine obcigzenie.

Oswiadczam z peina odpowiedzialnoscia, Ze wyréb jest zgodny ze specyfikacja techniczna wskazang w pkt. 5.

Tomasz Gierczynski
(Imig nazwisko 1 podpis 0soby upowaznione))

Konskie, dn.: 05.03.2010r.
(migjsce i data wystawienia)




Deklaracja zgodnosci Nr: A/42/20092010

Producent wyrobu:

Nazwa wyrobu:
Klasyfikacja wyrobu:

Przeznaczenie i zakres
stosowania wyrobu:

Specyfikacja techniczna:

Deklarowane cechy techniczne
wyrobu budowlanego

Nazwa i numer akredytowane;j
jednostki certyfikujacej lub
laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z
badan, jezeli taka jednostka brata
udziat w zastosowanym systemie
oceny zgodnosci wyrobu
budowlanego

Warszawa, 20.09.2010,

L\NAQ,...,, AGH WY

HILTI AG FL 9484 Schaan, Feldkircherstrasse 100,
Ksiestwo Liechtenstein

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 150 MAX

PKWiU: 24.30.22-55.92

Do wykonywania zakotwieni poddanych obcigzeniom statycznym
lub guasi-statycznym w betonie zbrojonym lub niezbrojonym o
standardowym ciezarze i minimalnej klasie wytrzymalosci C20/25
oraz maksymalnej klasie wytrzymalosci C50/60 zgodnie z normg
EN 206:2000-12.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 150 MAX moze byc stosowany w
betonie spekanym i niespekanym.

Aprobata Techniczna: ETA-08/0352

Elementy stalowe nagwintowane typu:

HIT-V, HAS-(E), HIS-N wykonane ze stali klasy 5.8 | 8.8 wg EN
ISO 898-1 ocynkowane galwanicznie min. 5um wg EN 1SO 4042
lub ocynkowane ogniowo min. 45um wg EN [SO 10684.

HIT-V-R, HAS-(E)R, HIS-RN wykaonane ze stali nierdzewnej A4
klasy wytrzymatosci 70 1 50 wg EN 1SO 3506-1.

HIT-V-HCR, HAS-HCR wykonane ze stali o wysokiej odpornosci
na korozje 1.4529, 1.4565 wg EN 10088.

HIT-HY 150 MAX 2ywica hybrydowa
Pazostate cechy wg ETA-08/0352

Niemiecki Instytut Budownictwa Masywnego Uniwersytetu
Technicznege w Darmstadt

Europejska Jednostka Notyfikowana Nr 0756 — CPD
Certyfikaty zgodnosci CE Nr: 0756-CPD-0240

Informuje, ze wyroby budowlane wymienione w p. 2 sg zgodne ze specyfikacja
techniczng wskazana w p. 5.

Mariusz Korzeb

A
At o= &
//é{ownik Produktu
d
/.r//

Hilti (Poland) Sp. z 0. o.

02-844 Warszawa
Polska

ul. Pulawska 491

T +48-22 320 55 00 | F +4B-22 320 55 01
0-801-888-801

www.hilti.pl

Sad Rejonowy dla m st Warszawy KRS nr 0000003816, NIP 118-00-00-314
Bank Handlowy w Warszawie S. A. nr kenta 76103015080000000500179007



strona: 1/5

Karta charakterystyki
zgodnie z 1907/2006/WE, Artykul 31

Data druku: 27.05.2009 Aktualizacja: 27.05.2009

1 Identyfikacja substancji/preparatu i'identyfikacja przedsiebiorstyva

- Dane produktu

- Nazwa handlowa: Hilti HIT-HY 150 MAX
- Zastosowanie substancji / preparatu Svstem mocowania na 7ywice w betonie

- Producent/ Dostawca
Hilu (Poland) Sp z o0
ul Pulawska 491
PL-02-844 Warszawa
Tel 0048/ 22 320 5500
Fax 0048/ 22 320 5501

- Komérka udzielajgca informacji: patrz rozdzial 16
- Informacja awaryjna:

Hilti (Poland) Sp zoo

Tel 0048/ 22 320 5500

Fax. 0048/ 22 320 5501

Schweizerisches Toxikologisches Informationszentrum - 24 h Service
Tel . Q041 /1251 51 51 (international )

2 Identyfikacja zagrozen

- Oznaczenie zagrozen:

| X1 Produkt draznigey
O Produkt utlemajacy

- Szezepolne wskazowki o zagrozeniu dla czlowieka i srodowiska:
Produkt podlega obowiazkow oznakowania na podstawie metody obliczana "Ogolner wytyezne) klasytikowania preparatow w UE" w jer
ostatnio wazne) wers)t
R 36 Dziala drazniaco na oczy
R 43 Moze powodowaé uczulenie w kontakeie ze skorg
R 7 Moze spowodowac pozar
- System klasyfikacji:
Klasylkacja odpowiada aktualnym hstom Wspolnoty Furopejskies. jednak jest uzupelmona danym 7 literatury lachowey 1 danymi
firmowymi
- Dane dodatkowe
Komponenta A X1, R 36, R 43
Komponenta B- O, R7 X1, R 43
mieszanka. X1, R 36, R 43

3 Sklad/informacja o skladnikach

- Charakterystyka chemiczna
- Opis:
2-Komponenta-opakowama z folin, zawerat
Komponenta A Metakrylany 7vwica, nieorganicznych napelniacz
Komponenta B nadtlenek dibenzolu, phlegmatized
Mieszanka z rize) wymienionych skladnikow 7 bezpiecznymi domieszkami

~ Skladniki niebezpieczne: ' }
CAS 27813-02-1  methacrvhe acid, monoester with propane-1.2-diol T N R36-43 TS10% "

SL EINECS 248-666-3 :
CAS 3290-92-4 propy hdynetrmethy | trimethacry late X N1 R 3638 | <2,5%

| EINECS 221-950-4 5 l

"~ CAS 94-36-0 “nadtlenek dibenzorlu B N C. AT O, R 3-7-36-43 15 10%
EINECS 202-327-6 |

Wskazowki dodatkowe: Pelna tresc previocsonvel wshazowek dotvezaeveh zagrozen snaidure sig w rozdziale 16

- Wskazowki ogolne: Odziez zameczyszezong produktem nalezy mezwloc/mie usungc
- po wdychaniu: Porazonego wyprowadzic na swieze powietrze 1 spokojnie ulozye
- po stycznodci ze skorg: Natychmiast zmy¢ woda 1 mydiem 1 dobrze splukac
po stycznosci z okiem: Przeplukac oczy 7 otwarty powieka przez kilka minut pod biezaca woda 1 zasiegnac porady lekarza
- po przelknigciu: Natychmiast zasiegnac porady lekarza

5 Postepowanie w przypadku pozaru

- Przvdatne $rodki gasnicze:
CO2, proszek gasniczy lub strumien wody Wiekszy pozar zwalezac strumiemem wody lub piang odporng na dzialame alkoholu
- Srodki gasnicze nieprey@atne zé wrgleddw Bezpieczeistwa: woda peinym strumieniem
=T i 1 (crag dalszv na strome 2)

e

PL—

dcu Yy




strona: 2/5

Karta charakterystyki
zgodnie 7 1907/2006/WE, Artykul 31

Data druku: 27,05.2009 Aktualizacja: 27.05.2009

Nazwa handlowa: Hilti HIT-HY 150 VIAX

(c1ag dalszy od strony 1)

- Szezegblne zagrozenie ze strony materialu, produktéw jego spalania lub powstajycych gazow:

Podczas pozaru mogg uwolnic si¢

tlenek wegla (CO)

tlenki azotu (NOx)

Dwautlenck wegla (CO2)

W niektorych warunkach pozaru mie mozna wykluczye sladow innveh substanep trujacyeh
- Specjalne wyposazenie ochronne: Nosic urzadzenie ochrony drog oddechowych niezalerme od powietrza otoczenia.

6 Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do Srodowiska

- §rodki ostroznodci dostosowane do danej osoby: Nosié osobisty udziez ochronng
- Sroadki ochrony $rodowiska: Nie dopuscie do przedostama sie do podlaza ziem
Metoda oczyszezania/ wehlaniania:
Zebrac za pomocg matenalu wigzacego ciecze (prasek, ziemia okrzemkowa, material wiazaey kwasy. material wiazacy uniwersalny,
trociny)
Material zebrany usungé w sposab zgodny 7 przepisami
- Wskazdwki dodatkowe: Informacie na temat utylizacy patrz rozdzal 13

7 Postepowanie z substancja/preparatem i jej/jego magazynowanie

- Sposdb obchodzenia sig:
- Wskazéwki dla bezpiecznego uivtkowania: Check the expiry date before use See imprint on converter part ol foil pack
- Wskazdowki dla ochrony przeciwpoZarowej i przeciwwybuchowej:

Nie sy potrzebne szczegolne zabieg:

Zrodta zaplonu trzymac z daleka - e palic tvtomu

Skladowanie:
- Wymagania w stosunku do pomieszezen skladowych i 7hiornikow:

Przechowywag w miejscu suchym 1 ciemnyvm, w orvgmalnym opakowanmu (55t C do 253 st C)
* Wskazowki odnosnie wspélnego skladowania: Nie skladowac w styeznoser ze srodkami spozvwezymi
- Dalsze wskazowki odnosnie warunkow skladowania:

Chromé przed goraeem | bezposrednim promieniowaniem slonecznym

Skladowa¢ w miejscu chlodnym

8 Kontrola narazenia i Srodki ochrony indywidualnej

- Dodatkowe wskazdwki dla wykonania urzgdzen technicznych: Brak dalszyveh danveh, patrz punkt 7

- Skladniki wraz z kontrolowanymi wartoéciami granicznymi zaleznymi od miejsca pracy:
Produkt nie zawtera znaczacych 1loser matenatow, ktorveh wartoser granmiezne musialvby bye kontrolowane pod katem warunkow miejsca
pracy

- Wskazowki dodatkowe: Podstawy byvly aktualnie obowiazujace wykazy

- Osobiste wyposaZenie ochronne:
Ogpolne érodki ochrony i higieny:
Nalezy przestrzegac swycezane srodki ostroznosel przy ohchodzeniu sie 7 chemikahiami
Unikac stycznoser 2 oczami 1 skorg
Podczas pracy me jesc, me pie, me palic, me zazywac tabak)
Trzyma¢ z dala od srodkow spozywezyeh napojow 1 pasz
Po pracy 1 przed przerwa zadbac o dokladne oczyszerenie skory
- Ochrona drég oddechowych: Nie komeczne
- Ochrona rak:
Rekawice ochronne
Nalezy unikac bezposredniego kontaktu 7 substancyy chemiesng @ produktem - preparatem przez zastosowanie srodkow organizacy)nych
Jezel oczekuje sig tvlko krotkotrwalego obeigzenia matenaly przez rozpryskivang substanc)e, to zaleca sie wyscielane rekawice o
wigkszym komlorcie stosowania dla lepsze| akeeptacn przez uzyvwajacyveh
- Material, z ktoérego wykonane sy rekawice
Kauczuk nitrylowy
Wybor odpowiednich rekawic mie zalezy tvlko od materialu, lecs takze od innyeh cech jakosciowyeh 1 zmiema sie od producenta do
producenta Ponmiewaz produkt jest preparatem skladaiaeym si¢ 7 kilku substanen. to odpornoser materralow, 7 ktoryeh wykonano rekawice
mie mozna wezesne) wyliczye 1 dlatego tez musi bye ona sprawdzona przed zastosowanmem
- Czas penetracji dla materialu, z kiorego wykonane sy rekawice
Qd producenta rekawic nalezy uzvskad intformacie na temat doktadnego czasu przebicia 1 go przestrzegac
- Do dlugotrwalego kontaktu nadaja si¢ rekawice 7 nastepujacego materiglu: Kauczuk nitrylowy
- Do kontaktu do czasu maksymalnie |5 minut nadajy si¢ rekawice z nastgpujacych materialow: Kauczuk nitrvlowy
- Jako ochrona przed spryskaniem nadaja si¢ rekawice z nastgpujycyeh materialow: Kaucruk mtrvlowy
- Nie nadajy si¢ rekawice z nastgpujacych materialow:
Rekawice ze skory
Rekawice 7 grube)| tkaniny
- Ochrona oczu: Okulary ochronne szezelme zamkmiete
(c1ag dalszy na strome 3)

pL



strona: 3/5
Karta charakterystyki
zgodnie z 1907/2006/WE, Artykul 31

Data druku: 27.05.2009 Aktualizacja: 27.05.2009

Nazwa handlowa: Hilti HIT-HY 150 MAX

- Ochrona ciala: Robocza odziez ochronna

(clag dalszy od strony 2)

9 Wiasciwosci fizvezne i chemiczne

Ogolne dane |
Forma: W OpOSIaC! pasty
Kolor: szary
Zapach: estrowy

 Zmiana stanu

Punkt topnienia/ Zakres topnienia:

Punkt wrzenia/ Zakres wrzenia:

nie jest okreslony
nie jest okreslony

- Punkt zaplonu:

>100°C (150 1523)

- Temperatura rozkladu:

Component B SADT 653°C [N 1est 114

- Samozaplon:

Produkt nie jest samozapalny

- Niebezpieczenstwo wybuchu:

Produkt me jest grozi wybuchem

- Ciénienie pary w 20°C:

0,01 kPa

- Gestosé w 20°C:

1.8 glem* (DIN 51757)

il odeo

- Rozpuszezalnosé w/ mieszalnodé z
Woda:

NICTOZ PUSZL 72 Iny

- Wartosé pH:

Component B ~ 6

- Lepkosé:
dynamiczna w 20°C:
kinetyczna w 20°C:

~ 60 Pa s {DIN 53788)
>20 s (DIN 53211/4)

- Zawartosé rozpuszezalnikow:
Rozpuszezalniki organiczne: 0%
Woda: Comp B ~20% i

Stabilnosé i reaktywnos¢

- Rozklad termiczny/ warunki ktérych nalezy unikaé: Brak rozkladu przy skladowaniu 1 obchodzeniu sig zgodnie z przeznaczemem
Reakeje niebezpieczne Reakeje niebezpieczne mie sy znane
* Niebezpieczne produkty rozkladu: mebezpieczne produkty rozkladu nie sa znane

11 Informacje toksykologiczne

» Ostra toksycznosé:

- Pierwotne dzialanie draznigce: Dzialanie Gatunek Metoda

- na skarze: Brak dzalama draznigeego

- w oku: dz1alanie draznigce

- Uezulanie: mozliwe uczulenie przez styeznose ze skora

- Dodatkowe wskazowki toksykologiczne:
Produkt wykazuje nastepuiace zagrozenta w oparciu 0 metode obhiczen wedlug ogolnyeh wytycznych klasylikacy Wspélnoty Europejskiej
dotyczacych receptur, wers)a ostatnia
Substanc)a draznigca

- Dzialanie uczulajyce Moze powodowac uczuleme w kontakeie ze skorg

12 Informacje ekologiczne

- Wskazowki ogdlne: Klasa szkodlnwose: dla wody | (samookreslenie) w ogramczonym stopniu szkodhwy dla wody

- Produkt:
- Zalecenie:

Oddac w specjalnym zbiorniku na odpadkr lub odiransportowac do punktu zhiorezego odpadkow specjalnych

Po utwardzeniu, produkt mozna usuwac wraz z odpadkami pochodzacymi 7 gospodarstw domowych

W przypadku potrzeby unieszkodiiwienia nalezv przestrzegac zalecen lokalnveh wiadz

— Pelnefczesciowo zuzyte ladunki malezy utylizowae zgodnie 7 obowiazuggeymi przeprsami dotye zaeymi usuwania odpadow specjalnych
-EU AOPEJSKI KATALOG ODPAD'OW

200127 [Farhy‘ tusze, farby drukarskie, kleje. lepiszeze 1 7vwice zawierajace substancie mebezpieczne

(c1ag dalszy na stronie 4)

L, —
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Karta charakterystyki
zgodnie z 1907/2006/WE, Artykul 31

Data druku: 27.05.2009 Aktualizacja: 27.05.2009

Nazwa handlowa: Hilti HIT-HY 150 MAX J

(ciag dalszy od strony 3)
l

- Opakowania nicoczyszcezone:
- Zalecenie:
Opakowante usunac zgodnie 7 przepisami zarzadzenia o opakowaniach
— Puste ladunk1 Krajowe systemy zbiorki lub kody odpadow EAK 150106 opakowania mieszane

14/ Informacje o transporcie

- Transport lydowy ADR/RID i GGVS/GGVE (migdzynarodowe/krajowe):
- Klasa ADR/RID- GGVS/E: -
- Uwagi: Nie jest towarem nmiehezpiecynym w rozumieniu przepisow ADR

|+ Transport morski IMDG/GGVSee:
- Klasa IMDG/GGVSee: 2

« Zanieczyszezenia morskie: Nie
- Uwagi: Nie prredstawia zagrozenia w znaczeniu powvzszveh zarzadzen

- Transport lotniczy [CAO-TIi IATA-DGR:
- Klasa ICAO/IATA: -
L Uwagi: Nie prredstawia zagrozenia w znaczeniy powyzszyeh zarzadzen

- Transport/ dalsze informacje: Nie przedstawia zagrozenia w znaczemu powyzssveh zarzadzen

15 Informacje dotyczace przepisow prawnych

- Oznaczenia wedlug wytyeznych EWG:
Nalezy uwzglednic takie sradki ostroznoser jak przy obchodzemu sig 7 chemikaliam
Produkt zostal sklasylikowany 1 oznaczony wg. norm I'WG/zarzadzenia o substancjach szkodhwych

+ Litera w oznaczeniu i okreslenie niehezpieczeistwa produktu:

X1 Produkt drazniacy
O Produkt utlenajacy

- Skladniki okreslajace niebezpieczenstwo do etykietowania:
metakrylan 2-hydroksypropylu
nadtlenek dibenzoilu

- Lestawy R:
36 Dziala drazmaco na oczy
43 Moze powodowa¢ uczulenie w kontakcie 7e skora
7 More spowodowac pozar

- Zestawy St

3 Przechowywaé w chlodnym miejscu

24725 Umikad zameczyszezenia skory 1 oczu

26 Zameczyszezone oczy przemyd natyehmiast duzq 1losery wody 1 zasiegnae porady lekarza
28 W razie zetkmeca ze skora natvehmuast zmyve duzg ilosey wody 1 mvdia

36/37/39 Nosic odpowiednia odziezochronna, odpowiednie rekawice ochronne 1 okulary Tub ochrong twarzy

- Przepisy poszczegdlnych krajow:
Dyrektywa Radyz dnia 12 ezerwea 1989 1w sprawie wprowadzenia srodkow w celu poprawy bezpreczenstwa 1 zdrowia pracownikow w
migjscu pracy (R9/391/EWG)
Artvkul 12 Szkolenie pracownikow

Wskazéwki odnosnie ograniczenin zatrudnienia: uwzglednic ograniczema zatrudniema mlodziery

- Klasa zagroZenia wod: Klasa szkodhwoser dla wody 1 (samookresleme) w ograniezonym stopniu szkodliwy dla wody

16 Inne informacje

Dane omeragy si¢ na dzisieiszym stanie nasze) wiedzy, me okreslaja jednak w sposob ostateczny wlasciwoser produkey nych 1 nie moga
byé uzasadmemem prawomoenych umow

- Odnosne zwroty R
3 Skrajne zagrozenie wybuchem wskutek uderzemia. tarcra, kontaktu z ogniem lub mnvm zrodtami zaplonu
36  Dziala drazmiaco na oczy
36/38 Daziala drazniaco na oczy 1 skore
43 Moze powodowaé uczuleme w kontakere ze skora
7 Moze spowodowad pozar

* Wydzial sporzgdzajycy wykaz danych:
Hiltr Entwicklungsgesellschaft mbH
Hiluistrasse 6
D-86916 Kaufering
(ciag dalszy na stronie 5)
PL—




Karta charakterystyki
zgodnie z 1907/2006/WE, Artykul 31
Data druku: 27.05.2009

strona: §/5

Aktualizacja: 27.05.2009

Nazwa handlowa: Hilti HIT-HY 150 VIAX

Tel. +49 8191 906310
Fax- +49 8191 906826
e-mail monika moench@hilt com
- Partner dla kontaktéw: Monka Monch
* Dane zmienione w stosunku do wersji poprrzednie]

(c1ag dalszy od strony 4)
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RAPORT Z BADANIA Nr LA/Z11/10/1

Ocena wytrzymaloS$ci na $ciskanie betonu w oparciu o dostarczone
probki — kostki szeScienne o wymiarach 150x150x150 mm

Zleceniodawca: FIRMA ,,ATEST-BUD”
Janusz Kochariski, Roland Kochanski Spotka Jawna,
Ul. Pardyaka 11a, 32-400 Myslenice

Data przyjecia prébek: 19.11129.11.2010r.

Data rozpoczecia badania: 14.12.2010

Data zakonczenia badania: 22.12.2011

Kierownik LBMBIC: Prof. dr hab. inz. Jan Malolepszy
Wykonujacy badanie: . [

Radostaw Adamiak

Rozdzielnik:

| egz — Zleceniodawca
1 egz - LBMBIC

Krakow, dnia 4.01.2011 r
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1. Opis i identyfikacja przedmiotu badania

Betonowe probki do badan 150x150x150 mm, dostarczone do laboratorium przez Zleceniodawee w
dwoch terminach, w zwiazku z ich pobraniem w kolejnych etapach prac betoniarskich.

Zgodnie z zapisami w ,Protokole nr 1 przyjecia obiektu badan do zlecenia LA/Z11/10” prébki
dostarczone w dniu 19.11.2010 r. zaformowano w dniu 16.11.2010 r. i dostarczono do laboratorium w

formach niezabezpieczonych przed odparowaniem wilgoci z powierzchni,

Probki dostarczone w dniu 29.11.2010 r. w formach o niezabezpieczonej powierzchni przed
wysychaniem, zaformowano z mieszanki betonowej w dniu 24.11.2010 r. (zgodnie z zapisami w

»~Protokole nr 2 przyjecia obiektu badan do zlecenia LA/Z11/10%).

Majac na uwadze odstgpstwa w warunkach pielggnacji betonu w odniesieniu do wytycznych
zawartych w normie PN-EN 12390-2, uzyskane wyniki badan nie moga by¢ podstawg do oceny
wlasciwosci stwardniatego betonu w $wietle kryteriéw zawartych w normie PN-EN 206-1.

Zamieszczona ponizej tabela 1 identyfikuje dostarczone prébki i przypisuje im oznaczenia LBMBiIC

Tabela 1. Oznakowanie prébek.

Lp. Data przyjecia do badania Oznakowanie Oznakowanie LBMBIiC
Zleceniodawcy
1 19.11.2010 1 LA/Z11/10/1
2 19.11.2010 2 LA/Z11/10/2
3 19.11.2010 3 LA/Z11/10/3
4 19.11.2010 4 LA/Z11/10/4
5 29.11.2010 5 LA/Z11/10/5
6 29.11.2010 6 LA/Z11/10/6
7 29.11.2010 7 LA/Z11/10/7

2. Przebieg badan

Od czasu przyjecia probek do laboratorium do czasu wykonania badan, probki betonowe
przechowywano w warunkach okreslonych w normie PN-EN 12390-2:2001, tj. w wodzie o
temperaturze 20°C + 2°C. Badania wykonywano po osiagnieciu przez partie probek wieku 28 dni.
Przed umieszczeniem probek w wodzie, dokonano ich wyciggnigcia z form, w ktorych zostaly

dostarczone do laboratorium.

2.1 Zakres badania

Badanie wytrzymatosci na $ciskanie zgodnie z PN-EN 12390-3:2002.

2.2 Metodyka badan

Zgodna z opisem w normie PN-EN 12390-3:2002, przy ustalonej szybkos$ci narastania naprgzen w

czasie 0,6 MPa/s.
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Normy powolane:

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 Badania betonu - Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania
dotyczace probek do badania i form

PN-EN 12390-2:2001 Badania betonu -- Czgs¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymalosciowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu — Cze$¢ 3: Wytrzymatosé na sciskanie probek do badania

3. Wyniki badan

3.1. Wytrzymato$é betonu na $ciskanie

Wyniki oznaczenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie w oparciu o dostarczone prébki
przedstawiono w tabeli 2.

Tabela 2. Wyniki oznaczenia wytrzymatosci betonu na sciskanie.

: Wytrzymatosé na Niepewnosé

Oznaczenie Data wykonania y reame rozszerzona

Lp. i . sciskanie, £, . .

probki badania [MPa] wytrzymalosci na
sciskanie, u(f.),[MPa]

1 LA/Z11/10/1 14.12.2010 35,9 0,8
2 LA/Z11/10/2 14.12,2010 39,7 0,9
3 LA/Z11/10/3 14.12.2010 35,6 0,8
4 LA/Z11/10/4 14.12.2010 41,1 1,0
5 LA/Z11/10/5 22.12.2010 35,1 0,8
6 LA/Z11/10/6 22.122010 312 0,7
7 LA/Z11/10/7 22.12.2010 31,5 0,7

* niepewnos¢ rozszerzona dla poziomu ufnosci 95% i wspolczynnika rozszerzenia k=2.

W przypadku badanych probek nie stwierdzono faktu nieprawidtowego zniszczenia rozumianego
zgodnie z PN-EN 12390-3:2002.

........................................................................

y autoryzujacej raport

podpis osoby sporzadzajacej raport podpis 0s¢

}
Zastrzezenia: \
1. Wyniki badan odnosza si¢ wylacznie do badanych obiektow.
2. Bez pisemnej zgody LBMBIC Raport nie moze by¢ powielany inaczej jak tylko w catosci.
3. Termin zgtaszania skarg nie moze przekraczac¢ 2 tygodni od daty wystania Raportu z Badan.
4. Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92/04 poz. 881 z dnia 16 kwietnia 2004 roku)
Raport z badan nie jest dokumentem dopuszczajacym wyrdb/obiekt do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie.




T " I®INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

! PL 00 611 WARSZAWA, ul FILTROWA 1
L i___~ 1_ tel ; (48 22) 82504 74, (48 22) 82576 55 - fax: (48 22) 825 62 86
Czlonex Europeiskiai Unii Akceptach) Techniczne) w Budowniciwie — UEAlc
Czloan Curapejsk:e] QOrgan'zaci ds Aprabal Technigcznych — EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4214/2010

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r
w sprawie aprobal technicznych oraz jednostek crganizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz U Nr 249, poz 2497), w wyniku postepowania aorobacyinego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlane} w Warszawie na wniosek firm:

HALFEN GmbH & Co. KG
LiebigstraBe 14, D-40764 L.angenfeld, Niemcy
oraz
HALFEN Sp.z o.0.
ul. Obornicka 287, PL-60691 Poznan, Polska

stwierdza sie przydatno$c do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integraing czesé niniejszej
Aprobaty Techniczne] 1TB

DYREKTOR
w/z Zaslgoca Dyrektora

ds Naukowci -Badawczych

Termin waznosci
30 czerweca 20156«

- v By “.:"J"d'a
Zatacznik: Tl Michat Wotowicz
Postancwienia ogolne i iechniczne Fhe

Warszawa, 30 czerwca 2010 r

Aprobata Techniczna ITB AT-15.4214/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4214/2005 Doku-
menl Aprobaty Technicznej [TB AT-15-4214/2013 zawiera 22 slrony Tekst tego doxumentu kopiowa¢ mozna
tylko w ¢alosci Publikowanie 'ub upowszechnianie w kazdej innej formie fragrrentow teksty Aprobaly Technicz-
nej wymaga‘pnsemnego UZngﬂIEﬂla z Instytutern Techniki Budowianeg]
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg trzpienie stalowe HDB i HDB-G, produkcii
niemieckigj firmy HALFEN GmbH & Co. KG, stosowane jako elementy zbrojenia przenosza-
cego sily scinajace w strefach przypodporowych plyt zelbetowych podpartych punktowo.

Trzpien stalowy HDB ze stali zebrowanej i trzpien stalowy HDB-G ze stali gtadkiej,
z uksztattowanymi na obu koncach gtowicami w ksztalcie talerzykow pokazano na rysunkach
11 2. Trzpienie sg ukladane w grupach i polaczone pretami zbrojeniowymi lub perforowany-

mi, stalowymi listwami dystansowymi (rysunki 3, 4 1 5).

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Trzpienie stalowe HDB i HDB-G sa przeznaczone do stosowania jako elementy zbro-
jenia przenoszacego sily écinajace w ptytach zelbetowych w strefach przypodporowych piyt
zelbetowych podpartych punktowo.

Trzpienie moga byé stosowane w plytach o grubosci nie mniejszej niz 18 cm, wykona-
nych z betonu klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Stosujgc trzpienie nalezy sprawdzi¢ nastepujgce warunki:

B - Veg € Vagmax = 0,266 k(100 - p - fe) ™ - d- Ugn (1)
Brea - VEd € Vageta = 0,14 - ky - k(100 - p, - fa)™ - d- U, 2)
1
VEd < VRd,Sy =M Me- As ) fyd ’ ﬁ (3}
gdzie:
Vegs  — sia &cinajaca, przypadajgca na rozpatrywana podpore od obcigzenia obli-
czeniowego,

BiBeg— wspdlczynniki okreslone w tablicy 4,

Viaamax — NOSN0SE plyty Zzelbetowe] na $cinanie w przekroju wzdiuz tzw. ,obwodu kry-
tycznego™, oddalonego od lica podpory o odlegtos¢ rowna 1,5d (rysunek 6),

Vraea — NOSN0SE plyty Zelbetowej na Scinanie w przekroju wzdtuz, tzw. ,obwodu ze-
wnetrznego”, oddalonego od lica podpory o odleglosc ls + 1,5d (rysunek 7).

Vemesy — NOSNOSC plyty zelbetowej na Scinanie w strefie C, obliczona przy zatozeniu,
Ze sily poprzeczne sa przenoszone wylacznie przez trzpienie stalowe,

1200
k — wspbtczynnik okreélony wzorem: k = 1+ \/T <20, gdzied —w mm,
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— stopien zbrojenia ptyty zelbetowej (zbrojenie poziome) okreslony nastepujgco:

I

0,306 Tor

- .
P, = Py Py < ming Fye

0,02

wytrzymatosé charakterystyczna betonu na Sciskanie,

charakterystyczna wartos¢ granicy plastycznosci stali zbrojeniowej zbroje-
nia poziomego plyty stropowej < 500 MPa,

wysokosc obliczeniowa przekroju plyty zelbetowe,

.obwad krytyczny" woko! podpory oddalony od jej lica o odlegto$¢ rowng
1,5d (rysunek 6), okreslony wzorem:

| m-(lc +3d) —w przypadku podpory kolowe]
2.

Uerne = {ck+c¢y) +3d - - wprzypadku podpory prostokatne;

$rednica podpory kolowej.
wiekszy z bokow podpory prostokatnej,
mniejszy z bokow podpory prostokatnej.

wspodtczynnik okreslony wzorem: k, = " >0,714

14012
d

odleglosé od lica podpory do najdalszego trzpienia,
.obwod zewnetrzny” wokdt podpory oddalony od jej lica o odleglo$¢ rowng
ls + 1,5d (rysunek 7), okreslony wzorem:

| 7w (2l + lc + 3d) —w przypadku podpory kolowe]

Ya = ‘ 2-(cy+cy) +m- (2l + 3d) —w przypadku podpory prostokatne,

v

liczba grup trzpieni usytuowanych w strefie C (rysunek 8),
liczba trzpieni w kazdej grupie usytuowanej w strefie C (rysunek 8),
nole przekroju poprzecznego trzpienia,

obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej trzpienia = 435 MPa,

wspétczynnik okreslony nastepujaco:

1,0 w przypadku, gdy d < 200 mm
n=+ 1.0+ (d-200)/1000 w przypadku, gdy 200 mm < d < 800 mm
| 1,6 w przypadku, gdy d > 800 mm
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Grupy trzpieni potaczonych pretami zbrojeniowymi lub perforowanymi, stalowymi li-
stwami dystansowymi nalezy rozmieszcza¢ promieniscie wzgledem podpory, zachowujac
odlegtosci podane na rysunkach 8 i 9.

Odlegtos¢ od podpory trzpieni usytuowanych najblizej tej podpory powinna sie zawie-
ra¢ w granicach 0,35d + 0,50d.

Odleglos¢ pomiedzy trzpieniami w strefie C nie powinna by¢ wieksza niz 0,75d,

a w strefie D powinna by¢ okreélona nastepujgco:

s, =8Mn 754
2n.m

2 L84
gdzie:
mp — liczba trzpieni usytuowanych w strefie D (rysunek 8),

meNe. — O0znaczenia takie, jak wyzej podano.

Liczba trzpieni, jakie nalezy zastosowa¢ w strefie C, nie moze by¢ mniejsza niz 3
w przypadku, gdy wysoko$c obliczeniowa przekroju plyty zelbetowe] d jest wigksza niz 50 cm,
$rednica podpory kotowej /. jest mniejsza niz 50 cm. a sila $cinajaca, przypadajgca na rozpa-
trywang podpore od obciazenia obliczeniowego jest wieksza od wartosci 0,85 Vagmax.
W pozostatych przypadkach liczba trzpieni, jakie nalezy zastosowaé w strefie C, nie moze byc
mniejsza niz 2.

.Obwad krytyczny” i ,obwod zewnetrzny” nalezy redukowac w przypadkach, gdy pod-
pory sg usytuowane w poblizu otworéw w plycie zelbetowej lub w poblizu jej krawedzi lub
naroza, zgodnie z zasadami przedstawionymi na rysunkach 6 i 7.

Talerzykowe glowice trzpieni powinny by¢ usytuowane w poziomie pretdw zbrojenio-
wych piyt zelbetowych.

Trzpienie stalowe HDB i HDB-G powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w kto-
rym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach | przepisach budowlanych,
wymagania niniejsze] Aprobaty Techniczne] oraz informacje Producenta dotyczace warun-

kéw wykonywania plyt zelbetowych z zastosowaniem ww. trzpieni.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiatly

Trzpienie stalowe HDB powinny by¢ wykonane ze stali gatunku BSt 500 S, a trzpienie
stalowe HDB-G ze stali gatunku BSt-500 G wedlug niemieckiej normy DIN 488-1:1984-09,

prety zbrojeniowe taczace trzpienie powinny by¢ wykonane ze stali gatunku BSt 500 S lub
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BSt 500 NR wedlug tej samej normy lub ze stali nierdzewnej gatunkow 1.4571, 1.4401 lub
1.4404 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007, a perforowane listwy dystansowe taczace
trzpienie powinny, by¢é wykonane ze stali gatunku S235JR wedlug normy PN-EN 10025-
1:2007.

3.2. Trzpienie

3.2.1. Ksztatt i wymiary trzpieni. Ksztalt i wymiary trzpieni powinny by¢ zgodne z ry-

sunkami 1 2.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne trzpieni na rozciaganie. Nosnosci charaktery-

styczne trzpieni na rozcigganie nie powinny by¢ mniejsze niz podano w tablicach 51 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Trzpienie stalowe HDB i HDB-G powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowa-
niach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmien-
nos¢ ich wihasciwosci. Do kazdego opakowania powinna by¢ umieszczona etykieta

zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4214/2010,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujace], ktéra brafa udzial w ocenie zgodnosci.
— rodzaj surowca,
— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonatl oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczng ITB AT-15-4214/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych Apro-
batg Techniczng [TB AT-15-4214/2010 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
Przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskie], stosujgc system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4214/2010, jezeli akredytowana jednost-

ka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zakladowe] kontroli produkcii,
— uzupelniajgcych badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produk-

cyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,

g

zadania akredytowane] jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zaktadowe] kontroli produkcii,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

- badan sondazowych préobek pobranych w zaktadzie produkeyjnym, na rynku lub na

placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-

niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu trzpieni stalowych HDB i HDB-G obejmuje ich ksztalt i wymiary oraz
nos$nosci charakterystyczne.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowe] kontroli produkcji, dostasowanych
do technologii produkeji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-4214/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumen-

tach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobdéw

Badania gotowych wyrobdw obejmujg sprawdzenie ksztaltu | wymiardw trzpieni stalo-
wych HDB i HDB-G.

5.5. Czestotliwos$é badan gotowych wyrobow

Badania gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé

okreslona w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow trzpieni stalowych. Sprawdzenie ksztaltu
i wymiaréw trzpieni stalowych nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzaddw pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.
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5.6.2. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych trzpieni stalowych na rozcia-
ganie. Sprawdzenie ww. nosnosci nalezy przeprowadza¢ stosujac do pomiaru sit urzadzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczace], umozliwiajgcego state
i powolne zwiekszanie sily az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien przekraczac 3%

w catlym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badar nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane trzpienie stalowe HDB i HDB-G nalezy uzna¢ za zgodne z wymaga-

niami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-4214/2010 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-4214/2005.

6.2. Aprobata Techniczna |TB AT-15-4214/2010 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ trzpieni stalowych HDB i HDB-G do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng (TB AT-15-4214/2010 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemyslowe], a w szczegdélnosci obwieszczenia Marszalka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. - Prawo wiasnosci przemystowe| (Dz. U.Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wia-
sciwg jakos¢ wyrobdw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

Sciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie trzpieni stalowych HDB i HDB-G,
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-4214/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4214/2010 wazna jest do 30 czerwca 2015 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja, zgodnosc

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

DIN 488-1:1984-09 Betonstahl; Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen
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Badania i oceny

1) NW-0556/A/02. Opinia specjalistyczna na temat przydatnosci systemu trzpieni dwugtow-
kowych typu HALFEN HDB do zbrojenia plyt stropowych na przebicie oraz cech identyfi-
kacyjnych i wlasciwosci technicznych, kitére nalezy potwierdzic w celu nowelizacji
aprobaty techniczne. Zaktad Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych Instytutu Techniki
Budowlanej, Warszawa, 2004 r.

2) NK-0523/A/09. Opinia techniczna na potrzeby Aprobaty Techniczne] dotyczaca trzpieni
HALFEN HDB-G do zbrojenia plyt zelbetowych na przebicie. Zaktad Konstrukeji Elemen-
tow Budowlanych ITB, Warszawa, 2009 r.
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* ha— wysokosé trzpienia dobierana indywidualnie w zaleznosci od grubosci plyty stropowe;,
* pozostate wymiary podano w tablicy 1.

Rysunek 1. Trzpien stalowy HDB
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* ha — wysokosc trzpienia dobierana indywidualnie w zaleznosci od grubosci plyty stropowe;j,
* pozostate wymiary podano w tablicy 2.

Rysunek 2. Trzpien stalowy HDB-G
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Rysunek 3. Trzpienie stalowe HDB potaczone pretami zbrojeniowymi
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Rysunek 4. Trzpienie stalowe HDB i HDB-G
polaczone perforowang stalowa listwa dystansowg
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Rysunek 5. Trzpienie stalowe HDB polaczone perforowanymi,
stalowymi listwami dystansowymi
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Rysunek 6. Sposoby ckreslania ,obwodu krytycznego” ue.,
w przypadku podpdr o przekroju kotowym i prostokatnym
a) przypadki podstawowe, b) podpora w poblizu otworow w plycie,
¢) podpora w poblizu swobodnej krawedzi lub naroznika plyty
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Rysunek 7. Sposoby okreslania ,obwodu zewnetrznego™ u,,
w przypadku podpér o przekroju kolowym i prostokgtnym

a) przypadek podstawowy, b) podpora w poblizu otwordw w plycie,

c) podpora w poblizu swobodnej krawedzi plyty
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Rysunek 8. Zasady rozmieszczania trzpieni stalowych
HDB lub HDB-G w plycie zelbetowej — czesc¢ |
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Rysunek 9. Zasady rozmieszczania trzpieni stalowych HDB lub HDB-G
w plycie zelbetowe] — czes¢ 1l
1 - prety zbrojeniowe lub perforowane, stalowe listwy dyslansowe, usytuowane powyzej gérnego zbrojenia plyty

na zginanie, 2 - prety zbrojeniowe, usyluowane ponizej gornego zbrojenia plyty na zginanie, ¢y, Co
—otulina dolna 1 gorna
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Tablica 1
Wymiary trzpieni stalowych HDB

Poz. da ] dk : hs
! 2 | 3 ‘ 7
1] 10 \ 30 >5
2 { 12 ‘ 36 >6
3 { 14 ‘ 42 >7
4 16 ‘ 48 >7
5 | 20 | 60 >9
6 o5 1 75 > 12

Tablica 2
Wymiary trzpieni stalowych HDB-G

Poz. ‘ da dy hg
T 2 | 3 : 4
1 10 | 30 5
2 | 12 | 36 6
3 | 14 , 42 7
4 | 16 48 8
5 | 18 I 54 9
6 | 20 | 60 10

Tablica 3

Wymiary pretdéw zbrojeniowych i perforowanych, stalowych listew dystansowych

taczacych trzpienie stalowe HDB lub HDB-G

POZ dAs d51 S1Js ; t”’ d511 [11
: mm mm mm | mm mm mm
T 2 , 3 4 , 5 1 & L 7
1| 10 6=10 | 30 ! 3 i 10 i 20
'R 12 [ 6-10 30 ' 3 10 20
! . | |
3 | 14 | 6=10 | 40 | 3 | 10 1 20
4 | 16 | 6-10 | 40 | 3 | 10 | 20
5 ‘ 20 | 610 | 60 l 3 1 10 | 20
5 | 25 5210 | 60 | 3 J 10 i 20

mozliwe rowniez wartosci s = 30 mm, t =4 mm
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Tablica 4

Wspdlczynniki B i B Zwiekszajace wartosci sil scinajacych,
przypadajacych na rozpatrywane podpory w zaleznosci od usytuowania podpor

T T

‘ Podpora usytuowana

Poz. Wspolczynnik w:v?:gp?r;ana w Eac‘);:lopz_%ra I;tsytii?t:: a:give' w poblizu krawedzi
€ Pty ) piyty zelbetowej
1 | 2 J 4 | 5
1 —— ] iy e
! 5 ¢ \U.‘S 5 015
8 1.15 51| ) Cx | ‘ oy, & ) (Eﬂ =
| V' .109¢c ¢ | V' 125¢c, oy
117 {‘3 > 1 1176 =
Brec 1‘15 1+02 s 1+0,15 i
d d

Oznaczenia: e -
MEd‘w‘x -

MEU‘.W‘V

r

i 2 2
yMegwx™ ~Megwy

mimosrod okreslony wzorem: e = 7
Ed

moment zginajacy od obcigzenia obliczeniowego w kKierunku x, przypadajacy na
rozpatrywang podpore
moment zginajacy od obcigzenia obliczeniowego w Kierunku y, przypadajacy na
rozpatrywana podpore

wspotczynnik okreslony nastepujaco:

; cx — w przypadku podpory kwadratowe)

|
C=:« N 05 sz e Cy2 — w przypadku podpory prostokatne;

0.9 . — w przypadku podpory kolowe|

Tablica 5
Nosnosci charakterystyczne trzpieni HDB na rozciaganie
Srednica trzpienia 10 | 12 | 14 | 16 | 20 25
Noénosé charakterystyczna, kN | 393 | 565 | 769 | 1005 | 1570 | 2453

Tablica 6
Nosnosci charakterystyczne trzpieni HDB-G na rozcigganie
Srednica trzpienia | 0 2 4 16 1820
Noénosé charakterystyczna, kN \ 39,3 ‘ 56,5 | 769 | 100,5 | 1272 | 157.0
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PL 06-811 WARSZAWA, ul FILTROWA 1

tel : (48 22) B25 04 71; (48 22) 82576 55 ~— fax: {48 22) 825 52 86
Czlonek Europejskiaj Unii Akceptacji Techniczne; w Budownictwie ~ UEAIlc
Czlonek EBuropejskiej Organizacji ds Aprabal Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4214/2010

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz U Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firm:

HALFEN GmbH & Co. KG
LiebigstraBe 14, D-40764 Langenfeld, Niemcy
oraz

HALFEN Sp.z o.0.
ul. Obornicka 287, PL-60691 Poznan, Polska

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integraing czesé ninigjszej
Aprobaty Technicznej ITB

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds Naukowq-Badawczych

Termin waznosci:
30 czerwea 2015 ¢

—— |
Zalacznik: Michat Wojtowicz

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 30 czerwea 2010 r

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4214/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4214/2005. Doku-
ment Aprobaty Technjczne] ITB AT-15-4214/2010 zawiera 22 strony Tekst tego dokumentu kopiowad mozna
fylko w catosci. Publikowanie Jub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu Aprobaty Technicz-
ej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instyitern Techniki Budowiang).




